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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania metalu lotnego z jego rudy,
ktéry zmniejsza znacznie koszty produk-
cji i zwieksza trwalo$é pieca, ktérego ta-
dowanie i opréznianie zostaje uproszczone,
przyczem zabezpieczone sa pomyslniejsze
warunki pracy.

Dalej przedmiotem wynalazku jest
sposéb, zapomoca ktérego osiaga sie w cia-
gu krétszego czasu wieksza wydajnosé
niz dotychczas.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 wyobra-

za urzadzenie do ladowania pieca czesécio-

wo w przekroju, a czeSciowo w widoku
zprzodu; fig. 2 — tez urzadzenie czescio-
wo w przekroju, a czesciowo w widoku
zgory; fig. 3 — to samo urzadzenie cze-
$ciowo w przekroju, czesciowo za$ w wi-

doku zboku i fig. 4 — widok zprzodu u-
rzadzenia do ladowania pieca.

Stosowany piec jest podobny do uzy-
wanych obecnie z tq r6znica jednak, iz nie
posiada $cianki $rodkowej i jest wezszy
od uzywanych obecnie piecow podwdj-
nych. Po obu bokach pieca znajduja sig
zwykle w takich razach szeregi stupow 1,
poziome plyty 2 z gliny wypalanej, skosne
opory 3, sklepienie 4 wraz. ze stupami.
wzmacniajacemi 5 oraz polaczone z niemi
bezposrednio czesci, sluzace do zmocowa-
nia calego pieca.

Na kazdych dwéch poziomych i prze-
ciwleglych sobie ptytach wypalanych 2
spoczywaja retorty 6, otwarte po obu kori-
cach. Z kazdym z obu wylotéw retorty po-
taczony jest szczelnie oddzielny skra-



placz, dzieki czemu para metalu, wycho-
dzaca z. jednej retorty, zbiera si¢ i prze-
chodzi ‘do’ dwéch skraplaczy, zamiast do
jednego skraplacza. Retorty 6 umocowane
sa zapomoca gliny, ktéra zalepia sie row-
niez otwory pomiedzy poszczegélnemi
retortami, a Ze retorty te sa po obu koi-
cach otwarte, wiec obsadzanie lub wyjmo-
wanie ich jest znacznie uproszczone. Pod
piecem wlasciwym znajduje si¢ zwykly w
takich razach popielnik 7 z pochylemi ka-
nalami 8, stuzacy do gromadzenia odpad-
kéw.

Roéwnolegle do obu bokéw pieca biegna
tory szynowe D, po ktérych tocza sie woz-
ki €, posiadajace na sobie tory poprzecz-
ne W, na ktérych zkolei ustawione sa woz-
ki A, posiadajace na sobie szeregi rozlo-
zonych pionowo korytek %, znajdujacych
si¢ w takich od siebie odstgpach, iz po
podtoczeniu wézka A do pieca jeden ko-
niec kazdego korytka 9 znajdowaé sie be-
dzie akurat na wierzchu dolnej S$cianki
wylotu retorty. ’

Przy zaladowywaniu pieca do koryt
odsunietych od pieca wklada sie rude oraz
materjaly redukujace, a nastepnie wozek
A popycha si¢ ku piecowi tak, aby korce
koryt dosiegnely przylegtych wylotéw sze-
regu retort, poczem materjal wsuwa sig
do retort zapomoca odpowiednich przy-
r#adéw. Po zaladowaniu tych retort wozek
A odsuwa sie wbok od pieca i napelnia
ponrownie, poczem posuwa si¢ go do pozy-
eji, odpowiadajacej drugiemu szeregowi
retort i t. d. Po ukoficzeniu pracy pozosta-
de resztki uZytych materjaléw mozna u-

- sumgé z retort z latwoscia, wypychajac je
pezez oba otwarte ich korce,
- Spos6b wminiejszy jest bardzo odpo-
wiedni do przerabiania rud w postaci bry-
kietoéw, a szczegélnie przy zlozonych ru-
dach cynkowych lub podobnych. Po odde-
stylowaniu lotnych metali brykiety te wy-
pycha si¢ z retort nazewnatrz tak, iz pra-
ca mioze odbywaé si¢ szybciej, a retorty u-
trzymywane sa w wigkszej czystosci, Bry-

kiety te mozna uzyé bezposrednio lub tez
po uprzedniem ich wypaleniu, czyli usu-
nigciu weglowodoréw lotnych, :

To, ze retorty maja oba korice otwarte,
daje w wyniku duza oszczednosé opalu
zmniejszajac réwniez koszty obstugi, pirzy-
czem piec o jednem palenisku daje zasad-
niczo te same rezultaty, co piec pcdwéj-
ny lub blokowy.

Robotnicy, obslugujacy istniejgce o-
becnie piece, zmiemiaja sig, 2 wobec tego
wydajno$é zalezy w pewnym stopniu od
czasu, potrzebnego na zaladowanie i wy-
ladowanie pieca. Przy zastosowaniu re- -

“tort otwartych po obu koricach ladowanie

i wyladowanie to mozna wykonaé w
znacznie krétszym czasie, wobec tego wig-
cej czasu idzie na destylacje par metali,
co przyczynia si¢ do powigkszenia wydaj-
nosci,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb oddestylowywania metali
lotnych, znamienny tem, Ze materjal suro-
wy laduje si¢ do zasadniczo poziomej re-
torty przez jej oba otwarte korice, poczem
retorte t¢ ogrzewa sie w celu oddestylo-
wania lotwege metalu, zawartege w tadun-
ku, a nastepnie wypycha si¢ z retorty od-
padki znéw przez jej oba otwarte kotice.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1 i 2, znamienme tem, e a-
dowanie i wyladowanie retort odbywa sie
zapomoca wézkéw, poruszajacych sie po
odpowiednich torach- wzdluz pieca i w
kierunku od pieca, przyczem na wézkach
tych znajdujq si¢ koryta (9), ktére po za-
tadowaniu przysuwaja sie na wézkach do
wylotéw retort, a nastepnie materjal,

_znajdujacy si¢ w tych korytach, przesuwa

si¢ do retort.

Eduard Mackay Johnson
Zastepca: M. Brokman.
reeesnik patentowy.
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Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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