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一种剃刀刀片架(20)，其具有外壳(30)，该

外壳在防护件(40)和盖(50)之间具有刀片安装

区(70)。第一、第二和第三剃刀刀片(80，90，100)

顺序地安装在刀片安装区中。上防护件(129)在

刀片上方固定。刀片的切割边缘(82，92，102)具

有所定义的增加的锋利度。刀片以支承切割边缘

的每个刀片部分和与第一和第三刀片的切割边

缘相切的参考平面(200)之间的减小的角度A安

装。上防护件的单个纵向构件(150，160，170)置

于每个刀片上方并且具有在参考平面上方在剃

刀刀片架的前后方向上逐渐降低的高度H1，H2，

H3。另一纵向构件(140)位于第一刀片的前方，并

且具有参考平面上方的高度H0。
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1.一种剃刀刀片架(20)，其包括：

外壳(30)，其具有位于外壳(30)前部区域的防护件(40)、位于外壳(30)后部区域的盖

(50)以及连接防护件(40)和盖(50)的相对端壁(60)，所述外壳(30)在防护件(40)和盖(50)

之间限定刀片安装区(70)；

最靠近防护件(40)的第一剃刀刀片(80)、紧接相邻的第二剃刀刀片(90)和最后的第三

剃刀刀片(100)安装在刀片安装区(70)中，每个剃刀刀片都具有相应的切割边缘(82，92，

102)，该切割边缘具有本文所定义的锋利度；

参考平面(200)，其与第一剃刀刀片(80)的切割边缘(82)以及第三剃刀刀片(100)的切

割边缘(102)相切，支承切割边缘(80，90，100)的刀片主体部分各自与该参考平面(200)成

角度(A)；

上防护件(120)，其在刀片(80，90，100)上方固定，并且包括在第一刀片(80)前方的第

一纵向构件(140)以及分别置于剃刀刀片(80，90，100)上方的第二、第三和第四纵向构件

(150，160，170)；第二、第三和第四构件(150、160、170)各自在参考平面(200)上方具有相应

的高度(H1、H2、H3)。

2.根据权利要求1所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述上防护件(120)具有在第一、第二

和第三构件(150、160、170)中从前向后延伸的狭槽(122)。

3.根据权利要求1或权利要求2所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述上防护件进一步包

括从第一构件(140)延伸到第四构件(170)的从前向后的横肋(180)。

4.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，每个剃刀刀片(80，90，100)

的切割边缘(82，92，102)具有如本文所定义的在约5‑6.5N范围内的切割力锋利度。

5.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述角度(A)约为20.5度。

6.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，构件(150，160，170)在参考

平面(200)上方的高度(H1，H2，H3)在剃刀刀片架(200)的前后方向上逐渐减小。

7.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述第二构件(150)在参考

平面(200)上方的高度(H1)在约0.287至0.212mm的范围内。

8.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述第三构件(160)在参考

平面(200)上方的高度(H2)在约0.150至0.129mm的范围内。

9.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述第四构件(170)在参考

平面(200)上方的高度(H3)约为0.039mm。

10.根据任一项前述权利要求所述的剃刀刀片架(20)，其中，所述第一纵向构件(140)

在参考平面(200)上方的高度(H0)等于第二纵向构件(150)在参考平面(200)上方的高度

(H1)。
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剃刀刀片架

技术领域

[0001] 本公开总体上涉及安全剃刀，更具体地说，涉及具有保护性上防护件的剃刀刀片

架。

背景技术

[0002] 一些剃须刀使用者患有皮肤病，如须部假性毛囊炎(PFB)和痤疮。这些使用者希望

能够成功地剃刮，而不会刺激或恶化他们已经存在的状况。一些其他使用者更喜欢具有永

久的“5点钟阴影”的外观，并且希望能够剃刮来保持这种外观。

发明内容

[0003] 本公开的目的是通过提供一种具有上防护件的剃刀刀片架来基本上缓解现有技

术剃刀刀片架的局限性。剃刀刀片架具有外壳，所述外壳具有在该外壳的前部区域处的防

护件、在该外壳的后部区域处的盖以及连接防护件和盖的相对端壁。外壳在防护件和盖之

间限定了刀片安装区。第一、第二和第三剃刀刀片顺序地安装在刀片安装区中，第一刀片最

靠近防护件，并且每个剃刀刀片具有切割边缘。参考平面与第一剃刀刀片的切割边缘以及

第三剃刀刀片的切割边缘相切，并且支承切割边缘的刀片主体部分各自与参考平面成一定

角度。上防护件在刀片上方固定，并且包括位于第一刀片前方的第一纵向构件，以及分别置

于第一、第二和第三剃刀刀片上方的第二、第三和第四纵向构件。每个第一、第二、第三和第

四纵向构件在参考平面上方具有相应的高度。

[0004] 在某些方面，上防护件在第一、第二和第三纵向构件中具有前后延伸的狭槽。在该

方面的一些方面中，狭槽在剃刀刀片架的前后方向上对准。在其他方面，这些狭槽可以省

略。

[0005] 在某些方面，上防护件进一步具有从第一构件延伸至第四构件的前后横肋。

[0006] 在一些方面，每个剃刀刀片的切割边缘具有如本文所定义的在约5‑6.5N的范围内

的切割力锋利度。

[0007] 在某些方面，支承切割边缘的刀片主体部分与参考平面之间的角度为20.5度。

[0008] 在某些方面，第二、第三和第四构件在参考平面上方的高度在剃刀刀片架的前后

方向上逐渐降低。在一些方面，第二构件在参考平面上方的高度在大约0.287至0.212mm的

范围内。第三构件在参考平面上方的高度在大约0.150至0.129mm的范围内。第四构件在参

考平面上方的高度约为0.039mm。第一纵向构件在参考平面上方的高度等于第二纵向构件

在参考平面(200)上方的高度。

[0009] 以所定义的方式使用剃刀刀片架不会提供典型的“紧密(close)”剃刮，而是会提

供足够的舒适性。当结合附图参考下面的详细描述时，将更全面地理解上述特征和优点。

附图说明

[0010] 图1是本公开的剃刀刀片架的上部透视图；
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[0011] 图2是刀片架的横向剖视图；

[0012] 图3为图2的详细部分；并且

[0013] 图4是本发明的另一上防护件的透视图。

具体实施方式

[0014] 现在参考附图，特别是图1，描绘了剃刀刀片架20。刀片架20具有外壳30，所述外壳

具有在该外壳30的前部区域的防护件40、在外壳30的后部区域的盖50。防护件40可以可选

地设置有皮肤接合翅片，如图所示，例如弹性体翅片。在本公开的上下文中，术语前部、向

前、前沿等以及后部、尾部、拖尾等相对于使用中的剃刀刀片架20的运动方向来使用。术语

“纵向”是相对于外壳的伸长方向32使用的。外壳具有连接防护件40和盖50的相对端壁60。

外壳在防护件40和盖50之间限定了刀片安装区70(见图2)。最靠近防护件40的第一剃刀刀

片80、紧跟的第二剃刀刀片90和最后的第三剃刀刀片100安装在刀片安装区70中。每个剃刀

刀片80、90、100具有相应的切割边缘82、92、102(见图2和3)。三个剃刀刀片80、90、100被描

述为安装在本公开的刀片架20中，但是该数量不应是限制性的，并且可以有效地使用更少

(例如两个)或更多(例如四个、五个等)的剃刀刀片。作为刀片架20的组件的独立部件的上

防护件120位于刀片80、90、100上方。保持器130，例如一个或更多个铝夹，围绕外壳30形成，

以将刀片80、90、100和上防护件120保持到外壳30。在图1所示的实施例中，上防护件120的

某些元件在皮肤接合表面上设有毛发对准狭槽122。狭槽122可以具有0.8mm的宽度、0.52mm

的深度和1.6mm的间距。狭槽122可以在刀片架20的前后方向上对准，或者可以错开。

[0015] 外壳30通过用合适的热塑性聚合物注射成型来制成。例如，外壳30可以由ABS(丙

烯腈‑丁二烯‑苯乙烯)形成，以有利于耐化学腐蚀性(对于通常在使用中发现的物质来说)、

抗冲击性和尺寸稳定性。

[0016] 上防护件由拉伸模量为1.4‑210GPa的材料制成。例如，上防护件120可以是注射成

型的ABS或POM。上防护件120可以是压铸的锌合金。上防护件120可以是(不锈)钢，例如在冲

孔工具(perforation  tool)中形成，或者可以是烧结以提供实心主体的颗粒状不锈钢。

[0017] 现参考图2，描绘了刀片架20的横向剖视图。用于三刀片的刀片架20的上防护件

120基本上包括四个纵向延伸的构件。第一构件140在第一刀片80的前方，并且具有提供结

构(刚度)收益的支腿142。构件150、160、170分别置于三个刀片80、90、100上方，并且具有各

自的同样用于结构(刚度)收益的支腿152、162、172。再次参考图1，上防护件120设置有从前

到后的横肋180，该横肋从构件140延伸到构件170，以获得进一步的结构稳定性收益。

[0018] 图4描绘了另一个上防护件120，省略了图1中的狭槽122。在该图中可以看出，所有

四个纵向延伸的构件在上防护件120的相反的细长端部处相互连接。

[0019] 现参考图3，描绘了图2的详细部分。参考平面200与第一和最后(例如第三)刀片

80、100的切割边缘82、102相切。平面200也可与另一个(例如第二个)刀片90的切割边缘92

相切，尤其是在剃刀刀片架具有两个刀片的实施方案中。刀片切割边缘沿着平面200以等于

2.72mm的跨度S1、S2的跨度尺寸间隔开。每个刀片切割边缘82、92、102分别与各自紧邻的前

纵向构件140、150、160间隔开0.8‑0.9mm范围内的距离202、212、222。距离202、212、222是从

相应的切割边缘到上防护件120的前方下一个的皮肤接合切点测量的。纵向构件150、160、

170具有从相应的上部皮肤接合表面到参考平面200的高度H1、H2、H3。第一纵向构件140从
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上皮肤接合表面到参考平面200的高度等于高度H1。刀片80、90、100各自定位成使得支承切

割边缘的刀片主体部分相对于参考平面200成角度A，该角度A具有大约20.5度的值(例如，

在19至21.5度的范围内)。角度A可以被限定在参考平面200和刀片主体部分的一个(即，上

或下)外表面之间，或者可以被限定(如图所示)在参考平面200和刀片主体部分的假想中心

平面之间。该值略低于在许多典型的现代湿式剃刀片架中存在的角度(该角度可以在22‑28

度的范围内)，并且已经发现当在本装置中与具有增加锋利度的刀片切割边缘一起使用时

是有益的，如下所述。

[0020] 刀片80、90、100的切割边缘82、92、102可以具有常规锋利度，如典型的现代湿式剃

刀片架中常见的，即约7‑14N，在切割力测试中测量的中值约为10‑10.5N，如下所述。更优选

地，刀片具有增加的锋利度，例如大约5‑6.5N。在切割力测试中，将刀片垂直切割(相对于被

切割的介质)15次进入到完全水饱和的WHATMAN纤维素层析纸，厚度为0 .9mm，宽度为

25.4mm。切割速度为15mm/min，切入到纸张中的深度为0.8mm。上述锋利度切割力是从7号切

割到9号切割的平均平台力。

[0021] 在实验布置中，对具有以下高度的刀片架进行了评估：H1、H2、H3：

[0022]   H1(mm) H2(mm) H3(mm)

示例1 0.287 0.212 0.116

示例2 0.150 0.129 0.069

示例3 0.039 0.039 0.037

[0023] H1、H2和H3的值在刀片架从前到后的方向上逐渐降低。在受控剃刮测试中，本公开

的申请人已经发现“更锋利”的刀片切割边缘、加上“减小的”刀片主体与参考平面的角度、

加上参考平面上方更大的上防护件纵向构件高度(例如，示例2和1)的组合为PFB患者提供

了益处，并且还为使用者提供了永久“5点钟阴影”外观的受控胡须长度修剪。

[0024] 尽管上文描述了各种实施例，但应理解，这些实施例仅作为示例示出，而非限制。

例如，可以在所附权利要求的范围内进行修改或改变，并且结合任何一个实施例公开的特

征可以单独地使用或者与相应的其他实施例的每个特征结合使用。因此，任何实施例的宽

度和范围不应受到任何上述示例性实施例的限制，而应仅根据所附权利要求及其等同物来

定义。
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图1
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图2
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图3
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图4
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