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arnsssa alla domands di bravetto par nversions Industriale dal il
"BORDATRICE PER PANNELLI CON RELATIVO ARPARATO PER
LAVORAZIONE DEI BORDL®

anome HIRIT Gk, di nasionalits Rediang, con sedein Via Roversta, 28
~ 47852 CERASQLO AUSA DI CORIANT (RN,

Inventore Designate: Sig. Gloegio RE.

H Mandatario: Ing. Marco Montebell, residante in Via XX Settambrs, 72 -
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Depositata | N, %\}\%\i ?&&}1& L0 @3
L3 pressple invensions conceme una bordadrics pannetl,
particolars df pannalll per mobill efo per srradamentt,

Un generico pannelio per mobile & costifullo nolwiaments da ung
fastra o materiste, fgneo o huciolare, la quale & delimitate da una
complassiva suparficls df contormo df forma pargiiglepipeda. Tale
superficie & costifuita i partinlars da due smpie supafich & base,
paratale, e da una superficls terals Intermadiz e trasversde ad osse e
guate contoma ¥ pannelio n coerispondsnza del sug spessare

Cor il lrming & bordatura, s definison nel sefors o cul bratiasi
applicazione ails supaificle laterale del pannalll, con colia termotusibile,
et iy corispondenza det lall del o contomo, di dvastimentt & idons
rmateriall, (PVC, materiall lgnel, ABS o laminall o varle natura) st o
renglers | pannelio pronlo per ossers parte integrante del mobils o

dalfarndarments in genere destinatanio del pannslio medasima,
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La bordaturs del pannsibviane sifatiusts con manchine sulomatiohs
dafinits bordaticl Quaste, prefiminammanie alfapplicasions ded materiale
di vastimento, proveediruy & praparare | bordidel pannelio it modn tele
da eliminars sventual difellt causstt dalle lavoraziont pracedenti o da
rendsrs # pannalio sdatto & dosvers # mstedals dirvestimsnto. Talidifelt
DOSRONO nesers imputabill 8 cause diversyr ad ssomply ad sevort o

Erneata determdnatl dal taglio gl parnelll modiante saghe manuat od
automatiche, Oppure possons congistare i schaggialie B0 o mena
superficlall conssguent! af togly ded panneiil affetiualo guandn aloune
superict, ad ssempln fe superiind df Dase, slange g stals dooperte con d
ratariale di dvestimento, larmingte, lignso o pilssemplicaments Roopetis
et uno o pi sirat di vemige.

Par effettusre tall bvorasiont, le bordatridl note sono provviate d
gruppl di retiifion che provvedono 8 preparars adeguatamente  bordidat
pannali prima delfapplicazions degh strattdi matedale dirvestimanto de
bonl madagim

Tuttavia poichd | quattes bordi chie contormano tn gananioo panned
SN assgul In sequanza, pud sccaders che - sl atto della preparazions
del hordo ralative ad un genation o ad In prossimita delts astramita di
tale tato - gl uhansil delapparate ¢f sstiifics possano inferferire qon un
bosdn contiquo del pamnstln che sl gid stalo dvestito con i rschio d
scheggiar  df danneggiardo pregiudicandons quindt # fivello qualitative,

Lin accorgimenty oty per svitars tall noonvenientt consiste o
fvarare lo superfiol del bordi da praparare, son ulensilil che essguong

o

Pasportazione i materiale Tin opposiziong”, intendendast con ¢i6 che
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Fasportazions dimatariale avdiens in une condizions tale per oul  matn
delftsnsiie ad #§ molo df avsnzsmanto relativo, del pannelio repstin
alfitensils, song condrovensd trs ko,

L tipo o bordatriol concepite 1 modo da meltere i atto quasto
sonsetie praveds che g apparal df rettifios stane dotatl di due disting
aruppd operatoel, clasounn det quall @ dotato O ury proprio wlensds
rotativa,

La lavoravione delfinters lunghezes diun boedo dbun pannstio viene
exaguita v parte da un utensie ad o pade dalaltro,

it pratica, un peime utensile parts da un estrama del it da lavorare
gd effeliun la lvorazione ructando con verse opposto al varso
svarzaments del parmells dspette alfutensiie. Operando in il modo §
primo ttansife sxegus I lavorasions perun fratto, diun generion late, o
unghezza minorg della lunghezzs folale del lato medesime.

Ragaiunte #termdne della propras quota parte defla kinghezzs Wlals,
Putensile viene allontanato dat hordo & portado in posizions operativa.

A questy punto et in asione | seconds wensile. Quasto, ructando
i xenso contrano 8l senso i otazions delf visnsile provedents panviene
§ contatto oont ¥ borde s oomplata § balte lenmingle del o i
fvorazions.

Falche § varso df avanzamante del pannefio fmane warialo &
poiche § secondo wiansile ot con versn contratiy al pracestenty, in
cossispondsnza del complelaments det lalo by lavoragions ed In
comspondenza dellz condixions I oul Futensile sesge dal lalo o

lavorazione andande ad interferire con i alo contigue del pamnetio, s
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realizea nunvaments i congdizione di opposisions ohs pey # iate contigun

che sl sty gid bondalo ¢ delerminante &l fine dl non produrrs aloun
dannaggiament del rivestimants,

raowiment] dbentrads, df usolla o di prassions contro § bordo degh
utenzil delappsrats sono atfuatl da pistont pnsumaticd che aglseano ung

sl primo vlensie ¢ Valteo sul secondn pramendadl convenientemante
conbra i ato iy lavoeaziona del pannelis

Larions di pressions, ohe durants 3 vvorasions prems {ulensils
contrn # bordo, ha ndensitd relativamante alfa, perid pey evitars che
pamello abbia 2 spostarst dallz posizione & lsviro prasiabilils, le
macchineg bosdatriol sifatte sone dedate o sistemit di ammorsamendo s
traslasione det pannsill durants Favanzamento In pvorsziong, ohe sonn
attuat da oatene di rasporto di strutturasione  pluttosto rigids o pesants

definiive, Iz teonics nota sopra descrifa, per Runtive un addoguata
guaiits di lsvorasione neossata o Una shitlurasions msccanicitica
slguanty complessa & costosy & st addice quaindt, svantaggiosaments,
solo 2 macching i grande tagha, atte a sylluppars volumi proguttiv
slovatl, Solo i guaste condiziont Pacquisto o Nessvaizio di fall mecching
pug risuitare vaniagaiose sotio § profilo exonome,

Rrivtario scopo del presente rovato & pertanto quaho gl ovviare a talt
inconvenientl fomende une macchivg bordatrice obs, @ fronds b um
pualtd df lavorazione pamsgonablie s quells dells macching ot pit alte
fvelln, sia strutiuralments pio semplios sguindl i eoowamia.

Un secondo stopy del ovate & gualin di fornies uta macching

bordatrine ohe non praveds movineniaziont df allontanaments o df
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swvicinamanto o ulensit dad borde i lavorssions.

Un altre scopo dal rovats & guelio di fomdre ung magehing bordelrice
she nensssitt dif meszt of servaggie ¢ & svanzaments det pamnsfit in
fmvorsshms, | quall slano df shutturasions plt semplice @ db minos
potenza @ rgidezea.

Lin alire scopo ancora & gualhy df fomdrs una mscching hordatiios
stitreatdle soonomicamante anche affintema di pioooks unils produltive

sfod anche par velurd df produzions relefivamernte bassd,

i1 seconds con Fineenzione ksl soop! suno raggiuntt da una manching

hordatiios ke oyl corafierstiche teaniche sono chiammente deducibit dalla

pvendicaziong 1 e da ung qualungus delle rivendicaziont da sssa

dipandenti,

Feantaggl del trovate saranna svident nel seguito della descrizions

un sempin indicathen, nor limitative, diuna solszions o ica confanme

alfinvanzions, s ot
g Ggurs 1 & une viste dinslema in prospetiiva idimensionale o
ung nacching hordatics & pannalli rappresentaly schamaticamants, con
park asportate per maglio evidensiams altry;
~1a figura 2 & uns vista In planta dalf alto dells magching bosdattice &
ou alls fogwa )
~ fa figura 3 & una vista dal devantl ad i alzato della macching
hordatrios 8 ot alle precedent! figurs
- b2 figura 4 & una vista A lance della macching bordatrics sacondo
Finvansione,

-l figura § & una vista dinsleme in prospeitiea iid imensionse
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daliintorn hordatrice cul el rifetisoono | particodan delle figure precedentt.

Cont riforments alls figure degh unit disegni, con 1 oviene
globatments indioata uns macching wensile, bondation o pannelt 4

Nefasempln df macching 1 in desorizione & fard tlgrimento &
pannell 4 fonel, ad esempio it materiale tuciolate, veslilt almeno
patvishnents da uno strato o reestiments, df verninlaturg, o da wa
palicola ssterma di nobilitavione estetica che, come Bl nor debbane
subits dannoggiament] conzequant & lvorssiont di fresaturs, retfifica o o
levigatura offetiuate s altre partl dal pannefio 4 ancora allo stato &
samiaveiato, Un tele implego del tovate deve infendest unlcamente &
titols sxamplifinativo, ma hon per quesio firmitative, poichs la mecchina
bewdairice pud aperare indifferantemente anche su pannelitd di altro tipo
@ natun, cost coma su pannali 4 insuscetibii i dantegiers! duranta ly
fvorgzions,

U macching 1 hondabios essensiohments cownprends un ynico
glensiie ¥, rotative, 1 quals & ginwvole intomo ad un geee & ot rotaglons,
varioals, ad @ mosso de un elefbomandring 10 opporunaments
sanandaio

Cutensiie 2 o lalethomandringe 10 sono sostenut con posidions fesa,
fwariabile  delasse § i rotezione deffulensiie 3, da una slitle
trasiabiie verficalmante, in ditezione £, suquide 18

Lo slite 11 & portats da une shrutiirs 13 porfautensis Tesata con
mezzi 14 8 fangia ad urg struatturg 15 dE basamento dalla masching 1
bordatrics.

Par offetio d convensionadi ezl d serrangio ¢ Qlavanzamanio, fan
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rappresantatl rolie Soure iy guande nun Inferessantt per Hovensione, #
pannaiio d con un bordn 3 poste & contatto sun la periferis dalfutensia 2
& fatto svansare, paraliclamente ad uns dirszione Y, ungn una divssiong
a4 svanzamento indicats con frentia 8, mandre Nitensile 2 & fatto runtare
convarso dicsto confreccia B ohe nelle Soura 1 sppore dirsdla o ganss
avtioranio.

Qi readivea by ial modo une levorazions del bordo 3 del pannetlio 4,
sosiddetia It opposisione.

La bordatrice 1 preveds she Punico wlansile 2, ¢ ol osss & dolaly,
offetiul In lavorazions dal bordo 3 per Pinters unghosss di slasoun sug
tato, I sl termind, se & prende come iferimento & figura 3, Tintera
wnghezza dad bovdo 3 del pamaliced relativo al el appan confenuin b
un primo ad un seconds estramo individuatt nspeliivamante con

ament Ve d

§ oprimo estramo ¥ comisponde slfinido defls lsvorazions il
asportazions. In altre pande esso deve pensarst otne § purto i
fotensiie 2 anira in contatlo inizisle con i barde 3 da levigars

i secondn estremo 8 dove invece pansarst come § punio n o
Vulsnsiie 2 ad ¥ bordn 3, fing & qual punt antenudl g divetto sondatio, s
dissociann Yuno dallaltrn essando fenminata fa lavorazions dal bordo 3
ralativn ! lato delimitaby da quest setremd T e &

§i deve notars quind che un unkeo utensile ¥ affelius ta lavorazione
delfintara unghesza det bondo 3 muovendost peralro lunge § bardo 3
sempre in uns steasa dirssione sd i ung slEg80 VarsQ.

Nt figurs 1, 3 & 4 &l nota che s bordatrios 1 & prowvista anche li

0
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9 blocco 18 preferbimants realiesto in matsriale gngo, compositie g
dure, portato tenovibiments da un ralative supporto 17

fsupporto 17 & montato & su volta su dus sistemi 18 ¢ 19 di guigy,
arfagonall, che moosentone gl bloceo 18 dF trastkre 1 un plang &Y
varticale, longitudingls ¢ bardo 3,

Alle quide 18 ¢ 18 sono associall del meezd sttuston dalls asdagions
g i dus divsslont Y 8 & che comprandong, in particolans, due
cingl 20 ¢ 31 posumatiol dispostl con orientamente artogonale
gt stadt

Lo guide 18 & 10 et 1 ollingdn 20 ¢ 21 danno conoreta sluasions 8
mezzi 23 posizionatod provist per posizionare  Moooo 16, rimovibimante

rspetio al pamnadis 4, in opportuna relasione o fase con g posizione
istardanes ralativa dalfutensiin 3 rispatio & borde 3

By prafion, § Moo 18 el mobile nel plane ZY Iy due posiziont
estrame che wengano raggiurde in comspondensa di certe postzin
redfative tra utenslie ¥ ¢ bordo § i lavorasione,

i una prima posiziong, innpenativa, detio blocen 18 & manterdo
irmobits ¢ lontano dat boede 3, permanendo i e sandizions periutio d
mmpo durante 1 quele Tulenslle 2 & tova g laviras
sorrspondentaments lontano delfestroma 8 o usclla, Ossenvando e
*sg}uw sideciucs che tale posizions & oftenibile madante silamanto dello
stels 24 del ofindro 21, sflamento che porla | bloace 18 a sollevarsd
vericadments sully stratirs 13 porlautensite allontanandost dal pannelio
4, menire, svvigmante, o posizions ralativa di utenslle 2 @ borde 3 Wy

vorasions norhanno & mutare, In tale prima posisiong, § oo 18 non
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b crsingt mode 8 intarfedie oon B pannsiio ohe pud quing avanzarg, o
i sofio ded Bloces 18, baramante nabverss indicsts dalla frectia §,
Nella ssconds postsions, opsrativa, § blocoo 18 & porlats invece &
diratty tscontro con un bordo 28 latweale del panvelle 4 @ ad
nsegimento del pammelly 4 svanzante, Cost fagando d bloson 18 ¢
dispong iy prosecusions del bordo 3 slasse, ohe viene virtuaimarnds

kS

sliungsto dals presenea dal blocco 18, o sl dispons &l di B del sscondo

sstromo & laddove futensile 2 sd § Doedo 3 ooy destinali a
disimpagnarsl, sssendost complotata b lavorsions del bardo 3.
Mentre § hlonoo 18 continua s viscontrare d pannefio d, e Tutansiie &

fizso ad # Hocoo 18 fraslabile, par alfatio della draziones dallo slale 28

dol alingdro 20 g produce un swviciamento relative o lanslie & ol
Boooo 18 che pud protrarst ing ad oltapassan lo stesso estremo &
groita, rondlizions quasts oyl Potenste & viene ad asportare malenals
dafly slasso blotos 18 che viene & fungsm da  bloosw df materisle
saonficale, oveare da blosos "martiee”

Lavione o rscontro offarta datl blocon 18 consents partanio d
Wwvorare Hinters lungheesa del borde 3 sersa rschio o danneggiae in
aloyn modae § borda 23 laterale del pannalio $ a contatio del quals sirova
ad aghe # Mocon 18, Partanto quand’ancha i borde 32 sla gis rvestity,
non & produce alnuns scheguistura poarche la cause meccanioa
iteravione fra wlensiie 2 o hordo 22 viens rasmessy a, s supportatada,
i Wocco 18 ssorificale iy vess del hordo 29 contigun & bhorda 8 i
voraziong,

Torminats lalavorarions del harde §, # doceo 168 toma nuovameants

i
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ralin prima posizione sifendsndo # pannelio 4 sucoessiv,

Lo bordatrics 1 saconde Ninvenzione ragaiunge plenarmenta i scapa
di fomire atiuazione sd una soluzione ostruftiva di manohing
paticolarmente semplice ed sconomica ehe, i astrama sinlest vighg

5 ragoiunts dala stutturssions monoutensiied od alla disposizione Resa di

i
4’/’.?
’\

datio e

o g

a  disposizions sza  deffvlenasle € consende  anchs,

~

vantaguiosaments, df scaricare sulla strultura 18 df basamento delia

macehing 1 le componentt delle sforsn o taglio dirette nel plana del
o pannelio 4. B che consante df poler equipaggiare s masching 1 con

mars di serraqoio & o avanzaments del pannelio & mena rgidi, meng

robust, sd in dedinitiva meng costost

Renchs it blocoo 18 sis potensialmente soggatts a dataroracst nal

carpe el fampo, 510 non costituises uns inltagions signiicativa, poiche
s 3 Mecen 18 lavorandn semprs nella stessa posizime ad essende &

materinde igneo malio duro non abldsogns ot sostituzione.

Clnvencions cogl concepiia & susnatiibile o evidents applicaions

industtiale; i aasers altrest aggetio dinunemsae modifiche o varant

it nerdrant nalfambiio dal concelity iivartive, ft {odetlagh possaas

P
s

seseny sosHl, inolre, da slement! leenicamante suivaientt,

11
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1. Rordatics per pamnasilt del Hipo comprandents slmerey un utensile
(2 atle ad sfelivens asportasiont ¢f matariale da un bordo (3} del
pamnadio (4] con mato di taglio controverso ad un moto di slimantacions
refativa del pannalio (4 nepetie alfutenste (21, coratterizzata dal fatte
che detty ghnsile 318 unico s & allo ad sseguie iz avorasione del
hordo {31 g un prion sshemn {7 dF inlio dells lavorssions &
asportaziong, sd unsecondn eetreme (8] di arring O datle lovorazione,
detll extramd (7.8} delimitande Tindera lunghezza del borde (3 detla
hordatrics (1) compamdendo un bocco (18] o idoneo materigis,
dostinaty ad essate posidonsty g rscondmy del pannelio {4) In
prossouziong del bordn (31 sogoetty & hvonszione ed in conispondensa
del datto senondo estreme (81 & mezzi (R3) posizionatod par posizionare
dastio Bocon (18} rimovibiiments dapetio ol pannelio 4} s in epporiung
refazions of fane con o posizions relativa, istantanee, delfutansile (3}
rspatio o borde (31
2. Rerdatrics, secondo iy dhandinazions 1, caratterizzata dal fatte
cha datio ulsnsile (318 rtative.
3. Bordairice, ssconds iy rhandingzions 1 0 2, caratiarizzata dal
fatte che detto wensile (2) ¢ portato da una stuttura (15} di macchng
con posizione Hasa & urn propeio asse {8 di rotasions,
4 Bondstrice, seconddo s rivendivasions &, carntiarizzats dal fatle
che detio utensils (21 ¢ portato da una strutiur (13} portautansite (133

finsaty ol basamento (18) dafla macching {1} bardatrice.
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. Bonlatrics, ssoondo in rdvernddicazinng 1, carsilenizzata dal falte

detto blocco (18) & moble st adonamento & defil mesdd Q%
posizionatod inun plane (2Y Tortagonale gl plano diglaciura del pannelin
{4 & lonpitudingls a datlo bordo (34

£ ‘Bordatries, secondo i rvendioazions § caratterizzata dal fatte
che detio Moo (18) & montato su due guide (18,19} ortogonall, messl

(20,24} attuator motorzzande § blocco (18) sulle guide (18, 191 in mode

tale da forlo rastars nel plane (Y fra dus posizion! estrems, ung prmy

delle guall noperative ¢ remota dspatio of burde (3}, Paltra posizions
sssendn vee nparative g prevadendu il riseantro del Mosce (18) cond
pannelio {d)

7. Boratice, ssconds 18 rvendicasiong 5, caratterizzata dal fatto
cha defi  mosst sHustond comprendono aifuatort Q01 linean,
prsumatiol,

8  Rordatice, seooulo  una  delle pretedent rivandicaziont
caratforizzata dad fatte che datio Bocoo (18] € rapliasale n materile
gnst,

g Rerdatrice, seconds  ung  delle precadentt  rvendicaziond,
carattorizrats dal fatte che detty blogno (18] & pottato tmovibiiments
da un supports (17} mossn da dett mezal (3} posidlonaton.

Rimning, S1AQ80GF {ey fodn

s > S
ézzq Maron ?\%m*ﬁﬁei {

Aim a Bt b, 581 BM




«\w?
\ i
R

\ OO
Y e S

N

-~ o

i “WM‘\T&‘_ \

-
Ses
il

SSTEEAERE

el s

O T S W “\*g“ \\
N

A

N

¥
&
b

N
&

NI et L N

A i PRt
%
g%

Ran st

AR amaainaanas

-
Sy s
i R i
0 Y |
7 i1 !
b3 = Wi :
Sr - ™ 3 ¥
] H :
4 :
i 3 faaa S
5%, B i
S & E { A
i i
H
- B 3
{
o i
R i '
A i B
e : :
13 i !
3 g
& :
i

Ry
N

p—

i
Swin
¥

H

B




e X SO e
. : R
3 Sy SRR e &\»\\_ & %
w" - . % - , 3
R X SUSR ™ R

AR

Nean

§
X

7

e
3 i3
2 3
S 2
: 3]

e 3 o 3 3 iaanaRASA S

crersrt

Rk
¥

ey
a8
BN
P { :
e i

f
N
1
3
3
%
3
3
1
3

b3
3

N
{
1
H i ‘
; i :
y ! :
e t ¢
- . |
i : :
i ot
O E

T > M it

Ry
&

&

Rniintdinnasinnng.

y
}
§ {
bht S H t
o 81 % i
R y Y i 3 el
R 3 PE 1
R
i
e} i 53
i i . i
: T TR g e - ¥
3 $ Faimns -
i e »
i : S
H N
; L o
DR
ol
3
3
N WY
S
2

W :
vy

ki

AR



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - DRAWINGS

