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Tesniaca zostava pre skritiu chladnicky obsahuje profil (1)
z plastickej hmoty a tesniacu vlozku (20) vo forme mecho-
vej manZety na zaistenie utesneného uzavretia medzi dve-
rami (30) a skrifiou (32) chladnicky. Profil (1) atesniaca
vloZka (20) st vzajomne spojené alebo tvoria jediny integ-
ralny kus, vyrobeny spoloénym pretld&anim dvoch materia-
lov, majtcich odli§né stupne tuhosti, na oddelenie tesniace;
vlozky (20) od profilu (1) pozdiZ oblasti ich spojenia. Profil
(1) je vybaveny Zliabkom (23) na uloZenie nahradnej Casti
tesniacej viozky (20) a-aspofi jednym pruZne poddajnym
bo&nym ramenom (7) na zaistenie zaklapovacieho spojenia
medzi profilom (1) a vautornou dvernou doskou (31). Boc¢-
né rameno (7) je uskuto¢nené drazkovym l6zkom (19), kto-
ré ma v priereze v podstate tvar pismena C na uloZenie ok-
raja (28) vnitornej dvernej dosky (31). Profil (1) ma za-
kladfiu (3) vybavend na protilahlych koncoch tesniacimi
pasmi (4, 15) na spolupracu s dverami (30) a s vnutornou

dvernou doskou (31). V drazkovom 16Zku (19), majicom é
v priereze v podstate tvar pismena C, je usporiadany aspofi

jeden tesniaci pas (2) vytvoreny z mikkého materidlu a

smerujiici na okraj (28) vnutornej dvernej dosky (31). Pri

pripojeni vnitornej dvernej dosky (31) k profilu (1) je po-

sobenim pruzného navratu boéného ramena (7) tesniaci pas

(2) pritla¢any na okraj (28). Oblast’ (29) ohybu vnutornej

dvernej dosky (31) v pravom uhle ma polomer od 3 mm do

6 mm na dosadanie jedného tesniaceho pasu (15) z tesnia-

cich pasov zakladne (3) profilu (1).
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka zdokonalenej tesniacej zostavy pre skrine chladni¢iek a podobnych zariadeni s profilom z
plastickej hmoty.

Doterajsi stav techniky

Z talianskeho patentového spisu IT 1 281 660 je znamy profil pre skrine chladni¢iek a podobnych zaria-
deni, vyrobenych z plastickej hmoty, kde skrine chladniiek st vybavené dverami a vniitornou dvernou do-
skou, pripevnenou ku konstrukcii, pri¢om profil je vybaveny ¢astou tesniacej vlozky mechovitého typu, kto-
14 zaist'uje utesnené uzavretie medzi dverami a skritiou.

Pri tomto uskutoneni su profil a Cast’ tesniacej vlozky spolu spojené dohromady alebo vytvorené z jedi-
ného kusu, vytvoreného spolonym pretla¢anim dvoch materialov, majucich odli¥né stupne tuhosti, a to tak,
Ze je v pripade nutnosti umoZnené vhodné oddelenie &asti tesniacej vlozky od profilu pozdiZ oblasti ich spo-
jenia,

Okrem toho je profil vybaveny aspoti jednym pruzne poddajnym boénym ramenom, ktoré pdsobi ako
pruzZina na vzajomné spojenie profilu a vnitornej dvernej dosky pomocou zaklapovacieho posobenia. Profil
je vybaveny Zliabkom, ktory je vymedzeny dvojicou stien, vybiehajicich zvislo alebo $ikmo od zakladne,
ktora v pracovne;j polohe spojenie prekryva dvere a vnitorna dvernti dosku pozdiz linie ich spojenia.

Na 1cely inStalcie je profil, ktory nesie spolocne pretladani tesniacu vlozku, vyhodne usporiadany vo
forme ramu, pricom je dodavany vyrobcami chladniiek v tejto forme.

Ako dalSie odkazy na doterajsi znamy stav techniky je mozné dalej citovat’ eurdpsky patentovy spis EP
0 14 6 994 a eur6psky patentovy spis EP 0 319 087.

Réam, vyrobeny z profilu, je spistany, napriklad pomocou vhodného mechanického ramena, smerom k
vnitornej dvernej doske, ktora je napriklad vhodne uloZena na podpore, ktora ju udrZiava na svojom mieste.
Len ¢o koniec bo¢ného ramena pride do styku s okrajom vniitornej dvernej dosky, tak v désledku tlaku sa
tento okraj poddva a zacina sa pruzne ohybat' smerom dovnitra ako pruZina okolo svojej vlastnej pruznej
opory.

Sotva poddajné bo¢né rameno ukon¢i svoju drahu pozdiZ okraja vniitornej dverne;j dosky, a len o okraj
dosiahne vy3ky Zliabka, tak bo¢né rameno v désledku svojej vlastnej pruznosti zaklapne do polohy, ked’ do-
sada na okraj vmitornej dvernej dosky, takZe je okraj blokovany.

VloZenie rdmu, navareného na vnitornej dvernej doske, mdZe byt vytvorené velmi 'ahko bud’ ruéne, a to
pod podmienkou, Ze je venovana pozornost' tomu, aby najprv dosadli rohy, a to obidva naraz, a potom bolo
dokoncené vloZenie v miestach na obvode, kde okraj vmitornej dvernej dosky dosial’ celkom nevstipil do
Zliabka ramena.

Profil a vmitorna dverna doska, ktoré si takto zostavené, si potom uloZené na dvere (napriklad prostred-
nictvom robotizovaného systému), a potom je cela zostava blokovana prostrednictvom vstrekovania peny do
medzery medzi dverami a viitornou dvernou doskou, ktora posobi ako tepelna izolacia.

Pri predmetnom profile prebicha zakladiia v jedinej rovine alebo v rovinach, ktoré s proti sebe mierne
presadené. Zikladtia je na bokoch ukonéend dvojicou tesniacich pasov, vytvorenych z mikkého materialu,
spolo¢ne pretlacaného s tuhym materialom profilu. Pasy vytvaraju tesniace vloZky, obsahujiice penu.

Tesniaci pas, usporiadany na zaistenie pracovného utesnenia na vnitornej dvernej doske, je vytvoreny
tak, Ze kompenzuje vzdialenost’ medzi zékladtiou profilu a vlastnou vmitornou dvernou doskou, medzi kto-
rymi zostiva medzera pre pruzny navrat zaberajiiceho ozubu bo¢ného ramena, a tieZ tak, Ze ul'ahéuje zabero-
vy pohyb ramena na vnutornej dvernej doske.

Tesniaci pas ma v désledku toho tieZ funkciu na ulahéenie pohybu boéného ramena, pretoZe udrZiava
vzdialenost’ medzi zdkladiiou profilu a vnitornou dvernou doskou, takZe je ponechana véla pre zaberovy
ozub vo vyuZite'nej medzere.

V kaZdom pripade je vSak potrebné zdéraznit, Ze k uniku peny pozdiZ obvodu dveri dochadza velmi
zriedkavo, pretoZe je to presne oblast’ rohov, kde je vytvorené zvarenie, ktoré sa prejavuje ako obzvlast’ kri-
tické.

V skuto¢nosti bolo zistené, Ze v zvarenom rohu musi boéné rameno, ktoré je ukoncené drazkovym 162-
kom, zostat’ pruzne pohyblivé na tigely zarucenia dobrej funkcie profilu, takZe nesmie byt privarené. Na uce-
ly odstranenia zvarania musi byt boéné rameno odrezané 2 aZ 3 mm viac, neZ je rovina rezu celého prierezu
profilu.

Aj ked je zabranené privareniu ramena, tak napriek tomu toto rieSenie pri kroku privarania $tvor stran
ramu vedie k vzniku $trbiny so $irkou 2 az 3 mm pozdiZ celej dizky boéného ramena.

Pokial’ rozmerové tolerancie zostavy troch stcasti, tvoriacich dvere, a to najmi vnitornej dvernej dosky,
ramu a ocel'ového plasta, nie su optimalne, tak $trbina sposobuje tnik peny. Na ugely zabranenia tohto tiniku
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peny je $trbina uzavreta lepiacou paskou, tato operacia vyZaduje pridavny €as, priCom vedie na zniZenie pro-
duktivity prace.

Podstata vynalezu

Ulohou predmetu tohto vynélezu je d'alej zdokonalit' nepriedusnost’ tesnenia na zabranenie vetkému Gni-
ku peny pocas vstrekovania peny do profilu zhora uvedeného typu.

Tato poziadavka vyplyva zo skutodnosti, Ze sucasti, ktoré maji byt zmontované dohromady, a to predo-
véetkym profil a vnlitorna dverna doska, st vyrobené s takymi rozmerovymi toleranciami, ktoré si vyhodne
vel'mi Siroké.

Je preto nutné opit’ zdoraznit), Ze tesniaci pas, ktory vybieha zo zakladne profilu smerom k vnutornému
dvernému panelu, ako je opisané v uz zhora uvedenom talianskom patentovom spise IT 1 281 660, je v praxi
vel'mi Gasto nepostadujici k tomu, aby bol naplneny penou, pokial' rozmerové tolerancie medzi dverami a
vnutornou dvernou doskou presahuju uréita medz.

To plati najma vtedy, pokial je pena vstrekovana v tekutom stave v siilade so systémom, ktory je znamy
ako systém ,,penovej komory*, pri¢om tato komora je uzavretd a je sklonena na svojej dlhSej strane alebo na
svojej kratSej strane. V takom pripade potom kvapalina preteka bezprostredne na protilahlu stranu, nez na
ktord je pena vstrekovand, pri€om tesnenie medzi pruznym bo¢nym ramenom profilu a vnitornou dvernou
doskou méZe byt nedostatocné.

Skuto&nost’, Ze pena unika pocas vstrekovania peny medzi dvere a viitornd dvernu dosku, méZe sposobit’
nielen naruSenie estetického vzhladu (pretoZe unikajica pena je viditeIna), ale predovSetkym najmé vazne
funk&né poskodenie, pretoZe pena, ktora unika v dosledku nedostatoéného utesnenia, tuhne a spdsobuje vaz-
ne poruchy pri dosadani pozostavenych dveri a vmitornej dvernej dosky.

Riegenie uvedeného technického problému bolo v silade s predmetom tohto vynalezu vytvorené tym, Ze
bola vyvinuta tesniaca zostava pre skrittu chladni¢ky, obsahujiicu profil z plastickej hmoty a tesniacu vlozku
vo forme mechovej manZety na zaistenie utesneného uzavretia medzi dverami a skrifiou chladnicky, priCom
profil a tesniaca vlozka sii vzajomne spojené alebo tvoria jediny integralny kus, vyrobeny spolonym pretla-
&anim dvoch materialov, majucich odli$né stupne tuhosti, na oddelenie tesniacej vlozky od profilu pozdiz ob-
lasti ich spojenia, pri¢om profil je vybaveny Zliabkom na uloZenie nihradne;j ¢asti tesniacej vlozky vo forme
mechovej manZety, a aspoii jednym pruzne poddajnym bo¢nym ramenom na zaistenie zaklapovacieho spoje-
nia medzi profilom a vniitornou dvernou doskou, priom boéné rameno je ukoncené drazkovym 16zkom, kto-
ré ma v priereze v podstate tvar pismena C na uloZenie okraja vnutornej dvernej dosky, pri¢om profil ma za-
kladiiu, vybavenu na protilahlych koncoch tesniacimi pasmi na spolupracu s dverami a s vnitornou dvernou
doskou.

V drazkovom 167ku, majicom v priereze v podstate tvar pismena C, je usporiadany aspofi jeden tesniaci
pas, vytvoreny z mikkého materidlu a smerujuci k okraju vmutornej dvernej dosky, priCom pri pripojeni vnu-
tornej dvernej dosky k profilu je posobenim pruZného navratu bo¢ného ramena tesniaci pas pritlaany na ok-
raj vnitornej dvernej dosky, pricom oblast’ ohybu vnitornej dvernej dosky v pravom uhle ma polomer od 3
mm do 6 mm na dosadanie jedného tesniaceho pasu z tesniacich pasov zakladne profilu.

Tesniaci péas je vyhodne vytvoreny spoloénym pretlaanim s profilom.

Tesniaci pas je vyhodne usporiadany na konci 16zka, majiceho v priereze tvar pismena C.

Tesniaci pas moZe byt tie? vyhodne usporiadany vnitri 16zka, majiceho v priereze tvar pismena C.

Tesniaci pas je vyhodne vytvoreny z mikkého materialu, spolo¢ne pretlacaného s tuhym materidlom za-
kladne profilu.

V profile je Zliabok vyhodne vymedzeny dvojicou stien, ktoré vybiehaju bud’ zvislo, alebo Sikmo zo Z4-
kladne, ktora v pracovnej polohe spojenia prekryva dvere a vmitornti dverni dosku pozdiz linie ich spojenia.

V bo&nom ramene je vyhodne vytvorena opora pruZiny v podstate z midkkého materidlu.

Tesniaca vloZka je vyhodne vytvorena spoloénym pretla¢anim s profilom tak, Ze ho prekryva pozdiZ celej
dizky jednej z dvojice vonkajsich stien, priom prekryva ast’ zakladne, ktora je tieZ vonkajsia, tak, Ze profil
je v pracovnej polohe skryty pred pohl'adom.

Zakladna je vyhodne usporiadana v jedinej rovine.

Zakladiia mdZe byt tieZ vyhodne usporiadana v rovinach, ktoré si vzajomne proti sebe mierne presadené.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude v d’alsom podrobnejsie objasneny na prikladoch jeho konkrétneho uskutoénenia, ktorych
opis bude podany s prihliadnutim k priloZenym obrazkom vykresov, kde:
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obr. 1 znézorfiuje schematicky perspektivny pohl'ad na skritiu chladnicky s dverami a vnitornou dvernou do-
skou, pri ktorych je uplatneny predmetny profil na vytvorenie tesniacej zostavy podl'a tohto vynélezu;

obr. 2 znazorfiuje pohlad v reze na uvedenu zostavu s profilom v pracovnej polohe zostavy na dverach a vnu-
tornej dvernej doske, priom rez je vedeny pozdiZ &iary II-1I z obr. 1;

obr. 3 a obr. 4 znazorfujii detail uskutoénenia zostavy podla obr. 2 v dvoch rozdielnych pracovnych polo-
hach;

obr. 5 a obr. 6 znazorfuju dve d’alSie uskuto¢nenia zostavy podla tohto vynilezu v obdobnych pracovnych
polohach;

obr. 7 a obr. 8 znazormuju dve este d'alsie uskutoénenia zostavy podla tohto vynalezu v obdobnych pracov-
nych polohach a

obr. 9 a obr. 10 znazortiuji vzijomné pésobenie tesniaceho pasu spolu s vmitornou dvernou doskou pre roz-
ne polomery zakrivenia.

Priklady uskutoé¢nenia vynalezu

Na obr. 1 je znazornen4 zdokonalena tesniaca zostava pre skrifiu chladnicky a podobnych zariadeni s pro-
filom z plastickej hmoty podl'a tohto vynalezu.

Tato zostava je vybavena profilom 1. Profil 1 je namontovany medzi dverami 30 a vnitornou dvernou
doskou 31, priCom ma zloZity prierez, ktory ma na strane, smerujicej v pracovnej polohe (pozri obr. 2) k
skrini 32 chladnicky, zdkladiiu 3, ktora je v podstate rovinna, priom lezi v rovinach, ktoré su vzajomne proti
sebe mierne presadené.

Zékladiia 3 je na bo¢nej strane ukoncena tesniacim pasom 15 a na protilahlej strane tesniacim pasom 4,
pri¢om obidva tieto tesniace pasy 15 a 4 su vyrobené z mikkého materidlu spoloénym pretladanim s tuhym
materidlom profilu 1.

V medzilahlej polohe zaujima prierez proﬁlu 1 tvar nepravidelného pismena T, a to v désledku stredného
rebra 18, ktoré sa rozprestiera zvislo v smere opaénom na smer, smerujici k skrini 32 chladni¢ky, pri¢om za-
ujima tvar mierne skloneny smerom dovnutra.

Z konca stredného rebra 18 vystupuji boéné ramena 7, ktoré su pruzne poddajné ako pruzina okolo opory
8, pozostavajlicej z vloZky, vytvorenej z mikkého materidlu spoloénym pretlaanim s tuhym materidlom pro-
filu 1.

Bo¢né ramena 7 si ukon¢ené draZkovymi 16Zkami 19, ktoré maju v priereze v podstate tvar pismena C,
ktory obsahuje ozub 41, vytvoreny na zahaknutie do vnitornej dvernej dosky 31.

Na protil'ahlej ¢asti profilu 1, najmd na tej ¢asti, ktord v pracovnej polohe smeruje k skrini 32 chladnicky,
vybieha zo zékladne 3 v podstate v zvislom smere dvojica vonkajsich stien 5, ukonéenych prirubovymi okraj-
mi §', medzi ktorymi tak zostava Zliabok 23, uréeny na uloZenie nahradnej tesniacej vioZky.

Pri prikladnom uskuto¢neni podla obr. 2 su zvislé vonkajsie steny 5 tieZ mierne sklonené v rovnakom
smere, takZe si Sikmé a rovnobezné. Alternativne méZu byt’ $ikmé, ale rozbiehajuce sa, alebo nemusia byt
sklonené. V pracovnej polohe spojenia, ako je zndzornené na obr. 2, potom zikladfia 3 profilu 1 prekryva
dvere a viitornti dvernti dosku, na ktorych vytvéra tesnenie s uvedenymi tesniacimi pasmi 4 a 15.

Profil 1 je vytvoreny z tuhej plastickej hmoty, napriklad z PVC, ktora je pretlaCand, zrezana a zvarena v
rohoch na vytvorenie rdmu, ktory kopiruje obvod dveri skrine chladni¢ky, kde ma byt uloZeny.

Spolocne s profilom 1 je spoloénym pretlaanim tak, Ze je vytvoreny jediny kus, tieZ vytvorena tesniaca
vloZka 20, ktora je napriklad vytvorena z mikkého hneteného PVC. Tato tesniaca vloZka 20 ma trubicovity
prierez, ktory vytvara roztiahnute'ni komoru 21, ktora pdsobi ako mech, a hornii komoru 24, ktora prebieha
pozdiz 167ka 22, uréeného na uloZenie tycky 27 z magnetického materialu, ktora je tu znazornena schematic-
ky.

Vnutorna bocna stena 6 tesniacej vlozky 20 je privarend k zodpovedajiicej vonkajSej stene S profilu 1 v
mieste 13 spoloéného pretldcania, zatial' o vonkaj§ia boéna stena 16 je privarena integralnym spdsobom k
zodpovedajticej vonkajiej stene 5 profilu 1 a pozdiZ vonkajej strany zakladne 3.

Ako uz bolo uvedené, tak bo¢né rameno 7 profilu 1, smerujice podas prevadzky k vmitornej dvernej do-
ske, je ukoncené drazkovym l6zkom 19, ktoré ma v priereze v podstate tvar pismena C. Ako je ovela jasnej-
Sie zobrazené na obr. 3 aZ obr. 8, tak prierez v tvare pismena C obsahuje tieZ okrem uZ zhora uvedeného ozu-
bu 41 tieZ spodnu stranu 9, uréent na dosadnutie na vmitornu dverni dosku v pracovnej polohe, ako je zna-
zornen€ na obr. 4 alebo obr. 6.

Pri prvom uskutocneni profilu 1, ktory je znazorneny na obr. 2, obr. 3 a obr. 4, je v draZzkovom 16zku 19,
ktoré ma prierez v tvare pismena C, usporiadany tesniaci pas 2, vytvoreny z méikkého spolo¢ne pretlaéaného
materilu, a to pozdiZ konca ozubu 41.

Pri dvoch alternativnych uskuto¢neniach, znazornenych na dvojiciach vykresov podla obr. 5 a obr. 6 a
podla obr. 7 a obr. 8, je tesniaci pas 2 usadeny v réznych bodoch prierezu v tvare pismena C.
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Pri uskuto¢neni profilu, ktoré je znazornené na obr. 5 a obr. 6, je tesniaci pas 2 usporiadany na spodnej
strane v medzilahlom bode na ozube 41, zatial' &o pri uskuto¢neni profilu, ktoré je znazornené na obr. 7 a
obr. 8, je tesniaci pas 2 usporiadany na spodnej strane 9 priereze v tvare pismena C.

Pri odli$nom uskutodneni profilu zostavy podla tohto vynalezu, ktora nie je zobrazena na priloZenych ob-
razkoch vykresov, méZu byt vytvorené dva alebo viac tesniacich pasov, usporiadanych v réznych miestach
rovnakého drazkového 167ka 19, ktoré ma v priereze tvar pismena C.

Tesniaci pas 15 je vytvoreny predovsetkym tak, aby vyrovnaval vzdialenost’ medzi zakladiiou 3 profilu 1
a vnttornou dvernou doskou 31, medzi ktorymi zostava medzera 40 na pruzné navratenie ozubu 41 bo¢ného
ramena 7, a aby tak uFah¢oval pohyb pri dosadnuti bocného ramena 7 na vnitornd dvernu dosku 31.

Tesniaci pas 15 méa funkciu ulahdovania uvedeného pohybu bo¢ného ramena 7, pretoze udrzuje vzdiale-
nost’ medzi zakladiiou 3 profilu 1 a vmttornou dvernou doskou 31, pri¢om je ponechavana vola pre ozub 41 v
medzere 40.

Tesniaci pas 15 ma d'alej tieZ esteticki funkciu, pretoze skryva pred pohfadom pod nim leZiaci tuhy pro-
fil, ktory méze byt vytvoreny v akomkol'vek farebnom odtieni, bez toho, Ze by tak bol naruSovany celkovy
vzhl'ad zostavy.

S cielom vyriesit' technické problémy s inikom peny bolo d’alej zistené, Ze oblast’ 29 ohybu vnitornej
dvernej dosky 31 musi byt pravouhla a musi mat’ polomer s velkostou aspoil 3 mm aZ do maximalnou vel-
kosti 6 mm. Tymto spdsobom je moZné zaistit' optimalne pdsobenie na rozdiel od tesniaceho pasu 15, uspo-
riadaného na konci zakladne 3 profilu 1. Je tak dosiahnuté vel'mi u¢inné a bezpeéné tesniace posobenie proti
vniitornej dvernej doske 31, pri¢om je zabranené vSetkému tniku peny.

Na obr. 2 je znazornené pouzitie polomeru ohybu o velkostou 5 mm, zatial' ¢o na poslednych dvoch vy-
obrazeniach podl'a obr. 9 a podla obr. 10 je znazornené pdsobenie kontrastu tesniaceho pasu 15 s vnutornou
dvernou doskou pre r6zne polomery zakrivenia.

Je celkom zrejmé, Ze v pripade polomeru s velkostou 3 mm (pozri obr. 9) je kontrast trocha nedostato¢-
ny, zatial’ &o v pripade polomeru s velkostou 6 mm (pozri obr. 10) je takmer nadmerny. Dobré pdsobenie
kontrastu, a tym aj dobré utesnenie proti tniku peny je dosahované vtedy, pokial’ polomer ohybu vniitornej
dvernej dosky leZi medzi dvoma zhora uvedenymi medznymi hodnotami. Je moZné preto predpokladat, Ze
pri vietkych beZne pouzivanych vnitornych dvernych doskach je odpori¢any polomer ohybu s velkostou od
1,5 mm do 2 mm.

Uvedené riesenie okrem toho umoZiiuje udrziavat tesniaci pas 15 v takej dizke, ktora nezabraiiuje otaca-
niu boéného ramena 7 v drazkovom 167ku 19. Uvedeny polomer zaistuje dobré pdsobenie kontrastu medzi
tesniacim pasom 15 a vnutornou dvernou doskou, a to dokonca aj v pripade neoptimalnej tolerancie medzi
sudastami dveri.

Na tlely instalacie je profil 1, nesici spolo¢ne pretlacani tesniacu vlozku 20, vyhodne pripraveny vo
forme rému, pri¢om je v tejto forme dodavany vyrobcami chladniCiek, ako je opisané v uvedenych eurdp-
skych patentovych spisoch rovnakého prihlasovatela. Pripojenie ramu k vnutornej dvernej doske moéZe byt
vytvorené bud ruéne, alebo s vyuzZitim robotizovaného systému. Pokial je tato operacia uskutocfiovana ru¢-
ne, je nutné zatla¢it’' obvodovy okraj vnitornej dvernej dosky proti prislusnému boénému ramenu, a to najprv
v rohoch, a potom v obvodovych bodoch.

Pokial je pouzité robotizovaného systému, tak ram, vybaveny profilom 1, je spustany napriklad prostred-
nictvom vhodného mechanického ramena smerom k vnitornej dvernej doske 31, ktora je napriklad vhodne
umiestena na prislusnej podpore, ktora ju udrZuje na svojom mieste. Len ¢o koniec boéného ramena 7 (v po-
&iatodnej polohe oznageny bodkociarkovanym obrysom 7' na obr. 2) pride do styku s koncovym okrajom 28
vnttornej dvernej dosky 31, tak v dosledku tlaku okraja 28 povoluje a za¢ina sa pruZne ohybat’ smerom do-
vnttra ako pruZina okolo opory 8, ktor4 je v skuto¢nosti pruzna.

Sotva poddajné bo&né rameno 7 dokon¢i svoju drahu pozdiZ okraja 28 vmitornej dvernej dosky 31, a po-
kial' okraj 28 dosiahne vysku drazkového 16Zka 19, tak boé&né rameno 7 v désledku svojho vlastného pruzné-
ho navratu zapadne do prislusnej polohy a dosadne na okraj 28 vnitornej dvernej dosky 31, takZe ddjde na
blokovanie okraja 28.

Pri uskutoéneni podFa obr. 2, obr. 3 a obr. 4 je preto moZné vidiet,, ako priblizovaci pohyb a spolupraca
medzi vttornou dvernou doskou 31 a boénym ramenom 7 vedie tesniaci pas 2 na zaujatie v koncovej pra-
covnej polohe takého stavu, ktory je znazorneny na obr. 4.

Na obr. 6 a obr. 8 sii znazornené kone&né pracovné polohy tesniaceho pasu 2 pri dvoch d'alsich uskutoc-
neniach predmetu tohto vynalezu, znazornenych na vykresoch.

V kazdom pripade uvedené koneéné pracovné polohy ukazuju, Ze v désledku pdsobenia pruzného navratu
bo&ného ramena 7 je tesniaci pas 2 vzdy pritlacany na okraj 28 vnitornej dverne; dosky 31, takze je tymto
spésobom zaistené vynikajtice utesnenie.

Profil 1 a vmitorna dverna doska 31 takto pozostavené st potom uloZené na dvere 30 (napriklad pomocou
robotizovaného systému), a potom sa cela zostava blokovana prostrednictvom vstrekovania peny do medzery
medzi dverami a viutornou dvernou doskou.
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Vyhodne je protilahla forma umiestend na vrchni stranu dveri a vnutornej dvernej dosky, ktoré st spolu
pozostavené s ramom profilu zostavy podl'a tohto vynélezu tak, Ze je vyvodzovany primerany protipdsobiaci
tlak, smerujuci proti tlaku penového materialu, ktory je vstrekovany do vnitrajsku medzery, vymedzenej me-
dzi dverami a vnatornou dvernou doskou, na ucely zaistenia tepelnej izolacie.

Zabranenie Uniku peny je zaistené posobenim kontrastu medzi tesniacim pasom 15 zikladne, ohnutym do
tvaru pismena L, a oblasti 29 ohybu pod pravymi uhlami vnitornej dvernej dosky 31, ktora ma polomer za-
krivenia s velkostou od 3 mm do 6 mm.

Tesniaci pas, usporiadany v draZkovom 16zku boéného ramena podla tohto vynalezu, je taky, Ze zaistuje
riadne utesnenie proti pripadnému uniku peny medzi vnuitornou dvernou doskou a profilom, pretoze tesniaci
pas nepdsobi iba ako takzvané ,statické tesnenie®, to znamena tesnenie, dosahované samym uloZenim a sty-
kom medzi sii¢astami v pripadnych miestach tniku peny, ale u¢inne pracuje prostrednictvom svojho vlastné-
ho pritlaCania na okraj vnitornej dvernej dosky, ¢im dochddza k deformacii jeho vlastnej Struktiry, takZe je
poskytované tesnenie, ktoré ma vyrazni uéinnost’.

TieZ tesniaci pas 15 na ucely vytvorenia tesnenia na asti vnitornej dvernej dosky, vybavenej polomerom
od 3 mm do 6 mm, je stladené, prifom dochadza k iastognej alebo celkovej deformacii zvislého ramena v
tvare pismena L.

Je tak mozné vidiet,, ako povodne stanoveny wigel, tykajuci sa najma schopnosti zaruéit utesnenie peny v
muestach najsirSej rozmerove;j tolerancie pri zostave dveri a vnutornej dvernej dosky, je U¢inne splneny pro-
strednictvom zostavy, navrhnutej podl'a tohto vynalezu.

Optimalizacia utesnenia proti uniku peny je v podstate dosiahnutd vd’aka tlaku tesniaceho pasu 2, vytvo-
rené¢ho z mikkého spolocne pretlaGaného materialu, na konci ozubu 41 draZkového 167ka 19, majiceho v
priereze tvar pismena C, a prostrednictvom tesniaceho pasu 15, majuceho tvar obrateného pismena L, umies-
teného na konci zkladne 3 v oblasti 29 ohybu pod pravym uhlom pri vnitornej dvernej doske 31, ktord ma
polomer s velkostou od 3 mm do 6 mm.

PATENTOVE NAROKY

1. Tesniaca zostava pre skritiu chladni¢ky, obsahujiicu profil (1) z plastickej hmoty a tesniacu viozku (20)
vo forme mechovej manZety na zaistenie utesneného uzavretia medzi dverami (30) a skrifiou (32) chladni¢ky,
pri¢om profil (1) a tesniaca vloZka (20) st vzajomne spojené alebo tvoria jediny integralny kus, vyrobeny
spolo¢nym pretla¢anim dvoch materidlov, majicich odli§né stupne tuhosti, na oddelenie tesniacej vlozky (20)
od profilu (1) pozdiZ oblasti ich spojenia, pri¢om profil (1) je vybaveny Zliabkom (23) na uloZenie ndhradne;j
Casti tesmiacej vlozky (20) vo forme mechovej manZety, a aspoil jednym pruzne poddajnym boénym rame-
nom (7) na zaistenie zaklapovacieho spojenia medzi profilom (1) a vnitornou dvernou doskou (31), pri¢om
bocné rameno (7) je ukonCené drazkovym 16zkom (19), ktoré mé v priereze v podstate tvar pismena C na
uloZenie okraja (28) vmitornej dvernej dosky (31), pricom profil (1) ma zékladfiu (3), vybavenu na protil'ah-
lych koncoch tesniacimi pasmi (4, 15) na spolupracu s dverami (30) a s vmitornou dvernou doskou (31),
vyznadujica sa tym,Zev drazkovom 16Zku (19), majicom v priereze v podstate tvar pismena
C, je usporiadany aspoii jeden tesniaci pas (2), vytvoreny z mikkého materidlu a smerujici na okraj (28) vmu-
tornej dvernej dosky (31), priCom pri pripojeni vautornej dvernej dosky (31) k profilu (1) je posobenim pruz-
ného néavratu bo¢ného ramena (7) tesniaci pas (2) pritlacany na okraj (28) vnutornej dvernej dosky (31), pri-
¢om oblast’ (29) ohybu vnutornej dvernej dosky (31) v pravom uhle ma polomer od 3 mm do 6 mm na dosa-
danie jedného tesniaceho péasu (15) z tesniacich pasov zakladne (3) profilu (1).

2. Tesniaca zostava podl'a naroku 1, vyznadujica sa tym, Ze tesniaci pas (2) je vytvoreny
spoloénym pretlac¢anim s profilom (1).

3. Tesniaca zostava podlanaroku I, vyznadujica sa tym, Ze tesniaci pas (2) je usporiadany
na konci 16Zka (19), majuceho v priereze tvar pismena C.

4. Tesniaca zostava podlanaroku 1, vyznaéujica sa tym, Ze tesniaci pas (2) je usporiadany
vnutri 16Zka (19), majiceho v priereze tvar pismena C.

5. Tesniaca zostava podla naroku 1, vyznacd¢ujica sa tym, Ze tesniaci pas (15) je vytvoreny
z mikkého materialu, spolo¢ne pretla¢aného s tuhym materidlom zakladne (3) profilu (1).

6. Tesniaca zostava podla ndroku 1, vyznadujuieca sa tym, Ze v profile (1) je zliabok (23)
vymedzeny dvojicou stien (5), ktoré vybiehaju bud’ zvislo, alebo $ikmo zo zakladne (3), ktora v pracovnej
polohe spojenie prekryva dvere (30) a vmitorni dverni dosku (31) pozdiZ linie ich spojenia.

7. Tesniaca zostava podl'a naroku 1, vyznadujica sa tym, Ze v boénom ramene (7) je vy-
tvorena opora (8) pruZiny v podstate z midkkého materialu.

10. Tesniaca zostava podlanaroku l,vyznadujtica sa ~ty m, Ze tesniaca vloZka (20) je vytvo-
rena spolocnym pretlaanim s profilom (1) tak, Ze ho prekryva pozdlZ celej dlzky jednej z dvojice vonkaj§ich
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stien (5), pricom prekryva &ast’ zdkladne, ktora je tieZ vonkajsia, tak, Ze profil je v pracovne; polohe skryty

pred pohl'adom.
9. Tesniaca zostava podl'a naroku 1, vyznadujica sa tym,Ze zikladfa (3) je usporiadana v

jedinej rovine.
10. Tesniaca zostava podlanaroku 1, vyzna&ujica sa tym, Ze zakladia (3) je usporiadand v

rovinach, ktoré su vzajomne proti sebe mierne presadené.

6 vykresov



OBR. 1

ﬁ
.,
J:

I

20




SK 287443 B6

OBR.

30

5t

24

SO\

15

-2






\\\\\\s

vz
/\\\\\‘
7







.SK 287443 B6

OBR. 9
N
18, v
8 19
7 | 0
TN
'
15
31

1 OBR.10

_Koniec dokumentu

13



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

