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Absorp&ny vyrobok ma pozdiiny smer a priecny smer, dva
boZné okraje (414, 415) vedice v pozdlznom smere, dva
koncové okraje (416, 417) vediice v prietnom smere a po-
zostava z povrchovej vrstvy (405) prepudtajucej tekutiny,
povrchovej vrstvy (406) neprepustiajicej tekutiny a absor-
ptného telesa (407) umiestneného medzi tymito povrcho-
vymi vrstvami (405, 406), pri¢om absorpné teleso (407)
obsahuje vrstvu (418) stladitel'ného absorp&ného materialu.
Vrstva (418) stlatitelného absorpéného materialu ma asport
jednu preloZend ast’ (402) umiestnend v pozdiznom smere
a tato preloZend Cast (402) je aspoii Ciasto&ne stladena,
v ddsledku ¢oho ma vrstva stlagitePného absorp&ného mate-
ridlu (418) vy33iu hustotu v oblasti preloZenej ¢asti (402)
ako v oblastiach (104) vrstvy stlagiteného absorpéného
materidlu, ktoré si umiestnené mimo preloZenej &asti
(402). Prelozen4 Cast' (402) ma schopnost napugiavat pri
posobeni zmatania a/alebo mechanického vplyvu a potom
aspoii ¢iastogne znova nadobudnit’ svoj nestladeny tvar.
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Absorpny vyrobok so zlepSenou tvarovacou schopnostou

Oblast’ techniky

Vynz’ilez sa tyka absorp&ného vyrobku majiceho pozdizny srher a prieény
smer a pozostavajiceho z povrchovej vrstvy priepustnej pre tekutiny, povrcho-
vej vrstvy nepriepustnej pre tekutiny a absorpéného telesa umiestneného medzi
tymito povrchovymi vrstvami, priGom absorp&né teleso obsahuje stladitePnu

vrstvu absorpéného materialu.

Doteraj$i stav techniky .

Aby sa telesné tekutiny zachytili a absorbovali okamzite po opusteni tela
pouZivatela a aby sa ziskala vysok4 absorp&na kapacita v oblasti absorpéného
vyrobku, ktord ma byt prva zmagané telesnymi tekutinami, je bezné poskytovat’
absorpéné vfrobky druhu spomenutého v ivode s absorpénou zvysenou &astou.
Je préto dolezité, aby zvysena Cast nebola konstruovana s tvarom alebo velko-

stou, ktoré by spésobovali tlak alebo odieranie tela pouzivatela.

Podl'a EP 0 834 296 je uz znamy absorpény eroEok zahrfnajici vrstvu,
ktora pri zméacani expanduje. a tym nadobida vopred uréeny hrubkovy profil.v
Tento znamy vyrobok mbze vytvorit zvySenu €ast’ v ramci oblasti expandujuice;j
vrstvy. Problém pri takom vyrobku je dosiahnut spravne umiestnenie spociatku
prakticky plochého vyrobku vo vztahu k telu pouZivatela. Nespravne umiestne-
nie mOze viest’ k tomu, Ze tekutina nedosiahne oblast zvySenej Casti, o zname-
na, Ze zvySend ¢ast nemusi byt aktivovand a jej absorpéna kapacita sa nevyuzi-
je. V takej situdcii je riziko presakovania spsobené neprilichanim a zniZenou
absorpénou kapacitou vysoko aktualne. Navyie ked je vyrobok nespravne u-
miestneny, zvy$end Cast’ sa mdZe rozvinif v nevhodnej polohe voéi telu pouzi-
vatel'a, ¢o implikuje zvy$ené riziko odierania a iného nepohodlia pocas pouzi-

vania vyrobku.



EP 0 804917 publikuje absorpény vyrobok majici expandujicu vrstvu
s viacerymi zdrezmi a otvormi poméhajucimi pri expanzii pri zmacani expan-
dujucej vrstvy. Problém pri absorp&nom vyrobku v EP 0 804917 je, Ze expan-
dujica vrstva vytvori midkkd vypuklinu s velkostou a tvarom uréenym mnoz-
stvom tekutiny, ktora dosiahla tato vrstvu. Preto nie je moZné ziskat zvySeniu

¢ast’ s dobre definovanou velkostou a tvarom.

Podstata vyndlezu

Existuje preto stale potreba d’alej zlepSeného absorp&ného vyrobku, najmi
v stvislosti s tesnost'ou a bezpeénostou proti presakovaniu, ktoré nezavisia od
situacie pouZivania. Cielom vynélezu je tieZ poskytnit absorpény vyrobok, kto-
ry mozno vyrabat pomocou jednoduchych a racionalnych vyrobnych metod a

ktory mozno balit kompaktne bez ujmy na funkénosti.

Pomocou predloZzeného vynalezu bol vyrobeny absorpény vyrobok typu u-
vedeného v Uvode, ktory vyrobok sa vyznaduje najma tym, Ze vrstva stlaitelné-
ho absorptného materidlu ma aspoii jednu preloZzena ¢ast umiestnenu v pozdii-
nom smere, a tym, Ze prelozena Cast’ je aspoil ¢iastoéne stla¢end, v dosledku &o-
ho mé vrstva stladiteI'ného absorpéného materidlu vy$$iu hustotu v oblasti pre-
loZzenej casti ako v oblastiach vrstvy stladiteIného absorpéného materidlu, ktoré
sa nachadzaji mimo preloZenej Casti, pricom preloZena ¢ast’ ma schopnost’ pri
zmacani alebo mechanickom vplyve napucat a potom aspoii ¢iastoéne znovu za-

ujat’ svoj nestlaceny tvar.

Podla vyhodného uskutofnenia je preloZzena Cast umiestnena centralne

pozdiz stredovej osi v pozdiznom smere vyrobku.

Pri zmacani absorpéného vyrobku oblast’ prelozenej ¢asti vo vrstve stla-
¢iteI'ného absorpéného materialu vystaQené zmécaniu bude absorbovat tekutinu
a napuci. Umiestnenim vrstvy stlaciteI'ného absorpéného materidlu s preloZzenou
cast’'ou obratenou k povrchovej vrstve priepustnej pre tekutiny sa vytvori zvySe-

nd ¢ast na strane vyrobku obratenej k pouzivatelovi. Skuto¢nost’, Ze zvy3ena



Cast’ sa aktivuje zmdlanim, znamena, Ze absorp&ny vyrobok prispdsobuje svoj
tvar pocas pouzivania podla toho, ako je umiestneny voéi telu pouZivatela,
v désledku ¢oho vyrobok nadobudne tvar, ktory je jedine&ny pre kazdého pouzi-
vatela. To tieZ znamend, Ze zvySend Cast sa vytvori tam, kde je vyrobok zmaga-
ny, &0 znamena, Ze umiestnenie vyrobku v pozdiznom smere je menej kriticky
ddlezité. Ak je preloZend ¢ast’ umiestnend na strane vrstvy stladitelného mate-
ridlu, ktord je orientovana pocas pouzivania pre¢ od pouzivatela, prelozena &ast’
ma tendenciu expandovat’ v smere pre¢ od tela pouzivatela. V dosledku Itoho sa
vytvori kanal prijimajuci tekutinu obrdteny smerom k pouzivatelovi, kde tekuti-

na mdze byt odvddzana pre¢ od oblasti, ktora sa zmaca na zaciatku.

Niektori pouZivatelia uprednostiiuju absorp&éné vyrobky s prakticky plo-
chym povrchoml. Podla vynilezu je moZné pontknut tymto pouzivatelom ab-
sorpény eroBok s plochym povrchom ale so zvySenou absorpénou kapacitou a
zlepSenou schopnostou rozptylovania tekutiny v ramci pozdiznej stredovej Casti
vyrobku. Po expanzii stlaéeného materidlového zahybu ma material v ramci ex-
pandovanej oblasti vy3$iu absorpénu kapacitu. To nasledne znamena, ze po
zmécani mé absorp&ny vyrobok podl'a vynalezu — bez ohladu na smer, ktorym je
materialovy zahyb vo vrstve obrateny voci pouzivatefovi — zvy3enu absorpéni
kapacitu v rémci presne tej oblasti vyrobku, ktora bude s najvid&Sou pravdepo-
dobnost"ou zmacéana :véic':éinou alebo ¢astou telesnej tekutiny vylicenej do vy-

robku.

Aby sa vytvorila zvySena €ast’ na povrchu absorpéného vyrobku, ktora je
pocas pouzivania obrdtend smerom k pouzivatelovi, preloZena ¢ast mozZe mat
vyhodne Sirku medzi 5 a 10 mm. PreloZena &ast tejto rddovej velkosti napucia-
va pri zmacani a potom tvori zvy3end Cast’, ktord je dostatoéne uzka na to, aby
mohla byt umiestnena v malej vzdialenosti medzi vonkaj$imi pyskami ohanbia
pouzivatelky bez toho, aby spdsobila nepohodlie vo forme tlaku alebo odiera-
nia. VzhFadom na skuto&nost, Ze z§y§ené Cast’ je umiestnend medzi pyskami
ohanbia, tie sa od seba troSku odtladia, v dosledku ¢oho sa ulahg&i prenos teku-

tiny medzi telom pouZivatelky a vyrobkom.



Aby sa vytvorili okrajové bariéry alebo pozdizne okrajové hrebene, moz-
no pozdiz bo¢nych okrajov vyrobku vytvorit pozdizne zahyby. Také zahyby
moZno umiestnit’ tak, aby expandovali bud’ v smere k povrchovej vrstve prie-
pustnej pre tekutiny alebo k povrchovej vrstve nepriepustnej pre tekutiny. Ked
sa zahyby zmécaju a/alebo ked’ si vystavené mechanickému vplyvu, napriklad
ked sa pouzivatel pohybuje a na vyrobok pdsobi tlak a Smykové sily od néh po-
uzivatela, zahyby napucia a vytvoria méikké zvySené hrebene, ktoré dosadaji na
telo pouzivatela a brania tekutine vo vyte€eni v laterdlnom smere cez okraje vy-
robku. Ked’'Ze zahyby si absorpéné, maju tieZ schopnost’ absorbovat’ akukolvek

tekutinu, ktora dosiahne okraje.

Vhodnym materidlom na vrstvu stladitel'ného materidlu je vrstva myka-
nych vlaken. V tejto stvislosti je osobitne vhodna vrstva mykanych vldken po-

zostadvajucich v zasade z regenerovanej celuldzy.

Podl'a jedného uskutolnenia vynalezu mé vrstva stlaCiteného materidlu

v zasade rovnaku hrabku v oblasti preloZenej ¢asti ako v prilahlych oblastiach.

Pred stlatenim moZe mat preloZzend Cast v priereze tvar jediného laloka.
Je tiez moZné konStruovat prelozenu ast’ tak, aby mala v priereze jeden alebo

viacero lalokov.

NavySe mozno medzi vrstvou stlac¢iteného materidlu a povrchovou vrst-

vou nepriepustnou pre tekutiny umiestnit vrstvu rozptyl'ujucu tekutinu.

Podla d’alsieho uskuto¢nenia vyndlezu mdzZe absorpény vyrobok podla
vynélezu obsahovat makkua vlaknitd vrstvu vyrobend z materidlu, ktory pri zma-
¢ani kolabuje. Taka vrstva materidlu sa potom umiestni medzi vrstvou stlacitel-
ného materidlu a povrchovou vrstvou priepustnou pre tekutiny. Makka vldknité
vrstva robi vyrobok prijemnym a pohodlnym pri noseni. Ked’ materidlovd vrstva
pri zmacani skolabuje, zniZenie objemu je kompenzované zodpovedajicim zvy-
Senim objemu stladiteI'nej vrstvy. Nasledne je mozné vyrobit absorpény vyrobok

s povrchovym profilom, ktory je pocas pouzivania prakticky konStantny.



Podl'a vyndlezu mozno pbzdiinu preloZent ¢ast’ vyrobku umiestnit na po-
vrchu vrstvy stladiteného materidlu, ktord je obritend smerom k povrchovej
vrstve priepustnej pre tekutiny. V takom uskutoéneni je zdhyb néasledne otvore-
ny smerom nadol, smerom pre¢ od tela pouzivatela pocas pouzivania vyrobku.
Umiestnenim maferiéli)vého zdhybu tak, Ze po¢as pouZivania expanduje smerom
k povrchovej vrstve priepustnej pre tekutiny a telu pouZivatel'a, ziska sa vyro-
bok, ktory pocas pouZzivania tvori zvySent &ast’ tvarovanu podla anatémie pou-

Zivatela v tej oblasti materialu, ktord je zméadana tekutinou.

Ak je z akéhokol'vek dévodu vhodné nechat povrch obrateny smerom

k pouzivatelovi prakticky plochy, alebo ak je na povrchu obritenom smerdm
k pouzivatelovi vhodné len obmedzené napuéanie, pozdizny zdhyb moZno u-
miestnit’ tak, aby'expandcl)val smerom k povrchovej vrstve nepriepustnej pre te-
kutiny, teda otvorenou castou obratenou k vrstve priepustnej pre tekutiny
a Castou tvaru laloku obrdtenou smerom k povrchovej vrstve nepriepustnej pre
tekutiny. Také usporiadanie zdhybu poskytuje absorpéni kapacitu, ale nema
Ziadny alebo ma len mierny u¢inok na tvar povrchu vyrobku obrateného smerom
k pouzivatelovi. Vztah medzi tvarom a absorpénou kapacitou mozno riadit aj
pomocou vyrobku s dvoma alebo viacerymi prelozenymi ¢astami, ktoré st uspo-

riadané tak, aby expandovali v réznych smeroch.

Je tieZ mozZné stabilizovat’ prelozenu &ast jej fixaciu v stlaenom stave
pomocou vo vode rozpustného spojiva. Ked sa prelozena &ast zmada, Spojivo sa
rozpusti a zahyb mdZe napucat. PreloZenu Cast’ moZno tieZ stabilizovat napri-
klad tepelnymi spojmi alebo inymi spojmi, ktoré sa narusia, ked’ sa prelozena
Cast’ vystavi mechanickému podsobeniu. Také spoje mozno vyhodne pouzit’
v zdhyboch umiestnenych pozdiz bo&nych okrajov vyrobku, kde su zdhyby vy-
stavené tlaku a Smykovym silam od stehien pouzivatela a kde sa podl'a ocaka-

vania dostant len malé mnoZstva tekutiny.



Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Vynélez bude teraz opisany podrobnejsie s odkazom na priklady uskutoé-

nenia zobrazené na pripojenych vykresoch, kde

Obrdazok 1 predstavuje polotovar na absorpénd Strukturu pozostdvajici
z materidlovej vrstvy stlaCiteného materidlu s jedinym zahybom pred stlade-

nim,
Obrazok 2 predstavuje materidlova vrstvu na obrazku 1 po stlaéeni,

Obrazok 3 predstavuje polotovar na absorp&nt S3trukturu s preloZenou

¢astou podl'a alternativneho uskuto&nenia vynélezu,

Obrazok 4 predstavuje hygienicktt vlozku podPa prvého uskutoénenia

vynélezu zahffiajucu absorpénu §truktiru vyrobeni zo stlag¢itel'ného materialu,

Obrazok 5 predstavuje rez pozdiz priamky V-V cez hygienicku vlozku

na obrazku 4,

Obrazok 6 predstavuje zjednoduieny pozdiiny prierez cez hygienicku

vlozku zobrazenu na obrazkoch 4 a 5 pocas pouzivania,

Obréazok 7 predstavuje hygienick( vlozku podla druhého uskutoénenia

vyndlezu, ktord ma tri prakticky rovnobezné preloZené &asti,

Obrazok 8 predstavuje rez pozdiz priamky VIII-VIII cez hygienicku

vlozku na obrazku 7,

Obrazok 9 predstavuje hygienickd vlozku podla tretieho uskutoénenia

vynalezu,

Obrézok 10 predstavuje prierez cez hygienickd viozku podla S3tvrtého

uskutoCnenia vynalezu, a

Obrézok 11 predstavuje prierez cez hygienickd vloZku na obrazku 10 po

zmadcani.



Priklady uskutodnenia vynilezu

Obrazok 1 predstavuje polotovar 101 na absorpéni 3truktdaru, ktord ma
byt zahrnutd ako komponent v absorpénom vyrobku, napriklad v hygienickej
vloZke, intimke, inkontinenénej podlozke alebo plienke. Polotovar 101 pozosta-
va zo stladitelného absorp&ného vlaknitého materialu, stlagitelného absorpéné-
ho penového materidlu alebo podobne a ma podlhovasty materidlovy zahyb 102.
Vhodnymi stlacitenymi absorpénymi vlaknitymi materidlmi st napriklad vlak-
nité vrstvy pozostavajlce v zdsade z celulézovych vlaken, ako je napriklad ce-
lulézova drvina, bavlna, regenerované celulézové vldkna a podobne. Mykané
vlaknité netkané textilie z vldken regenerovanej celulézy st osobitne vyhodné.
Vhodnymi stlaCiteInymi absorpénymi penovymi materidlmi s absorpéna celu-

16zové pena, polyuretdnova pena a podobne.

Obréazok 2 predstavuje polotovar 101 z obrdzka 1 po stladeni. Polotovar
101 bol stladeny do prakticky plochého tvaru. To znamena, Ze materidlovy za-
hyb 102 bol stlaceny tak, Ze bol vytvoreny podlhovasty stredovy pasik 103, kto-
ry ma vysSiu hustotu ako Casti 104 polotovaru 101 umiestnené po oboch jeho

stranach.

Obrazok 3 predstavuje v priereze absorp&ny polotovar 301, na ktorom ma
pozdizny zahyb alternativny tvar. Polotovar 301 je zobrazeny tak, ako vyzera
pred stladenim av'priereze s troma lalokmi alebo zahybovymi &astami, ako

mozno vidiet’ na obrazku.

Po stladeni mozno polotovary 101, 301 zobrazené na obrazkoch 1 — 3 po-
uZit ako tvarovaci komponent v absorpénom vyrobku, ako je zobrazené na ob-

razkoch 4 - 10.

Hygienickéd vlozka 400 zobrazena na obrazkoch 4 a 5 ma prakticky kon-
ventnu konStrukciu a preto zahfiia povrchovu vrstvu 405 priepustnt pre tekuti-
ny, povrchovu vrstvu 406 nepriepustni pre tekutiny a absorpéné teleso 407 u-
zavreté medzi povrchovymi vrstvami 405, 406. Dve povrchové vrstvy 405, 406
si prakticky rovnakého tvaru ako absorpéné teleso 407, ale pre&nievaji kusok

za okraje absorpéného telesa 407 v rovine hygienickej vlozky a st navzajom



spojené okrajovym spojom 408 okolo celého obvodu absorp&ného telesa 407.

Taky okrajovy spoj 408 moZno zhotovit napriklad lepenim, $itim alebo zvéra-

nim pomocou tepla alebo ultrazvuku.

Povrchovéd wvrstva 405 priepustnd pre tekutiny mdzZe pozostavat
z akéhokol'vek materidlu vhodného na dany ucel. Prikladmi bezZne sa stkytujﬁ-
cich materidlov na povrchové vrstvy priepustné pre tekutiny st rézne typy ten-
kého netkaného materidlu, perforované plastové filmy, sietové materialy, peno-
vé materidly priepustné pre tekutiny a podobne. Pre tekutiny priepustna po-
vrchova vrstva 405 mdéze byt vyrobenad z dvoch alebo viacerych réznych mate-
ridlov, aby zabezpecovala rozne funkcie povrchovej vrstvy. Je napriklad zvyé&aj-
né umiestnit’ vrstvu prenaSajucu tekutiny dovnutra vrstvy prepustajicej tekuti-
ny. Je tieZ zname umiestnenie rdznych typov materidlu na r6znych ¢astiach toho
povrchu hygienickej vlozky, ktory je po¢as pouZitia obrateny k nositel’ke. Mate-
rial s dobrou sacou schopnostou mozno preto vyhodne umiestnit’ v tej &asti hy-
gienickej vlozky, ktora méa byt prva zvih&ena hlavnou &astou telesnej tekutiny,
zatial' €o Casti povrchovej vrstvy, ktoré maju v prvom rade tvorit’ kontaktny po-
vrch oproti telu nositel’ky, st vybavené materidlom, ktory bol optimalizovany

vzhl'adom na mikkost’ a prijemnost’ vo¢i pokozke.

Vrstva 406 nepriepustna pre tekutiny tieZ mdze pozostdvat z akéhokol'vek
vhodného materidlu nepriepustného pre tekutiny. Osobitne vyhodnymi mate-
rialmi st tenké plastové filmy, pre tekutiny nepriepustné netkané materialy ale-
bo materialy, na ktorych je naneseny pre tekutiny nepriepustny material, hapri-
klad vosk, Zivica, lepidlo a podobne. Je tieZ moZné pouzit pre tekutiny neprie-
pustné materidlové laminaty. MdZe byt potrebné napriklad vybavit zadnu stranu
vyrobku vonkajSou vrstvou textilnej povahy, napriklad netkanou vrstvou. Taky
netkany material poskytuje mikky textilny povrch prijemny pre pokoZku
a poskytuje vyhody ako vysoky stupeni komfortu pouzivatelky, vysoké trenie
a tym lep§ie udrzanie oproti spodnej bielizni pouzivatel’ky. Textilny povrch sa
navySe Casto povazuje za esteticky pritazlivy. Je tieZz ¢asto vyhodou, ak je pre
tekutiny nepriepustna povrchova vrstva 406 priedusna, teda umoznuje prenika-

nie plynu a vodnej pary cez vrstvu.



Vrstva 409 prenosu tekutiny je umiestnena medzi povrchovou vrstvou 405
priepustnou pre tekutiny a absorp&nym telesom 407. Vrstva 409 prenosu tekuti-
ny plni niekol'ko réznych funkcii. Napriklad vrstva 409 prenosu tekutiny prijima
telesnu tekutinu vylicent do hygienickej vlozky a potom odovzdava tekutinu do
absorpéného telesa 407 umiestneného. pod fiou. Je preto vhodné, aby vrstva 409
prenosu tekutiny bola pomerne objemna s makroporéznou Struktirou, ktord ma
tendenciu rychlo prijimat’ a do¢asne udrzat' vylu¢enu tekutinu. Vrstva 409 pre-
nosu tekutiny By tieZ mala mat’ niZ§iu hustotu a/alebo byt menej hydrofilna ako
absorp&né teleso 407, aby sa tekutina preferenéne prenasala v smere od VIStvy
409 prenosu tekutiny do absorp&ného telesa 407 a nie naopak. V désledku toho
vrstva 409 prenosu tekutiny sliZi aj ako izolaina vrstva, ktora vytvdra uréitu
vzdialenost’ medzi tekutinou absorbovanou v absorbc‘:nom telese 407 a telom po-
uzivatel'ky. NavySe vrstva 409 prenosu tekutiny zniZuje vizualny vnem tekutiny,
ktora bola absorbovana absorpinym telesom, &o je &asto vhodné, najmé
v suvislosti s hygienickymi vlozkami. DalSou vyhodou umiestnenia vIStvy me-
dzi povrchovou vrstvou 405 priepustnou pre tekutiny a absorpénym telesom 407
je, Zze vrstva 409 prenosu tekutiny &asto pozostiva z materialu, ktory je vzduiny
a stlaCitel'ny v porovnani s absorpénym telesom 407 a je mikka a pruzna oproti
telu pouzivatelky av ddsledku toho zvySuje komfort a zniZuje riziko odierania

a iného drdzdenia pokozky pouzivatelky.

Hygienickd vlozka 400 ma prakticky tvar presypacich hodin so ir§imi
koncovymi ¢astami 410, 411 a uzSou rozkrokovou &astou 412 umiestnenou me-
dzi koncovymi ¢astami. Hygienicka vlozka ma tiez stredovd os 413 vedacu v
pozdfinom Smere, dva boc¢né okraje 414, 415 vedice v pozdiinom smere a za-
krivené smerom k stredovej osi a dva koncové okraje 416, 417 vedice v zasade

v prienom smere.

Na uskuto¢neni zobrazenom na obrézkoch 4 a 5 pozostdva absorpéné tele-
so 407 z dvoch Casti 418, 419. Hornd absorpénéd ¢ast 418 je umiestnena bez-
prostredne vnutri vrstvy 409 prenosu tekutiny, medzi fiou a dolnou absorpénou
Castou 419. Hornd absorpna &ast' 418 je tvorena stladenym polotovarom typu
zobrazeného na obrazkoch 1 - 3 a je prakticky pravouhlého tvaru s pozdiznym

'stlaéen}"m materidlovym zahybom 402.
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Dolné absorpéné teleso 419 vyhodne pozostidva z jednej alebo viacerych
vrstiev materidlu s vysokou absorpénou kapacitou, napriklad celulézovej drviny,
absorpCnych viazanych vlaknitych vrstiev, vrstiev tissue, absorp&nej peny, ra-
Seliny a podobne. Absorpéné teleso 104 mdzZe obsahovat aj superabsorpéné po-
lyméry, teda polyméry so schopnostou absorbovat tekutinu niekol’konasobku
svojej hmotnosti, pri€¢om vznikd gél obsahujuci tekutinu. Superabsorbenty st o-
by¢ajne vo forme castic, vlociek, vlaken, granal a podobne. Superabsorpiny
materidl méZe byt pouZity samotny alebo spolu s d’al§im absorpénym materia-
lom. Vhodnym materidlom pre dolnu absorpénu ¢ast 419 st celul6zové vldknité
vrstvy s vysokou hustotou. V tejto stvislosti je hustota vyhodne najmenej 150
g/dm3. Materidl s dobrou absorpénou kapacitou, ktory je prakticky vhodny na
pouzitie v dolnej absorp&nej &asti, je zasucha spracovany celulézovy vlaknity

materidl opisany vo WO 94/10956.

Aby sa hygienickd vlozka upevnila v nohavickach, zvonka povrchovej
vrstvy 406 nepriepustnej pre tekutiny hygienickej vlozky je umiestneny upeviio-
vaci prostriedok 420. Upeviiovaci prostriedok 420 je vo forme pozdiZnej zény
samolepiaceho lepidla. Pred pouzitim je upeviiovaci prostriedok 420 chraneny
konvenénym spdsobom, napriklad pokrytim ochrannou vrstvou papiera alebo
plastu so silikonovym alebo inym povlakom tak, aby sa dal 'ahko odlepit od le-
pidla, ked sa ma hygienickd vlozka pouzit. Lepidlo mdZe byt samozrejme u-
miestnené v akomkol'vek vzore vhodnom na dany Gcel. MoZno pouzit aj iné ty-
py upeviovacich prostriedkov, napriklad trecie povlaky, pripinaciky, putka, u-
peviiovacie kridelka alebo podobne. MozZno tiez navzdjom kombinovat rdzny
typy upeviiovacich usporiadani. Je napriklad zvyéajné vyrdbat’ hygienicka vloz-
ku s upeviiovacim lepidlom na vrstve zadnej strany a s upeviiovacimi kridelka-

mi.

Ked sa hyéienické. vlozka 400 pouZziva, je upevnend v rozkrokovej €asti
nohavidiek pouzivatelky pomocou upeviiovacich prostriedkov 420. Obrdzok 6
predstavuje zjednodu$eny pozdizny prierez cez hygienicka viozku na obrazkoch
4 a 5, ked je umiestnena v nohavickach 422 pouzivatelky 421. Preto si na ob-
razku nakreslené len dve povrchové vrstvy 405, 39_6 a absorp¢né teleso 407.

Kvoli jednoduchosti je absorpéné teleso 407 zobrazené ako kontinudlne teleso.
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Obréazok 6 ilustruje, ¢o sa stane, ked’ je hygienickd vlozka zmadana a telesna te-
kutina dosiahne horni absorpéni ¢ast’ 418. V tejto stuvislosti bude telesna teku-
tina absorbovana hornou absorp&nou ¢astou 418, pri¢om tdto napuéi a pozdizny
materidlovy zdhyb 402 sa vrati aspon Ciastone do svojho nestladeného tvaru.
Takto sa vytvori zvy§en5 Cast’ 423, ktord mé svoju maximalnu vy$ku v rdmci
primérne zmacCanej oblasti a ktord je tvarovand podla tela pouZivatelky v zma-
¢anej oblasti. To znamend, Ze zvySena Cast' lezi pri tele pouZivatelky 421 pri
vaginalnom otvore a v désledku toho mdéze zachytit' a absorbovat d’algiu vyla-
¢ent telesnu tekutinu, len &o opustl'_ltelo pouzivatelky. Takto sa znaéne zniZuje
riziko prete¢enia. Vzhladom na skuto¢nost’, Ze polas pouZivania nadobudne hy-
gienickd vlozka tvar prispdsobeny individudlne kazdej pouzivatelke, osobitne
pohodlne sa nosi a ma vysoky stupei bezpelnosti proti preteeniu. Navyse je -
menej kriticky doleZité, ako je men$truaéna vloZzka umiestnena v nohavickach,
a mierne posunutie v pozdiZnom smere preto nema ziadne doésledky, ¢o sa tyka
odolnosti vo&i presakovaniu hygienickej vlozky. Vyndlez tieZ umoziuje pouZi-
vatel'ke individudlne sa rozhodnut, ako si umiestni hygienicki vlozku
v nohavi¢kach. Napriklad v pripade no&ného pouzitia alebo v inych pripadoch,
kedy je pouzivatelka uputand na 162ko, mdZe byt Ziaduce umiestnit hygienicka
vlozku o nieCo viac dozadu v nohavigkach, ako je vhodné, ked sa hygienicka

vlozka pouziva podas diia.

Hygienick4 vlozka 700 zobrazeni na obrazkoch 7 a 8 je podobne ako hy-
gienick4 vlozka na obrdzkoch 4 - 6 kon$truovana s absorpénym telesom, ktoré
je umiestnené medzi povrchovou vistvou 705 priepustnou pre tekutiny
a povrchovou vrstvou 706 nepriepustnou pre tekutiny, ktoré su navzajom spoje-

né okrajovym spojom 708.

Podobne akolhygienické vlozka na obrédzkoch 4 - 6, hygienicka vlozka na
obrazkoch 7 a 8 je prakticky tvaru presypacich hodin so $ir§imi koncovymi &as-
tami 710, 711 a uzSou rozkrokovou &astou 712 medzi koncovymi ¢astami 710,
711. Aj tato hygienicka vlozka ma pozdiznu stredovu os 713, dva pozdizne bog-

né okraje 714, 715 a dva prie¢ne koncové okraje 716, 717.
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Hygienickd viozka 700 je tiez vybavend upeviiovacim prostriedkom 72

na upevnenie hygienickej vlozky v nohavic¢kach pouzivatel'ky.

Hygienick4 vlozka 700 méa pozdiZny stredovy materidlovy zahyb 702, kto-
ry vedie pozdiz stredovej osi 713 medzi koncovymi okrajmi 716, 717 prakticky
celou dizkou hygienickej vlozky. Tato hygienickd vlozka ma navyse dva d'al3ie
pozdiine materialové zahyby 725, 726, ktoré vedi pozdiz bo&nych okrajov 714,
715 v rozkrokovej €asti 712 hygienickej vlozky. Pred pouzitim st materidlové

zahyby 702, 725, 726 stlatené a hygienickd vlozka mé prakticky plochy tvar.

Ked' sa hygienicka vloZzka zmaca a materialové zahyby 702, 725, 726 absorbuju

tekutinu, materialové zahyby napucia a aspoifi do istej miery znova nadobudnt
svoj nestla¢eny vzhlad. V d6sledku toho sa vytvori stredovd zvySend cast 723
v mokrej oblasti stredového zdhybu 702 a zvySené hrebene 727, 728 sa vytvoria
pozdiz boénych okrajov 714, 715, kde tekutina dosiahne zahyby 725, 726 u-
miestnené pozdiZz bo&nych okrajov. Takymto spdsobom hygienicka vlozka 700
nadobudne pocéas pouZivania tvar prispésobeny podla anatémie pouzivatelky
a navy$e ma zvySené absorpéné bariéry proti preteCeniu pozdii boénych okrajov
714, 715, ako je zobrazené na priereze na obrazku 8. Vzhl'adom na skutonost,
ze absorplné teleso 707 hygienickej vlozky je vybavené troma preloZenymi Cas-

tami 702, 725, 726 v ramci rozkrokovej ¢asti 712, tato Cast’ je uZzSia ako dve

koncové ¢asti 710, 711, kde je pritomny len stredovy zdhyb 702. PreloZenie ab-

sorpéného telesa 707 teda tiez prispieva k vhodnému anatomicky spravnemu

tvaru v rovine viozky.

Obrdzok 9 predstavuje hygienicku vlozku podla uskutoCnenia vynalezu,
na ktorej bola stlagena len &ast stredovej pozdiznej prelozenej &asti 902. Kon-
Strukcia hygienickej vlozky 900 je konvenéné s absorpénym telesom 907 u-
miestnenym medzi povrchovou vrstvou 905 priepustnou pre tekutiny a povrcho-
vou vrstvou 906 nepriepustnou pre tekutiny, ktoré si navzajom spojené okrajo-
vym spojom 908. Hygienick4 vlozka 900 ma tvar presypacich hodin a ma zadnu

gast’ 910, prednu éast 911 a uzsiu medzilahld rozkrokovi ¢ast’ 912.

Ako mozno vidiet z obrdzka, ta ¢ast’ stredovej prelozenej ¢asti 902, ktora

je umiestnend v ramci zadnej €asti 910 hygienickej vlozky, je nestlatena a tvori
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zvySenu Cast’ 930 v zadnej &asti 910 hygienickej viozky. Takéd zvySena cast 930
slazi ako umiestiiovaci prostriedok a zabezpeduje, aby si pouzivatel'ka dokéazala
umiestnit’ hygienickt vlozku spravne v laterdlnom smere. Zvysena &ast’ 930 tieZ
tvori ochranu proti pretedeniu tekutiny vzad pomedzi sedacie svaly pouzivatel-
ky. | | |

Obréazky 10 a 11 predstavuju prierez hygienickou vlozkou 1004, pri ktorej
st pouZzité materidlové zahyby v absorpénom telese 1007, aby na jednej strane
hygienickd vlozka 1004 nadobudla anatomicky prispdsobeny tvar, a na druhej
strane aby sa zabezpeéila zvy3ena absorpéﬁé kapacita v stredovej oblasti ab-

sorpéného telesa 1007.

Podobne ako predtym zobrazené hygienické vlozky, aj hygienicka vlozka
na obrazkoch 10 a 11 zahffia povrchovi vrstvu 1005 priepustnti pre tekutiny,
povrchovu vrstvu 1006 nepriepustnt pre tekutiny a absorpéné teleso 1007 uzav-
reté medzi povrchovymi vrstvami 1005, 1006. Hygienickd vlozka je tiez vyba-
vena lepiacim upeviiovacim prostriedkom 1020. Absorp&né teleso 1007 pozosta-
va z prvej absorp¢nej vrstvy 1009 a druhej absorpénej vrstvy 1018 majucej tri

centrdlne umiestnené pozdiZne preloZené Casti 1002, 1025, 1026.

Ako mozno vidiet na obrdzku 10, prva absorp&na vrstva 1009 je konS§tru-
ovana s vid¢Sou hrabkou v stredovej &asti hygienickej vloiky, v dbsledku ¢oho
ma hygienickd vloZka centralne umiestnend pozdiznu zvySend Cast 1035. Prva
absorp&na vrstva 1009 je vytvorena z materialu, ktory pri zmadani kolabuje, ako
je opisané v SE 9604226-2. Druhd absorpéna vrstva 1018 ma prvu preloZena
éasf’ 1002, ktord je svojou otvorenou Castou obratend smerom k povrchovej
vrstve 1006 nepriepustnej pre tekutiny a svojou ¢astou tvaru laloka je obratena
smerom k povrchovej vrstve 1005 priepustnej pre tekutiny. Na oboch stranach
prvej prelozenej Casti 1002 si dodatoéné preloZené Gasti 1025, 1026, ktoré su
umiestnené paralelne s prvou preloZenou &astou 1002, ale ktoré si obratené o-
paénym smerom, teda otvorenymi astami smerom k povrchovej vrstve 1005
priepustnej pre tekutiny a astou tvaru laloka smerom k vodotesnej povrchovej

vrstve 1006.
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Ked sa hygienicka vlozka 1000 na obrdazku 10 podrobi zmacaniu, na jed-
nej strane zmacana oblast prvej absorpénej vrstvy 1009 skolabuje a strati hrib-

ku, a na druhej strane preloZené ¢asti 1002, 1025, 1026 napuéia. V tejto suvis-

losti prierez hygienickej vlozky 1000 nadobudne vzhlad podobny ako na obraz-
ku 11. V désledku toho bude mat hygienicka vlozka zhruba rovnaky povrchovy
profil po zméacani, ako mala v suchom stave, pretoZe napuciavanie prvej prelo-
Zenej casti 1002 prebieha siucasne s kolapsom prvej absorpénej vrstvy 1009,
takZe stredova pozdiZna zvysena &ast 1035 ostdva na tom povrchu hygienickej

vlozky, ktory je pokryty povrchovou vrstvou 1005 priepustnou pre tekutiny.

PreloZené casti 1025, 1026 umiestnené na oboch stranach prvej prelozZenej
¢asti 1002 napuciavaju v smere pre¢ od povrchovej vrstvy 1005 priepustnej pre
tekutiny a nemaju dopad na tvar povrchu hygienickej vlozky obrateného smerom
k pouzivatel'ke, ale sliZia len na zabezpeenie absorpénej kapacity v ramci tej

oblasti hygienickej vlozky, ktord ma byt prvd zmdacana telesnou tekutinou.

Hoci vyndlez je vy§Sie opisany v suvislosti s hygienickymi vlozkami,
mozZno ho samozrejme aplikovat’ aj na absorpéné vyrobky, ako su inkontinenéné

podlozky, plienky a intimky.

Rozne zahrnuté komponenty, ktoré boli opisané v spojeni s réznymi
uskutoéneniami, moZno samozrejme v ramci rozsahu vynédlezu kombinovat’. Hy-
gienicku vlozku zobrazeni na obrazkoch 7 a 8 mozZno teda napriklad vybavit’
vrstvou prenosu tekutiny a/alebo kolabujucou vrstvou, ktoré st opisané
v spojeni s obrdazkami 4 — 6 a 10 a 11. Vrstvu 409 prenosu tekutiny na obréz-
koch 4 — 6 moZno vynechat, rovnako ako kolabujicu vrstvu na obrédzkoch 10 a
11. Podobne moZno hygienicku vlozku opisanu na obrazkoch 4 — 6 vybavit ko-
labujlicou vrstvou a hygienickt vlozku na obrazkoch 10 a 11 moZno vybavit
vrstvou prenosu tekutiny atd’. Nakoniec samozrejme pre vyndlez nie je potrebné,
aby mal absorp&ny vyrobok tvar presypacich hodin, ako je zobrazené na obraz-
koch, ale vynalez je moZné aplikovat' aj na absorpéné vyrobky rdznych tvarov,

napriklad obdiZnikové, trojuholnikové, lichobeznikové, ovalne atd'.
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PATENTOVE NAROKY

Absorpény vyrobok majuci pozdizny smer a prie¢ny smer, dva bo¢né okraje
(414, 415) vedlce v zasade v pozdiznom smere, dva koncové okraje (416,
417) veduce v zdsade v prie¢nom smere a zahffiajuci povrchovi vrstvu
(405) priepustnt pre tekutiny, povrchovua vrstvu (406) nepriepustnu pre te-
kutiny a absorpéné teleso (407) umiestnené medzi povrchovymi vrstvami
(405, 406), pricom absorpcné teleso (407) pozostava z vrstvy (418) stladi-
telného absorpéného materialu, vyznaéujici sa tym, Ze vrstva (418) stla-
¢iteIného absorpéného materidlu ma najmenej jednu preloZenu &ast (402)
umiestnent v pozdiZnom smere, a Ze tito preloZend &ast (402) je aspon
¢iastoéne stlacend, v dosledku €oho ma vrstva (418) stlaéitelného absor-
péného materidlu vy3siu hustotu v ramci oblasti prelozenej ¢asti (402) ako
v oblastiach (104) vrstvy stlaéitel'ného absorp&ného materidlu, ktoré sa u-
miestnené mimo preloZenej Casti (402), priC¢om preloZeni &ast (402) ma
schopnost napuciavat’ pdsobenim zmadania a/alebo mechanického vplyvu

a potom aspoin ¢iastoéne znova nadobudnut’ svoj nestlageny tvar.

Absorpény vyrobok podla naroku 1, vyznaéileici sa tym, Ze preloZena ¢ast’
(402) je umiestnend centralne pozdii' stredovej osi (413) v pozdiznom sme-

re vyrobku.

Absorpény vyrobok podfa naroku 1 alebo 2, vyznaéujici sa tym, ze prelo-

zena Cast (402) ma Sirku 5 — 10 mm.

AbsorpEny vyrobok podla niroku 1, 2 alebo 3, vyznaéujiici sa tym, Ze po-
zdiz kazdého bo&ného okraja (714, 715) vyrobku je umiestnena pozdizna

preloZena cast (725, 726).
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Absorpény vyrobok podl'a naroku 1, 2, 3 alebo 4, vyznadujici sa tym, Ze

vrstva (418) stlaCiteI'ného materidlu pozostava z vrstvy mykanych vlaken.

Absorpcny vyrobok podl'a ndroku 5, vyznacujici sa tym, Ze vrstva (418)

mykanych vléken pozostdva v zasade z vladken regenerovanej celuldzy.

Absorpiny vyrobok podla ktoréhokofPvek z predchadzajtcich narokov, vy-
znacdujuci sa tym, Ze po stlaeni ma vrstva (418) stlatiteI'ného materialu
prakticky rovnaka hrabku v ramci oblasti preloZenej &asti (402) ako v ram-

ci susednych oblasti (104).

Absorpény vyrobok podla ktoréhokolvek z predchddzajticich narokov vy-
znacujuci sa tym, Ze preloZzena Cast’ (402) ma pred stlalenim v priereze

tvar jediného laloka.

Absorpény vyrobok podla ktoréhokolvek z narokov 1 — 8, vyznadujici sa

tym, Ze preloZena ¢ast’ (302) ma v priereze dva alebo viac lalokov.

Absorpény vyrobok podla ktoréhokolvek z predchadzajtcich narokov, vy-
znacujuici sa tym, Ze medzi vrstvou (418) stlaCite'ného materidlu a po-
vrchovou vrstvou (406) nepriepustnou pre tekutiny je umiestnend materid-

lové vrstva (409) rozptyl'ujuca tekutiny.

Absorpény vyrobok podla ktoréhokolvek z predchddzajucich narokov, vy-

znacfujici sa tym, Ze medzi vrstvou (1018) stlacite’ného materidlu a po-
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vichovou vrstvou (1005) priepustnou pre tekutiny je umiestnend mikka

vldknité vrstva (1009) vyrobend z materialu, ktory pri zméa&ani kolabuje.

Absorp&ny vyrobok podla Ktoréhokolvek z predchadzajucich narokov, vy-
znadujiici sa tym, Ze pozdizna preloZena &ast (402) je usporiadana tak, a-

by expandovala smerom k povrchovej vrstve (405) priepustnej pre teklitiny.

Absorpény vyrobok podla ktoréhokolvek z predchadzajucich narokov, vy-
zna&ujici sa tym, Ze pozdizna preloZena Cast’ (1025, 1026) je usporiadand
tak, aby expandovala smerom k povrchovej vrstve (406) nepriepustnej pre

tekutiny.

Absorp&ny vyrobok podla ktoréhokolvek z predchadzajicich narokov, vy-
znalujuci sa tym, Ze tento vyrobok zahffia prelozené &asti (1002, 1025,

1026), ktoré st usporiadané tak, aby expandovali v réznych smeroch.

Absorpény vyrobok podl'a ktoréhokol'vek z predchadzajucich narokov, vy-
znaCujuci sa tym, Ze prelozena cast’ (402) je spojena vo vode rozpustnym

spojivom.
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