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Eine Zentrifuge, insbesondere ein Separator oder eine Vollmantel-Schneckenzentrifuge, mit einer Schleudertrommel, in welcher
ein Trenntellerpaket (2) aus gestapelten konischen Trenntellern (3, 3', 30) mit jeweils einer Trenntelleroberseite und einer
Trenntellerunterseite angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer oder mehrere der Trennteller (3, 3', 30)
zumindest bereichsweise eine Oberflachenstrukturierung (15, 19, 21, 23, 25, 28, 39) auf der Trenntellerunterseite aufweisen.
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Zentrifuge
Die Erfindung betrifft eine Zentrifuge nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine Zentrifuge mit einem Trenntellerpaket wird beispielsweise in der DE 10
2008 051 867 A1 offenbart. Separatorenteller werden gangigerweise aus Metall
gefertigt. Aus der EP 1 644 121 B1 sind zudem Trennteller flr eine Zentrifuge
bekannt, welche eine polyfluorierte Beschichtung aufweisen.

Ublicherweise werden auf einem Trennteller Laschen in Form von Stegen oder
Punkten ausgebildet.

Zum Stand der Technik gehort ferner die EP 0 320 105 A1, in der vorgeschlagen
wird, die Trennteller mit Stromungsbeeinflussungsteilen zu versehen, welche auf
der Oberflache der Trenntelleroberseite aufgebracht sind. Diese haben die Auf-
gabe die Ausbildung einer sog. Ekmanschicht auf dem Trennteller zu verhindern.
Hierflr weisen die Strdomungsbeeinflussungsteile eine quadratische Form auf. An
einer derartigen Oberflachenstrukturierung eines Trenntellers lagern sich zwar
vermehrt Feststoffe an, die Stromungsbeeinflussungsteile behindern allerdings
den Partikeltransport auf dem Trennteller in Richtung der Laschen. Zudem wird
die Strébmung der zu klarenden Flissigkeit durch die Strémungsbeeinflus-
sungsteile behindert. Als Folge kann es zu einer Ruckvermischung der Flussig-
keit mit den an den Strdmungsbeeinflussungsteilen angelagerten Feststoffparti-
keln kommen.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, die RlGckvermischung von Feststoffparti-
keln und FlUssigkeit auf einem Trennteller zu verringern.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe durch den Gegenstand des Anspruchs 1.

Erfindungsgeman weist eine Zentrifuge, insbesondere ein Separator oder eine
Vollmantel-Schneckenzentrifuge, eine Schleudertrommel auf, in welche ein
Trenntellerpaket aus gestapelten konischen Trenntellern mit einer Trenntel-
leroberseite und einer Trenntellerunterseite angeordnet ist und wenigstens einer
oder mehrere der Trennteller zumindest bereichsweise eine Oberflachenstrukiu-
rierung an der Trenntellerunterseite zum Partikeltransport aufweisen.
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Da sich Partikel an der Oberflachenstrukturierung anlagern kénnen und an-
schlieBend durch die Oberflachenstrukturierung auf dem Trennteller gefihrt wer-
den, wird eine Ruckvermischung, also der radiale Transport bereits abgesetzter
Partikel in Richtung der Drehachse mit der zu klarenden Flussigkeit verringert.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen eines Trenntellers sind Gegenstand der Un-
teranspriche.

Feststoffpartikel kdnnen auf verschiedene Art und Weise auf dem Trennteller ge-
fihrt bzw. transportiert werden. Dabei hat es sich als glinstig erwiesen, die Ober-
flachenstrukturierung als Mikrorillen auszubilden, die vorzugsweise schrag, bo-
genformig oder in einem Fischgratmuster auf einem Tellersegment angeordnet
sind.

Mikrorillen weisen zur Anlagerung von Feststoffpartikeln vorzugsweise eine Ril-
lenbreite zwischen 0,1-500 um, besonders bevorzugt zwischen 10-150 um auf.
Sie verfligen Uber eine Rillentiefe von 0,1-250 um, vorzugsweise zwischen 10-
100 um. Dabei verlaufen einzelne Mikrorillen bevorzugt parallel zueinander und
sind vorzugsweise in einem Abstand von 0,05mm-50 mm zur benachbarten
Mikrorille beabstandet.

Besonders bevorzugt erfolgt die Flllung von Feststoffpartikeln in radialer Rich-
tung beispielsweise zu einer Lasche oder zum Tellerrand, sofern die Mikrorillen
in einem Winkel von 40-60° zu einer Radialen der Oberflachenstrukturierung o-
der zu den Laschen verlaufen.

Es ist von Vorteil, wenn die Stérke der Oberflachenstrukturierung auf dem Trenn-
teller in radialer Richtung bis zum auBeren Tellerrand zunimmt. Dadurch kénnen
beispielsweise Feststoffpartikel, die sich im Bereich des duB3eren Tellerrandes
absetzen, durch tiefere Mikrorillen aufgenommen werden, wahrend kleinere
Feststoffpartikel, welche sich in einem Tellerbereich absetzen, der sich naher am
inneren Tellerrand befindet, durch flachere Mikrorillen aufgenommen werden.

Der Trennteller kann zudem eine abriebsbestandige Beschichtung aufweisen, in
welche die Oberflachenstrukturierung eingebracht ist. Es ist insbesondere von
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Vorteil, wenn die Beschichtung ein Lack ist, welcher zusatzlich zur Fihrung der
Feststoffpartikel auch eine Reduzierung der Oberflachenspannung ermdglicht.
Dadurch kénnen die Partikel besser auf der Oberflache des Trenntellers gleiten
und somit noch schneller von der Oberfldche des Trenntellers abgefihrt werden.

Die Oberflachenstrukturierung kann durch eine Gravur, beispielsweise durch
Einpragen mit einem Stempel oder Einrollen mit einer Walze oder vorzugsweise
durch eine Lasergravur erfolgen. Der laserinduzierte Abtrag von Material der Be-
schichtung oder des Trenntellermaterials auf der Trenntellerunterseite kann in
Abhéngigkeit von der Intensitat des Laserstrahls variieren. So kann die Eindring-
tiefe bzw. die Starke der Oberflachenstrukturierung beispielsweise in radialer
Richtung moduliert werden. Dabei ermdglicht eine Lasergravur auch eine Ober-
flachenstrukturierung auf keramischen oder glasartigen Beschichtungen und ins-
besondere auch auf besonders abriebsresistenten Hartstoffoeschichtungen.

Um ein Verstopfen zu vermeiden und den FlUssigkeitsstrom nicht GbermaBig zu

behindern, ist es von Vorteil, wenn die maximale Héhe der Mikrorillen ein Sechs-
tel des Abstandes des Trenntellers zu einem benachbarten Trennteller, also des
sogenannten Tellerspaltes, betragt.

Zur Beabstandung der Teller untereinander dienen Laschen in Form von Punkten
oder Stegen. Diese Laschen, welche vorzugsweise als Stege ausgebildet sind,
kénnen zusatzlich zum Ableiten der Feststoffe in radialer Richtung genutzt wer-
den.

Dabei kann eine Lasche in Zusammenspiel mit dem Trennteller einen langlichen
Kanal ausbilden, welcher ein Ableiten der Feststoffe in radialer Richtung vorteil-
haft ermdglicht. Durch die Ausbildung eines Kanals zwischen der Trennteller-
oberflache und der Lasche wird die Rickvermischung der gesammelten Feststof-
fe mit der vorbeigeflhrten Fllssigkeit zusatzlich verhindert und zugleich eine
bessere Agglomeration von Feststoffen aufgrund der hohen Feststoftkonzentrati-
on im Kanal erreicht.

Far die Feststoffzufuhr in den Kanal ist es von Vorteil, wenn die Laschen auf ei-
ner ersten Seite auf einem Tellerbereich ausgebildet ist. Aufgrund der Auflage
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der glatten Laschenoberflache auf der unebenen Oberflachenstrukturierung, ent-
stehen durch die Unebenheiten, beispielsweise im Bereich von Mikrorillentalern,
Durchtritts6ffnungen, durch welchen die Feststoffe in den Kanal gelangen. Dies
ist von Vorteil, da dadurch keine zusatzlichen Eintrittséffnungen in die Lasche
eingearbeitet werden mussen.

Um einen Abtransport innerhalb des Kanals zu beglnstigen steigt der Durch-
schnitt des Kanals in radialer Richtung, d.h. zum auBeren Tellerrand hin, an. Zu-
dem weist die Innenwandung des Kanals keine Oberflachenstrukturierung auf.

Zur besseren Aufnahme von Feststoffen in den Kanal weist der Trennteller eine
langliche Vertiefung entlang des Kanals auf. Diese langliche Vertiefung verhin-
dert u.a. eine Verstopfung der Durchtritts6ffnungen in den Kanal.

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf die Zeichnung anhand mehrerer
Ausfihrungsbeispiele naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines schematisch dargestellten
Trenntellers;

Fig. 2 Prinzipskizzen eines DUsenseparators, der sich fir einen Einsatz
Trennteller eignet;

Fig.3 eine schematische Ansicht eines Trenntellers von unten;

Fig.4-7 eine schematische Darstellung von Teilausschnitten weiterer Trenn-

teller mit unterschiedlicher Oberfldchenstrukturierung;

Fig. 8 Schematische Darstellung von Teilausschnitten eines Trenntellers
mit Doppellaschen; und

Fig. 9a-c  vergréBerte Schnittansichten von Trenntellern mit verschiedenen
Laschenformen der Doppellaschen.

Fig. 2 zeigt eine als Separator, hier als Disenseparator, ausgebildete Zentrifuge
mit einer um eine Drehachse D rotierbaren Schleudertrommel 1, in die jeweils ein
Trenntellerpaket 2 aus Ubereinander angeordneten bzw. gestapelten Trenntellern
3, 3’ eingesetzt ist. Die Funktion derartiger Separatoren mit einem Zulauf 4, ei-
nem Feststoffraum 5 und Ablaufen 6, 7 ist seit langem allgemein bekannt und
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bedarf daher keiner ndheren Erlauterung. Die Drehachse D ist hier vertikal aus-
gerichtet und die Trommel doppelkonisch ausgebildet.

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung eines erfindungsgemanien Trenntel-
lers 3, der vorzugsweise aus einem Metallblech besteht.

Der Trennteller 3 kann jeweils Offnungen oder Ausnehmungen 11 (siehe Fig.3)
aufweisen, welche im Zusammenspiel im montierten Zustand mit weiteren Trenn-
tellern 3’ einen Steigekanal ausbilden. Die Trennteller 3 und 3’ sind voneinander
axial beabstandet angeordnet, so dass zwischen ihnen jeweils ein Spalt, ein so-
genannter Tellerspalt, ausgebildet ist.

Der Trennteller 3 weist eine konische Grundform 9 (siehe Fig. 1) auf, so dass ei-
ne Abfolge mehrerer Trennteller 3, 3’ auch ein im Wesentlichen konisches Trenn-
tellerpaket 2 ausbilden. Dabei weist der Trennteller 3 einen auBeren Tellerrand
12 und einen inneren Tellerrand 13 auf, wobei der auBere Tellerrand 12 einen
groBeren Umfang aufweist als der innere Tellerrand 13.

Auf der konischen Grundform 9 des Trenntellers 3 sind Erhebungen durch La-
schen ausgebildet. Diese Laschen dienen als Abstandshalter und beeinflussen
die Strdbmung und sind beispielsweise als Steglaschen oder Punktlaschen aus-
gebildet. Auf dem Trennteller 3 sind sogenannte Steglaschen 10 ausgebildet,
beispielsweise aufgebracht oder eingepragt. Zudem weist der Trennteller 3 Aus-
nehmungen 11 im Bereich des auBeren Tellerrandes 12 auf.

Die Steglaschen 10 unterteilen den Trennteller 2 in Trenntellersegmente 14. Auf
diesen Trenntellersegmenten 14 werden Feststoffe aus einer zu klarenden FlUs-
sigkeit abgeschieden. Flr ein gezieltes Ableiten der Feststoffpartikel in Richtung
der Steglaschen 10 des benachbarten Trenntellers und insbesondere zur Verrin-
gerung einer Ruckvermischung der Feststoffe weist ein oder mehrere Tellerseg-
mente 14 auf der Tellerunterseite eine Oberflachenstrukturierung, hier in Form
von Mikrorillen 15, auf.
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In Fig.1 sind diese Mikrorillen 15 in die nach innen gerichteten Oberflache eines
Trenntellers 3 eingepragt. Dabei verlaufen die Mikrorillen vorzugsweise parallel
zueinander.

Durch die Oberflachenstrukturierung wird eine Verringerung der Rickvermi-
schung der in den Rillen abgesetzten Feststoffe erreicht und andererseits die
FOhrung der Feststoffpartikel bzw. deren Transport in Richtung der Steglaschen
10 des benachbarten Trenntellers unterstitzt.

An den Steglaschen 10 sammeln sich die Feststoffpartikel und werden entlang
einer Steglasche 10 radial an den AuBenumfang des Tellers 3 bzw. an den &uBe-
ren Tellerrand 13 geleitet, von wo aus sie in den Feststoffraum 5 der Zentrifuge
abrutschen. Durch die Fihrung der Feststoffpartikel mit Hilfe der Mikrorillen 15
wird vorteilhaft eine RGckvermischung dieser Partikel auf dem Tellersegment 14
vermindert und die kritische Zeit, in der ein solches Partikel in den Gegenstrom
abrutscht, verkirzt.

Aufgrund des verbesserten Feststofftransportes durch die Oberflachenstrukturie-
rung erfolgt zugleich eine Agglomeration von Feststoffpartikeln an den Stegla-
schen 10 aufgrund ihrer erhéhten Konzentration in diesem Bereich. Nachdem die
Teilchen durch die Steglaschen 10 zum radialen AuBenumfang des Trenntellers
3 transportiert wurden, rutschen sie an einer vorbestimmten Stelle A in den Fest-
stoffraum 5 der Zentrifuge ab.

Da dieses Abrutschen der Teilchen in den Feststoffraum nunmehr vermehrt an
der vorbestimmten Stelle A erfolgt, verringert sich die Wiederaufnahme der Parti-
kel durch die in den Tellerspalt zwischen den Tellern 3 und 3’ einstromende
Flissigkeit und erhdht somit zusétzlich die Trenneffizienz der Zentrifuge.

Fig 2. stellt eine Prinzipdarstellung eines Tellerseparators dar.
Fig.3 zeigt den Trennteller 3 von unten, also in Blickrichtung lll, der Figur 1 auf

welchem die Steglaschen 10 in radialer Richtung zur Drehachse D angeordnet
sind. Diese Steglaschen 10 teilen den Trennteller 3 in insgesamt acht Trenntel-
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lersegmente 14, welche jeweils die bereits in Fig.1 beschriebene Oberflachen-
strukturierung in Form von Mikrorillen 15 aufweisen.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Mikrorillen 15, wie beispielsweise auch in
Fig. 4 gezeigt, in einem Winkel a von 40-90 ° zur Radialen der Oberfldchenstruk-
turierung verlaufen oder bogenférmig zu den Steglaschen 10 hin verlaufen. In ei-
nem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel ist der Winkel der Mikrorillen zur Radialen
der Oberflachenstrukturierung konstant, so dass die Mikrorillen insgesamt bogen-
formig entlang des Tellersegments angeordnet sind und in der Draufsicht der
Fig.3 nahezu linear entlang des Tellersegments 15 verlaufen.

Sofern der Winkel a = 90° betragt, wobei die Mikrorillen parallel zur Tangenten
am inneren und &ufBleren Tellerrand angeordnet sind, wird das Mitschleppen von
Feststoffpartikeln im Flissigkeitsstrom in radialer Richtung nach innen vorteilhaft
erschwert.

Weitere vorteilhafte Oberflachenstrukturierungen sind in den Fig. 4-7 schema-
tisch dargestellt.

Der Abstand der Mikrorillen zueinander betragt dabei vorzugsweise 0,05 mm-50
mm, besonders bevorzugt 0,5-5 mm. Die Mikrorillen verlaufen vorzugsweise pa-
rallel zueinander

Fig. 4 zeigt einen Teilausschnitt eines Trenntellers mit mehreren Mikrorillen 21,
welche, ebenso wie die Mikrorillen aus Fig. 3, in einem Winkel a von vorzugswei-
se gemittelt 40-90° zur Radialen auf der Unterseite eines Tellersegments 20 ver-
laufen.

Fig. 5 zeigt einen Teilausschnitt eines Trenntellers mit teilweise unterbrochenen
Mikrorillen 28, welche der Unterseite eines Tellersegments 29 ausgebildet sind.

Fig. 6 stellt ein Fischgratenmuster aus Mikrorillen 23 dar, also ein Muster aus ge-
genlaufigen Mikrorillen, die in einem Winkel von vorzugsweise 40-60° zur Radia-
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len auf der Unterseite eines Tellersegments 22 angeordnet sind. Die Mikrorillen
23 kdnnen beispielsweise auch spiegelsymmetrisch zueinander angeordnet sein.

In Fig. 7 ist eine bogenférmige Anordnung der Mikrorillen 25 dargestellt, wobei
sich die Form der Bogen aus einem konstanten Winkel zwischen der Tangentia-
len des Bogens und der Radialen zur Drehachse. Dieser ist vorzugsweise 40-
70°.

Um einen Transportstau vorteilhaft zu vermeiden, sollte der Unterschied zwi-
schen Erhebungen und Vertiefungen in der Oberflachenstrukturierung vorzugs-
weise nicht mehr als ein Sechstel der Hohe des Tellerspalts betragen. Dabei
kann die H6he der Mikrorillen auf einem Trennteller variieren. So kann die Rillen-
héhe mit der Feststoffkonzentration oder mit groBer werdendem Durchmesser
des Trenntellers steigen.

Fig. 8 zeigt einen Teilausschnitt eines Trenntellers 30 mit insgesamt vier aufei-
nanderfolgenden Trenntellersegmenten, 31, 32, 33 und 34. Auf der Oberseite
des Trenntellers 30 sind mehrere Doppellaschen 35 ausgebildet, welche den ko-
nischen Trennteller 30 in besagte Trenntellersegmente unterteilen.

Die Doppellaschen 35 sind auf einer ersten Seite 38 auf der Oberflachenstrukiu-
rierung 39 eines der besagten Trenntellersegmente festgelegt. Die Festlegung
kann beispielsweise durch PunktschweiBBen erfolgen. Auf der gegentberliegen-
den zweiten Seite 47 der Doppellasche 35 ist diese auf einem ebenen Oberfla-
chenabschnitt 40 des darauffolgenden Trenntellersegments festgelegt, wie dies
beispielsweise auch in Fig. 9 a-1 detaillierter dargestellt ist. Aufgrund dieser An-
ordnung bildet sich ein Kanal 41 in der Doppellasche 35 aus. Dieser ist auf der
ersten Seite 38 gedffnet bzw. weist Durchtrittséffnungen auf, so dass Feststoffe
in den Kanal 41 transportierbar sind. Diese dringen durch die Unebenheiten der
Oberflachenstrukturierung 39 in den Kanal 41 ein und werden innerhalb des Ka-
nals 41 in radialer Richtung B zum auBeren Tellerrand 12 transportiert. Um den
Partikeltransport innerhalb des Kanals 41 nicht zu behindern, ist in diesem Be-
reich keine Oberflachenstrukturierung auf dem angrenzenden Trennteller vorge-
sehen. Eine Rickvermischung ist dabei vorteilhafterweise nahezu ausgeschlos-
sen.
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Die Aufnahmekapazitat des Kanals 41 kann dabei zusatzlich erh6ht werden, in-
dem eine langliche Vertiefung in den Trennteller in dem Bereich, welcher von der
Doppellasche bedeckt ist, eingearbeitet ist.

Der Kanal 41 steigt im Durchmesser in radialer Richtung B an, um so eine Ver-
stopfung mit Feststoffen zu vermeiden.

Es ist weiterhin von Vorteil, wenn sich der Kanal 41 bis zum uBeren Tellerrand
12 erstreckt, so dass die Feststoffe direkt in den Feststoffraum 5 abgegeben
werden. Auf diese Weise wird eine Rickvermischung beim Kanalaustritt vorteil-
haft verhindert.

In Fig 9 a-c sind beispielhaft verschiedene Ausgestaltungen einer durchlassigen
Lasche mit einem Kanal dargestellt, wobei die Seite 38, 44 oder 46 einer ent-
sprechenden Lasche unterschiedlich ausgestaltet ist, insbesondere hinsichtlich
der Durchtritts6ffnungen in einen entsprechenden Kanal 41.

Die Ausbildung einer Oberflachenstrukturierung kann auf verschiedene Art und
Weise erfolgen. So kann die Oberflachenstrukturierung beispielsweise mittels ei-
ner geeigneten Vorrichtung eingeritzt werden oder durch eine geeignete Planier-
rolle, welche beispielsweise selbst entlang des Umfangs gerillt ist, eingebracht
werden. Alternativ kann die Oberflachenstrukturierung durch einen Stempel vor
oder wahrend des Planierens des Trenntellers vorgegeben werden. Dabei sollte
der Stempel aus einem harteren Material als der Trennteller selbst bestehen,
beispielsweise aus Wolframcarbid.

Die Oberflachenstrukturierung kann daher auch durch Pragen und/oder Einrollen
der Oberflachenstrukturierung erfolgen.

Alternativ kann die Oberflachenstrukturierung auch durch Laserbehandlung vor-
gegeben werden. Dabei wird durch einen Laser das Material von der Trennteller-
oberflache abgetragen und dadurch Mikrorillen erzeugt.

SchlieBlich kann auch eine Beschichtung durch eine Lackdispersion, beispiels-
weise als Einbrennlack, auf die Telleroberflache aufgebracht werden und durch



10

WO 2012/150125 PCT/EP2012/056975

10

mechanische Behandlung eine Oberflachenstrukturierung erfolgen. AnschlieBBend
wird die Lackschicht ausgehéartet, beispielsweise durch einen Brennvorgang. Be-
sonders geeignet sind dabei Lacke und Beschichtungen, z.B. aus polyfluorierten
Kohlenwasserstoffverbindungen, welche aufgrund geringer Reibungskoeffizien-
ten die Oberflachenspannung auf der Grenzflache zwischen dem Feststoff und
dem Tellermaterial zusatzlich senken und dadurch den Partikeltransport an eine
Steglasche oder in den Kanal einer Doppellasche zusatzlich beglnstigen. Auch
keramische Beschichtungen eines Trenntellers kommen grundsatzlich flr eine
Oberflachenstrukturierung in Betracht.
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Anspriche

. Zentrifuge, insbesondere Separator oder Vollmantel-Schneckenzentrifuge, mit

einer Schleudertrommel, in welcher ein Trenntellerpaket (2) aus gestapelten
konischen Trenntellern (3, 3°, 30) mit jeweils einer Trenntelleroberseite und
einer Trenntellerunterseite angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens einer oder mehrere der Trennteller (3, 3, 30) zumindest be-
reichsweise eine Oberflachenstrukturierung (15, 21, 23, 25, 28, 39) auf der
Trenntellerunterseite aufweisen.

. Zentrifuge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Trennteller

(3, 3, 30) zum Partikeltransport ausgebildet ist.

. Zentrifuge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Oberflachenstrukturierung (15, 21, 23, 25, 28, 39) aus Mikrorillen (15, 21, 23,
25, 28, 39) auf der Trenntellerunterseite gebildet wird.

. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Mikrorillen (15, 21, 23 25, 39) schrég, bogenfoérmig oder in
einem Fischgratmuster zur Radialen auf einem Tellersegment (14, 20, 22, 24,
29, 31, 32, 33, 34) angeordnet sind.

. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Mikrorillen (15, 21, 23, 25, 28, 39) in einem Winkel (a) von
40-90° zu einer Radialen des Trenntellers (3, 3’, 30) oder zu auf dem Trenn-
teller (3, 3°, 30) angeordneten Laschen (10, 26, 35) verlaufen.

. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Tiefe der Oberflachenstrukturierung (15, 21, 23, 25, 28,
39) auf dem Trennteller (3, 3, 30) in radialer Richtung (B) bis zum auBeren
Tellerrand (12) zunimmt.

. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Trennteller (3, 3°, 30) auf der Trenntellerunterseite eine
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Beschichtung mit der Oberflachenstrukturierung (15, 21, 23, 25, 28, 39) auf-
weist.

8. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Beschichtung ein Lack zur Reduzierung der Oberflachen-
spannung ist.

9. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Oberflachenstrukturierung (15, 21, 23, 25, 28, 39) eine
Gravur, vorzugsweise eine Lasergravur, ist.

10.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die maximale HOhe der Mikrorillen (15, 21, 23, 25, 28, 39) ein
Sechstel des Abstandes des Trenntellers (3, 30) zu einem benachbarten
Trennteller (3') betragt.

11.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem Trennteller (3, 3’, 30) Laschen (10, 26, 35) angeord-
net sind.

12.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Laschen (10, 26, 35) als Stege ausgebildet sind.

13.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Lasche (35) und der Trennteller (30) einen I&nglichen
Kanal (41) ausbilden.

14. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Laschen (35) auf einer ersten Seite (38) auf einem Tel-
lersegment (31, 32, 33, 34) angeordnet sind.

15. Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchschnitt des Kanals (41) in radialer Richtung (B) hin
ansteigt.
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16.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Innenwandung des Kanals (41) keine Oberflachenstruktu-
rierung (15, 19, 21, 23, 25, 28, 39) aufweist.

5 17.Zentrifuge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trennteller (3, 3, 30) eine langliche Vertiefung entlang
des Kanals (41) aufweist.

18.Zentrifuge nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
10 net, dass der Trennteller (3, 3’, 30) aus einem Stahlblech besteht.
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