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Opfindelsen angar et udskifteligt blad til en dakafpudsnings-
eller afslibningsmaskine og af den i krav 1's indledning an-

givnhe type.

Oopfindelsen angar forbedring ved blade, som er aftageligt
monteret imellem afstandsorganerne og/eller plader i det rote-

rende nav i en daekafpudsningsmaskine.

For denne opfindelse var det kendt at forsyne bladbarende nav
i dekafpudsningsmaskiner med sideventilationsorganer, gdgennem
hvilke luft kunne trazkkes ind i navets indre og blive accele-
reret af finner eller lignende organer i navet og trykket udad
gennem slidser i afstandsorganerne eller dele af navet, mellem
hvilke bladene var monteret. Fremstillerne af sadanne nav
havde konstateret, at en sadan luftcirkulation kunne holde nav
og blade ved forholdsvis lav temperatur under afpudse-proces-
sen. Nar bladene ikke bliver overvarme og holdes under deres
hardetemperatur, formindskes sliddet pa bladet vasentligt.

Det har imidlertid vist sig i praksis at gummistev, som frem-
kommer under afpudsningen af dekket, vil have en tendens til
at samle sig inden i navet, og efterhanden som mangden af gum-
mistgv vokser, bliver luftpassagerne og -spalterne tilstoppet
saledes, at der ikke fremkommer den tilstrabte luftkeling. For
at opna den onskede luftcirkulation krzves ogsa en sarlig ud-
formning af navet, hvilket foraeger fremstillingsomkostnin-

gerne.

I1felge den foreliggende opfindelse foreslas derfor, at bladet
har de i krav 1's kendeteghende del angivne trak.

De med tanderne forsynede kantdele er saledes forsynet med
abninger eller huller ved foden af tanderne bag ved disses
forkanter og uden for omkredsen af de navdele, hvorimellem
bladene er monteret. Isar nar bladene er anbragt i en 1lille
vinkel i forhold til navets rotationsretning er disse abninger
virksomme med hensyn til at forstarke og ege luftcirkulationen
omkring tenderne. Abningerne kan have mange forskellige former
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og ved en specielt anvendelig udferelsesform for opfindelsen
er hullernes kantpartier 1idt forskudte eller deformerede for
at omfatte ud i &t med bladmaterialet tildannede optrakninger

eller skovliformede former.

Foretrukne udforelsesformer for opfindelsen fremgar af kravene
2-12.

I en foretrukken udfgrelsesform for opfindelsen er é&bningerne
cirkulare med en diameter svarende til ca. gennemsnitsbredden
af tanderne. De er centreret imellem forkanten og bagkanten af
tenderne og rager en smule op over tandbasislinien, saledes at
tenderne er i hovedsagen fuldstazndig omsluttet af cirkulerende
1uft med maksimal varme- eller kuldefordelene virkning. Da ab-
ningerne er i den blottede del af bladet uden for navets om-
kreds, bliver de ikke tilstoppede, og luftcirkulationen, som
de frembringer tvars over navets omkreds og imellem tanderne,
vil sege at gere bladene selvrensende. Nav udstyret med sa-
danne blade forbliver rene og forholdsvis fri for, at der op-

bygges stov under operationen.

Ifalge US-patentskrift nr. 3.614.973 er det blevet fundet for-
delagtigt at sprejte vand pa omkredsen af bladtznderne umid-
delbart foran deres kontakt med dakket for at formindske reg-
udvikling under dazkafpudsningsoperationen. Ifelge narvarende
opfindelse er &bningerne, isar nar deres bagkanter er optruk-
ket eller skoviformet, effektive til at opfange noget af denne
strale til yderligere fordeling af varme, som udvikles i tan-

derne under deres arbejde i dakket.

Anbringelse af &bningerne i narheden af tandernes basis og
imellem disse og i den plane monteringsdel af bladet, som er
sammenspandt imellem afstandsorganer og/eller sideplader af
navet, betyder at &bningerne er anbragt i den starkeste del af
arbejdskantdelen, hvorfor tandstyrken ikke er nedsat.

I en bladkonstruktion, hvor basis af taznderne har betydelig

perifer bredde, rager &bningerne delvis ind i bunden af tan-
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derne imellem forkanten og bagkanten af tanderne for at foroge

deres kglevirkning.

saledes er et trazk ved opfindelsen, at bladene selv har mid-
ler, som frembringer keling og rensning af bladene under pud-

semaskinens operation.

Dertil kommer det trazk, at der ikke krazves nogen andring af et
konventionelt nav, sa lange de tapopf%gende huller af bladmon-
teringsdelen er saledes anbragt, at der er tilstrekkelig ra-
dial udragning af arbejdskantdelen af bladene til at optage de

navnte abninger.

Det er et videre trak ved opfindelisen, at medens der ikke
kraves nogen a@ndring af navet Kkan opfindelsen anvendes til
blade af konventionel form. Den kravede #ndring af bladene er
1ille og vil ikke komplicere bladenes fremstillingsproces. Den
kan udfores samtidig med og som en del af stanseoperationen,

ved hvilken bladenes tander formes ud fra det skiveformede

emne.

opfindelsen lader sig saledes udnytte til meget begransede om-
kostninger og under brug af meget enkle fremsti]lingsmetoder.
Bladene er samtidig siledes konstrueret, at man opnar effektiv
rengering af navets omkreds og bladtenderne samtidigt med, at
varme, der udvikles 1 tanderne, effektivt bortledes, sa at

temperaturen kan bibeholdes pad et passende niveau.

Mange andre formal, fordele og/eller trazk ved opfindelsen vil
fremgad af den foglgende detaljerede tekniske beskrivelse af op-

findelsen under henvisning til tegningen, hvor

fig 1 viser et deakafpudsningsverktej anbragt pad en dakafslib-
ningsmaskine set fra siden i skematisk fremstilling,

fig. 2 en del af et blad ifelge opfindelsen set fra siden.
Bladet er af den art, der er omtalt i U.S.A. patentskrift nr.

2.896.309 og 3.082.506,
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fig. 3 en del af varktsjet ifslige fig. 1 med i segmenter op-
delte afpudsningsblade med tender ifglge de navnte patent-
skrifter,

fig. 4 et snit efter Tlinien 4-4 i fig. 3,

fig 5 en del af et afpudsningsredskab set fra dettes yderside,
fig. 6-8 forskellige udforelsesformer for afpudsningsblade,
fig. 9 det samme som i fig. 6-8 for en andret udferelsesform,

fig. 9a et snit efter linien 9a-9a i fig. 9,

fig. 10 og 10a det samme som fig. 9 og Sa for en andret udfe-

relsesform,

fig. 11 det samme som fig. 9 og 10 for endnu en @ndret udfe-

relsesform,
fig. 12 et snit efter linien 12-12 i fig. 11, .
fig. 13-20 det som i fig. 11 for forskellige udferelsesformer,

fig. 21 en del af et blad svarende til U.S.A. patentskrift nr.
3.618.187,

fig. 22 en del af et varktsj med retlinet arbejdskanter set i

perspektiv,

fig. 23 et varktej ifslge U.S.A. patentskrift nr. 3.879.825
med blade i henhold til fig. 22,

fig. 24 en del af et blad ifelge opfindelsen set fra siden ogr
fig. 25 et snit efter linien 25-25 i fig. 24.

P4 fig. 1 ses et nav R til en konventionel dzkafpudsningsmas-

kine, i hvilken blade ifslge narvarende opfindelse er monteret.
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Et saddant nav R kan vare udformet ifslge U.S.A. patentskrift
nr. 2.703.446 og har konventionelt en ydre plade RT og en bag-
plade RP. Begge endepladerne er i hovedsagen af samme cirku-
1ere form og diameter, og hver har en central &bning, gennenm
hvilken det modtager den formindskede ende af en aksel S til
en motor M. I den viste form af nav har bagpladen RP ensartet
spatierede par af aksialt rettede tappe P, fig. 3 og 4, og
ydre endeplader RT har tilsvarende anbragte &bninger P' til
optagelse af tappene. Tappene P tjener til aftagelig at holde
ringformede razkker af blade B og derimellem liggende afstands-
organer Sp i koncentrisk stilling med hensyn til aksen X-X for
navet R og indstille en 1lille vinkel med navets rotationsplan,
der er antydet med y-y, séledes at der under rotation opstar
en skrueeffekt. Tanderne B i den ydre afbrudte arbejdskantdel
af bladene, som strakker sig ud over navets periferi, er til
radighed for bearbejdelse af den ydre periferi af et dak T til
fjernelse af slidbanen derfra, idet dakket T roterer med lang-
sommere fart pa et ikke vist bareorgan i en retning, der er
vist med pilen K i forhold til den blottede kant af bladene B
i det hurtigere roterende nav R. En motrik N er skruet pd ak-
selenden og holder navdelene, bladene og afstandsorganerne
sammen imod en skulder S'. I henhold til denne opfindelse er
afstandsorganerne Sp og endepladerne RT og RP fordelagtigt
uperforeret med undtagelse af tapoptagende huller PO, som kra-
ves til at danne navenheden, som derfor ikke bliver belastet

med stov fra afraspeoperationen.

Fig. 2 viser et blad B, som er udstanset pa sadvanlig made el-
ler pa anden made udformet af et plademetal. Som det er vist,
har bladet B et segment 20 af en ring af en bestemt ringformet
udstrakning, saledes 4,5 eller et andet antal blade vil kre-
ves, hvis de anbringes ende mod ende til dannelse af en komp-
let cirkel. Bladene B kan ogsa bestad af ringe eller skiver, i
hvilke tilfelde bladene ogsd kan vare skratstillet i forhold
ti1 aksen y-y eller parallel dermed. Andre anvendelige blad-
former, hvortil opfindelsen kan anvendes, fremgar af U.S.A.
patentskrift nr. 3.879.825 og jsar figurerne 19-21, 24, 26-28,
31 og 35.
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Bladsegmenterne 20, som er vist i fig. 2, har pa sadvanlig
made en indre hovedkropdel 22 med i hovedsagen flade paral-
lelle modsatte overflader og en ydre konveks formet arbejds-
kantdel 24. Den indre hoveddel 22 af bladsegmenterne 20 har i
afstand fra hinanden anbragte abninger 26, ved hjalp af hvilke
det kan samles p& tappe P imellem endeplader RT og RP. I den
ydre arbejdskantdel 24 af bladet findes der et antal langs om-
kredsen fordelte &bninger eller udskazringer 28, som afbryder
den ydre kant af bladet og deler det i et antal i afstand fra
hinanden anbragte tender 30. I fig. 1, 3 og 4 er arbejdskant-
delen 24 af den ferste razkke blade lagt tattest pd endepladen
RP vist skratstillet efter en spids vinkel med den indre ho-
vedkropdel 22, 1 hvilken stilling tanderne 30 udferer en
skrellende funktion, medens den arbejdende kantdel 24 af bla-
dene i andre rakker 1ligger generelt i planet af deres indre
monteringsdel og har en radial stilling som vist i fig. i,
hvorved de udferer en afpudningsfunktion. Et sadant arrange-
ment er beskrevet mere detaljeret i U.S.A. patentskrift nr.
3.618.187. I nogle navenheder er den ferste rakke skralleblade
udeladt.

Som tidligere navnt er bladene B konventionelt udskilt i ring-
formede rakker, som er anbragt imellem afstandsorganer Sp,
fig. 3 og 4. Afstandsorganerne Sp og Bladene B er ogsa forsy-
net med par af abninger svarende til anbringelsen af og af-
standen imellem tappene P. Afstandsorganerne Sp kan ogsé& bestd
af ringsegmenter eller skrivesegmenter. I fig. 4 er afstands-
organerne Sp' en skive, og afstandsorganer Sp" bestar af et
ringformet segment svarende i ringformet udstrezkning til bla-
dene B med et i hovedsagen I-bjalkeformet tversnit. Som det er
beskrevet i det foregdaende er navenheden og den made, hvormed
bladene er samlet imellem endepladerne i rakke imellem af-
standsorganer kun et eksempel pa kendte navkonstruktioner.
Imidlertid er den blottede periferi af afstandsorganerne mel-
lem bladene ifolige opfindelsen uperforeret. Som vist i fig. 3
og isar fig. 4 er tapabningerne 26 anbragt i radial afstand
indenfor de tilsvarende tapé&bninger i afstandsorganerne Sp,

nemlig en afstand, der er sdledes, at medens den ydre over-
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flade af afstandsorganerne Sp flugter med eller 1ligger en
smule indenfor den ydre omkredé af navets endeplader RT og RP,
nar de er samlet dermed, strakker arbejdskantdelen 24 af bla-
dene sig uden for afstandsorganerne Sp, saledes at taznderne 30
indbefattende deres bundlinie a-a ligger fuldstandig radialt

uden for omkredsen b-b af navafstandsorganerne Sp.

Pa fig. 2 er der vist en udforelsesform for et blad til monte-
ring i et nav af den art, der er beskrevet i det foregaende.
Et sadant blad har en tandstruktur, som er beskrevet i de tid-
ligere navnte U.S.A. patentskrifter nr. 2.896.309 og 3.082.506.
Bladene af den omtalte art bestar af et metalpladeorgan i form
af et ringsegment 20, der har den tidligere navnte indre gene-
relt plane monteringsdel 22 og en ydre arbejdskant 24, som har
langs periferien fordelte teznder 30. Som tidligere navnt er
den ydre plane monteringsdel 22 af bladene forsynet med abnin-
ger 26 til optagelse af monteringstappe P, der muligger sam-
1ing af bladene imellem afstandsorganer Sp og endeplader RT og
RP i det beskrevne nav R, Ved udfsrelsesformen ifolge fig. 2
er tanderne 30, i hvilke den ydre kant af den ydre arbejdsdel
24 er inddelt generelt, svalehaleformede med halvcirkulere
for- og bagskarekanter 34, 36, som skarer den ydre tandkant 38
under en skarp spids vinkel. Den ydre kant 38 af tanderne har
en halvcirkular eller V-formet udskaring 40 (eller slids), som
strakker sig til en dybde, der sadvanligvis er mindre end det
halve af den radiale hsjde af tanderne. Medens den forende
kant af tenderne pa grund af deres skarpe hzldning i forhold
ti1 den ydre kant af tanderne er fortsat til en positiv rive-
vinkel til at forege deres skareevne, er bagkanten af udska-
ringen eller slidsen 40 fortsat saledes, at den har en nul el-
ler negativ rivevinkel i dens angreb pa dekket T, hvilket med-
forer en fin pudset struktur pa dakoverfladen, som feorst er
blevet opklaret af skarekanten pa tenderne. I andre former for
blade kan de pudsekanten dannende slidser strakke sig til en
radial dybde, der er sterre end halvdelen af tandens radiale
hejde. Som vist i fig. 2 er tanderne 30 forholdsvis brede ved
deres ydre kant 38 og gennem bunddelen 42, men snavrere ved

deres mellemomrade 44.
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I henhold til opfindelsen findes der en 1lille &bning 50 i ar-
bejdskantdelen 24 af bladet umiddelbart ved siden af bunden af

et stort antal af tenderne 30 og fortrinsvis ved alle tan-
derne, hvilken abning 50 er centreret imeilem den forende og
den bageste skarekant 34, 36 af tanden. Som vist i fig. 2 er
de navnte abninger 50 cirkulere i form, selv om de kan vare af
polygonal eller anden form. Fig. 13 viser et blad, i hvilket
s&danne &bninger er betegnet med 50a og er rombeformede. I
fig. 14 er vist trekantede &bninger 50b, i fig. 15 kvadratiske
4bninger 50c og i fig. 16 rektangulare &bninger 50d. I fig. 16
er hveranden abning 50d anbragt med lazngden radialt og hveran-
den med lzngden perifert. Alle &bningerne kan imidlertid vare
anbragt enten radialt eller perifert. Fig. 17 viser abninger
50e, som er ovale og med langden radialt anbragt. I fig. 18 er
vist Aabninger 60f, som er ovale, men anbragt med langdeaksen
perifert, og 1 fig. 19 er vist sekskantede &bninger 50g. De
navnte abninger 50-50g bergrer i hovedsagen tandernes basisli-
nie a-a og strekker sig fortrinsvis en delvis distance ind i
tandens bunddel. I fig. 2 er &bningerne 50 vist med en diame-
ter eller et tvarsnit, der i hovedsagen er 1ig med gennem-
snitsbredden af tenderne. I fig. 2 er diameteren af cirkulare
dbninger 50 i hovedsagen 1ig med tazndernes mellemstykke 44. I
disse tilfalde, hvor tanderne er forholdsvis brede ved deres
bunddel 42, kan &bningerne 50 fordelagtigt strekke sig delvis
op over basislinien for tenderne for forgge deres kgleeffekt.
I andre tandformer, som ikke har en bred bunddel, kan dette
ikke vare muligt. P& grund af den cirkulare form af abningerne
50 kan disse strekke sig over basislinien a-a og stadig efter-
lade bandsektioner 48 til hver side deraf uden at odelagge
tandens styrke. Som en praktisk regel vil &bningerne 50-50g
have en arealsterrelse, der er sa stor som mulig og svarende
ti1 tandbredden. Ved bladet ifslge fig. 2 har &bningerne 50
en diameter pd ca. 3-5 mm, og banerne 48 pd hver side en gen-

nemsnitsbredde p& ca. det halve af denne diameter.

Pa grund af anbringelisen 'af &bningerne 50 ved basis af tan-
derne og umiddelbart bagved skarevirkningen af den ferende

kant af disse tender letter disse &bninger passage af keleluft
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ved rotation af navet R, samt samling af fugtighed, som sprej-
tes pd tenderne som tidligere navnt og er s&dledes nyttige til
at fordele varme, som udvikles under skearevirkningen af ten-
dernes kanter ved deres angreb pa gummioverfladen pa det dek,
som bliver behandlet i dekraspemaskinen. Det er blevet fundet,
at de navnte lufthuller er sarlig effektive, na&r bladene er
fortsat en haldning z-z i forhold ti1 aksen y-y som vist i
fig. 4. Deres effektivitet kan yderligere forages ved at op-
trykke i det mindste den bageste kant deraf som vist pa 250 i
fig. 11 og 12. Ved optrykning af deres forende kant 350 til
den modsatte side opnas en bedre styring af luftstrommen, og
bade den ferende og den bageste kant er sidledes optrukket,
hvorved bladene bliver reversible uden tab af kplefunktionen.
Fig. 18 viser et andet arrangement, hvori hveranden tand er
optrukket modsat. I fig. 18 er optrykningerne 250a rettet til
den ene side af bladet og optrykningerne 250b i de mellemlig-
gende tander til den modsatte side. P& samme made kan, som det
er vist i fig. 9 og 10, forkanten af lufthullerne 50 vare ko-
nisk udvidede til dannelse af et luftindtag 450, som er sarlig
effektivt til at samle luft, nar navet roterer og faorer luften
hen over tanderne. Som vist i fig. 9a er fortrinsvis hver an-
den tand udvidet modsat, og sdledes at bladene kan vendes uden
tab af kslevirkning. I en &ndret udforelsesform, der er vist
pa fig. 10 og 10a, er savel forkanterne og bagkanterne af ab-
ningerne skovliformede, og de er fortsat til modsatte sider af

bladet.

Den ydre arbejdende kantdel 24 af bladene skal ifglge fig. 3
have en sadan radial dimension, at den indre grenselinie b-b
der for falder sammen med den ydre omkreds af afstandsorga-
nerne Sp for fuld blottelse af luftsamleorganerne 50-50g, som
er forbundet med tanderne 30. Dette udfores let ved en pas-
sende anbringelse af de tapoptagende huller 26 i den indre
monteringsdel 22 af bladene. Abningen 50 kan vare sdledes an-
bragt, at den er delvis dakket af afstandsorganerne Sp, nar
disse er samlet i navet R. I dette tilfalde er abningerne til-
strekkelig store til, at en effektiv del af abningerne ligger

over linien b-b til at vare effektiv.
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Som navnt vil samleorganerne 50 rage delvis ind i basis af
tenderne, hvis der er tilstrzkkelig materiale ved basis til,
at tandernes totale styrke ikke nedsattes. Hvor Tuftsamledb-
ningerne 50 rager ind i tandbasen, er de narmere ved tandernes
skarekanter, og derfor er deres kglevirkning sterre. Hvor
bredden af tanden, fig. 7, ved dens basis ikke muligger gen-
nemtrangning af abningen 50 over tandbasis a-a kan a&bningen
anbringes umiddelbart under denne linie. Selv om det for tiden
foretrakkes, at en 1luftsamlingsdbning 50 flugter med hver
tand, kan et mindre antal abninger end antallet af tander an-
vendes. Som vist i fig. 20 kan tandkglevirkningen opnas ved at
have nogle sm& perforationer 50h i basis 42. I en form for
tander som vist i fig. 8, hvor den forreste og den bageste
kant af tanderne har indre og ydre skarende cirkulare dele,
kan der vare tilstrakkelig tandareal ved midterdelen 42 til at
muliggere anbringelse af en anden luftsamlingsd&bning 500 med
mindre diameter. I en tandform, sasom den der er vist i fig.
6, vil det vare muligt at anbringe luftsamledbningen 50 sile-
des, at den rager et vasentligt stykke op over tandbasislinien
a-a og/eller fuldstandig inden for basis af tanderne uden tab

af tandstyrke.

Opfindelsen kan ogs& anvendes til blade, som har en ikke buet
arbejdskantdel som vist i fig. 22 og indrettet til montering
p& et skiveformet nav pd en made, der er vist i fig. 23. Op-
findelsen kan ogsa anvendes til blade, der har en enkelt tand
30 som vist i fig. 24 og 25 eller en tand, hvor den tandbeae-
rende del er skratstillet i forhold til kropdelen som vist i
fig. 22. En mere detaljeret beskrivelse af konstruktion og
montering af sadanne blade er at finde i det amerikanske pa-
tentskrift nr. 3.879.825. Konstruktionen af afstandsorganerne
Sp og navet R er i det foregaende beskrevet som eksempler til
typiske raspemaskiner, som for tiden er til radighed. Opfin-
delsen kan anvendes til et bredt omrade af blade, der har
forskellige tandformer samt forskellige virkemader og midler
ti1 at montere bladene i navet, for s& vidt som arbejdskant-
delen af bladene danner eller kan fremstilles til at have til-
strakkelig plads udad forbi navets omkreds til, at der kan an-
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bringes luftsamleorganer og uden vasentlig formindskelise af

tandstyrken.

I en navkonstruktion, som er vist pad fig. 1, 3 og 4, hvor ende-
pladerne og afstandsorganerne er uperforerede, er der ingen
problemer med hensyn til, at navets indre bliver fyldt med
gummistev fra tandernes raspeaktion. Samtidig er abningerne 50
p4 grund af deres anbringelse ved basis af tanderne og direkte
over den uperforerede glatte overflade af afstandsorganerne Sp
imellem navet og pladerne til radighed for fering af gummistov
fra navets periferi, og sadledes undgds opbygning af stev mel-~

lem tznderne.

Fra den foregaende beskrivelse af udferelsesformer for opfin-
delsen vil det fremga, at alle de omtalte formal, fordele og
trek ved opfindelsen er blevet demonstreret opnaelige ved en

hejt ekonomisk, praktisk og brugelig made.

Patentkrayv.

1. Udskifteligt blad til det roterende nav (R) i en dakaf-
pudsningsmaskine, hvilket blad omfatter en pladedel (20), som
har en ydre konveks del med en arbejdskant (24), forsynet med
en eller flere tander (30) samt mellem disse varende abninger
eller udskaringer (28), og en indre i hovedsagen plan monte-
ringsdel (22), ved hjalp af hvilke bladet kan blive aftageligt
fastgjort ved navet (R) med dets ydre arbejdskantdel ragende
uden for navets periferi (b-b) sa at, set i navets rotations-
retning forkanterne (34) af bladets enkeltvis eller i grupper
anbragte tander (30) angriber dakfladen (T) ved rotation af
navet (R), nar dskafpudsningsmaskinen er i brug, og fjerner
materiale fra dakfladen i udskaringerne (28) mellem tanderne
(30), kendeteghnet ved, at den bladdel, hvori ar-
bejdskanten (24) med tanderne (30) befinder sig har dbninger
(50), som strazkker sig tvers igennem bladet i umiddelbar nar-
hed af basis (42) af tanderne henholdsvis imellem forkanten og
bagkanten (34, 36) af en tand (30) og uden for bladets {20)

indre, plane monteringsdel (22).
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2. Blad ifgige krav 1, kende tegnet ved, at abnin-
gerne (50) strakker sig i det mindste delvis over tendernes
(30) basislinier (a-a). {(Fig. 8).

3. Blad ifoslge krav 1 eller 2, kende tegnet ved,
at i det mindste bagkanten (250) af abningerne (50) er optryk-
ket (Fig. 11, 12).

4. Blad ifelge krav 1-3, kende tegnet ved, at bade
forkanten og bagkanten (henholdsvis (350 og 250) af abningerne
(50) er optrukket, idet optrazkningerne ved forkanterne og bag-
kanterne er beliggende pa hver sin side af bladet (Fig. 11,
12).

5. Blad ifelge krav 1 eller 2, k ende tegnet ved, at
i det mindste bagkanten af nogle af &abningerne (50) har en
skoviformet form (450), som er forsat ud til siden i forhold
til arbejdskantdelen (24). (Fig. 9, 9a, 10, 10a).

6. Blad ifolge krav 5, k ende tegnet ved, at bagkan-
terne (450) har en konisk form (Fig. 9, 10).

7. Blad ifelge krav 1 eller 2, kende tegnet ved, at
abningernes (50) forkanter og bagkanter er rettet ud imod hver
sin side af bladet. (Fig. 9a, 10a, 12).

8. Blad ifelge krav 6, k ende t egnet ved, at abnin-
gernes (50) bagkanter og forkanter (450) har dobbeltkonisk

form med op til hinanden gransende basisdele.

9. Blad ifslge kravene 1-8, kende tegnet ved, at
abningerne (50, 5a, 50d, 50f, 50g) ligger umiddelbart under
basislinien (a-a) og har en udstrakning i sideretningen, som
tilnearmelsesvis svarer til bredden af taznderne ved deres halve
hojde. (Fig. 2, 7, 9, 13, 15, 16, 19).

10. Blad ifslge kravene 1-89, kende tegnet ved, at
abningerne (50) er cirkulare og har en diameter, som tilnar-
melsesvis svarer til tendernes middelbredde. (Fig. 2, 7).
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11. Blad ifolge krav 1-10, k end e t e gnet ved, at den
bladdel, som omfatter arbejdskanten (24) med tenderne, er
skratstillet og danner en vinkel med det plan, hvori bladets

monteringsdel (22) befinder sig. (Fig. 21).

12. Blad ifelge krav 1-11, ke nde t egnet ved, at der
er monteret en anden arbejdskantdel (24a) pa den anden side af
monteringsdelen (22), set i forhold til den bladdel, som om-

fatter arbejdskanten med tanderne. (Fig. 24).
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