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(54) Verfahren zur Herstellung eines Ndhgewirkes

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Néhgewirkes, insbesondere eines
Vlies-Faden-Nahgewirkes, das aus schrumpffihigen Fasern und/oder Féden besteht oder solche anteilig enthalt,
durch Ubernahen eines Vlieses mit mindestens einem Nahfadensystem. Dieses Vlies-Faden-Nahgewirke soll
gleichzeitig eine erhdhte Oberflichenstabilitdt und groBere Resistenz gegendiber Pilling- und Flusenbildung
aufweisen. Das wird dadurch erreicht, indem zunichst das Vlies, bestehend aus mindestens 25% schrumpffahlgen
Fasern, durch einen Vernadelungs- oder Maschenbildungsproze® bis zu einer Festigkeit von mindestens 3N/50 mm in
Langsrichtung vorverfestigt und danach spannungsarm thermisch geschrumpft wird. SchlieBlich erfolgt in an sich

~ bekannter Art und Weise das Ubernéhen des Vlieses auf einer Ndhwirkmaschine.

ISSN 0433-6461 . | x o . 3 seiter



-1- 243724
Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Herstellung eines N&hgewirkes, insbesondere eines Vlies-Faden-Nahgewirkes, das aus schrumpffihigen
Fasern und/oder Faden besteht oder solche anteilig enthait, durch Ubernihen eines Vlieses mit mindestens sinem
Né&hfadensystem, gekennzeichnet dadurch, daR zunéchst das Vlies, bestehend aus mindestens 25% sch rumpffahigen
Fasern, durch einen Vernadelungs- oder MaschenbildungsprozeR bis zu einer Festigkeit von mindestens 3N/50mm in
Langsrichtung vorverfestigt, danach spannungsarm thermisch geschrumpft und schlieRlich in an sich bekannter Art und
Weise auf einer Ndhwirkmaschine Gbernéht wird.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das Vlies im Sattdampfbereich thermisch geschrumpft wird.

. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR? das Vlies mittels IR-Strahlung geschrumpft wird. -

4. Verfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR das Nahgewirke einer thermischen Behandlung mittels
HeiBwasser, Dampf oder Trockenhitze unterworfen wird.

5. Verfahren nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daR bei der thermischen Behandlung beim Néahgewirke ein Langsschrumpf
von =10% eintritt. .

6. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet daduirch, daR die schrumpffahigen Fasern mitden nichtschrumpfenden Fasern
im Vlies homogen gemischt werden.

7. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daR die schrumpffahigen Fasern im Vlies schichtenweise angeordnet
werden. : :

8. Verfahren nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf? bei der Vorverfestigung des Vlieses durch Maschenbildung die

‘verwendeten Fasern iiberwiegend aus der Schicht der schrumpffahigen Fasern entnommen werden. :

w

£

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Néhgewirkes, insbesondere eines Vlies-Faden-Néhgewirkes, das aus
schrumpffahigen Fasern und/oder Faden besteht oder solche anteilig enthalt, durch Ubernahen eines Vlieses mit mindestens
einem Nahfadensystem. . . ) ]

Dieses Néhgewirke soll vor allem als technische- und Haushalttextilie sowie im Bekleidungssektor eingesetzt werden.,

. Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Vlies-Faden-Nahgewirke besitzen im Vergleich zu anderen textilen Flachengebilden, z.B. Geweben oder Gewirken, eine
bedeutend geringere Resistenz gegeniber reibenden ynd scheuernden Belastungen. Dadurch neigen sie stark zur Pill- bzw.
Flusenbildung, besonders wenn diese Nahgewirke nicht durch eine spezielle und aufwendige Hochveredlung ausgeriistet
werden. : :

So ist bereits aus der DD-PS 217837 ein Verfahren zur Oberflachenstabilisierung von Vlies-Faden-Nahgewirken bekannt. Dabei
wird das zu vernahende Vlies vor dem Ubernihen unter Druckeinwirkung erhitzt und teilweise oder ganzflachig einseitig
angeschmolzen. Beim nachfolgenden Néhwirkproze® erfoigt der Nadeleinstich vorzugsweise von der angeschmolzenen Seite
aus. '

Durch die Anwendung von Hitze und Druck wird eine thermische Vorverfestigung des Vlieses erreicht, wobei aber ein hoher.
apparatetechnischer Aufwand erforderlich ist. Des weiteren ist dieses Verfahren nicht zum Einsatz von schrumpfféhigen Fasern
und/oder Faden geeignet. :

Gegenstand der DD-PS 159362 ist ein Verfahren zur Herstellung von Nahgewirken, insbesondere Viies-Faden-N&hgewirken, mit
hohem Einbindegrad. Dabei werden hochschrumpfende bzw. hochquellende Nahfaden und/oder schrumpfende bzw. quellende
Fasern bzw. Faden eingesetzt, die durch an sich bekannte Nachbehandlungen zum Schrumpfen bzw. Quellen gebrachtwerden.
Der Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, daR bei gleichzeitiger Schrumpfbehandlung der schrumpffahigen Néhfaden und
Fasern keine Erhdhung der Eigenschaftsverbesserungen beim Nahgewirke eintritt. Dariiberhinaus ist dieses Verfahren nur
beschrénkt anwendbar, da der Schrumpf der im Vlies-Faden-Nahgewirke enthaltenen schrumpffédhigen Ndhfiden und Fasern zu
verschiedenen Zeitpunkten voraussetzt, daR die Schrumpftemperatur dieser beiden Komponenten so weit auseinanderliegen
muB, daB kein gleichzeitiges Schrumpfen beider Komponenten erfolgen kann.

Des weiteren.ist aus der DE-OS 2361864 ein Verfahren zur Herstellung von durch Nahen verfestigter Vliesstoffe vorbekannt.
Dabei wird zum Zwecke der ErhGhung der Festigkeit und MaRhaltigkeit ein Viiesstoff durch Ubernahen mit Kettfaden gebildet,
wobei das Faservlies vor dem Ubernihen mit Kettfaden durch Maschenbildung zu einem Grundstoff verfestigt wird. Beide
Verfahrensschritte— Verfestigung durch Ubernghen mit Kettfaden und Verfestigung des Faservlieses durch Maschenbildung —
kénnen getrennt voneinander durchgefithrt werden. : '

Der iNachteil dieser technischen Lésung besteht vor allem darin, daR keine wesentliche Verbesserung der
Oberflachenbesténdigkeit des Vlieses bzw. des daraus hergesteliten Vliesstoffes eintritt, da die Fasern des Vlieses auch nach der
Vorverfestigung relativ lose im Vliesverband verankert sind. .

SchlieBlich ist auch auf der DD-PS 113035 hinzuweisen, die ein Verfahreti zur Herstellung eines gerauhten textilen
Fldchengebildes nach der Maliwatt-Technologie beschreibt. Dabei wird ein bereits vorgefertigtes Maliwatt-Nahgewirke in
Trikotlegung einer Maliwatt-Nahwirkanlage so zugefiihrt, daB auf die Seite der Warenbahn, die durch den zickzackférmigen
Verlauf des Nahfadens gekennzeichnet ist, das neugebildete Faservlies in Fransenlegung aufgenaht wird. Die Zufiihrung der
Ware mit Trikotlegung wird changierend vorgenommen. Eine Verbesserung der Oberfiachenbesténdigkeit, insbesondere der
Pillresistenz, wird mit dem Verfahren nicht erreicht.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, unter Beseitigung vorgenannter Nachteile auf 6konomisch vertretbare Art und Weise die Herstellung
eines Vlies-Faden-N&hgewirkes mit qualitativ guten Eigenschaften zu ermdglichen.

Darlégung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein optisch sehr wirkungsvolles Vlies-Faden-Ndhgewirke herzustellen, das gleichzeitig
eine erhdhte Oberflachenstabilitdt und groBere Resistenz gegeniber Pilling- und Flusenbildung aufweist, wodurch einerseits
mittels nachfolgender Ausristungen, z.B. Rauhen, Scheren, eine einseitige Florseite erzeugt werden kann, andererseits weitere
Veredlungsverfahren problemios angewendet werden kénnen.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch gelést, indem zunéchst das Vlies, bestehend aus mindestens 25%
schrumpffahigen Fasern, durch einen Vernadelungs- oder MaschenbildungsprozeB bis zu einer Festigkeit von mindestens
3N/50mmin Langsrichtung vorverfestigt und danach spannungsarm thermisch geschrumpft wird. SchiieRlich erfolgt in an sich
bekannter Art und Weise das Ubernihen des Vlieses auf einer Nahwirkmaschine. Dabei kann das Vlies im Sattdampfbereich
thermisch geschrumpft werden.

Es ist auch moglich, daf das Vlies mittels IR- -Strahlung geschrumpft wird.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann das Nahgewirke einer zusétzlichen thermischen Behandlung mittels
HeiBwasser, Dampf oder Trockenhitze unterworfen werden. Dadurch tritt ein festes Einschntiren des bereits vorher durch
Schrumpf verdichteten Viieses infolge Schrumpfung des Nahfadens ein. Bei dieser thermischen Behandlung tritt beim
Néahgewirke ein Langsschrumpf von =10% ein.

Des weiteren kénnen die schrumpfféhigen Fasern mit den nichtschrumpfenden Fasern im Vlies homogen gemischt werden,
oder die schrumpffahigen Fasern werden im Vlies schichtenweise angeordnet. Bei der letztgenannten Variante werden bei der
Vorverfestigung des Vlieses durch die Maschenbildung die verwendeten Fasern {iberwiegend aus der Schicht der
schrumpfféhigen Fasern entnommen.

SchlieBlich kann das Vlies Wollfasern enthalten, die beim SchrumpfprozeR verfilzen und dadurch die durch den Schrumpf
erzielte Verdichtung begiinstigen.

Durch das erfindungsgemaéfe Verfahren ist es mdglich, die eingangs genannte Aufgabe zu erfiillen, wobei das Vlies-Faden-
Néhgewirke auch in solchen Bereichen eingesetzt werden kann, wo bisher aufgru nd fehlender Qualitdtsmerkmale keine
Méglichkeit gegeben war.

<

Ausfiihrungsbeispiele

Die Erfindung soll nachstehend an Hand von Ausfuhrungsbelsplelen néher erldutert werden, ohne die Allgemelngultlgkelt
einzuschranken. .

Beispiel 1:

Ein quergetéfeltes Vlies, das 50% VI-F und 50% PE-F-hrs enthalt und eine Flichenmasse von 100 g/m? aufweist, wird auf einer
Néhwirkmaschine nach dem Malivlies-Prinzip vorverfestigt. Danach wird dieses Vlies mit nur sehr geringer Warenspannung
liber einer Ddmpfzone geschrumpft. AnschlieRend erfolgt das Ubernahen dieses vorverfestigten, geschrumpften Viieses auf
einer Nahwirkmaschine (Maschinenfeinheit 22) mit PE-S 7,6tex.

Das erhaltene Ndhgewirke weist eine verbesserte Pillresistenz auf. Dariiberhinaus entsteht — hervorgerufen durch die erhohte
Festigkeit—auf der Stegseite ein fiilliger, angenehmer Griff. AuRerdem ist bei nachfolgenden Arbeitsgangen der Veredlung, z. B.
Bleichen, Farben, ein besserer Warenlauf gegeben.

Beispiel 2: |

Ein Viies wird gemaR Beispiel 1 vorverfestigt und mit nachgeschaltetem IR-Feld geschrumpft. Dieses vorverfestigte,
geschrumpfte Vlies wird danach auf einer Nahwirkmaschine (Maschinenfeinheit 22) mit PE-S-hsr 7,6tex in Franselegung
Ubernéht und anschlieBend auf dem Foulard bei 90°C Wassertemperatur einem sekundéren Schrumpfproze® unterworfen,
abgequetscht und bei 140°C mit Voreilung auf dem Spannrahmen getrocknet.

Der Vorteil dieser Variante besteht darin, daR es durch den Schrumpf des Néhfadens zu einem ,Verschniiren”, d.h. einer
weiteren Verdichtung und Festigkeitserh6hung des bereits vorverfestigten Vlieses kommt.
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