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(57) Resumo: APLICADOR DESCARTAVEL A invencéo refere-se
a um aplicador descartavel para aplicar uma composi¢do a uma
superficie exposta. O a- plicador inclui uma lamina traseira, um
substrato permeavel a liquidos afixado a uma superficie da lamina
traseira, e uma composi¢cdo aplicada ao substrato permeavel a
liquidos. A composicao é capaz de ser transferida para uma superficie
exposta esfregando o substrato permedvel a liquidos sobre a
superficie exposta. O aplicador tem também uma vedagéo formada
sobre pelo menos uma parte de uma superficie interna da lamina
traseira. A lamina traseira é entdo dobrada sobre si mesma, de tal
modo que a vedagao se estenda completamente aoredor do perimetro
do substrato e proteja a composigéo.
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“APLICADOR DESCARTAVEL”

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Atualmente, h4d uma necessidade de se obter um a-
plicador higiénico descartavel que possa ser usado para a-
plicar uma composicgédo sobre uma superficie exposta e depois
seja descartado. Uma aplicacdo para esse aplicador descar-
tavel é quando uma mde deseja aplicar uma pomada ou creme
diretamente sobre as nadegas de um bebé para o tratamento de
um exantema das fraldas. Até agora, a mde podia aplicar a
pomada ou creme para exantema no bebé diretamente sobre as
naddegas do bebé usando seus dedos. Entretanto, isso repre-
senta sujeira, especialmente quando realizado longe de ins-
talacdes sanitdrias. Além disso, pode ser muito dificil pa—
ra uma mde aplicar uniformemente a pomada ou creme'sobe a
drea afetada da pele. Uma alternativa é a mde apiicar a po-
mada ou creme para exantema sobre a superficie interna da

fralda do lactante. Entretanto, algumas mdes nao se sentem

confiantes que uma quantidade suficiente da pomada ou creme

se transferird para a pele do bebé& na area onde o exantema
das fraldas estd presente. Outra aplicacdo de um aplicador
descartavel é para aplicar uma medicacgdo sobre uma lesao cu-
tdnea ou ferida formada na pele de uma pessoca. Ainda outros
usos para aplicadores descartdveis s&o para aplicar uma sé-
rie de composicdes diferentes, por exemplo, filtros solares,
lustra-méveis, etc., sobre superficies expostas. As super-
ficies podem ser um corpo humano, a pele de um animal ou a
superficie de um objeto inanimado.

Agora foi inventado um aplicador descartavel que
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pode ser usado para transferir uma composig¢do, tal como um
produto para tratamento da pele, sobre uma superficie expos-
ta, por exemplo, as nadegas de um bebé. O aplicador descar-
tdvel pode ser descartado depois de um unico uso.

SUMARIO DA INVENCAO

Resumidamente, esta invencdo refere-se a um apli-

cador descartdvel que tem uma lamina traseira com uma super-

ficie interna, uma superficie externa e um perimetro. O a-

plicador tem também um substrato permeavel a liquidos que
tem uma primeira superficie, uma segunda superficie e um pe-
rimetro. A primeira superficie do substrato é afixada a su-
perficie interna da l&mina traseira. Uma composigao é apli-
cada ao substrato permedvel a liquidos. A composigdo €& ca-
paz de ser transferida para uma superficie exposta esfregan-
do o substrato permedvel a liquidos contra a superficie ex-
posta. O aplicador inclui ainda uma vedagdo formada sobre a
superficie interna da lamina traseira. Quando a lamina tra-
seira é dobrada sobre si mesma, a vedacdo se estende comple-
tamente ao redor do perimetro do substrato e protege a com-
posiééo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Figura 1 é uma vista em plano de topo de um a-
plicador descartdvel, ilustrando um substrato permeavel a
liquidos que tem uma composicdo aplicada sobre ele e sendo
afixado a uma léamina traseira, e tendo uma vedacdo formada
sobré a superficie interna da lamina traseira que circunda
pelo menos parcialmente o perimetro do substrato.

A Figura 2 é uma vista do lado direito do aplica-
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dor descartavel ilustrado na Figura 1.

A Figura 3 é uma vista de cima do aplicador des-
cartavel ilustrado na Figura 1, depois que a lamina traseira
foi dobrada aproximadamente no eixo transversal Y-Y.

A Figura 4 é vista da secdo transversal da Figura
3 tomada ao longo da linha 4—4, ilustrando uma camara forma-
da dentro da vedagao. |

A Figura 5 é uma vista do fundo do aplicador des-
cartavel ilustrado na Figura 1, representando uma bolsa para
os dedos formada dobrando a lamina traseira sobre si mesma e
tendo uma propaganda aparecendo sobre uma parte oposta da
lamina traseira.

A Figura 6 é uma vista da secgdo transversal da Fi-
gura 5, tomada ao longo da linha 6-6.

A Figura 7 é uma vista em plano de topo de uma mo-
dalidade alternativa de um aplicador descartavel, ilustrando
um substrato permeavel a liquidosbcom formato oval, tendo
uma composicdo aplicada sobre ele, e sendo afixado a uma la-
mina traseira, e tendo uma vedacdo formada completamente ao
redor do perimetro do substrato.

A Figura 8 é uma vista do lado direito do aplica-
dor descartavel ilustrado na Figura 7.

A Figura 9 é uma vista do fundo do aplicador des-
cartavel ilustrado na Figura 7, representando uma bolsa para
os dedos, formada afixando um membro separado a superficie
externa da lamina traseira.

A Figura 10 é uma vista em plano de cima do apli-

cador descartadvel ilustrado nas Figuras 7 a 9, depois que a
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lédmina traseira foi dobrada aproximadamente no eixo trans-
versal.Y—Y.

A Figura 11 é uma vista em plano de topo de um a-
plicador descartavel que tem uma configurag¢do losangica.

A Figura 12 é uma vista em plano de topo do apli-
cador descartdvel ilustrado na Figura 11, depois que ele foi
dobrado aproximadamente no‘eixo transversal Y-Y.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Fazendo referéncia as Figuras 1 e 2, 14 estd ilus-
trado um aplicador descartavel 10 que tem um eixo geométrico
longitudinal X—XX, um eixo geométrico transversal Y-Y, e um
eixo geométrico vertical Z—Z. O aplicador descartavel 10

inclui uma lé&mina traseira 12 que tem uma superficie interna

14 e uma superficie externa 16. A lé&mina traseira 12 tem
também um perimetro 18. Desejavelmente, a lamina traseira
12 é impermedvel a liquidos. O termo “impermedvel a liqui-
dos” significa que um fluido.ou liquido ndo consegue atra-
vessa-la. Mais desejavelmente, o lédmina traseira 12 é. im-
permeavel a umidade. O termo “impermedvel a umidade” signi-
fica que a umidade ndo consegue atravessa-la. Ainda mais

desejavelmente, o lamina traseira 12 é impermeavel a vapo-
res. O termo “impermeavel a vapores” significa que um va-
por, gd&s ou ar ndo conseguem atravessa-la. Um vapor é um
estado gasoso de uma substédncia que é um ligquido ou sélido
sob condig¢des normais. O ar é uma mistura gasosa inodora e
insipida, principalmente nitrogénio (aproximadamente 78%) e
oxigénio (aproximadamente 21%) com menores quantidades de

argbénio, didxido de carbono, nednio, hélio, e outros gases.
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A lamina traseira 12 pode ser formada a partir de
uma série de materiais, incluindo materiais naturais e/ou
sintéticos. Desejavelmente, a folha traseira é um filme,
embora possa ser usado um material ndo-tecido, um material
tecido ou uma combinacdo de materiais. A lé&mina traseira 12
pode ser um filme formado a partir de uma poliolefina, tal
como polietileno ou polipropileno. A lamina traseira 12 po-
de ser formada também a partir de algum outro filme termo-
plédstico ou pode ser um laminado de duas ou mais camadas,
onde pelo menos uma camada é uma camada de barreira. Como
aqui utilizado, o termo “laminado” refere-se a uma estrutura
compbésita de duas ou camadas de materials, que foram aderi-
das ou unidas de outra forma entre si, tal como colagem com
adesivo, colagem térmica, colagem pontual, colagem por pres-
sdo, revestimento por extrusdo, colagem ultra-sdnica, ou por
alguma técnica de colagem conhecida pelos versados nessas
técnicas.

A lamina traseira 12 pode incluir uma ou mais ca-
madas de barreira que podem estar na forma de uma camada de
filme. Além disso, a lamina traseira 12 pode ser formada a
partir de um material metalizado, tal como uma folha metdli-
ca. Um metal é qualgquer um de uma categoria de elementos
eletropositivos que sdo usualmente esbranquicgados, lustro-
sos, e nos metais de transigdo, tipicamente dicteis e malea-
veis e alta resisténcia a tragdo. Um exemplo comum seria
uma lamina fina de aluminio. Os exemplos especificos de
certos materiais que funcionam bem incluem: um polietileno

de baixa densidade (LDPE), tal como um filme de LDPE/SURLYN,
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e poli(tereftalato de etileno) metalizado (MPET) que um lé—
minado de filme metalizado. SURLYN é uma marca registrada
da E.I. DuPont de Nemours and Company, que tem escritdrios
em 1007 Market Street, Wilmington, Delaware, EUA 19898. Es-
tes e outros materiais conhecidos pelos versados nessas téc-
nicas podem ser usados para formar a lamina traseira 12.

A superficie externa 16 da lémina traseira 12 tam-
bém pode ser fabricada ou construida para ter uma textura
dspera ou tosca ou para ter uma superficie granosa, fibrosa
ou abrasiva. Esta textura tosca é o oposto de uma superfi-
cie lisa, escorregadia ou plana, como serve para limitar o
escorregamento quando o aplicador descartavel 10 é segurado
dentro da mdo de uma pessoa ou entre o polegar da peésoa e
um ou malis dos seus dedos. O método para usar o aplicador
descartavel 10 sera explicado posteriormente.

Fazendo referéncia & Figura 2, a lamina traseira
12 tem uma espessura “t” que é relativamente fina. A espes-
sura “t” da lamina traseira pode ser menor do que cerca de 3
milimetros. Desejavelmente, a espessura “t” da lamina tra-
seira 12 pode ser menor do que cerca de 1,0 milimetro. Mais

desejavelmente, a espessura “t” da lamina traseira 12 pode

ser menor do que cerca de 0,1 milimetro. A lamina traseira
12 deve ser também flexivel e ter um toque macio na mdo. A
lamina traseira 12 pode ser colorida ou incolor. Uma cor

branca normalmente confere uma aparéncia limpa e higiénica e
¢ desejavel para um aplicador descartavel 10 que é projetado
para ficar em contato com a pele humana. A lé&mina traseira

12 pode ser impressa usando inumeras técnicas conhecidas pe-
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los versados nessa area.

A lamina traseira 12 pode ser formada a partir de
uma série de materiais poliméricos naturais e sintéticos so-
lGveis ou disperséaveis em agua, formadores de filmes ou com-
binac¢des, incluindo, porém sem lihitagées, polimeros basea-
dos em PVP (por exemplo, poli(vinil-pirrolidona)), po-
li(élcodl vinilico), polietilenoglicol (Poliox), goma xanta-
na, polimeros Polyquaternium, pﬁlulano, hidréxi-propil-
metil-celulose, hidréxi-etil-celulose, hidréxi-propil-
celulose, gelatina, carbéxi-metil-celulose, alginato de soé6-
dio, goma de tragacanto, goma de guar, goma de acécia, goma—
ardbica, poli(dcido acrilico), copolimero de metacrilato de
metila, polimero de carbdéxi-vinila, amilase, amido com alto
teor de amilase, amido com alto teor de amilase hidréxi-
propilado, dextrina, pectina, quitina, quitosano, levana,
elsinana, colageno, =zeina, glutano, isolado de proteina de
soja, isolédo de proteina do soro de leite, caseina, e mis-
turas deles.

A ladmina traseira 12 pode ser fabricada também pa-
ra ser menos prejudicial para o meio ambiente. Por exemplo,
a lamina traseira 12 pode ser tornada biodegraddvel. O ter-
mo “biodegradivel” significa que a lamina traseira 12 é ca-
paz de ser decomposta por processos bioldgicos naturais. Os
exemplos ilustrativos incluem, porém sem limitag¢gdes, um ou
mais dos seguintes polimeros: poli(hidrdxi-alconatos), por
li(dcido latico), e poliglicolideo.

Ainda fazendo referéncia as Figuras 1 e 2, o apli-

cador descartavel 10 inclui também um substrato 20 que tem
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uma primeira superficie 22 e uma segunda supérficie 24. O
substrato tem também um perimetro 26, vide Figura 1. O pé-
rimetro 26 do substrato 20 pode ser igual ou menor do que o
perimetro 18 da lédmina traseira 12. Desejavelmente, o peri-
metro 26 do substrato 20 é pelo menos cerca de 50% menor do
que o perimetro 18 da lamina traseira 12. Mais desejavel-
ménte, o perimetro 26 do substrato 20 é pelo menos cerca de
25% menor do que o perimetro 18 da lé&mina traseira 12. Ain-
da mais desejavelmente, o perimetro 26 do substrato 20 é pe-
lo menos cerca de 5% menor do que o perimetro 18 da lé&mina
traseira 12.

Fazendo referéncia novamente a Figura 2, a primei-
ra superficie 22 do substrato 20 fica afixada a supérficie
interna 14 da lé&mina traseira 12 por uma unido 28. A unido
28 pode ser um adesivo termofundivel, um adesivo por fusdo a
frio, uma substédncia coesiva, uma cola, uma colagem ultra-
sénica, uma colagem sob press&o, uma colagem térmica, uma
colagem por fusdo, uma colagem sob calor e/ou pressdo, uma
colagem quimica, um fecho mecanico, tal como um fecho com
gancho e presilha, ou por qualquer combinac¢do deles, ou por
qualquer outro meio conhecido pelos versados nessas técni-
cas. Desejavelmente a unido 28 é formada por um adesivo que
pode ser aplicado como uma linha ou filete continuo. Alter-
nativamente, o adesivo pode ser aplicado como pontos inter-
mitentes, em um padrdo redemoinhado, ou em algum outro pa-
drdo ou desenho singular. O adesivo pode ser aplicado de
uma série de maneiras, usando equipamentos, cabegotes de as-

persao, bicos, etc., disponiveis no mercado. A primeira su-
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perficie 22 do substrato 20 fica afixadé a superficie inter-
na 14 da lamina traseira 12, de tal modo que a superficie
interna 14 termine coincidente com o perimetro 26 do subs-
trato 20. Desejavelmente, a superficie interna 14 da lamina
traseira 12 se estende completamente ao redor do perimetro
26 do substrato 20. Mais desejavelmente, a superficie in-
terna 14 da lamina traseira 12 se estende para fora pelo me-
nos cerca de 5 milimetros ou mais a partir do perimetro 26
do substrato 20.

Fazendo novamente referéncia a Figura 1, a lamina
traseira 12 estd ilustrada tendo uma configuragéo retangular
com extremidades 30 e 32 espagadas entre si, e lados 34 e 36
espacados entre si. O substrato 20 também tem-uma configu-
racdo retangular com extremidades 38 e 40 espagadas entre
si, e lados 42 e 44 espacgados entre si. Nesta modalidade,
uma dimensdo d; representa a distdncia entre uma das extré-
midades 38 ou 40 do substrato 20 e a extremidade adjacente
30 ou 32 da lamina traseira 12. Uma dimensdo d; representa
a distancia entre um dos lados 42 ou 44 do substrato 20 e os
lados adjacentes 34 ou 36 da lamina traseira 12. Desejavel-
mente, a dimensdo d; deve ser igual ou maior do que uma dis-
tdncia d,. Esta diferenca de tamanho ou espacamento é van-
tajosa porque ela proporciona uma area superficial adequada
sobre a superficie interna 14 da lamina traseira 12 que pode
ser agarrada entre o polegar de uma pessoca e os dedos para
segurar e mover o aplicador descartavel 10 durante o uso. A
drea superficial proporcionada pela dimensdo d; vezes a lar-

gura da lé&mina traseira 12 tornard possivel que o usuario
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segure firmemente o aplicador desbartével 10 durante o uso.
Mais detalhes serdo fornecidos sobre esta ultima caracteris-
tica.

O substrato 20 pode ser formado a partir de uma
série de materiais que sdo permedveis a liquidos ou que séao
tratados ou revestimentos de modo a serem permeaveis a 1li-
quidos. O termo “permeavel a liquidos” significa que um 1li-
quido consegue penetrar no material inteiro ou em parte de-
le. O substrato 20 pode ser fabricado a partir de materiais
biodegradaveis tais como celulose, quitina, etc. O substra-
to 20 pode ser pode ser visto como um membro de distribuigéo
que é capaz de receber uma composig¢do ou formulagao 46, re-
tendo ou mantendo a composigdo ou formulaééo 46 por um peri-
odo de tempo, e depois em uma hora posterior ou predetermi-
nada, liberando ou cedendo a composigdo ou formulagdo 46 pa-
ra outra superficie ou membro. O substrato 20 pode ser uma
manta ndo-tecida. Como aqui utilizado, o termo “manta nao-
tecida” significa uma manta que tem uma estrutura de mistu-
ras naturais oﬁ sintéticas de fibras ou fios naturais e sin-
téticos que sdo acamados de forma entremeada, mas ndo de uma
maneira repetida identificavel. As mantas ndo-tecidas podem
ser formadas por uma série de processos, tais como um pro-
cesso de sopro em fusdo, um processo de colagem por fiacgao,
um processo de hidroemanharamento, um processo de assenta-
mento a Umido, um processo de assentamento com ar, um pro-
cesso de manta cardada colada, etc.

O substrato 20 pode ser também uma manta cardada

colada. Como aqui utilizado, o termo “manta cardada colada”
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refere-se 'a uma manta que .é fabricada a partir de fibras
descontinuas que sdo usualmente adquiridas em fardos. Os
fardos sdo colocados em um unidade/batedeira de desfibramen-
to que separa as fibras. A seguir, as fibras sao enviadas
através de uma unidade combinadora ou cardadora que separa
ainda mais e alinha as fibras descontinuas na direg¢do da ma-
quina de modo a formar uma manta fibrosa ndo-tecida orienta-
da na direcdo da maquina. Depois que a manta foi formada,
ela é entdo colada por um ou mais entre varios métodos de
colagem. Um método de colagem é colagem com pd, onde um a-
desivo em pd é distribuido intégralmente sobre a manta e de-
pois ativado, usualmente aquecendo a manta e o adesivo com
ar quente. Outro método de colagem.é uma colagem por estam-
pagem, onde sdo usados rolos de calandragem aquecidos ou e-
gquipamentos de colagem ultra-sénica sdo usados para colar as
fibras umas nas outras, usualmente em um padféo de colagem
localizado através da manta e/ou, alternativamente, a manta
pode ser colada através da sua superficie inteira, caso de-
sejado. Quando s&o usadas fibras descontinuas bicomponen-
tes, um equipamento de colagem por ar atravessante &, em
muitas aplicagdes, especialmente vantajoso.

O substrato 20 pode ser também um aglutinado fia-
do, um laminado de aglutinado fiado (SBL) ou um aglutinado
fiado bicomponente. Como aqui utilizado, o termo “aglutina-
do fiado” refere-se a fibras com didmetro pequeno, que sao
formadas extrudando um material termoplastico fundido Ccomo
filamentos a partir de capilares finos, usualmente circula-

res de uma fiandeira, sendo o didmetro dos filamentos extru-
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dados reduzido rapidamente, tal como por métodos e aparelhos
ilustrados, por exemplo, nas patehtes n®® US 4.340.563, ex-
pedida para Appel et al., US 3.692.618, expedida para Dors-
chner et al., US 3.802.817, expedida para Matsuki et al., US
3.398.992, expedida para Kinney, US 3.341.394, expedida para
Kinney, e US 3.542.615, expedida para Dobo et al., sendo ca-
da uma delas incorporada como referéncia e tornada parte de-
la.

Além disso, o substrato 20 pode ser um soprado em
fusdo. Como agqui utilizado, o termo “soprado em fusdo” sig-
nifica fibras formadas éxtrudando um material termopléastico
fundido através de uma pluralidade de capilares finos, usu-
almente circulares de uma métriz, como fios ou filamentos
fundidos em correntes de gas (isto &, ar) de alta velocida-
de, convergentes, que atenuam os filamentos de material ter-
moplastico fundido, para reduzir seu diémetro. O didmetro
do soprado fundido pode ser reduzido até um didmetro de mi-
crofibra. Depois disso, -as fibras sopradas em fusdo sé&o
conduzidas pela corrente de gas de alta velocidade e sdo de-
positadas sobre uma superficie coletora para formar uma man-
ta de fibras sopradas em fusdo dispersadas aleatoriamente.
Tal processo desta descrito em varias patentes e publica-
¢bes, incluindo o Relatério 4364 da NRL, “Manufacture of Su-
per-Fine Organic Fibers”, por B. A. Wendt, E. L. Boone e D.
D. Fluharty; Relatdério 5265 da NRL, “An Improved Device for
the Formation of Super-Fine Thermoplastic Fibers”, por K.D.
Lawrence, R. T. Lukas, J. A. Young; e patente n2 US

3.849.241, expedida em 19 de novembro de 1974 para Butin et
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al., que sao aQui incorporados como referéncia em sua tota-
lidade.

O substrato 20 pode ainda ser formado a partir de
HYDROKNIT. HYDROKNIT é um pano compdsito ndo-tecido hidrau-
licamente emaranhado com alto teor de polpa, que esta enun-
ciado e descrito na patente n® US 5.284.703. Um processo
para fabricar HYDROKNIT estd enunciado e descrito na patente
n® US 5.389.202. Estas duas patentes sdo aqui incorporadas
como referéncia e tornadas parte dela. HYDROKNIT é uma mar-
ca registrada de Kimberly-Clark Corporation, estabelecida em
401 North Lake Stfeet, Neenah, Wisconsin 54956. O substrato
20 pode ser formado também a partir de um um ndo-tecido as-
sentado com ar, um co-formado, ou uma série de outros mate-
riais conhecidos pelos versados nessas técnicas. Um nao-
tecido assentado com ar é um pano fabricado por um processo
formador a ar, no qual as fibras s&o distribuidas por cor-
rentes de ar para dar uma orientagdo aleatdéria dentro da
manta e o pano tem propriedades isotrépicas. Um co-formado
é um material fabricado a partir de uma mistura de fibras de
polpa de madeira e fibras de polipropileno. Os materiais
assentados com ar e co-formados estdo disponiveis no mercado
em varios fornecedores.

.Obsubstrato 20 pode ser construido a partir de uma
ou mais camadas que ficam arranjadas de uma maneira vertical
ou horizontal. O termo “vertical” significa que uma camada
fica posicionada verticalmente acima de outra camada. O
termo “horizontal” significa que uma camada fica posicionada

ao lado de outra camada; por exemplo, o substrato “A” junto
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ao substfato “B”. No arranjo horizontal, cada substrato nao
precisa ser construido de materiais similares ou idénticos.

A composicdo ou formulacgdo 46 é aplicada sobre pe-
lo menos uma parte do substrato permeavel a liquidos 20.
Desejavelmente, a composicdo ou formulacdo 46 é aplicada so-
bre a superficie inteira do substrato 20 permeavel a liqui-
dos. A composigdo ou formulagdo 46 impregna a estrutura do
substrato permedvel a liquidos 20 e fica desta forma tempo-
rariamente retida dentro dele. O termo “temporario” signi-
fica que a composicdo ou formulacdo 46 pode ser mantida ou
retida pelo substrato até quando for preciso. Este periodo
de tempo pode ser de um ou mais segundos, minutos, horas,
dias, semanas, heses'ou mesmo anos. A composig¢do ou formu-
lacdo 46tem uma consisténcia e caracteristica tal que ela
seja capaz de ser transferida do substrato 20 para cima de
uma superficie exposta esftegando ou movimentando o substra-
to permedvel a liquidos 20 sobre a superficie exposta. A
superficie exposta pode ser uma Aarea ou parte de um corpo
humano, tal como a pele ou cabelo. A superficie exposta po-
de ser também uma &rea ou uma parte do corpo de um animal,
incluindo seu couro, pélo ou pele. Além disso, a superficie
exposta pode ser uma Aarea ou uma parte de uma planta, flor,
drvore, etc., natural. Além disso, a superficie exposta po-
de ser um objeto inanimado, tal como uma pega de mobilia, o
capd de um carro, um utensilio de cozinha, um pano, carpete,
vestimenta, etc.

A composicd&o ou formulacdo 46 pode ser uma série

de itens, incluindo, porém sem limitagdes, solugdes aquosas,
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pdmadas, cremes, emulsdes, solventes, suspensdes, etc. A
composicdo ou formulagdo 46 pode ser qualquer um entre uma
série de tratamentos da pele, que podem ser distribuidos em
quantidades eficazes a partir do substrato 20 para a pele
humana. Tais tratamentos da pele incluem, porém sem limita-
cdes, alfa e/ou beta-hidroxidcidos, analgésicos, antimicro-
bianos, anticorpos, substédncias antiacne, antiirritantes,
antigenos, anestésicas, antiinflamatérias, materiais antio-
xidantes, antiaderentes, antipruriticos, adétringentes, pro-
dutos botanicos, extratos botdnicos, tampdes, quelantes,
compésigées de limpeza, emolientes, esfoliantes, proteinas,
lipideos, carboidratos, derivados deste trés itens anterio--
res, enzimas, inibidores de enzimas, fatores de crescimento,
seqliestrantes de irritantes, agentes clareadores da pele,
composigdes para tratamento capilar, composig¢des depilado-
ras, auxiliares de barbeagéo, fragréncias, sais metéalicos,
fatores de crescimento microbiano, microorganismos, absorve-
dores de odores, oxidantes, probidbticos, umectantes, cosmé-
ticos <coloridos, vasoconstritores, relaxantes musculares,
lubrificantes, filtros solares, repelentes de insetos, pro-
tetores da pele, surfactantes, vitaminas, absorventes de
compostos orgdnicos volateis (VOC), material para alterar a
pele e/ou a energia superficial do cabelo, e similares, po-
deriam ser distribuidos isoladamente ou em inuUumeras permuta-
¢des ou combinacdes.

A composicdo ou formulagéo 46 pode estar na forma
fisica de um liquido, um pdé, uma logdo, um gel, um creme,

uma emulsdo, um sbélido macio, um semi-sdélido, ocu mesmo um
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s6élido. A composicdo ou formulacgdo 46 pode ser um liquido,
um semi-sélido ou um sélido, em uma certa temperatura, por
exemplo, a 21,1 °C (70 °F). A composicdo ou formulacdo 46
pode ser um fluido newtoniano, ou um fluido ndo-newtoniano.
Um fluido newtoniano é um fluido no qual a viscosidade né&o
muda a medida que a forga de cisalhamento muda. Um fluido
ndo-newtoniano é um fluido no qual a viscosidade muda‘com a
forca de cisalhamento aplicada. Como resultado, os fluidos
ndo-newtonianos podem ndo ter uma viscosidade bem definida.
A composicdo ou formulagdo 46 pode ser um medicamento, uma
vaselina, um produto altamente viscoso, uma pomada que tem
consisténcia semelhante a um gel, etc.

| A composigdo ou formulacdo 46 pode ser um produto
para tratamento da pele que tem uma estrutura homogénea ou
uniforme. Quando a composicdo ou formulacdo 46 é um produto
para tratamento da pele, ela pode ser fabricada para dese-
mulsificar rapidamente apdés a aplicacdo a pele. Além disso,
quando a composigdo ou formulagao 46 & um produto para tra-
tamento da pele, ela pode ser fabricada de tal modo que te-
nha a capacidade de inibir o crescimento de uma ampla faixa
de bactérias, fungos e outros microorganismos, caso deseja-
do.

A composicdo ou formulacdo 46 pode incluir também
um ou mais aditivos. Um lubrificante pode ser adicionado
para reduzir a abrasdo com a pele. Um colorante pode ser
adicionado para conferir uma cor especifica. Uma fragréncia
pode ser adicionada para proporcionar um odor agradavel.

Estes e outros aditivos conhecidos pelos versados nessas
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técnicas podem ser utilizados.

Deve-se entender também que qualquer uma entre uma
série de composigdes ou formulagdes ndo intencionadas para
tratamento da pele pode ser distribuida a partir do substra-
to 20 do aplicador descartavel 10. Elas incluem, porém sem
limitacgdes, a desinfetantes de superficies rigidas, proteto-
res contra ultravioleta (UV), filtros solares,-sanitizado—
res, condicionadores poliméricos, polidores, agentes esfre-
gadores, solugdes de limpeza, limpadores, desengraxantes,
adesivos, lubrificantes, repelentes de sujeira, repelentes
de &gua, pesticidés, repelentes de insetos, iscas para pra-
gas, agentes branqueadores, antimicrobianos, acidos, bases,
fragrdncias, pesticidas, e similares. No caso de algumas
composigdes ou formulagdes nédo intencionadas para tratamento
da pele, elas ndo precisam ser homogéneas ou apresentar as
caracteristicas identificadas acima em uma composicdo ou
formulacdo para tratamento da pele.

A quantidade da composigdo ou formulagdo 46 que ¢é
aplicada sobre ou impregnada no substrato 20 pode variar de-
pendendo do tamanho fisico do subsfrato 20, do material a
partir do qual o substrato 20 é construido, a elaboracdo
quimica da composigdo ou formulagdo 46, a presenca de quais-
quer aditivos ou protetores, o tamanho dos poros do substra-
to 20, a natureza fisica da composigdo ou formulacdao 46, a
temperatura na qual o aplicador descartavel 10 é estocado,
etc. Entretahto, como um exemplo, quando o aplicador des-
cartavel 10 é projetado para distribuir um creme ou pomada

para exantema das fraldas, uma quantidade suficiente deve
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ser aplicada ao substrato 20 de tal modo que entre cerca de
0,2 g e cerca de 2 g da compesicgdo ou formulagdo para trata-
mento da pele possam ser distribuidos para a pele de uma
pessoa. Desejavelmente, pelo menos 1 grama da composicdo ou
formulagdo para tratamento da pele deve ser distribuido para
a pele de uma pessoa. Quando a composicdo ou formulacdo é
um creme para exantema das fraldas, mais do que 1 grama do
creme deve ser aplicado ao substrato 20 para assegurar que
pelo menos um grama do creme para exantema das fraldas seja
transferido para cima da pele do bebé. A quantidade real da
composicdo ou formulagdo que deve ser aplicada ao substrato
20 dependerd de inumeros fatores, incluindo o uso pretendido
da formulacdo, a viscosidade do creme, se ele é homogéneo,
se ele é& um semi-sélido a temperatura ambiente, etc. O cre-
me para exantema das fraldas é um agente tépico de barreira
protetora que é aplicado a pele do bebé, isto é as nadegas,
e atua entre a pele e qualquer excregdao do corpo para impe-
dir que a pele seja prejudicada.

Varios veiculos para distribuir qualquer uma das
composigdes ou formulacdes 46 identificadas acima a partir
do substrato 20 do aplicador descartavel 10 s&o considera-
dos. Eles incluem, porém sem limitacdes, pomadas, macroe-
mulsdes, microemulsdes, nanoemulsdes, cremes, suspensdes,
solugdes, e similares. Os veiculos podem conter &gua, mas
os veiculos anidros também sio considerados. Em certas mo-
dalidadeé, estes veiculos poderiam incluir também tecnologi-
as de encapsulacdo, tais como lipossomas, coloidossomas,

particulados revestidos e outros métodos conhecidos pelos
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versados nessas técnicas. A aplicagao da composicdo ou for-
mulagcdo 46 sobre qualquer lugar anatdémico do corpo humano,
sobre o corpo de um animal, ou sobre um objeto inanimado é
considerada.

Fazendo novamente referéncia as Figuras 1 e 2, o
aplicador descartavel 10 inclui ainda uma vedacgdao 48 que é
formada sobre a superficie interna 14 da lé&mina traseira 12.
A vedacdo 48 pode ser vedagao rompivel ou uma vedacdo irrom-
pivel. Desejavelmente, a vedacgdo 48 é uma vedagdo rompivel.
A vedacdo 48 pode ser formada aplicando uma ou mais tecnolo-
gias de vedacdo, tal como um adesivo, material coesivo, co-
la, colagem ultra-sdnica, uma colagem quimica, uma colagem
térmica, uma colagem por fusdo, uma colagem por calor e
pressao, etc., a sgperficie interna 14 da lé&mina traseira
12. Desejavelmente, a vedacdo 48 é uma colagem adesiva. A
vedagao 48 deve ficar posicionada pelo menos cerca de 5 mm
para dentro do perimetro 18 da lamina traseira 12. Mais de-
sejavelmente, a vedacgdo 48 deve ficar posicionada pelo menos
cerca de 1 mm para fora do perimetro 26 do substrato 20.
Ainda mais desejavelmente, a vedacdo 48 deve ficar posicio-
nada entre cerca de 1 e cerca de 5 mm para fora do perimetro
26 do substrato 20. Ainda mais desejavelmente, a vedacdo 48
fica posicionada a partir de cerca de 3 mm para fora do pe-
rimetro 26 do substrato 20.

Nas Figuras 1 e 2) a vedacdo 48 & uma linha conti-
nﬁa de adesivo que tem primeira e segunda extremidades 50 e
52. A espessura e a altura da vedagdo 48 podem variar de-

pendendo do tamanho, altura e configuracgdo do substrato 20.



10

15

20

25

20

A vedacdo 48 se estende aproximadamente pela metade ao redor
do perimetro 26 do substrato 20 e um lado do eixo geométrico
transversal Y-Y. A vedagdo 48 se estende realmente pelo me-
nos cerca de 50% ao redor do perimetro 26 do substrato 20 e
um lado do eixo geométrico transversal Y-Y e cruza o eixo
geométrico transversal Y-Y. A razdo para esta configuracéao
é que a medida que a léamina tfaseira é dobrada sobre si mes-
ma em uma linha de dobragem 54 alinhada aproximadamente com
o eixo geométrico transversal Y-Y, a vedacdo 48 se afixara a
parte remanescente da superficie interna 14, e desta forma
se estenderd completamente ao redor do perimetro 26 do subs-
trato 20. Esta modalidade economiza a quantidade de adesivo
que tem de ser usada para formar a vedacdo 48. A vedacdo 48
funciona para'impedir que a composicdo ou formulacdo 56 a-
plicada ao substrato 20 escape ou vaze para fora e também
para impedir que o ar, a umidade e possiveis contaminantes
entrem no substrato 20 e de alguma forma afetem prejudicial-
mente a composicdo ou formulacdo 46.

A capacidade de a vedagdo 48 formar um envelope
permedvel ao ar ao redor do substrato 20 permitird que cer-—
tas composigdes ou formulagdes sensivels ao ar mantenham sua
estabilidade. Por exemplo, a composicdo ou formulacdo 46
pode incluir um antioxidante ou uma bactéria anaerdbica sen-
sivel ao ar. Além disso, a estabilidade de outras composi-
cdes ou formulacdes 46 labeis ao oxigénio pode ser mantida.

Fazendo referéncia agora as Figquras 3 e 4, a veda-
cado 48 proporciona uma vedag¢do tempordria no sentido de que

ela é projetada para ser rompida quando se puxa as extremi-
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dades opostas 30 e 32 da lamina traseira 12. Esta acdo de
puxamento rompera a vedagao 48 e permitird que a lé&mina tra-
seira 12 seja aberta em uma orientag&o achatada ou plana,
tal como estd representado na Figura 1. Quando a lémina
traseira 12 é dobrada sobre si mesma ao longo da linha de
dobragem 54, forma-se uma cdmara ou cavidade 56 ao redor do
substrato 20, que encetra o0 substrato e a composicdo ou for-
mulacdo aplicada a ele. Na Figura 4, pode-se observar que
as extremidades 30 e 32 da lémina traseira 12 ficam separa-
das ligeiramente no exterior da vedagdo 48. Esta separacao
possibilita o facil abrimento da ldmina traseira 12 permi-
tindo que o usudrio agarre cada extremidade 30 e 32 e puxe
as duas extremidades 30 e 32 afastando uma da outra. Esta
acao de puxamento fara com que a vedagdo 48 rompa ou se des-
manche e/ou da superficie interna 14 da lamina traseira 12.
Quando isto ocorre, a cdmara ou cavidade 56 serd aberta e o
substrato 20 com sua composig¢do ou formulacdo 46 aplicada
ficard exposto. A ldmina traseira 12 deve ser aberta com-
pletamente para sua configuracdo achatada ou plana, isto é,
sua configuragdo original antes que ela fosse dobrada.
Fazendo referéncia as Figuras 5 e 6, 1a& estd ilus-

trada uma modalidade alternativa de um aplicador descartavel

10". Sao usados numeros similares aos usados nas Figuras 1
a 4 para elementos comuns junto com o simbolo plica (') para
simplificar a compreensdo da inveng¢do. Na Figura 5, o apli-

cador descartdvel 10’ estd ilustrado tendo uma lé&mina tra-
seira 12' com uma superficie interna 14’ e uma superficie ex-

terna 16’. A lamina traseira 12' ndo tem um comprimento mais
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longo do que a lamina traseira 12 ilustrada nas Figuras 1 av
4. A l&mina traseira 12' tem também um perimetro 18'. Um
substrato 20’ (vide Figura 6) inclui uma primeira superficie
22' e uma segunda superficie 24'. O substrato 20’ também tem
um perimetro 26'. A primeira superficie 22’ do substrato 20’
estad afixada a primeira superficie 14’ da lédmina traseira 12
' por uma uniéo.28ﬁ A unido 28’ pode ser um adesivo ou
qualquer outro meio de unido enunciado acima com relacdo as
Figuras 1 a 4. A lamina traseira 12’ tem extremidades 30’ e
32’ espacadas entre si e lados 34' e 36’ espacados entre si.
O substrato 20’ também tem extremidades 38 e 40’ espacadas

entre si (vide Figura 6) e lados espagados entre si que néao

estdo visiveis nas Figuras 5 ou 6. Uma composicdo ou formu-

lacdo 46' é aplicada ao substrato 20' permedvel a ligquidos.

O aplicador descartédvel 10’ inclui ainda uma vedacdo 48’ que

é formada sobre a superficie interna 14’ da lamina traseira

12'. A vedacgédo 48' pode ser uma vedagdo rompivel ou uma ve-
dacdo irrompivel. Desejavelmente, a vedacdo 48’ & uma veda-
¢cdo rompivel. A vedagdo 48' pode ser formada aplicando um

adesivo, material coesivo, cola, colagem ultra-sdnica, -uma
colagem quimica, uma colagem térmica, uma colagem por fuséo,
uma colagem por calor e pressdo, etc., a superficie interna
14" da l&mina traseira 12'. Desejavelmente, a vedacao 48; é
uma colagem adesiva. Ao contrario da vedacdo 48 ilustrada
nas Figuras 1 e 2, a vedagdo 48" na Figura 6 se estende com-
pletamente ao redor do perimetro 26" do substrato 20'. A ve-
dagdo 48' fica posicionada ao redor do perimetro 26’ do subs-

trato 20'. A vedacdo 48' fica localizada entre cerca de 1 e
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cerca de 15 mm para fora do perimetro 26’ da substratb 20'.
Mais desejavelmente, a vedacdo 48" fica posicionada pelo me-
nos cerca de 3 mm para fora do perimetro 26 do substrato
20'. Na Figura 6, a vedacdo 48’ estd ilustrada como uma li-
nha continua de adesivo.

Uma parte da lé&mina traseira 12' é dobrada na li-
nha devdobfagem 58’ sobre si mesma, de tal modo que a super-
ficie externa 16' seja dobrada e se sobreponha a outra secéo
da superficie externa 16’ da lamina traseira 12'. Esta parte
dobrada tem um par de bordas laterais 60’ e 62' que sdo entéao
vedadas para formar uma bolsa 64’ (vide Figuras 5 e 6).. A
bolsa 64’ fica localizada adjacente a superficie externa 16’
da lamina traseira 12'. = As bordas laterais 60’ e 62' da par-
te dobrada da lamina traseira 12' podem ser vedadas ou cola-
das usando um adesivo termofundivel, um adesivo por fusdo a
frio, uma substdncia coesiva, uma cola, uma colagem ultra-
sébnica, umaAcolagem sob pressdao, uma colagem térmica, uma
colagem por fusdo, uma colagem sob calor e/ou pressdo, uma
colagem quimica, um fecho mecénico, tal como um fecho com
gancho e presilha, ou por qualquer outro meio conhecido pe-
los versados nessas técnicas. Desejavelmente, as bordas la-
terais 60’ e 62' sdo coladas por uma colagem ultra-sénica.
As colagens que formam a bolsa 64’ devem ser mais fortes do
que a vedagdo rompivel 48" de modo a assegurar que a bolsa
64' nado se rompa caso o usudrio enfie os dedos dentro da
bolsa 64' enquanto o aplicador descartdvel 10’ estd em uma
posicdo fechada e depois use seus dedos posicionados dentro

da bolsa 64' para ajudar a fazer com que a vedacdo 48’ rompi-
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vel seja rompida.
A bolsa 64’ é dimensionada e modelada para permi-
tir que um usudrio do aplicador descartavel 10’ enfie pelo

menos um dedo ou digito de uma das suas maos confortavelmen-

te dentro da bolsa 64'. O termo “digito” significa um pole-
gar. Desejavelmente, dois dedos e/ou um digito de uma mao
podem ser inseridos dentro da bolsa 64'. Mais desejavelmen-

te, trés ou quatro dedos e/ou um digito de uma mdo podem ser
inseridos dentro da bolsa 64'. A funcdo da bolsa 64’ é per-
mitir que o usuario insira um, dois, trés ou quatro dedos ou
digitos dentro da bolsa 64', de tal modo que o usudrio possa
mover ou esfregar o substrato 20' do aplicador descartéavel
20" sobre uma superficie exposta. Embora o controle dé a-
plicador descartdvel 10 ou 10’ seja mais bem realizado usan-
do os dedos, & possivel também que o usudrio realize isto
com qualquer digito, incluindo seu polegar. A superficie
exposté pode ser sua pele, a pele de outra pessoa, tal como
a pele de uma crianga ou adulto mais velho, o corpo de um
animal, ou a superficie de um objeto. A medida que o subs-
trato 20" é esfregado sobre a superficie exposta, a composi-
¢do ou formulacdo 46’ (vide Figura 6) serd transferida do
substrato 20’ para cima da superficie exposta. Espera-se
que o usudrio possa aplicar uma forca ou presééo descendente
sobre a lamina traseira 12' a medida que a esfregacdo ocor-
re, para auxiliar a transferéncia da composicdo ou formula-
cdo 46' para cima da superficie exposta.

O aplicador descartdvel 10’ tem ainda uma propa-

ganda 66’ impressa, formada ou afixada a uma parte remanes-
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cente da superficie externa 16' da léminé traseira 12’'. A
propaganda 66’ pode incluir letras, palavras, graficos, sim-
bolos, icones, marcas comerciais, instrug¢des para uso, ins-
trucdes sobre segurancga, instrucgdes para o descarte adequado
do aplicador descartével 10', etc. A propaganda 66" pode ser
impressa ou gofrada sobre a superficie externa 16’ da lamina
traseira 12' ou ela pode estar na forma de um rétulo ou es-
paradrapo afixado & superficie externa 16 da lamina trasei-
ra 12'. Varias maneiras para imprimir, gofrar ou construir
rétulos s&o conhecidas pelos versados nessas técnicas.
Fazendo referéncia agora as Figuras 7 a 10, 14 es-

td representada outra modalidade de um aplicador descartavel

10"”. S&o usados numeros similares aos usados nas Figuras 1
a 6 para elementos comuns junto com o simbolo (") para sim-
plificar a compreensdo da invengdo. Na Figura 7, o aplica-

dor descartavel 10" esta ilustrado tendo uma lamina traseira

12" com uma superficie interna 14" e uma superficie externa

16”. A lémina traseira 12" tem um comprimento similar ao da
ldmina traseira 12 ilustrada nas Figuras 1 a 4. A lémina
traseira 12" tem também um perimetro 18"”. Um substrato 20"

também estd presente, e ele inclui uma primeira superficie
22" (vide Figura 8) e uma segunda superficie 24". O subs-
trato 20" também tem um perimetro 26" que estid mais bem i-
lustrado na Figura 8. Na Figura 7, o substrato 20" tem uma
configuragdo oval diferentemente de uma configuragdo retan-
gular ilustrada nas Figuras 1 a 6. Deve-se assinalar que os
substratos 20, 20° e 20" podem ter qualquer formato geomé-

trico. A primeira superficie 22" do substrato 20" fica afi-
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xada & primeira superficie 14" da iémina traseira 12" por
uma unido 28". A unido 28" pode ser um adesivo ou qualquer
outro meio de unido enunciado acima com relacgdo as Figuras 1
a 6. A lamina traseira 12" tem extremidades 30" e 32" espa-
cadas entre si e lados 34" e 36" espacados entre si. 0
substrato 20" também tem extremidades 38 e 40' espacadas en-
tre si (vide Figura 6) e lados espagados entre si que nao
estdo visiveis nas Figuras 5 ou 6. Uma composigdo ou formu-
lacdo 46" é aplicada ao substrato 20" permedvel a liquidos.
O aplicador descartavel 10" inclui ainda uma vedacdo 48" que

é formada sobre a superficie interna 14" da la&mina traseira

12"”. A vedacdo 48" pode ser uma vedacdo rompivel ou uma ve-
dacdo irrompivel. Desejavelmente, a vedacdo 48" é uma veda-
cdo rompivel. A vedacdo 48" pode ser formada aplicando um

adesivo, material coesivo, cola, colagem ultra-sbnica, uma
colagem quimica, uma colagem térmica, uma colagem por fusao,
uma colagem por calor e pressdo, etc., a superficie interna
14" da léamina traseira 12"”. Desejavelmente, a vedacdo 48" é
uma colagem adesiva. Ao contrario da vedagdo 48 ilustrada
nas Figuras 1 e 2, a vedacgdo 48" nas Figuras 7 e 8 se esten-
de completamente ao redor do perimetro 26" do substrato 20".
A vedacdo 48’ fica localizada entre cerca de 1 e cerca de 15
mm para fora do perimetro 26" da.substrato,20”. Mais dese-
javelmente, a vedacdo 48" fica posicionada pelo menos cerca
de 3 mm para fora do perimetro 26" do substrato 20". Nas
Figuras 7 e 8, a vedagdo 48" estd ilustrada como uma linha
continua de adesivo.

Fazendo referéncia as Figuras 7 a 9, o aplicador
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descartavel 10" também diferé da modalidade ilustrada nas
Figuras 5 e 6 pelo fato de que ele tem uma bolsa 64" formada
afixando um pedago de material separado 68". O pedaco de
material separado 68" é afixado a superficie externa 16" da
ldamina traseira 12" (vide Figura 7) por linhas de colagem
70”7, 72" e 74" (vide Figura 9). A linha de colagem 70" fica
localizada adjacente a extremidade 30" e as linhas de cola-
gem 72" e 74" ficam localizadas adjacentes aos lados 36" e
34", respectivamente. As linhas de colagem 70", 72" e 74"
podem ser formadas usando um adesivo, cola, colagem ultra-
sénica ou qualquer outro mecanisﬁo de colagem descrito acima
com relacdo as unides 28, 28" e 28". Como afirmado acima
com relacdo as Figuras 5 e 6, as colaéens que formam a bolsa
64" devem ser mais fortes do que a vedagdo 48" para assegu-
rar que a bolsa 64" ndo desmanche antes que a vedag¢do rompi-
vel 48" se rompa.

O pedago de material separado 68", usado para for-
mar a bolsa 64", pode ser formado a partir de um material
que é idéntico, similar ou diferente do material wusado para
formar a lamina traseira 12". Desejavelmente, o pedag¢o de
material separado 68" deve ser formado a partir de um mate-
rial idéntico ou similar ao usado para formar a lamina tra-
seira 12". Usando o mesmc material, o fabricante pode redu-
zir o numero de materiais diferentes que ele precisa manter
em estoque e desta forma economizar no custo.

O aplicador descartdvel 10" também tem uma linha
de dobragem 54" alinhada perto do eixo geométrico transver-

sal Y-Y, embora ela ndo precise ser posicionada desta forma.
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O aplicador descartével.lO” é projetado para ser dobrado ao
longo da linha de dobragem 54" para vedar o substrato 20"
com a vedacdo rompivel 48". Além disso, o aplicador descar-
tdvel 10" tem ainda uma propaganda 66" impressa, formada ou
afixada a uma parte remanescente da superficie externa 16"
da lamina traseira 12”. A propaganda 66" pode incluir le-
tras, palavras, gradficos, simbolos, icones, marcas comerci-
als, instrucdes para uso, instrugdes sobre seguranga, ins-
trugcdes para o descarte adequado do aplicador descartavel
10", etc. A propaganda 66" pode ser impreésa ou gofrada so-
bre a superficie externa 16” da lédmina traseira 12" ou ela
pode estar na forma de um rétulo ou esparadrapo afixado a
superficie externa 16" da lémiha traseira 12". Varias ma-
neiras para imprimir, gofrar ou construir rdétulos s&o conhe-
cidas pelos versados nessas técnicas. Quando o aplicador
descartéavel 10" é dobrado ao longo da linha de dobragem 54"
e a vedacdo rompivel 48" estd firme, o aplicador descartavel
10” adquirird a configuragdo ilustrada na Figura 10.

Fazendo referéncia agora as Figuras 11 e 12, outra
modalidade de um aplicador descartavel 10" estd ilustrada,
tendo uma configuracdo losédngica ou quadrada com um eixo ge-
ométrico longitudinal X—X e um eixo geométrico transversal
Y—Y. O aplicador descartavel 10" inclui uma lamina trasei-
ra 12" que tem uma superficie interna 14'', uma superficie
externa 16" e um perimetro 18"'. O perimetro 18" inclui os
lados 78, 80, 82 e 84. Um substrato 20" esta afixado a su-
perficie interna 14" do lamina traseira 12'"" por qualquer um

dos meios descritos acima. O substrato 20" tem um perime-
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tro 26" que espacado para dentro do perimetro 18', embora
0s perimetros 18" e 26" possam terminar de forma coinciden-
te, caso desejado. O aplicador descartavel 10" inclui tam-

bém uma vedacdo 48" formada fora do perimetro 26" do subs-

trato 20"'. A vedacdo 48" pode ser vedacdo rompivel ou uma
vedacdo irrompivel. Desejavelmente, a vedacdao 48" é uma
vedacdo rompivel. O aplicador descartdvel 10" é projetado

para ser dobrado ao longo da linha de dobragem 76. Na Figu-
ra 12, a linha de dobragem 76 esta alinhada ao longo do eixo
geométrico transversal Y-Y, embora ndo tenha de ser assim.
Depois que O aplicédor descartavel 10" ¢é dobrado ao longo
da linha de dobragem 76, os lados 78 e 80 se sobrepordao aos
lados 82 e 84, respecti&amente. Isto cria uma configuracdo
triangular, como representado na Figura 12. Quando o apli-
cador descartavel 10" é dobrado sobre si mesmo ao longo da
linha de dobragem 76, a vedagdo 48" aderird em si mesma ou
a superficie interna 14'" da lamina traseira 12'"" ao longo de
dois lados. Na Figura 12, a vedacdo 48" estd alinhada ao
longo dos dois lados 78 e 80 da configuracdo triangular.
Deve-se reconhecer que a vedacdo rompivel 48" pode
ser um adesivo que se estende ao longo de pelo menos dois
dos lados 78 e 80 ou 82 e 84, situado sobre um lado da linha
de dobragem .76, similarmente a vedacgdo 48 ilustrada na Figu-
ra 1. Desejavelmente, a vedagdo rompivel 48" deve se es-
tender ligeiramente até além da linha de dobragem 76 para
assegurar que o aplicador descartavel 10” figque vedado ao
longo dos dois lados que estdo alinhados em um angulo com a

linha de dobragem 76. Posicionando a vedacdo rompivel 48"
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sobre metade ou ligeiramente mais do que a metade da lémina
traseira 12", pode-se economizar a quantidade de adesivo
necessadria para fabricar o aplicador descartavel 10" e isto
pode reduzir o custo do produto acabado.

Deve-se reconhecer que qualquer um dos aplicadores
descartaveis 10, 10', 10" ou 10" pode utilizar um adesivo
afixado a superficie externa 16, 16', 16" ou 16" da respec-
tiva lé&mina traseira 12, 12', 12" ou 12'. O adesivo pode
apresentar uma adesividade residual. Um rétulo pode ser a-
fixado de forma removivel ao adesivo, de tal modo que, gquan-
do o rétulo é removido, o adesivo permitird que um usudrio
agarre o aplicador descartavel 10, 10', 10” ou 10" em uma
mdo e manter maiér controle do aplicador descartavel 10,
10, 10" ou 10".

Embora a invengdo tenha sido descrita em conjunto
com varias modalidades espécificas, deve-se entender que
muitas alternativas, modificacdes e variacdes devem ficar
evidentes para os versados nessas técnicas a luz da descri-
¢do precedente. Conseqgientemente, pretende-se que esta in-
vencdo englobe todas essas alternativas, modificacdes e va-
riacdes que caem dentro do espirito e ambito das reivindica-

¢des apensadas.



10

15

20

25

REIVINDICACOES

1. Aplicador descartavel, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende: -

(a)uma lamina traseira que tem uma superficie in-
terna, uma superficie exteihaAe um perimetro;

(b)um substrato permedvel a liquidos, que tem uma

-

primeira superficie, uma segunda superficie e um perimetro,

e a dita primeira superficie sendo afixada a dita superficie

interna da dita lamina traseira;

(c)uma composigéd‘aplicada ao dito subsfrato per-
meavel é liguidos, sendo a .dita composigéo capaz dé ser
transferida péra uma superfiéie exposta esfregando o dito
substrato permedvel a liquidos sobre a dita superficie ex-
posta; e |

(d)uma vedacao formada sobre a dita superficie in-
terna da dita l&mina traseira, sendo a dita lamina traseira
dobrada sobre si mesma de.médo que a dita vedagdo se estenaa
completamente ao redor do dito perimetro do dito substrato
para proteger a difa compbsigéo;vA

2. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-

dicacgao 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita.lémina tra-

ey w 5\ .

s
seira é impermeavel a vapores. '

3. Aplicador descartavel, de acorde com a reivin-
dicacédo 2, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita lémina tra-
seira é impermedvel a umidade.

4. Aplicador descartével/ de acordo com a reivin-
dicacdo 3, CARACTERIZADO pelo fato dé que a dita lamina tra-

seira é impermedvel a liquidos.
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5. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-
dicacdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita composigao
impregna o dito substrato.pefmeével a ligquidos.

6. Aplicador descartével, de acordo com a reivin-
dicacdo 1, CARACTERIZADO éélé fato de que a dita vedacdo é
um adesivo posicionado pelo menos cerca_dé 1 mm para fora do
dito perimetro do dito substrato. )

7. Aplicador descartévei, de acordo com a reivin-
dicacdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita lé&mina tra-
seira é um filme.

[}

8. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-

. dicacdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita lémina tra-

seira é formada a partir de um filme de poliolefina '‘que tem
uma superficie externa que tem uma textura aspera que limita
o escorregamento do dito filme enquanto mantido na mdo de
uma pessoa.

9. Aplicador descértével, de acordo com a reiviﬁ—
dicacdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita vedagdo
rompivel se.estende aproximadamente pela metade ao redor do
dito perimetro do dito substrato sobre ﬁm lado da linha de
dobragem e a dita lamina traseira é dobrada perto da dita
linha de dobragem de médo que a vedacgao rdﬁbibéiyég\estenda
completamente ao redor do dito perimetro do dito substrato.

10. Aplicador descartavel, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende:

(a)uma ldmina traseira impermedvel a umidade, que

tem uma superficie interna, uma superficie externa e um pe-

rimetro;
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(b)um substrato permedvel a liquidos que tem'uma'
primeira superficie, uma segunda superficie e um perimetro,
sendo © dito perimetro do‘dito substrato menor do que o dito
perimetro da dita lamina traseira, e a dita primeira super-
ficie sendo afixada a dita“%uﬁerficie interna da dita lamina

traseira de tal modo que a dita superficie interna se esten-

‘da ao redor do dito perimetro do dito substrato;

(c)uma domposigéo apliéada ao dito substrato per-
medvel a liquidos, sendo a dita composigdo capaz de ser
transferida para uma supefficie exposta esfregando o dito
substrato permedvel a liquidos sobre a dita superficié ex-
posta; e |

(d)uma vedacdo formada pelo menos 50% ao redor do
dito perimetro do dito substrato sobre um lado de uma linha
de dobragem, e a dita léamina traseira sendo ddbrada aproxi-
madamente na dita linha de dobragem de modo que a dita veda-
cdo se estenda completamenﬁe ao redor do dito perimetro do
dito substrato para profeger a dita composicgéo.

| 11. Aplicador descartével, de acordo com a reivin-
dicagcdo 10, CARACTERIZADO pelo fato deAque um adesivo que
apresenta uma adesividade reéidual é afixado a dita superfi-
cie externa da dita l4mina traseira e um rtiio & é%ixado de
forma removivel ao'ditoAadesivo, de modo que quando o roétulo
é removido, o dito adesivo permitird que um usudrio agéfre o]
aplicador descartdvel em uma mdo e maﬁtenha maior controle
do aplicador descartéavel.

12. Aplicador descartédvel, de acordo com avreiVin—

dicacdo 10, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita composigdo
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é um semi-sélido a 21,1 °C (70 °F).

13. Aplicador descartéavel, de acordo com a reivin-
dicagdo 10, CARACTERIZADO.pelo fato de que a dita composicéo
é um sélido a 21,1 °C (70 °F).

14. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-

dicacao 10, CARACTERIZADO pelo fato de gue a dita composicéo

-

é¢ um liquido a 21,1 °C (70 °F).

15. Aplicador descartévél, de acordo com a reivin-
dicacdo 10, CARACTERIZADO pelo féto de que a dita composi-
cdes é selecionada do grupd'que compreende uma solucdo aquo-
sa, uma pomada, um creme, uma, emulsao e umlsolvente. ’

16. Aplicador descartavel, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende: -

(aYuma lé&mina traseira'impermeével a vapores, que
tem uma superficie interna, uma superficie externa e um pe-
rimetro; |

(b)um substrato pérmeével.a liquidos, que tem uﬁa
primeira superficie, uma segunda superficie e um perimetro,
sendo o dito perimetro do dito substrato pelo menos cerca de

% menor do que o dito perime£ro da dité’lémina traseira, e
a dita primeira superficie sendo afixada a dita superficie
intefna da dita lé&mina traseira de modo qdévgfdgfékéuperfi—
cie interna se estenda ao redor do dito periﬁetro do dito
substrato;

(c)uma composigdo para tratamento da pele aplicada
ao dito substrato permeavel a liquidos, sendo a dita compo-
sigcdo capaz de ser transferida para. uma superficie exposta

esfregando o dito substrato permedvel a liquidos sobre a di-
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ta superficie exposta; e

(d)uma vedagdo formada sobre a dita superficie in-
terna da dita lamina traséiré e posicionada ao redor do dito
perimetro do dito substrato, e a dita lamina traseira sendo
dobrada aproximadamente péfta.de uma linha de dobragem, de
modo a proteger a dita composigdo para tratamento da pele.

17. Aplicador descartdvel, de acordo com a reivin-

dicacdo 16, CARACTERIZADO pelo féto de que a dita vedacdo é

formada por uma colagem ultra-sdnica.

18. Aplicador descartével, de acordo com a reivin-
dicacdo 16, CARACTERIZADO pelo fato de c}ue a diﬁa l'émina
traseira é um filme de polidlefina que tem uma superficie
externa com uma textura abrasiva para limitar o escorrega-
mento enquanto mantido na mdo de uma pessoa.

19. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-
dicacdo 16, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita lémina
traseira impermeavel a‘vapofes é biodegradavel. |

20. Aplicador descartavel, de acordo com a reivin-
dicacdo 16, CARACTERIZADO pelo fato de que uma bolsa é for-

mada sobre a dita superficie externa da dita lamina trasei-

ra, a qual é dimensionada para receber pelo menos um dedo da
u.‘ 13 ?‘\

L. L Pt
mdo de um usuario. :

21. Apliqador descartéavel, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende:
(a)uma lamina traseira que tem uma superficie in--
terna, uma superficie externa e um perimetro;
| (b)um substrato permedvel a liquidos que tem uma

primeira superficie, uma segunda superficie e um perimetro,
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e a dita primeira superficie sendo afixada & dita superficie
interna da dita lamina traseira;

(c)uma composigéo~aplicada ao dito substrato per-
medvel a liquidos, sendo a dita composigdo capaz de ser
transferida para uma supéfficie exposta esfregando o dito
substrato permedvel a liquidos sobre g dita superficie ex-
posta; )

(d)a dita lémina traseira sendo dobrada sobre si
mesma; €

(e)uma vedacao formada sobre a dita léming trasei-
ra dobrada de modo que a dita vedacdo se estenda ¢om§leta—

mente ao redor do dito perimetro do dito substrato para pro-

teger a dita composigéo.
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RESUMC

“APLICADOR DESCARTAVEL”
A invencdo refere-se a um aplicador descartavel
para aplicar uma composicdo a uma superficie exposta. O a-
plicador inclui uma ldmina traseira, um substrato permeavel
a liquidos afixado a uma superficie da lamina traseira, e
uma composig¢do aplicada ao substrato permeavel a liquidos.
A composicdo é capaz de ser transferida para uma superficie
exposta esfregando o substrato permeavel a liquidos sobre &
superficie exposta. O aplicador tem também uma vedagdo for-
mada sobre pelo menos uma parte deAuma superficie interﬁa da
lamina traseira. A lamina traseira é entéo dobrada sobre si
mesma, de tal modo que a vedagao se esténda completamente ao

redor do perimetro do substrato e proteja a composigédo.

s
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