Warszawa, 18 stycznia 1938 r.

BIBLIOTEKA

@ ,Grzqdu Pafent

Ropowpe reyelitef Po'nilti

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 25697.

KI. w_ﬁz,_w“ '14' 3/,%
Wbtz

Neunkircher Eisenwerk A. G. vormals Gebriider Stumm

(Neunkirchen, Niemcy).

MKP: FILh 3[4
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
pracy hutniczych piecéw topielnych opala-
nych gazami i zaopatrzonych w regenerato-
ry. Bieg takich piecéw, pracujacych np. ja-
ko piece Siemens-Martina, zalezy w duzym
stopniu od wysokosci temperatury spalania
wzglednie gazéw odlotowych i to zaréwno
witedy, gdy gazy te uchodza swobodnie
przez komin, jak' i wéwczas, gdy zostajg
one odsysane przez ekshaustor, aby jeszcze
zuzytkowaé je pod kotlem podgrzewaja-
cym. '

Temperatura w komorze stapiania pie-
ca jest wyznaczona Ww =znacznej mierze
przez stopieri ogrzania przedwstepnego,
ktéremu poddane sa gazy i powietrze w re-
generatorze. Jezeli wskutek niskich tempe-
ratur gazéw odlotowych kratownica rege-

neratora, przez ktory przeplywaja te gazy
jest niedos$é silnie ogrzana, jak to np. mo-
ze nastapi¢ w przypadku chwilowego fat-
szywego nastawienia mieszaniny gazéw i
powietrza lub zakl6cenia biegu pracy i w
przypadkach podobnych, to po przelacze-
niu pieca $wiezy gaz i Swieze powietrze
réwniez nie sa dostatecznie ogrzane w o~
chlodzonych komorach.

Znany fakt trudnego regulowania pracy
pieca, zaopatrzonego w regemeratory, wy-
stepuje zwlaszcza wybitnie po przerwie w
pracy. Ogrzanie pieca wraz z kratownica-
mi przed komora stapiania i za ta komors,
wymaga woéwczas bardzo dlugiego czasu,
zwlaszcza jezeli stosowane gazy posiadaija
mala wartos§é kaloryczna.

Celem wynalazku niniejszego jest usu-
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nigcie tych niedogodnosci, a zwlaszcza na-
danie takim piecom z regeneratorami duzej
zdolnoséci pracy i dostosowywania sie do
chwilowych jej warunkéw oraz uczynienia
ich podatnymi do regulowania. Wedtug wy-
nalazku osiaga sie to w ten sposob, ze tem-
peratura.komér mgmerAxtorowych jest re-
gulowana za ogrzewania dodatko-
wego. Ogrzewaxﬁe mozna dokonywaé mp.
koksem lub gazem generatorowym, wielko-
piecowym lub mieszanym.

Na pozér megloby sie wydawaé rzecza
zupelnie bezcelowa spalanie w nastawio-
nych na gazy odlotowe komorach regene-
ratoréw gazu Swiezego, ktérego zawartosé
kaloryczna zuzywana jest tylko czesciowo
do ogrzania kratownicy, podczas gdy zna-
czna cze$¢ tej zawartosci sluzy tylko do
podniesienia temperatury gazéw odloto-
wych uchodzacych do komina. Jednak roz-
wazania, przeprowadzane wylgcznie z
punktu widzenia gospodarki cieplnej, z kté-
rych wynikatoby, Ze pozadanym jest aby
gazy odlotowe posiadaly temperature moz-
liwie najnizsza, nie czynia, zadosé praktycz-
nym warunkom pracy; jezeli bowiem np. z
jakichkolwiek powodéw kratownice w re-
generatorach ulegly ochtodzeniu, to ogrza-
nie kratownicy i pieca wymaga bardzo dtu-
giego czasu, co powoduje bardzo wielkie
opéZnienie procesu przetapiania, obmizenie
wydajnoéci pracy pieca, a przeto — na
dtuzsza mete i bardzo wielkie straty cie-
pla.

Oprocz tego rozstrzygajaca role odgry-
wal tez poprawa warunkéw pracy, osiagnie-
ta przez ogrzewanie dodatkowe, znajduja-
ca swoj wyraz w tym, Ze praca pieca moze
byé latwo regulowana, wskutek czego bieg
piecal mozna dostosowaé do warunkéw me-
talurgicznych wzglednie do kazdorazowego
tadunku, ktéry ma byé przetopiony.
 Dalsza korzysé polega na tym, ze dzie-
ki dodatkowemu ogrzewaniu kratownicy
jest sie uniezaleznionym od jakosci gazu o-
palajacego. Przy zastosowaniu sposobu we-

diug wynalazku niniejszego mozna stoso-
waé np. gazy wielkopiecowe w znacznie
wigkszym stopniu, niz dotychczas, ponie-
waz w komorach osiaga sie temperatury
rozktadu ciezkich weglowodorow, dzieki
czemu mozna poprawi¢ wydajnosé kalory-
czng tych gazow.

Palniki do ogrzewania dodatkowego
najlepiej jest umieszczaé w ten sposéb, aby
plomienie uderzaly o cala kratownice, dzie-
ki czemu przestrzenie tak zwane martwe
sa zmniiejszone lub nawet catkowicie usu-

nigte, @ wydajno§é komory ulega znacznej

poprawie.

Przy dodatkowym ogrzewaniu sposo-
bem wedlug wynalazku komory ostyglej
podczas pracy pieca, temperatura spalania
podgrzewanych gazéw oraz powietrza,
po odpowiednim przelaczeniu pieca, wzra-
sta szybko. Dzieki temu wzrasta tez i tem-
peratura gazéw odlotowych, wskutek cze-
go inne réwniez zimne komory sa znowu
silnie ogrzane. Dzigki temu dodatkowe o-
grzewanie komér mozna odpowiednio
zmniejszyé¢, wzglednie zupelnie przerwaé.

Aby zapobiec nieuwaznemu rozrzadza-
niu palnikéw dodatkowych, celowym jest
sprzezenie rozrzadu palnikéw z narzadami
rozrzadu przewodéw do gazu gléwnego i do *
powietrza, dzieki czemu mp. palniki danej
komory zostaja wylaczone przy przesta-
wianiu przewodéw na swiezy gaz lub §wie-
Ze powietrze.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyklad wykonania przedmiotu wyna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia prze-
kroj pionowy przez zwykly piec plomienny
do wyrobu zelaza zlewnego i stali, i fig. 2
— przekréj poziomy przez komory pod-
grzewajace.

Piec skfada si¢ z komory piecowej A,
w ktérej znajduje sie palenisko B. Po obu
stronach czotowych komory pieca uchodza
do niej przewody C, doprowadzajace po-
wietrze oraz przewéd D, doprowadzajacy
gaz. Do podgrzewania powietrza stuzy ko-



mora E, do podgrzewania gazu zas — ko-
mora F. Komory te, zwane komorami rege-
neratorowymi, wypelnione sa w znany spo-
s6b kratownica z kamieni ogniotrwatych.
W bocznej scianie komory E, podgrzewa-
jacej powietrze, umieszczony jest szereg
palnikéw G, zasilanych z dwéch przewo-
déw, biegnacych wzdluz komory, przy
czym przewod H doprowadza powietrze, a
przewé6d I doprowadza np. gaz. Oczywiscie
mozna roéwniez zastosowaé palniki ropne
zamiast gazowych. .

Komora F, podgrzewajaca gaz, zaopa-
trzona jest w odpowiednie palniki G, i od-
powiednie przewody H, oraz J,. '

Od komory E i F prowadza kamaly K
i L do zaworu przetaczajacego M; czesci te
posiadaja jednak zwykla budowe nie wy-
magaja zatem dokladniejszego opisu.

Préby, przeprowadzane podczas pracy,
daty wyniki nadspodziewane; catkowite zu-
zycie ciepta na tonne stali surowej wymnosi-
fo poprzednio przecietnie 1 179 490 kaloryj
rocznie. Pomimo nieodpowiednich warun-
kow praktycznego zastosowania wynalazku
liczba ta zostata zmniejszona po jego wpro-
wadzeniu mniej wigcej do 1000 000 kalo-
ryj razem z zuzyciem ciepla do opalania
palnikéw dodatkowych; po uwzglednieniu

za$§ odzyskanej z powrotem z ciepta odlo-
towego ilosci ciepta liczba ta wynosita oko-
to 930 000 kaloryj.

-Zarazem zuzycie suréwki zelaznej spa-
dlo przy catkowitym ladunku wynoszacym
66 000 kg., z 12500 kg. na 11 000 kg., zuzy-
cie za$§ wapna zmniejszylo si¢ od 3510 kg.
do 3100 kg., a wiec 0 11,65%.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pracy hutniczych piecow to-
pielnych, opalanych gazami i zaopattzo-
nych w regeneratory, zwlaszcza piecow Sie-
mens-Martina, znamienny tym, ze tempe-
rature komér regeneratorowych reguluje sie
za pomocy ogrzewania dodatkowego.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-
siada palniki do ogrzewania dodatkowego,
umieszczone w regeneratorze i sprzezone z
rozrzadem doprowadzania gazu i powie-
trza.

Neunkircher Eisenwerk
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Zastepca: M. Skrzypkowski,
: rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 25697.
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