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(£7) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum

Stranggiefen von fliissigem Metall. Diese Q (D
erfindungsgemaRe Vorrichtung enthélt zwei horizontale v < P
parallele Walzen, die zwischen sich ein Volumen fiir das 9 LL-
fliissige, zu gieBende Metall begrenzen, deren Enden durch (an] - J
Platten mit einem bestimmten Spiel abgeschlossen il

werden, das zwischen denselben und den Flachen der U e

Walzen, auf denen sie sich abstiitzen, besteht; um das

Spiel im Verlauf der aufeinanderfolgenden GieBvorgénge

konstant zu halten, enthalten die Platten Walzkérper, die an

den AbschluBfiachen der Walzen anliegen und iiber die 0
Flichen der Platten im gleichen Abstand wie das qV)
vorgesehene Spiel iberstehen; die Platten werden durch (N
Federn, die sich gegen ein Gestell driicken, an die Walzen 1)
gedriickt. Die Walzkérper (Rollen und/oder Kugein) ! AN [
verhindern jegliche Abnutzung der Platten, und ihr Spiel _J HE Cud | il
wird wiahrend der GieRoperationen selbsttatig durch die

Federn aufrecht erhalten. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum StranggieBen von flissigem Metall (1), die zwei parallele horizontale Walzen (2a,
2b; 13, 14), die durch einenvorher festgelegten Abstand (d) voneinander entfernt sind und zwischen
sich einen Raum begrenzen, der zur Aufnahme des als Flachstahl unter den Walzen gegossenen
flissigen Metalls dient, sowie Platten (4, 15) zum AbschluR der Enden dieses Raumes enthilt, die an
den Stirnseiten der Walzen oder an einer Stirnseite einer Walze (14) und einem Teil der zylindrischen
Oberfléche der anderen Walze (13) angeordnet sind, wenn die beiden Walzen axial versetzt sind,
dadurch gekennzeichnet, daf sie zwischen diesen Abschlu8platten und den Flichen der Walzen
angeordnete, Wélzkérper enthilt, die dazu dienen, zwischen diesen ein bestimmtes Spiel wihrend
des GieRBvorgangs konstant zu halten.

2, Vorrichtung gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR diese Wilzkorper (7, 9) in die
AbschluBplatten (4, 15) eingebaut sind und durch federnde Elemente (10; 16; 17) an die Flichen
gegenliber den Walzen (2a, 2b, 13, 14) gedriickt werden.

3. Vorrichtung gem&R Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Wilzkérper Kugeln (9) und/oder
Rollen (7) sind, deren Bolzen entlang der Radien (r) der Walzen angeordnet sind und diein bezug auf
die Platten (4, 15) in Stellung gehalten werden, so daR der Abstand zwischen den Oberflichen der
Platten (4, 15) und den Flachen gegeniiber von den Walzen (2a, 2b; 13, 14) gleich dem gewlinschten
Spiel (e) ist.

4. Vorrichtung gemaR Anspruch 1, in der die Walzen (13, 14) axial versetzt sind und in der jede
AbschluBplatte (15) einen konkaven Rand (15a) aufweist, der sich der konvexen Kontur (13b) der
zylindrischen Wand einer ersten entsprechenden Walze {13) anpaft, wihrend ihre ebene Fliche die
der zweiten Walze (14) zugeordnete Stirnseite (14 a) teilweise liberdeckt, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Platte (15) rnit Wélzkérpern (7, 9) verseher: ist, an denen einerseits an der Stirnseite (14a)
der zweiten Walze (14) und andererseits an der zylindrischen Fliche (13b) der ersten Walze (13)
federnde Mittel (16, 17) sitzen, die so angeordnet sind, daR sie die Platte (15) an die Stirnseite (14a)
und an die besagte zylindrische Flache driicken.

5. Vorrichtung gemaR Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzkérper Rollen (7, 26) oder
Kugeln (9) sind, die in den konkaven Rand (15a) der Platte (15) eingebaut sind, und Rollen (7, 26)
oder Kugeln (9) sind, die in die Platte (15) gegeniiber der ebenen Stirnseite (14a) der zwsiten
Walze (14) eingebaut sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum StranggieBen von flussigem Metall, die zwei parallele und
durcheinen vorher festgelegten Abstand getrennte horizontale Walzen, die zwischen sich einen Raum bagrenzen, der dazu dient,
das als Flachstahl unter den Walzen gegossene fliissige Metall aufzunehmen, sowie Platter zum AbschlieRen der Enden dieses
Raumes enthilt, die an den Stirnseiten der Walzen oder an einer Stirnseite einer Walze und einem Teil der 2zylindrischen Flache
der anderen Walze angeordnet sind, wenn die beiden Walzen axial verschoben sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Diese Seitenplatten oder -wénde zum AbschlieRBen des GieRraumes, die allgemein ,.kleine Seiten” genannt werden, miissen
beim VergieRen von fliissigem Stahl mit einem Spiel von 0,1 mm zwecks Vermeidung des Eindringens von fliissigem Metall
gehalten werden. Dieses Spiel &ndert sich wihrend des Gusses in Abh#ngigkeit vom Ausdehnungsgrad der Walzen und
insbesondere der Bewehrungsringe aus Kupfer, die ihren Umfang darstellen. Wenn das Spiel im kalten Zustand zu groB ist, um
dem Phénomen der Dehnung wihrend der Arbesit im erhitzten Zustand Rechnung zu tragen, besteht deshalb die Gefahr, daB
fliissiges Metall zwischen die AbschluBplatten und die Walzen eindringt. Umgekehrt bewirkt ein zu geringes, im kalten Zustand
eingestelltes Spiel eine rasche Abnutzung der Platten und ein Reibungsmoment, das fiir den Antrieb der Walzen nachteilig ist, so
daf die Platten haufig ausgetauscht werden miissen.

Ziel der Erfindung

Durch die erfindungsgemiRe Vorrichtung werden die Nachteile des Standes der Technik beseitigt.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunds, eine Vorrichtung zum StranggieBen von fliissigem Metall zur Verfiigung zu stellen, bei
der wihrend des GieBens weder eine Uberwachung noch eine Einstellung in Abhingigkeit von den auf die Ausdehnung
zuriickzufihrenden Abmessungsschwankungeit der Walzen erforderlich ist. )

Gegenstand der Erfindung ist daher eine Vorrichtung zum StranggieBen von fliissigem Metall, die zwei paraliele horizontale
Walzen, die durch einen vorher festgelegten Abstand voneinander entfernt sind und zwischen sich einen Raum begrenzen, der
2ur Aufnahme des als Flachstahl unter den Walzen gegossenen flissigen Metalls diant, sowie Platten zum Abschiu der Enden
dieses Raumes enthilt, die an den Stirnseiten der Walzen oder an einer Stirnseite einer Walze und einem Teil der zylindrischen
Oberflache der anderen Walze angeordnet sind, wenn die beiden Walzen axial versetzt sind, dadurch gekennzeichnet, daB sie
zwischen diesen AbschluBplatten und den Fldichen der Walzen angeordnete Wilzkdrper enthélt, die dazu dienen, zwischen
diesen ein bestimmtes Spiel wéhrend des GieBvorgangs konstant zu halten.

Entsprechend einer Ausfiihrungsart sind diese Walzkérper in die Platten eingebaut und werden durch federnde Elemente an die
Fldchen gegentiiber den Walzen gedriickt.

Diese Wilzkorper kdnnen Kugaln oder Walzen sein, deren Act sen léngs den Rollen der Walzen angeordnet sind und die so
bemessen sind, daB der Abstand zwischen den Flidchen der Platten und den Fldchen gegeniiber den Walzen gleich dem
gewiinschten Spiel ist.

Die Platten und ihre Walzkugeln oder -rollen werden durch Federn an die Fldche der Walzen gedriickt, die sich an dem
Haltegestell, mit der jede Platte bestiickt ist, abstitzen.

Diese Vorrichtung zur Aufrechterhaliung des Spiels erfordert wihrend des GieBens weder eine Uberwachung noch eine
Einstellung in Abhéngigkeit von den auf die Ausdehnung zuriickzufihrenden Abmessungsschwankungen der Walzen, da das
Spiel durch die Stiitzfedern automatisch aufrechterhalten wird.

Ausfihrungsboeisplele

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf zwei Ausfithrungsformen naher beschrieben, die durch Zeichnungen
veranschaulicht werden, die als nicht einschrénkende Beispiele angefiihrt werden. Auf diesen Zeichnungen zeigen

Fig.1: eine vereinfachte perspektivische Ansicht einer Vorrichtung zum Stranggiefien von fliissigem Metall des
erfindungsgeméfen Typs.

Fig.2: eine Draufsicht mit Teilausschnitt von zwei Walzenenden der Vorrichtung von Figur 1, die mit einer Platie versehen sind,
die erfindungsgemaB mit Walzkdrper ausgestattet ist,

Fig.3: einen AufriB vom Ende der Vairichtung der Figur 2.

Fig.4: eine vereinfachte Draufsicht einer zweiten Ausfihrungsform der erfindungsgemé#Ren GieBvorrichtung.

Fig.5: einen Aufri vom Ende entlang des Pfeiles K der Figur 4.

Fig.6: eine Draufsicht einer industriellen Ausfiihrungsform der GieBvorrichtung der Figuren 4 und 5.

Die auf den Figuren 1 bis 3 dargestellte Vorrichtung ist zum StranggieBen einer Metallschmelze 1, z.B. Stahl, zwischen 2wei
horizontalen parallelen Walzen 2a, 2b bestimmt, die durch einen vorher festgelegten Abstand d getrennt sind, der der Dicke des
erstarrten Flachstahls 3 entspricht, der wiihrend des GieBens unter den Walzen 2 abgezogen wird. Diese Vorrichtung enthéit
ebenfalls zwei Endplatten 4, die die Enden des GieBraumes zwischen den Walzen 2 abschlieBen.

Cic Platten 4 sind it einem bestimmten Spiel an den Stirnseiten 5, 6 der Walzen 2 angeordnet, die in diesem Baispiel nicht axial
versatzt sind.

Die Vorrichtung ist mit Mitteln ausgestattet, die wihrend des GieBens das Spiel (e) zwischen den Platten 4 und den Endflédchen 5,6
durch in die Platten 4 eingebaute Wilzkdrper konstant halten. In dem dargestellten Beispiel sind die Walzkérper Rollen 7, die, in
der Mindestunzahl von zwei pro Walze 2a und 2b, teilweise in der Platte 4 gelagert sind und um die Bolzen 8 drehbar gelagert
sind, die langs der Radien r der Walzen 2a, 2b ausgerichtet sind. Vorzugsweise sind die Rollen 7 in der N4he des Umfangs der
Walzen 24, 2b so angeordnet, daB sie sich an den beispielsweise aus Kupfer bestehenden Schrumpfringen 11, 12 abstiitzen.
Diese Schrumpfringe bewehren jeweils die Walzen 2a, 2b und sind diejenigen Walzenbestandteile, die die Hauptausdehnung
erfahren.

Die Rollen 7 sind so dimensioniert und in der den Walzen 2a, 2bzugekehrten Fliche der Platten 4 liber diese Fliche (iberstehend
so positioniert, daB der Abstand e zwischen den Flichen der Platten 4 und den jeweiligen Stirnflichen 5, 6 der Walzen gleich dem
gewiinschten Spiel, zum Beispiel 0,1 mm, hei einem GuR von fliissigem Stahl ist.

Federnde Mittel, die Federn 10 enthalten, die sich an einem Halterahmen 20 abstiitzen, (iben auf die Platten 4 gesignete
Andruckkréfte aus, die ausreichen, um das Zuriickweichen der Platten 4 unter der Wirkung des Drucks zu vermeiden, der durch
das in dem GieBraum enthaltene Metall auf die Platten ausge(ibt wird. Diese Schiibe sind auf die Stirnseiten 5, 6 der Walzen
gerichtet, um die Wélzkdrper 7 an ihre jeweilige Fliche 5, 6 anzudriicken.

Als Variante kdnnen die Rolien 7 durch Kugeln ersetzt werden, oder jede Platte 4 kann mit Kugeln zur Abstiizung auf einer Walze
und mit Rollen zur Abstiizung auf dar anderen Walze versehen werden.

Auf diese Weise wird unabhiéngig von der Verédnderung der Breite der Schrumpfringe 11, 12, die durch die Ausdehnung im
Verlauf des VergieBens des fliissigen Metalls 1 hervorgerufen wird, das Spiel e auf dem Wert konstant gehalten, der gleichzeitig
jegliches Eindringen von fliissigem Metall zwischen die Platten 4 und die Endflachen 5, 6 der Walzen und eine merkliche )
Abnutzung der Oberflache der Platten 4 verhindert.

Die auf den Figuren 4 und 5 schematisch dargestellte GieBvorrichtung enthalt zwei parallele Walzen 13, 14, die voneinander
durcheinen Abstand d wie im vorhergehenden Fall getrennt sind, doch diese Walzen sind hier axial um einen Abstand X versetzt,
der folglich zwischen ihren jeweiligen Endfléchen 134, 14a liegt.
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Korrelativ weist jede Endplatte 15zum AbschluB des GieRraumes zwischen den beiden Walzen 13, 14 einen konkaven Rand 15a
auf, der sich der konvexen Kontur der zylindrischen Seite 13b der entsprechenden Walze 13 anpaBt, wihrend ihre plane Fliche
die der Walze 14 zugeordnete Stirnseite 14a teilweise iiberdeckt. Jede Platte 15 ist also mit Walzkorpern, die sich an die
Endfléche 14a und an die zylindrische Seite 13b andriicken, und beispielsweise, wie dargestellt, mit Rollen 7 fiir die Flache 14a
und mit Kugeln 9 fiir die Seite 13b ausgestattet.

Die elastischen Mittel sind komplementar angeordnet, um die Platten 15 gegen die Flichen 14a und gegen dia zylindrischen
Flache 13b driicken, d.h. eine erste Feder 16, die annéhernd in der Ebene jeder Platte 15 ausgerichtet ist und auf die Kante
derselben, die den Wilzkérpern 9 gegeniiberliegt, eine Kraft ausiibt, die darauf gerichtet ist, die Wélzkérper an die zylindrische
Seite 13bzudriicken, und andererseits eine zweite Feder 17, die im rechten Winkel zur ersteren und an der Platte 15 angeordnet
ist, deren Kraft die Wélzkérper gegen die Walzkdrper 7 an die Flidiche 14 a angedriickt hilt.

Die Federn 16 und 17 sitzen an einem nicht dargesteliten Haltegesteil.

Die auf Figur 8 dargestellte industrielle Ausfiihrungsform der GieBvorrichtung entspricht der schematisch auf den Figuren 4und
5 dargestellten. Jede Platte 15 besteht aus einem Rahmen 18 mit U-férmigem Querschnitt, der mit einem Teil 19 zum Abschluf
des entsprechenden Endes des das fliissige Metall enthaltenden GieBraums versehen ist. Das Gestell 18 ist gegeniiber der
Seitenflachen der Walze 14 offen und enthélt mindestens zwei Rollen 21 mit dem Bolzen 22, die in Lagern 23 drehbar gelagert
sind, die an einum Geh#use 24 sitzen, das an Einstellmitteln 25 befestigt ist, die ihrerseits an den Schenkeln des Gestells 18
befestigt sind. Durch diese Einstellmittel kann das Anfangsspiel e 1 zwischen dem AbschluBteil 19 und dem Schrumpfring 14¢
der \Valze 14 eingestellt werden.

Jede AbschluBplatte 15 ist zusétzlich miit wenigstens zwei Rollen 26 ausgestattet, die in Rollengehéusen 27 drehbar gelagert
sind, die an jedem Schenkel des Gestells 18 befestigt sind, der der entsprechenden Endfliche 13a, 14a der jeweiligen Walzen 13
und 14 zugekehrt ist. Die Rollen 26 haben Bolzen, die langs der Radien der Walzen 13 und 14 angeordnet sind, und sind ebenso
wie die Rollengehduse 27 so bemessen, daB sie das gewiinschte Spisl e zwischen den AbschiuBteilen 19 und den
Schrumpfringen 13c¢, 14¢ der Walzen 13, 14 aufrechterhalten. Dieses Spiei kann (iberdies zu Anfang beispielsweise durch
Zwischenschieben von Keilen mit justierter Dicke zwischen dem Gestell 18 und dem AbschluBteil 19 eingestelit werden.

Auf bekannte Weise enthalten die Walzen 13, 14 Kaniile 28 zur Fliissigkeitskiihlung, z.B. fiir Wasser.

Die Rollen 7 und 26 kénnen durch Kugeln wie die Kugeln 9 ersetzt werden, und umgekehrt kdnnen die Kugeln 9 gegen Rollen
ausgetauscht werden. Jegliche andere Wilzelemente wie Nadeln kénnen ebenfalls verwendet werden.

Da das Ziel der Erfindung ist, die Spiele e und e 1 konstant zu halten, ist klar, daB die Laufflichen der Wilzkérper soweit wie
méglich direkt mit den Schrumpfringen der Walzen verbunden sein und den Verformungen derselben folgen kénnen miissen. Zu
diesem Zweck kdnnen die Lauffléchen, wie auf Figur 6 dargestellt, entweder aus angesetzten Teilen bastehen, die den
Endflichen 13a, 14a entsprechen und sich mit den Réndern des Schrumpfringes bewegen, oder aus einer speziell vorgesehenen
Verkleidung dieser Rénder, die die Abnutzung der Lauffldche vermeiden soll. Die Auswahl der Lésung héngt von der
Beschaffenheit und vor allem von der Harte der Legierung ab, aus der der Schrumpfring besteht. In allen Féllen wird man bemiht
sein, die Walzkérper mdglichst nahe an der AuBenfliche der Schrumpfringe zu plazieren, um den Verformungen derselben
mdoglichst getreu folgen zu kénnen.
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