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Verfahren zum Fiirben von linearen hochmolekularen Polyamidfasern

@ Ein auf mindestens 100° C vorerwirmtes seidendhnliches

Textilfasermaterial wird in kontinuierlicher Arbeitsweise so
mit einer Farbstoff oder optischen Aufheller enthaltenden Halo-
genkohlenwasserstoff-Behandlungsflotte imprigniert, dass der
Flottenauftrag mehr als 100% betrégt. Das Textilfasermaterial
besteht aus linearem hochmolekularem Polyamid, welches zu
wenigstens 90 Gew. % die wiederkehrende Einheit der Formel I
aufweist, worin R unabhingig voneinander Wasserstoff oder
Methyl bedeutet, und in jedem Cyclohexylring eines der Wasser-
stoffatome durch die Methylgruppe ersetzt sein kann. Das im-
prégnierte Textilfasermaterial wird anschliessend mit iiberhitz-
tem Halogenkohlenwasserstoff-Dampf derart behandelt, dass es
bei seinem Austritt aus der Dampfzone noch mindestens 5%
der applizierten Behandlungsflotte enthdlt. Das Verfahren eig-
net sich besonders fiir Dispersionsfarbstoffe bzw. -aufheller.

Das Verfahren lisst sich einfacher durchfithren als konven-
tionelle Verfahren. Bei seiner Anwendung werden egale Fir-
bungen mit sehr gutem Fixierungsgrad und sehr guter Durch-
farbung erhalten.
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PATENTANSPRUCH 1 patentes, dadurch gekennzeichnet, dass man als synthetisches

Verfahren zum kontinuierlichen Farben oder optischen Textilfasermaterial seidenéhnliches Fasermaterial aus linea-
Aufhellen eines synthetischen Textilfasermaterials aus orga- rem hochmolekularem Polyamid, das zu wenigstens 90 Ge-
nischem Losungsmittel gemaiss Patentanspruch I des Haupt- wichtsprozent die wiederkehrende Einheit der Formel (I)

== . -
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aufweist, worin R unabhingig voneinander Wasserstoff oder 15 7. Verfahren gemiss Patentanspruch I oder einem der vor-
Methyl bedeutet, und in jedem Cyclohexylring eines der Was- angehenden Unteranspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
serstoffatome durch die Methylgruppe ersetzt sein kann, ver- die Behandlungszeit in dem iiberhitzten Losungsmitteldampf
wendet. 1 bis 20 Minuten, vorzugsweise 3 bis 10 Minuten betrégt.
UNTERANSPRUCHE 8. Verfahren gemiss Patentanspruch I oder einem der vor-

1. Verfahren gemiss Patentanspruch I, dadurch gekenn- 20 angehenden Unteranspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zeichnet, dass alle Cyclohexylringe in Formel I unsubstituiert das Fasermaterial auf eine Temperatur von mindestens 120°C
sind und R Wasserstoff bedeutet. vorgeheizt wird.

2. Verfahren gemdss Patentanspruch I und Unteran- 9. Verfahren gemdss Patentanspruch I oder einem der vor-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Flottenauftrag angehenden Unteranspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens 150%, bezogen auf das Trockengewicht des Fa- 25 die Temperatur der Flotte bei der Auftragung hdchstens bei
sermaterials, betrégt. 90° C, vorzugsweise nicht iiber 80° C liegt.

3. Verfahren gemiss Patentanspruch I und Unteransprii- 10. Verfahren gemiss Patentanspruch I oder einem der
chen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass man einen zwi- vorangehenden Unteranspriiche, dadurch gekennzeichnet,
schen 70 und 130° C siedenden, niederen aliphatischen Chloz- dass man das gefirbte organische Material mit organischem
wasserstoff als organisches Losungsmittel verwendet. 30 LoOsungsmittel wéscht.

4. Verfahren gemiss Patentanspruch I und Unteransprii-
chen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass man Trichlor-
dthylen oder 1,1,1-Trichloré4than als zwischen 70 und 130°C
siedenden, niederen aliphatischen Chlorkohlenwasserstoff
verwendet.

5. Verfahren gemiss Patentanspruch I und Unteransprii-
chen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass man Tetrachlor-
dthylen als zwischen 70 und 130° C siedenden, niederen ali-
phatischen Chlorkohlenwasserstoff verwendet.

6. Verfahren gemiiss Unteranspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Losungsmitteldampf eine Temperatur von
125 bis 145° C aufweist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine weitere Ausbil-
dung des Verfahrens des Hauptpatentes Nr. 590 960 zum
kontinuierlichen Firben oder optischen Aufhellen eines syn-
thetischen Textilfasermaterials aus organischen Losungsmit-
teln, bei dem man dasselbe mit einer Farbstoff oder optischen
Aufheller enthaltenden Halogenkohlenwasserstoff-Impra-
gnierflotte imprigniert und anschliessend eine Dampfzone
durchlaufen lisst, die mit Halogenkohlenwasserstoff gefiillt
ist, der eine oberhalb seines Siedepunktes liegende Tempe-
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11. Verfahren gemadss Patentanspruch I, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man mit stpersmnsfarbstoffen oder Aufhel-
lern firbt oder aufhellt.

12. Verfahren gemiss Patentanspruch I, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man als Dispersionsfarbstoffe metallfreie Mono-
oder Disazofarbstoffe, Nitrofarbstoffe, Methinfarbstoffe oder
Anthrachinonfarbstoffe verwendet.

PATENTANSPRUCH II
Das nach dem Verfahren gemiss Patentanspruch I ge-
firbte oder optisch aufgehellte Textilfasermaterial.

kohlenwasserstoff auf dem Textilmaterial stattfindet, welches
dadurch gekennzeichnet ist, dass das auf mindestens 100° C
vorgewirmte Material mit einem Flottenauftrag von mehr als
100% impriigniert wird und anschliessend so die mit Halogen-
kohlenwasserstoff gefiillte Dampfzone durchlauft, dass beim
Verlassen des Materials der Dampfzone noch mindestens 5%
Flotte auf dem Material vorhanden ist.

Es wurde nun gefunden, dass man seidenéhnliches Faser-
material aus linearem hochmolekularem Polyamid, das zu

ratur aufweist, und bei dem keine Kondensation von Halogen- ss wenigstens 90% die wiederkehrende Einheit der Formel (I)

aufweist, wobei R unabhingig voneinander Wasserstoff oder
Methyl bedeutet und in jedem Cyclohexylring eines der Was-

serstoffatome durch die Methylgruppe ersetzt sein kann, nach .

dem Verfahren des Hauptpatentes firben kann.

65
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Es sind vor allem solche Polyamidfasern der vorstehenden
allgemeinen Formel (I), bei denen wenigstens 40 Gewichts-

prozent des Diaminobestandteils der wiederkehrenden Ein-

heit die trans-trans-stereoisomere Konfiguration besitzen, und
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insbesondere das Polyamidpolykondensat von 4,4'-Diamino-
dicyclohexylmethan mit Decamethylendicarbonséure.

Die Herstellung der erfindungsgemaiss verwendbaren Poly-
amidfasern der Formel (I) ist in der US-PS 3 393 210 be-
schrieben. Derartige Fasermaterialien sind in unterschied-
lichen Qualitdten im Handel, je nach Ausriistung, Denier-
zahl usw. und von Du Pont als Polyamid Typ 472 und 473
und als «Qiana» (eingetragenes Warenzeichen) erhiltlich.
Diese letzteren Fasermaterialien haben einen seidendhnlichen
Griff, eine Dichte von 1,04 und eine den Polyesterfasern
ghnliche Kristallinitit, wie dies dem Artikel «The Dyeing of
Synthetic Polymer Fibers» von A. Liddiard im «Journal of the
Society of Dyers and Colorists», Band 1, Seite 64, Juni 1967
bis September 1969, zu entnehmen ist.

In der genannten US-PS 3 393 210 wird weiter offenbart,
dass die Polyamidfasern unter Druck in Gegenwart von Tri-
gern, die iiblicherweise bei Polyesterfasern Verwendung fin-
den, bei Temperaturen zwischen 115 und 120° C mit Di-
spersionsfarbstoffen gefirbt werden konnen.

Ferner ist im genannten Artikel von Liddiard erwihnt,
dass Polyamide von Du Pont Typ 472 mit Dispersionsfarb-
stoffen beim Siedepunkt der Farbeflotte in Gegenwart eines
Trigers oder in Abwesenheit eines Trégers bei noch héheren
Temperaturen gefdrbt werden konnen.

Farbungen mit Dispersionsfarbstoffen auf Polyamid Du
Pont Typ 472 weisen im allgemeinen eine ungeniigende Sub-
limations-, Licht- und Waschechtheit auf.

Schliesslich wird in der US-PS 3 700 405 ein Verfahren
beschrieben, worin man das Fasermaterial mit mindestens ei-
nem anionischen Farbstoff aus einer sauren wissrigen Férbe-
flotte bei Temperaturen von 80 bis 100° C, vorzugsweise von
90 bis 100° C farbt, die spezifische organische Triger enthilt.

Die schwierige Firbbarkeit ist der verhdltnisméssig gerin-
gen Zahl und den verhéltnismassig schwer zugénglichen freien
Aminogruppen der Polyamidfaser zuzuschreiben.

Es wurde verschiedentlich versucht, analog dem bekann-
ten wissrigen Thermosolverfahren, insbesondere Polyesterfa-
sermaterial kontinuierlich zu firben durch Foulardieren aus
organischer Flotte wie Perchlordthylen oder Trichlordthylen
mit anschliessendem Trocknen unter Riickgewinnung des Lo-
sungsmittels, gefolgt von einer thermischen Behandlung zur
Fixierung des Farbstoffes. Die Fixierung des Farbstoffes bietet
jedoch besondere Trocknungs- und Migrationsprobleme. Es
wurde auch vorgeschlagen, z. B. in dem Artikel von Anderson
und Carbone «AATCC Symposium-Textile Solvent Techno-
logy» (Januar 1973), 65 bis 71; zitiert im «Journal of the
Society of Dyers and Colorists» Vol. 89, Nr. 10, Okto-
ber 1973, durch Verwendung von iiberhitzten Losungsmittel-
dédmpfen in einer Operation gleichzeitig zu trocknen und zu
fixieren, was gegeniiber dem klassischen Thermosolverfahren
mit separater thermischer Fixierbehandlung eine verfahrens-
missige Vereinfachung bringen wiirde. Man miisste aber be-
riicksichtigen, dass Perchlorithylendampf wegen der beginnen-
den thermischen Zersetzung nicht iiber 150° C erhitzt wer-
den sollte. Wenngleich einzelne Farbstoffe unter vergleichba-
ren Zeit- und Temperaturbedingungen in Perchlorithylen-
dampf einen besseren Fixiergrad zeigen als in Heissluft, so ist
doch die Fixierung bei 150° C bisher niemals vollstindig ge-
wesen, so dass die Farbausbeute einer «klassischen» Heiss-
luftthermosolierung bei 200 bis 210° C nicht erreicht werden
konnte. Es wurde auch versucht, als Fixiermedium Dimpfe
von thermisch stabileren Verbindungen als Perchlorithylen
(wie z. B. Athylenglykol) zu verwenden, was aber apparative
und verfahrenstechnische Probleme aufwirft.

Ferner wurde in der US-PS 3 667 898 ein Verfahren vor-
geschlagen, worin der Farbstoff in einem organischen Lo-
sungsmittel bzw. Losungsmittelgemisch auf das Fasermaterial
geklotzt und das Fasermaterial anschliessend durch eine Zone,
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die mit heissem Losungsmitteldampf gefiillt ist, wahrend 10
bis 180 Sekunden geleitet wird, um das Losungsmittel zu ver-
dampfen und den Farbstoff zu fixieren. Der Nachteil dieser
Arbeitsweise besteht aber darin, dass die Fixierwerte des
Farbstoffes ungeniigend sind.

In der US-PS Nr. 3 762 872 wird ein Verfahren zum kon-
tinuierlichen Firben von synthetischen Textilmaterialien mit
Dispersionsfarbstoffen aus einer wissrigen oder Halogenkoh-
lenwasserstoff-Flotte beschrieben, worin das bei Raumtem-
peratur imprégnierte Fasermaterial (unter anderem aus Ny-
lontextilmaterial) zunéchst getrocknet und gekiihlt und dann
in eine erste mit gesdttigten Losungsmittelddmpfen gefiillte
Zone eingefiihrt wird. Das Losungsmittel kondensiert dabei
auf dem kalten Material. Das nasse Fasermaterial wird dann
in eine zweite mit iiberhitztem Losungsmitteldampf gefiillte
Zone eingefiibrt. Bei diesem Verfahren wird die Menge L6-
sungsmittel auf der Faser erhoht, wodurch eine Verdiinnung
der Flotte erfolgt, was zu unegalen Firbungen fiihrt.

Schliesslich wird in der DE-OS 1 922 561 ein dhnliches
Verfahren zum kontinuierlichen Firben von synthetischen
Textilmaterialien beschrieben, wobei man das Textilmaterial
mit einer Flotte eines Farbstoffes in unter anderem einem ha-
logenierten Kohlenwasserstoff impragniert und anschliessend,
vorzugsweise nach einer Zwischentrocknung, mit iiberhitztem
Dampf eines oder mehrerer organischen Losungsmittel be-
handelt. Wenn keine Zwischentrocknung erfolgt, kondensiert
Losungsmittel auf dem imprégnierten Textilmaterial. Bei der
bevorzugten Ausfithrung mit Zwischentrocknung dagegen,
entsteht das oben beschriebene Migrationsproblem.

Im Gegensatz zu den vorher genannten Verfahren wird in
dem erfindungsgeméssen Verfahren das Textilmaterial vorge-
wiirmt und wihrend der Behandlung im iiberhitzten Halogen-
kohlenwasserstoffdampf die Flotte auf der Ware aufkonzen-
triert, d. h. die Flottenmenge wird verringert, wobei die Farb-
stoffmenge, die auf die Faser aufzieht, entsprechend erhdht
wird. Dadurch werden nach dem erfindungsgeméssen Ver-
fahren egale Fiarbungen mit sehr gutem Fixiergrad und sehr
guter Durchfiirbung erhalten. Zudem zeichnet sich das erfin-
dungsgemisse Verfahren durch eine vereinfachte Durchfiih-
rung aus.

Man hat nun gefunden, dass man synthetische Faserma-
terialien aus linearen hochmolekularen Polyamidfasern konti-
nuierlich mit sehr gutem Fixiergrad aus Halogenkohlenwas-
serstoffddmpfen, vorzugsweise Perchloréthylen, farben kann,
wenn man das auf eine Temperatur von mindestens 100° C
vorgewdrmte Material mit einer Farbstoff oder optischen Auf-
heller enthaltenden Halogenkohienwasserstoff-Impréagnier-
flotte mit einem Flottenauftrag von mehr als 100° C impri-
gniert und anschliessend eine mit Halogenkohlenwasserstoff
gefiillte Dampfzone, dessen Temperatur iiber dem Siedepunkt
des Halogenkohlenwasserstoffes liegt, so durchlaufen lisst,
dass wihrend des Durchlaufes die Flotte auf der Ware auf-
konzentriert wird, wobei keine Kondensation von Halogen-
kohlenwasserstoff auf dem Textilmaterial stattfindet und beim
Verlassen des Materials der Dampfzone noch mindestens
5% Flotte auf dem Material vorhanden sind, so dass das Ma-

‘terial wihrend des Durchlaufes durch diese Dampfzone nie

antrocknet. ) _

Durch dieses Verfahren ist es nun mdglich, lineare hoch-
molekulare Polyamidfasermaterialien kontinuierlich und un-
terhalb 150° C mit guter Farbausbeute und sehr guten Echt-
heiten gleichmissig zu fiarben.

Auch dichtgeschlagene Gewebe, wie Gabardine und Satin,
lassen sich sogar besser férben, als es bisher in Wasser mog-
lich war. )

Das Behandeln von linearen hochmolekularen Polyamid-
fasermaterialien in chloriertem Kohlenwasserstoff hat gegen-
iiber wéssriger Behandlung den grossen Vorteil, dass voller,



seidenéhnlicher Griff erfolgt und selbst die Ware stabilisiert
wird.

Das Problem der Farbstoffixierung in Halogenkohlenwas-
serstoffddmpfen, insbesondere Perchlorithylendimpfen, wird
durch das erfindungsgemaisse Verfahren weitgehend geldst.
Dieses Verfahren erméglicht zudem eine Verbesserung des
Fixiergrades von ca. 30 bis 50% gegeniiber vorbekannten
Verfahren. Da man bei diesem Verfahren nass-in-nass, d. h.

ohne Zwischentrocknung, arbeitet, wird einerseits die Gefahr '

der Farbstoffmigration verhindert und anderseits ein Ver-
fahrensschritt (Zwischentrocknung) eingespart.

Uberhitzter Halogenkohlenwasserstoffdampf, insbesondere
Perchloridthylendampf, entzieht dem synthetischen Fasermate-
rial das aufgebrachte Perchlordthylen und trocknet das Faser-
material. Mit der Entfernung des Perchlorithylens hort die
Farbstoffixierung auf. Das Fehlen eines Transportmediums
fiir den Farbstoff verhindert das Eindringen des Farbstoffes
in die Faser.

Der iiberhitzte hat gegeniiber gesittigtem Halogenkohlen-
wasserstoffdampf den wesentlichen Vorteil, dass das Aufhei-
zen des mit Farbeflotte beladenen kélteren Fasermaterials in
einer iiberhitzten Atmosphire rasch auf die Siedetemperatur
des Losungsmittels erfolgt. Diese Temperatur bleibt so lange
konstant, bis das ganze Lésungsmittel von dem Fasermaterial
verdampft ist. Erst dann steigt die Temperatur des Faserma-
terials bis auf die Temperatur des iiberhitzten Dampfes. Der
iiberhitzte Dampf, z. B. maximal 145° C fiir Perchlorithylen,
ist in einem gasdhnlichen Zustand, wobei der Anteil von
dampfgesittigtem Perchlorithylen mit steigender Uberhit-
zungstemperatur immer mehr abnimmt. Auf einem auf minde-
stens 120° C vorgewérmten, foulardierten und getrockneten
Fasermaterial fixiert der Farbstoff praktisch nicht bei an-
schliessender Behandlung in iiberhitztem Perchlorithylen-
dampf.

Es ist aus diesem Grund wichtig, dass das Antrocknen des
mit Férbeflotte beladenen synthetischen Fasermaterials in der
Dampfzone, wo die Fixierung erfolgt, verhindert wird, indem
der Halogenkohlenwasserstoff stets in einer geniigenden Menge
auf dem Fasermaterial vorhanden ist. Nur solange der Halo-
genkohlenwasserstoff als Transportmedium fiir den Farbstoff
auf der Faseroberfliche vorhanden ist, sind die Fixierungsbe-
dingungen ideal. Der tiberhitzte Halogenkohlenwasserstoff-
dampf verhindert dabei, in Kombination mit dem geniigenden
Flottenauftrag, die Kondensation auf der Ware und vor allem
in der Anlage und fiihrt dazu, dass die Fixierung des Farb-
stoffes auf der Faser aus sehr kurzer Flotte unter optimalen
Bedingungen erfolgen kann.

Eine Antrocknung oder ein Austrocknen des Faserma-
terials im iiberhitzten Halogenkohlenwasserstoffdampf wird
gemiiss vorliegender Erfindung verhindert, indem man das
synthetische Fasermaterial mit geniigend hohem Flottenanteil
in die Dampfzone einfiihrt. Es ist z. B. mittels Pflatschen
moglich, Flottenauftriage von etwa 200 bis 400% auf das Fa-
sermaterial aufzubringen, wobei je nach der Qualitit des
synthetischen Fasermaterials zu achten ist, dass der Auftrag
so erfolgt, dass die Ware nicht tropft. Zudem ist es bei struk-
turierten Gewirken von Vorteil und oft nétig, derart hohe
Auftrige an Flotte durchzufiihren, ansonst unregelmissige
Aufnahme und Netzung erfolgt.

Das erfindungsgemiisse Verfahren, das in Kontinueanla-
gen, wie Kontinueddmpfer, vorgenommen wird, kann bei-
spielsweise folgendermassen ausgefiihrt werden:

Man heizt das synthetische Fasermaterial kontinuierlich,

z. B. durch Trockenluft, auf eine Temperatur von mindestens
100° C, vorteilhaft 120° C, auf und bringt die Firbeflotte,
enthaltend mindestens einen Dispersionsfarbstoff und Halo-
genkohlenwasserstoff, insbesondere Perchloréthylen, vorzugs-
weise mittels einer Pflatschwalze auf das vorgeheizte Ma-

w

10

15

20

25

30

40

45

50

S5

60

65

611105 G

terial in geniigender Menge auf, so dass das Material mit der
Flotte gleichmissig getrénkt, jedoch nicht tropfnass ist. Die
Flotte soll zweckmissig eine Temperatur von etwa 80° C,
héchstens 90° C aufweisen. Das mit einem Flottenauftrag

liber 100 % getrinkte Material wird dann sofort in eine Dampf-
zone eingefiihrt, die mit iiberhitztem Halogenkohlenwasser-
stoffdampf gefiillt und vorteilhafterweise dasselbe Losungs-
mittel, wie die Flotte beinhaltet, aufweist.

Dank der Dampftemperatur, die hoher ist als der Siede-
punkt des Halogenkohlenwasserstoffes, wird der aufgebrach-
ten Flotte durch Verdampfen Losungsmittel entzogen. Dabei
erfolgt eine Aufkonzentrierung der Flotte auf der Ware, wo-
bei das Losungsmittel verdampft. Die sich auf diese Weise bil-
denden Halogenkohlenwasserstoffddmpfe werden in speziellen
Uberhitzern wieder auf eine héhere Temperatur als die Ver-
dampfungstemperatur gebracht. Da der Flottenauftrag hoher
als bei 100% liegt, wird wihrend der Durchlaufzeit bzw. der
Fixierung der Dampfvorgang so gesteuert, dass wohl eine
Flottenkonzentration auf der Ware erfolgt, jedoch die Ware
nicht antrocknet und beim Verlassen des Diampfers noch ge-
niigend Halogenkohlenwasserstoff auf der Ware verbleibt.
Die bei dieser Arbeitsweise resultierenden Fixierzeiten liegen
tiblicherweise je nach Farbtiefe zwischen 1 und 20 Minuten.
Ein enventuelles Nachwaschen der erhaltenen Firbungen
kann in Kontinuel6sungsmittelwaschanlagen mit Halogenkoh-
lenwasserstoff erfolgen, da bei oben erwihnter Arbeitsweise
nur geringe Mengen nicht fixierter Farbstoffe ausgewaschen
werden miissen.

Nach dem Trocknen in iiblichen Trocknungsaggregaten
wird durch eine kurze Passage der trockenen Ware durch ei-
nen geséttigten Wasserdampf der in der Faser verbliebene
Resthalogenkohlenwasserstoff durch azeotrope Trocknung
vollstédndig ausgetrieben, und die Ware kann so in iiblicher
Weise weiter verarbeitet werden.

Die nach diesem Verfahren erhaltenen Firbungen sind

hervorragend egal und ausgezeichnet durchgefiirbt. Allgemein

weisen die Farbungen sehr gute Echtheiten wie Nass- und
Trockenechtheiten auf, da eine fast 100 %ige Fixierung der
Farbstoffe erfolgt. Dabei sind vor allem die Reibechtheiten
nach dem Dampfen besser als bei dem wiissrigen Thermosol-
verfahren.

Der Flottenauftrag soll sich zweckmaéssigerweise zwischen
100 und 400 %, vorzugsweise zwischen 150 und 300%, bezo-
gen auf das Trockengewicht des Fasermaterials, bewegen. Die
Temperatur des iiberhitzten Halogenkohlenwasserstoffdamp-
fes hédngt vom eingesetzten Halogenkohlenwasserstoff ab und
liegt zwischen etwa 122 und 180° C. Fiir das bevorzugte
Perchlorithylen liegt die Behandlungstemperatur im iiber-
hitzten Dampf zwischen 125 und 145°C.

Die Zeit der Behandlung in dem Halogenkohlenwasser-
stoffdampf kann zwischen 1 und 20 Minuten, vorzugsweise 3
und 10 Minuten liegen.

Wenn Perchlorithylen als Halogenkohlenwasserstoff ver-
wendet wird, soll das Fasermaterial vorzugsweise auf eine
Temperatur von mindestens 120° C vorgeheizt werden. Da-
gegen sollte die Temperatur der Flotte beim Auftrag nicht
iiber etwa 90° C, vorzugsweise nicht iiber 80° C liegen.

Fiir das erfindungsgemisse Verfahren kommen als Firbe-
flotte Halogenkohlenwasserstoffe, insbesondere halogenierte
niedere aliphatische Kohlenwasserstoffe in Betracht, vor al-
lem solche, deren Siedepunkt zwischen 60 und 180°C liegt,
wie z. B. Chloroform, Tetrachlorkohlenstoff, Dichlorithan,
Tetrachlordthan, Perchlorithan, 1,1,2-Trichlor-2,2,1-trifluor-
dthan, Dibrométhylen, 1- oder 2-Chlorpropan, Dichlorpro-
pan, Trichlorpropan, Chlorbutan, 1,4-Dichlorbutan, 2-Chlor-
2-methyl-propan oder Dichlorhexan, oder auch aromatische
Chlor- oder Fluorkohlenwasserstoffe, wie Chlorbenzol, Chlor-
toluol und Benzotrifluorid. Besonders wertvoll sind zwischen
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70 und 130° C siedende Chlorkohlenwasserstoffe, wie Tri-
chlorithylen, 1,1,1-Trichlordthan und besonders Tetrachlor-
dthylen («Perchlorithylen»). Auch Gemische der genannten
Halogenkohlenwasserstoffe sind verwendbar.

Die erfindungsgemiss zu verwendenden Farbstoffe sind
vorzugsweise Dispersionsfarbstoffe, die den verschiedensten
Konstitutionsklassen angehoren kdnnen, wie beispielsweise
den Azo-, insbesondere Monoazo- und Disazofarbstoffen, den
Azomethinen, Stilbenderivaten, den Naphthochinon- und An-
thrachinonabkémmlingen und den verschiedensten Heterocy-
clen, wie den Chinophthalon-, Perinon-, Oxazin- und Phtha-
locyaninfarbstoffen. Ferner kommen Nitro-, Nitroso-, Sty-
ryl-, Azamethin-, Polymethin- und Azostyrylfarbstofie in Be-
tracht. Auch Metallkomplexfarbstoffe von Kupfer, Nickel,
Chrom, Kobalt, Eisen und Aluminium, die Affinitdt zu syn-
thetischen Fasern besitzen und im Charakter den Dispersions-
farbstoffen entsprechen, lassen sich einsetzen. Die Farbstoffe
konnen gegebenenfalls auch reaktive Gruppen tragen.

Bevorzugt sind metallfreie Mono- oder Disazofarbstoffe,
Nitrofarbstoffe, Methinfarbstoffe und Anthrachinonfarbstoffe.

Unter Farbstoffen werden auch optische Dispersionsauf-
heller verstanden, z. B. Aufheller aus der Cumarin-, Azol-
oder Napthalamidreihe.

Die erfindungsgemiss verwendbaren Farbstoffe sind be-
kannt und kénnen nach bekannten Methoden hergestellt wer-
den.

Die Mengen, in denen die Dispersionsfarbstoffe in den
erfindungsgemissen organischen Firbebéddern verwendet wer-
den, konnen je nach der gewiinschten Farbtiefe in weiten
Grenzen schwanken, im allgemeinen haben sich Mengen von
0,001 bis 10 Gewichtsprozent eines oder mehrerer der ge-
nannten Farbstoffe, bezogen auf das Férbegut, als vorteilhaft
erwiesen.

Verwendet man in siedendem Perchlordthylen 16sliche Di-
spersionsfarbstoffe, so kann man die handelsiiblichen Farb-
stoffe in geeigneter Formulierung einsetzen. Liegen die Farb-
stoffe mindestens zum Teil in dispergiertem Zustand in der
organischen Firbeflotte vor, so ist die Anwesenheit von Di-
spergatoren angezeigt.

Mit Vorteil verwendet man Dispersionsfarbstoife, die in
siedendem Perchlorithylen schwerldslich sind und ein Di-
spergiermittel enthalten, das in polyhalogeniertem niederem
aliphatischem Kohlenwasserstoff 16slich ist, jedoch den Di-
spersionsfarbstoff nicht solubilisiert. Besonders bevorzugt
sind Dispersionsfarbstoffe, die in siedendem Perchloréithylen
eine Loslichkeit von hochstens 0,05 Gewichtsprozent, vor-
zugsweise 0,03 Gewichtsprozent und eine Teilchengrésse von
hochstens 5 1, vorzugsweise zwischen 0,1 bis 3 4 aufweisen.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die Dispersionsfarb-
stoffe in Form von Farbstoffzubereitungen, wie beispielsweise
in der BE-PS 791 517 beschrieben, einzusetzen. Diese ent-
halten beispielsweise ein Dispergiermittel, wie z. B. ein modi-
fiziertes Polyvinylpyrrolidon («Antaron» V 216), und einen
in halogenierten Kohlenwasserstoffen 13slichen, oberhalb
200° C siedenden Kohlenwasserstoff, wie z. B. Paraffindl.

Das erfindungsgemisse Verfahren eignet sich zum Firben
von synthetischem Fasermaterial verschiedenster Art, wie Ge-
webe, Gewirke, Viiese und Spinnkabel, auch in Mischungen
mit Naturfasern in den verschiedensten Verarbeitungsstadien,
nach an sich bekannter kontinuierlicher Methode.

Die folgenden Beispiele erldutern die Erfindung, ohne sie
darauf zu beschrinken. Darin sind die Temperaturen in Cel-
siusgraden angegeben und Teile bedeuten Gewichtsteile.

Beispiel 1
Ein stabilisiertes «Qiana»-Gewebe wird auf 120° C vor-
geheizt und kontinuierlich durch eine Pflatschwalze mit einer
Farbeflotte von einer Temperatur von 80°, bestehend aus:
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a) 2 g einer Stammdispersion, enthaltend 0,6 g des gelben
Farbstoffes der Formel -

g

0,6 g eines moditizierten Polyvinylpyrrolidons («Antaron»
V 216) und 0,8 g Paraffinol und

/ CO-NH
co
\ CO-NH~

b) 0,2 g einer Stammdispersion, enthaltend 0,06 g des
roten Farbstoffes der Formel

C.H,CN
0 N-Q-N=N-® N 24 :
CH,- -CH-CHyOH

OH

0,06 g «Antaron» V 216 und 0,08 g Paraffin6l und

¢) 998 ml Perchlorithylen und einer Flottenaufnahme von
200%, bezogen auf das Trockengewicht, imprégniert und kon-
tinuierlich in einem Héngeschleifenddmpfer mit iiberhitztem
Perchlorithylendampf von 135° wihrend 6 Minuten behan-
delt. Die Ware, die den Dampfer verlisst, weist nach min-
destens 15% Flotte, berechnet auf das Trockengewicht, an
Perchlorithylen auf. Die Ware wird anschiiessend in einer
Kontinuewaschanlage fiir Perchlorithylen bei einer Tempe-
ratur des Losungsmittels von 30° ausgewaschen und getrock-
net. Nach dem Trocknen ddmpft man 2 Minuten in geséttig- i
tem Wasserdampf von 100° und erhilt eine praktisch per- ‘
chloréthylenfreic Ware.

Man erhilt ein sehr gut fixiertes, egal gefarbtes goldgelbes
«Quiana»-Gewebe.

Die Stammdispersionen wurden wie folgt hergestellt:

54 g des Farbstoffes werden mit 54 g «Antaron» V 216
und 72 g Paraffinol solange in einer Perlkugelmiihle vermah-
len, bis die Teilchengrésse kleiner als 3 g ist. Nach dem Ab-
trennen des Mahlmittels hat man ein 30 %iges fliissiges Férbe-
préparat.

Beispiel 2
Verfahrt man wie im Beispiel 1 angegeben, 1mpragmert
jedoch mit einer Firbeflotte, bestehend aus:

10 g einer Stammdispersion, enthaltend 1,5 g des orangen
Farbstoffes der Formel

Cl

~CoH,

~
CH4

OH

NO N=N N

Cl Cl

4,5 g «Antaron» V 216 und 4 g Paraffin6l; und 990 ml Per-
chloréithylen, so erhilt man ein sehr gut fixiertes «Qiana»-Ge-
webe, das egal geférbt ist und einen hohen Glanz und schénen
seidendhnlichen Griff aufweist.

Beispiel 3
Ein Stabilisiertes «Qiana»-Gewebe wird auf 120° vorge-
heizt und kontinuierlich durch eine Pflatschwalze mit einer
Aufhellerflotte von 80°, bestehend aus:

5 g einer Stammdispersion, enthaltend 1,5 g des optischen
Aufhellers der Formel
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1,5 g «<Antaron» V 216 und 2 g Paraffin6l; und 995 g Per-
chlorithylen mit einer Flottenaufnahme von 250% impri-
gniert und in einem Kontinueddmpfer als Rollenkufe in einer
Perchlorithylenatmosphére von 135° wihrend 10 Minuten
geddmpft. Dabei kann beobachtet werden, dass die Perchlor-
dthylen-nasse Ware wihrend des Durchlaufes eine Dampf-
bildung hervorruft und bis zum Démpferausgang an Nisse
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verliert, ohne jedoch anzutrocknen. Durch spezielle Dampi-
iiberhitzer wird wihrend des ganzen Warendurchlaufes die
Temperatur bei 135° im Dampfer gehalten.
Man stellt das erhaltene aufgehellte Gewebe wie im Bei-
10 spiel 1 fertig. Man erhélt ein weisses Gewebe mit einem ho-
hen brillanten Weiss.
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