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Relatorio Descritivo da Patente de Invencdo para "ROLO E
DISPOSIGAO DE ROLOS PARA UMA INSTALAGAO DE LINGOTAMEN-
TO CONTINUO".

A presente invengao refere-se a um rolo para uma instalagao de
lingotamento continuo, uma disposi¢ao de rolos usando o dito rolo tendo pe-
lo menos um bloco de mancal e o rolo suportado assim € a uma unidade
guia de veio lingotado usando a disposig¢éo de rolos de acordo com a inven-
¢ao.

Em instalagbes de lingotamento continuo para veios de metal
lingotado, rolos montados rotativamente s&o usados, cujo propédsito é guiar o
veio de metal ao longo de um caminho predeterminado apés deixar o molde
e para resfria-lo e possivelmente suporté-lo. Nesse caso os rolos séo supor-
tados externamente por meio de munhdes em um bloco de mancal por meio
de rolamentos e sdo resfriados em um circuito fechado por uma alimentagao
de um refrigerante (agua em particular) sob pressao para o interior do rolo
para dissipar o calor, a qual pode ser implementada, por exemplo, por meio
do circuito de agua através de um furo de rolo axial através dos munhdes.

Dependendo do respectivo formato e posi¢cado de veio, suporte
e/ou guiamento para o veio de metal podem ser efetuados em todos os la-
dos, em lados opostos do mesmo ou somente no lado inferior do veio. Desta
maneira os rolos sdo usados em disposicoes diferentes tais como anéis de
rolo, rolos duplos deslocados, rolos longitudinais suportados em uma dispo-
sicao multipla ou na forma de rolos simples.

Os rolos e em particular os alojamentos periféricos de rolo e os
mancais sao expostos em operacdo a uma extrema carga térmica por causa
de contato direto com o veio de metal incandescente e em particular por
causa de calor radiante. Isso se aplica em particular aos rolos na regiao de
alma quando lidando com perfis de esboco de viga. E acrescentado a isso o
ambiente agressivo, causado por agua contaminada com residuos de p6 de
lingotamento e por vapor de agua, carepa e assim por diante.

Em muitos casos pequenos espagamentos séo exigidos entre os

rolos adjacentes e consequentemente os rolos necessitam ser de didmetros
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pequenos a fim de suportar de forma eficiente o veio, e que aumenta ainda
mais o carregamento sobre os rolos.

Tais pequenos espagamentos em relagéo a objetos fundidos ad-
jacentes e outros componentes da instalagédo de lingotamento tais como e-
lementos de resfriamento ou aparelhos agitadores eletromagnéticos exigem
que os guias de rolo sejam de uma estrutura tdo compacta quanto possivel.
Contudo os rolos usados e a disposi¢ao de rolos dos mesmos devem desfru-
tar de um alto nivel de confiabilidade e proporcionar uma vida Uutil longa e
também permitir facil manutengéo. |

As solugbes conhecidas no estado da técnica com blocos de
mancais em ambas as extremidades do corpo de rolo de uma maneira geral
resfriados por dgua e uma montagem de conexao de alimentagéo giratoria
separada montada no bloco de mancal frequentemente s6 satisfaz de forma
inadequada as demandas mencionadas anteriormente.

Exemplos de tais disposi¢des de rolos que sdo conhecidos no
estado da técnica sdo conhecidos a partir da DE 19752336 C1 e na EP
857258 A1. Em tais construgbes, em particular resfriamento das regides de
mancais, é frequentemente inadequado.

O objetivo da presente invengao € fornecer uma construgéo de
rolo que assegure resfriamento altamente eficiente da disposi¢do de mancal
de rolo e do alojamento de rolo ao mesmo tempo com uma estrutura com-
pacta e de suporte de carga, e que seja econdmica de produzir.

Esse objetivo é alcangado de acordo com os recursos da reivin-
dicacdo 1, em que € fornecido um rolo sem moente que pode ser provido
com um refrigerante para uma instalagdo de lingotamento continuo, compre-
endendo um alojamento de rolo simétrico rotativamente para receber refrige-
rante e pelo menos uma peca de insergao de rolo na qual é fornecido um
dispositivo de recebimento para um mancal de rolo suportado em um moen-
te de bloco de mancal, em que a pega de insergdo de rolo é disposta dentro
do alojamento de rolo e é fixada de modo firme por presséo a ela, em que a
peca de insercéo de rolo (5) e o alojamento de rolo (6) formam uma cavida-
de (11) para receber o refrigerante.
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O rolo de acordo com a invengéo € distinguido em particular em
que o dispositivo de recebimento de mancal de rolo e na condi¢éo de opera-
¢éo, portanto, o0 mancal de rolo também é disposto dentro do alojamento de
rolo que em operagéo da instalagéo de lingotamento continuo, um mecanis-
mo girante ou uma calandra ou similares é provido com um refrigerante tal
como agua e o espago para receber o refrigerante se estende pelo menos
parcialmente de forma periférica entre o dispositivo de recebimento de man-
cal de rolo e o alojamento de rolo, de maneira que resfriamento ideal da re-
gido de mancal durante operagéo da instalagéo se torna possivel. Para per-
mitir uma configuragédo de projeto compacto, € possivel desse modo dispen-
sar munhdées de rolos e o rolo ser suportado por meio do rolamento disposto
no dispositivo de recebimento de mancal de rolo e o moente ser disposto no
bloco de mancal. Por causa do resfriamento otimizado do alojamento de rolo
e dos mancais, é possivel dispensar resfriamento de pulverizagao e fundido
quente ou fundido seco pode ser implementado com resfriamento melhorado
sem a ocorréncia de fissuras por calor nas superficies de rolos.

Como uma consequéncia do peso de rolo ser reduzido em com-
paragdo com os rolos conhecidos no estado da técnica, a massa de rolo a
ser deslocada pelo acionamento de rolo é diminuida e assim os acionamen-
tos de rolos podem ser estruturalmente menores e de uma natureza menos
potente e assim custos podem ser reduzidos adicionalmente.

A peca de insercdo de rolo &€ de uma maneira geral de uma con-
figuracéo semelhante a copo e forma com o alojamento de rolo uma cavida-
de que na condi¢ao de operagdo do rolo pode ser provida com refrigerante
por meio de uma ou mais passagens de refrigerante para o fornecimento ou
descarga do mesmo. Assim, uma pega de inser¢do de rolo tem pelo menos
uma passagem de refrigerante que abre para a cavidade fornecida. Desta
maneira, de acordo com a invengéao, isso permite que uma configuragéo de
rolo sem eixo ou sem arvore seja adotada.

Por causa de o alojamento de rolo ser de uma forma que é simé-
trica rotativamente em relagdo ao eixo de rolo, qualquer forma de fundido

desejada para o veio ou tarugo pode ser suportada e/ou guiada na operagéao
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do rolo. Assim formatos de veio com uma segéo transversal curva assim
como essas com contornos ondulados podem ser produzidos.

Em geral o rolamento é na forma de um rolamento ou plano e é
disposto no dispositivo de recebimento de mancal em um encaixe de folga
ou de presséo. Quando o rolo € de uma forma curta simples, é suficiente que
um mancal seja disposto no dispositivo de recebimento de mancal somente
em uma extremidade do rolo curto enquanto que a outra extremidade do rolo
curto é fechada com uma cobertura. Com essa estrutura, o rolo curto € su-
portado por meio de um ou dois rolamentos somente por meio de um moen-
te de bloco de mancal por um bloco de mancal e o refrigerante é fornecido
para a cavidade e também descarregado dela encerrado pelo alojamento de
rolo por meio de uma assim chamada de unidade de vedacgéao dupla.

O moente de bloco de mancal vantajosamente € integral com o
bloco de mancal. Desse modo o bloco de mancal pode ser produzido total-
mente, em particular por meio de uma operagao de lingotamento fina de alta
qualidade, e uma ou mais passagens de refrigerante assim como furos po-
dem ser fornecidos no bloco de mancal por meio de um nucleo ceramico e
usinagem mecanica posterior. Quando ligas adequadas s&o selecionadas,
portanto, é possivel produzir blocos de mancais de resisténcia mecénica
muito alta, os quais apesar de uma estrutura compacta também podem ser
providos com resfriamento interno.

Em vez de um bloco de mancal integral com moente de bloco de
mancal, em principio uma configuracdo do bloco de mancal na forma de um
suporte de mancal de carregamento de agua com um moente de mancal
tubular também é possivel, em que o mancal de rolo é montado no moente
de mancal tubular e o moente de mancal tubular € acoplado em relagéo de
carregamento de refrigerante com o suporte de mancal.

No caso de rolos maiores que sdo suportados em ambas as ex-
tremidades, uma segunda pec¢a de insercao de rolo que é disposta na outra
extremidade do rolo e na qual existe um dispositivo de recebimento para um
mancal de rolo suportado em um moente de bloco de mancal é fornecida
correspondentemente, em que a segunda pega de inser¢do de rolo também
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€ disposta dentro do alojamento de rolo e fixada de modo firme por presséo
a ela e em que as duas pegas de inserto de rolo e o alojamento de rolo for-
mam uma cavidade para receber o refrigerante. Assim o rolo de acordo com
a invengéo pode ser suportado em ambas as extremidades por um respecti-
vo bloco de mancal.

Assim, na operagdo do rolo, tanto o mancal de rolo como tam-
bém a unidade de vedagao associada, a qual preferivelmente é disposta no
alojamento de rolo e preferivelmente de modo particular é contida em uma
relagéo espagada radialmente pelo mancal de rolo, sdo mais bem resfriados
pelo refrigerante do que no caso de rolos convencionais ja que as superfi-
cies que estdo em contato com o refrigerante no lado de dentro do rolo po-
dem entregar melhor o calor para o refrigerante.

Para simplificar fabricagdo e otimizar a configuragao de circuito
de agua o dispositivo de recebimento de mancal é disposto na Pagina 4, pe-
¢a de insergdo de rolo que é fixada de modo firme por presséo ao alojamen-
to de rolo. Para esse propoésito a pec¢a de insergao de rolo € empurrada para
dentro do alojamento de rolo e soldada perifericamente na borda ao aloja-
mento de rolo desse modo, em que a pecga de insergédo de rolo preferivel-
mente termina quase nivelada com a extremidade de rolo. Isso pode ser
empregado em relagdo a um rolo curto, tal como descrito anteriormente,
tendo um mancal e uma pega de inserc¢ao de rolo somente em uma extremi-
dade do rolo e também em relagdo a um rolo maior tendo dois mancais e
uma respectiva pega de insergéo de rolo em cada extremidade do rolo.

Em uma modalidade na condigdo de operagéo o rolo de acordo
com a invengao & suportado em ambas as extremidades por meio de um
mancal de rolo acomodado na respectiva peg¢a de insergéo de rolo no moen-
te de bloco de mancal associado por motivos de resisténcia e fabricagéo, tal
como especificado anteriormente, podem ser formados integralmente com o
bioco de mancal. Nesta modalidade, por causa da configuragdo compacta,
uma pluralidade de disposi¢des de rolos (pelo menos dois) com rolo € bloco
de mancal pode ser disposta em relagcéo de justapostos mutuamente préxi-

mos, também em um plano que seja aproximadamente perpendicular ao ei-
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X0 geomeétrico do veio, também com rolos adjacentes com eixos de rotacao
em um angulo de, por exemplo, 90° um em relagdo ao outro.

Além de funcionar como um dispositivo de recebimento de man-
cal uma pega de insergao de rolo também serve para guiar o refrigerante
que de uma maneira geral € agua de resfriamento. Para esse proposito a
peca de insergédo de rolo é assim formada e fixada ao alojamento de rolo em
gue uma passagem periférica € formada entre a pega de inser¢éo de rolo e o
alojamento de rolo para receber refrigerante ou uma parte na periferia do
mesmo. Isso assegura que em operagéo o alojamento de rolo age sobre o
refrigerante pelo lado de dentro e dissipagéo de calor € assegurada com se-
guranga e assim superaquecimento do mancal é evitado. Em uma modalida-
de que é particularmente efetiva para dissipag¢ao de calor, a passagem peri-
férica € de uma configuragdo como esta em que a passagem de alimentagao
para o refrigerante, por exemplo, uma passagem se estendendo radialmen-
te, para a passagem periférica, € separada somente por um membro que
esta em relagdo de vedagéo com o alojamento de rolo a partir da passagem
de descarga para o refrigerante que, por exemplo, pode ser uma passagem
formada paralela ao eixo de rotagéo do rolo ou em um angulo em relagéo ao
eixo de rotacgéao.

Um melhoramento em resfriamento é alcangado se a passagem
periférica for acoplada, preferivelmente por meio de uma passagem de trans-
feréncia, a cavidade para refrigerante que & formada pelo alojamento de ro-
lo. Nesse caso para dimensionamento em relagdo a tamanho, a cavidade
pode ser enchida com pelo menos um corpo de enchimento/corpo de deslo-
camento a fim de ajustar a quantidade de refrigerante exigido na dependén-
cia do calor a ser dissipado e para aumentar a velocidade de fluxo e também
para ser capaz de passar o refrigerante na cavidade do rolo. Desse modo,
por um lado o calor pode ser dissipado particularmente de forma rapida en-
quanto que por outro lado a quantidade de refrigerante exigido para esse
proposito & reduzida.

Preferivelmente, a peca de insergéo de rolo € de uma configura-

¢do como esta, em que ela tem pelo menos uma passagem de refrigerante
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gue se estende em uma dire¢ao preferivelmente radial e que € acoplada a
passagem periférica. Desse modo o refrigerante fornecido para a pe¢a de
insergcéo de rolo pode ser fornecido diretamente para a passagem periférica
e dai pode passar, preferivelmente através de uma passagem de transferén-
cia, para a cavidade encerrada pelo alojamento de rolo.

A configuragdo de acordo com a invengao permite que os com-
ponentes sejam montados facilmente e de forma rapida. Durante a monta-
gem de uma modalidade de um rolo maior, as pegas de inserto de rolo séo
encaixadas dentro do alojamento de rolo em ambos os lados da mesma e
soldadas ao alojamento de rolo e em torno dela a fim de fornecer um corpo
de rolo firme por presséo tendo uma cavidade para refrigerante entre as pe-
¢as de inserto de rolo e o alojamento de rolo. Na condi¢do de operagdo em
que corpo de rolo preferivelmente é suportado por meio de rolamentos dis-
postos nos dispositivo de recebimento de mancal de rolo, por um bloco de
mancal disposto em cada extremidade do corpo de rolo. Desse modo o rolo
€ suportado pelo moente de bloco de mancal no bloco de mancal associado
por meio de um respectivo rolamento disposto em cada extremidade do rolo
entre a respectiva pega de inser¢ao de rolo e o moente de bloco de mancal
disposto no bloco de mancal.

Entre o corpo de rolo e o0 moente de bloco de mancal no bloco
de mancal, € disposto pelo menos uma unidade de vedagao entre o bloco de
mancal e a pega de insergao de rolo de tal maneira que a passagem de re-
frigerante fornecendo o refrigerante no bloco de mancal é acoplada de modo
firme por presséo a passagem de refrigerante correspondente na pega de
inser¢éo de rolo de uma tal maneira que refrigerante fornecido para o rolo
em operacao é fornecido através da passagem de refrigerante na peca de
inserg¢ao de rolo para a cavidade para refrigerante no corpo de rolo.

Para esse propédsito, dependendo da respectiva configuragdo
envolvida, s&o fornecidas uma ou duas unidades de vedacao, por meio das
quais refrigerante é fornecido para a cavidade para refrigerante, e descarre-
gado dela, no corpo de rolo. Nesse aspecto, no caso de uma unidade de

vedagao unica, o fornecimento do refrigerante é por meio da unidade de ve-



10

15

20

25

30

8/21

dacgao disposta em uma extremidade do rolo e a descarga do refrigerante &
por meio da unidade de vedagéo Unica disposta na outra extremidade do
rolo.

Quando usando uma assim chamada de unidade de vedacgéo
dupla na disposi¢ao de rolos de acordo com a invengdo, uma das pegas de
inserto de rolo tem uma primeira passagem de refrigerante para fornecer o
refrigerante para uma cavidade para refrigerante disposta no lado de dentro
do alojamento de rolo e uma segunda passagem de refrigerante para a des-
carga de refrigerante para fora da cavidade para refrigerante. Nesse caso
essas passagens de refrigerante sao acopladas a uma passagem de refrige-
rante para fornecer o refrigerante e a uma passagem de refrigerante para
descarregar o refrigerante na unidade de vedacgéo e a outra das ditas pecas
de inserto de rolo ndo tem qualquer passagem de refrigerante e pode ser
fornecida, por exemplo, com um plugue tampado.

Em uma modalidade simples, a disposi¢ao de rolos de acordo
com a invengao para uma instalagéo de lingotamento continuo € assim pro-
jetado, em que é disposta em uma extremidade do rolo entre a pega de in-
ser¢éo de rolo e o moente de bloco de mancal uma unidade de vedag¢éo du-
pla que pode ser fixada de modo firme por pressdo na posi¢ao e que respec-
tivamente acopla de modo firme por pressdo uma passagem de refrigerante
no bloco de mancal a respectiva uma passagem de refrigerante correspon-
dente na pega de insergéo de rolo para o fornecimento e descarga do refri-
gerante respectivamente e a outra extremidade do alojamento de rolo é fe-
chada por uma cobertura.

Essa modalidade é suportada em um lado por somente um bloco
de mancal e pode ser usada em particular como um rolo guia resfriado em
relacdo a perfis de veios envolvendo uma geometria seccional transversal
mais complexa, tal como no caso de perfis de esbogo de viga, como uma
consequéncia da quantidade reduzida de espacgo exigida por essa estrutura.

Em uma modalidade adicional da disposi¢do de rolos uma res-
pectiva unidade de vedacao é disposta em cada uma das duas extremidades
do rolo. Mais precisamente, cada uma dessas pegas de inserto de rolo tem
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entdo uma respectiva passagem de refrigerante, em que uma das pegas de
inserto de rolo tem uma passagem de refrigerante para o fornecimento do
refrigerante e a outra das pecas de inserto de rolo tem uma passagem de
refrigerante para a descarga do refrigerante. Nesse caso essas passagens
de refrigerante sédo respectivamente acopladas a passagem de refrigerante
para o fornecimento do refrigerante em uma primeira unidade de vedagéo
Unica associada ou a passagem de refrigerante para descarga do refrigeran-
te em uma segunda unidade de vedagao Unica associada, de uma tal manei-
ra que o refrigerante fornecido para o rolo em uma extremidade em opera-
¢édo do mesmo é fornecido através da passagem de refrigerante na peca de
insercéo de rolo para a cavidade para refrigerante disposta no lado de dentro
do alojamento de rolo, e na outra extremidade ele é descarregado através da
passagem de refrigerante para descarga do refrigerante para fora da cavida-
de para refrigerante na pega de insergéo de rolo.

Resfriamento pode ser melhorado adicionalmente na disposigcéo
de rolos de acordo com a invengao se for fornecida no bloco de mancal uma
cavidade para refrigerante, a qual pode ser provida com refrigerante em re-
lacdo serial com o resfriamento de rolo ou com refrigerante em um circuito
de resfriamento que seja separado do sistema de resfriamento de rolo.

Quando usando uma assim chamada de unidade de vedagéo
dupla na disposicao de rolos de acordo com a invengao, uma dessas pecas
de inserto de rolo tem uma primeira passagem de refrigerante para forneci-
mento do refrigerante para uma cavidade para refrigerante disposta no lado
de dentro do alojamento de rolo € uma segunda passagem de refrigerante
para descarga do refrigerante dessa cavidade para refrigerante. Nesse caso,
essas passagens de refrigerante sdo conectadas a uma passagem de refri-
gerante para o fornecimento do refrigerante e a uma passagem de refrige-
rante para a descarga do refrigerante na respectiva unidade de vedagéo e a
outra dessas pegas de inserto de rolo ndo tem qualquer passagem de refri-
gerante e também pode ser fechada, por exemplo, com um plugue tampado
ou tal como no rolo curto descrito anteriormente com um inserto de cobertura

encaixado no furo central.
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Para formatos de veio maiores tais como blocos, pode ser ne-
cessario que mais de um rolo seja disposto em uma disposi¢do de rolos em
relagéo de justapostos mutuamente, mas em um eixo de rotagéo, € uma plu-
ralidade de rolos para suportar o veio em cada lado, dependendo da respec-
tiva largura de rolo. Assim, um desenvolvimento da disposicdo de rolos de
acordo com a invengéo tem pelo menos um bloco de mancal adicional, pelo
menos um rolo adicional de acordo com a invengdo que é suportado por
meio dos blocos de mancais, em que é disposto entre rolos adjacentes um
bloco de mancal que suporta os rolos adjacentes e os pelos menos dois ro-
los estdo em um eixo de rotagdo. Nesse caso € disposta em cada extremi-
dade do rolo entre a pega de insercéo de rolo e o bloco de mancal uma uni-
dade de vedagéo unica que pode ser fixada de modo firme por presséo na
posicéo e que acopla de modo firme por presséo uma passagem de refrige-
rante no bloco de mancal uma passagem respectiva de refrigerante corres-
pondente na pega de inser¢do de rolo para o refrigerante passar através de-
la.

E preferido nesse aspecto que o bloco de mancal disposto entre
os rolos tenha uma cavidade através da qual refrigerante pode fluir € que
preferivelmente seja disposto no lado de veio, e assim resfriamento meiho-
rado das regides de mancais é alcangado em ambos os lados do bloco de
mancal.

Um rolo e também uma disposigéo de rolos na qual as pegas de
inserto de rolo séo idénticas estruturalmente apresentam vantagem particu-
lar em termos de custo. A fim de produzir um fluxo otimizado na cavidade
para refrigerante com essa configuragao idéntica estruturalmente, as duas
pecas de inserto de rolo preferiveimente sdo dispostas no alojamento de rolo
giradas uma em relagéo a outra por um angulo preferivelmente de 180° em
torno do eixo de rolo. A fim de nesse caso facilitar montagem e posiciona-
mento das pegas de inserto de rolo, cada uma das pecas de inserto de rolo
tem uma ajuda de posicionamento preferivel tal como, por exemplo, uma
ponta de posicionamento preferivelmente semicircular. Tais pontas de posi-

cionamento preferivelmente podem ser dispostas na condi¢do montada gira-
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das uma em relagéo a outra por um angulo preferivelmente de 180° em torno
do eixo de rolo, de maneira que montagem das duas pecgas de inserto de
rolo pode ser efetuada somente em uma posi¢éo de serem giradas uma em
relagdo a outra e assim em uma posi¢do de serem otimizadas em relagéo a
fluxo.

Qualquer tipo de unidade de vedacgéo tal como uma disposi¢ao
de introdugao giratoria pode ser usada na disposi¢ao de rolos de acordo com
a invencéo, desde que integridade de vedagao segura seja garantida entre a
peca de insergéo de rolo e o bloco de mancal durante operagéo. A disposi-
¢éo de rolos é assim independente da configuragéo especifica dos elemen-
tos de vedagdo necessarios para prender de modo firme por pressédo os
componentes de conexdo giratérios internos ou arranjo das superficies de
vedacéo.

Preferivelmente, a unidade de vedagéo tem uma luva elastica,
preferivelmente na forma de um compensador, a qual é fixada de modo firme
por presséo no bloco de mancal ou em um flange de alojamento disposto no
moente de bloco de mancal. O arranjo também pode ser implementado em
relagéo invertida lateralmente de maneira que a lﬁva elastica seja disposta
na peca de insergao de rolo.

Nesse aspecto, quando usando uma luva elastica, &€ de vanta-
gem particular se a unidade de vedagao tiver dois anéis deslizantes que fun-
cionem um contra o outro como os elementos de vedagdo, em que o0 um
anel deslizante é suportado pela pega de insergéo de rolo e o outro anel des-
lizante & suportado pela luva elastica. Isso assegura em um modo particu-
larmente simples que primeiramente a peg¢a de inser¢do de rolo pode ser
encaixada no alojamento de rolo e soldada a ele e em uma préxima etapa o
rolamento que preferivelmente & disposto no moente de bloco de mancal,
preferivelmente com um encaixe de pressao, € encaixado juntamente com o
bloco de mancal em um dispositivo de suporte, preferivelmente com um en-
caixe de folga, na pega de insergéo de rolo. Esta modalidade assegura que
os momentos de inclinagédo agindo sobre a unidade de vedagéo e dilatagéo

de comprimento por causa de um gradiente de temperatura quando o rolo é
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carregado em operagao podem ser compensados Como uma conseguéncia
da mobilidade radial dos anéis deslizantes e da mobilidade da luva elastica e
assim a vida util do aparelho € aumentada.

Em uma modalidade um tubo de conexéo para conexdo a uma
superficie de suporte de bloco de mancal acoplado a descarga de refrigeran-
te e/ou fornecimento de refrigerante pode ser encaixado em pelo menos uma
passagem de refrigerante do bloco de mancal a fim de assegurar conexao
para o fornecimento de agua de resfriamento e linhas de descarga que séao
passadas no lado inferior.

Por causa da natureza compacta do rolo e disposi¢ao de rolos
de acordo com a invengao é possivel que as disposi¢cdes de rolos sejam ins-
taladas em um pequeno espagamento em uma unidade guia de veio fundido.
Em particular, é vantajoso nesse aspecto que os eixos de rotagao dos rolos
das disposigdes de rolos, dispostos em torno do veio, de uma unidade guia
de veio fundido, se situem em um plano. Preferiveimente, esse plano é per-
pendicular a diregdo de guiamento de veio.

A configuragdo de projeto compacto significa que manutengéo
rapida de uma unidade guia de veio fundido ou de um segmento é possivel.
Para esse proposito as disposi¢cdes de rolos de acordo com a invengéo po-
dem ser liberadas da superficie de fixagdo por causa do peso dos mesmos
que é reduzido em comparagdao com um rolo no estado da técnica e, apés
remocéo do bloco de mancal e do mancal, o rolo, no caso de desgaste, pode
ser mudado e remontado rapidamente.

Assim, de acordo com a inven¢do, uma unidade guia de veio
fundido tendo pelo menos quatro disposigdes de rolos para guiar continua-
mente produtos fundidos compridos de segdo quadrangular, tal como uma
secao transversal quadrada, pode ser implementada em uma forma compac-
ta e uma pluralidade dessas unidades de guiamento de veio pode ser dis-
posta em um pequeno espagamento em um segmento de guiamento de
veio. Em um modo correspondente uma unidade guia de veio fundido para
guiar continuamente produtos fundidos compridos de uma segéo transversal

na forma de duplo T pode ter quatro disposigdes de rolos com rolo curtos
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suportados em um lado em um bloco de mancal e quatro disposi¢des de ro-
los com rolos compridos suportados respectivamente em ambos os lados em
um bloco de mancal, os quais sao dispostos alternadamente no sentido ho-
rario em torno do veio € o guiam.

Dependendo da secao transversal de veio, respectivamente de-
sejada unidades de guiamento de veio podem ser dispostas em torno dela.
Por exemplo, quando lidando com um perfil de veio redondo, € possivel gui-
ar e suportar o veio com somente dois disposi¢des de rolos instalados opos-
tamente e armagbes de rolo simétricas rotativamente adaptadas a segao
transversal de veio.

Configuragdes adicionais da invengao estdo para ser descober-
tas na descrigcao a seguir e nas reivindicagdes anexas.

A invengéo é descrita com mais detalhes em seguida por meio
das modalidades a titulo de exemplo ilustradas nos desenhos anexos.

Nos desenhos:

A figura 1 mostra uma vista seccional transversal de uma primei-
ra modalidade da disposicéo de rolos de acordo com a invengéo,

a figura 2 mostra uma vista seccional transversal de uma segun-
da modalidade da disposi¢ao de rolos de acordo com a invengéo,

a figura 3 mostra uma vista seccional transversal de uma terceira
modalidade da disposicao de rolos de acordo com a invencgéo,

a figura 4 mostra uma vista seccional transversal de uma primei-
ra modalidade de uma unidade guia de veio fundido de acordo com a inven-
cao, e

a figura 5 mostra uma vista seccional transversal de uma segun-
da modalidade de uma unidade guia de veio fundido de acordo com a inven-
¢éo.

Tal como mostrado na figura 1 a disposigado de rolos de acordo
com a invengéo para uma instalagao de lingotamento continuo tem um bloco
de mancal 1 e um rolo 2 suportado pelo bloco de mancal 1 por meio do
moente de bloco de mancal (1a). Neste caso o rolo 2 é suportado por meio

do moente de bloco de mancal 1a pelo bloco de mancal 1, por meio de pelo
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menos um rolamento 3 que, por exemplo, pode ser na forma de um rolamen-
to e que é disposto em um dispositivo de recebimento de mancal 4 na pega
de insergao de rolo 5.

E disposta no alojamento de rolo cilindrico 6 do rolo 2 axialmente
entre a pega de insercéo de rolo 5 e o bloco de mancal 1 uma unidade de
vedagdo 7 (7a, 7b, 7c, 7d) que pode ser fixada de modo firme por pressao
no lugar e que acopla de modo firme por presséo o tubo sifao 8 a cavidade
para refrigerante 11 e a passagem de refrigerante na forma de uma folga
anular em torno do tubo de refrigerante 8 no bloco de mancal 1 a uma pas-
sagem de refrigerante correspondente 9 na pega de insergéo de rolo 5.

A uma unidade de vedagéao 7 que pode ser fixada de modo firme
por pressao no lugar, na modalidade ilustrada, inclui um suporte de anel des-
lizante 7a, os dois anéis deslizantes 7b e 7c e um flange 7d que serve para
receber e prender uma luva e.léstica que preferivelmente esta na forma de
um compensador. Além da configuragdo preferida da luva na forma de um
compensador de a¢o de alta qualidade a luva elastica também pode ser feita
de outros materiais que transmitem elasticidade, por exemplo, na forma de
um cilindro oco de borracha que possivelmente seja reforgado com tecido e
que seja encaixado no flange 7d. Isso permite flexibilidade particular em re-
lacdo a luva e desgaste do aparelho de acordo com a invengédo quando o
rolo é carregado é reduzido.

Na modalidade ilustrada a luva elastica pode ser fixada de ma-
neira que pode ser liberada no flange 7d. O flange 7d propriamente dito pode
ser aparafusado por meio de uma rosca de parafuso no moente de bloco de

- mancal 1b e fixado para impedir que ele seja dobrado para fora, por exem-
plo, por meio de um pino de fixagdo ou por meio de adesivo. Tal como tam-

‘bém ilustrado o flange 7d também pode servir para suportar o rolamento 3 e

também para fixa-lo adicionalmente por meio de um colar que fica voltado na
diregéo da peca de insergao de rolo.

O bloco de mancal 1 na modalidade ilustrada tem duas partes de
passagem que ndo estdo mostradas e que ndo sao dispostas no plano sec-

cional e que resultam na superficie de suporte de bloco de mancal e que séo
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dispostas perpendicularmente em relagao ao eixo de rolo. A parte de passa-
gem perpendicular para o fornecimento de refrigerante preferivelmente é de
uma configuragao ou disposicdo como este em que turbuléncia adequada é
produzida no bloco de mancal e nenhuma bolha de ar ndo pode acumular na
passagem e na cavidade 1b que preferivelmente é fornecida para receber
refrigerante no bloco de mancal. Tubos de conex&o (ndo mostrados) podem
ser inseridos na extremidade inferior das partes de passagem perpendicula-
res e podem ser conectados a superficie de suporte de bloco de mancal, os
quais por sua vez séo acoplados a descarga de refrigerante e/ou forneci-
mento de refrigerante (ndo mostrado) no fundo.

Os tubos de conexao podem ser respectivamente selados por
meio de vedagbes com anel-O (ndo mostradas) fornecidas em ambas as
partes de extremidade em relagédo ao bloco de mancal 1 e a superficie de
suporte de bloco de mancal ou por meio de um anel-O na luva do furo.
O bloco de mancal é aparafusado a superficie de suporte por meio de para-
fusos de conexdo de uma maneira tal como para suportar o carregamento
envolvido.

O fornecimento de refrigerante para a cavidade para refrigerante
11 no alojamento de rolo 6 é assegurado fora do bloco de mancal 1 através
da passagem de refrigerante ilustrada 8. Descarga é efetuada através da
passagem periférica 10 e da passagem 9 se estendendo quase radialmente
na pecga de insergdo 5 e da passagem de refrigerante na forma de uma folga
anular em torno do tubo sifao 8 para a passagem de descarga 12 no bloco
de mancal. Dependendo das respectivas exigéncias envolvidas e da configu-
racdo de projeto o fornecimento e descarga do refrigerante também podem
ser efetuados na dire¢do de fluxo invertida através do bloco de mancal, da
unidade de vedagao e das passagens de refrigerante mencionadas anteri-
ormente.

Tal como mencionado anteriormente, € fornecida entre a pec¢a
de insergdo de rolo 5 e o moente de bloco de mancal 1a uma unidade de
vedacdo que na modalidade tem em particular um anel deslizante 7b, 7c

como o elemento de vedacao, o qual & disposto na regido da pecga de inser-
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céo de rolo 5 que fica voltada na diregédo do flange 7d, e um anel deslizante
adicional 7c como um elemento de vedagao, o qual & disposto na luva 7d.
Na modalidade, portanto, as superficies de vedacédo dos elementos de veda-
¢éo 7b, 7c séo dispostas perpendicularmente ao eixo de rotagéo do rolo.
Essa disposicdo geometrica das superficies de vedagédo dos elementos de
vedagéo 7b, 7c & admitidamente preferida ja que desse modo as forgas a-
gindo sobre os elementos de vedagdo podem ser mais bem compensadas,
mas essa disposicao geométrica das superficies de vedagéo dos elementos
de vedagao 7b, 7¢c ndo é necessariamente exigida no rolo 1 de acordo com a
invencgao se outras unidades de vedagéo com elementos de vedagado coope-
rando em um modo diferente forem empregadas.

O bloco de mancal 1 preferivelmente pode ser provido com furos
(n&o mostrados) que sejam coaxiais com o eixo de rolo e que sejam do tipo
que podem ser fechados por meio de tampas de fechamento (ndo mostra-
das) que podem ser inseridas rotativamente nos mesmos. Em operagdes de
manutencdo na instalagédo de lingotamento continuo as tampas de fecha-
mento podem ser desatarraxadas e € assim possivel permitir o fornecimento
de um meio de limpeza tal como ar comprimido para livrar o interior do rolo
da agua de resfriamento ao sopra-la para fora e assim facilitar as operagées
de manutencgéo. Igualmente, graxa de lubrificagdo para os rolamentos 3 po-
de ser fornecida por meio desses furos que podem ser fechados.

Na modalidade mostrada na figura 2 um corpo de deslocamento
22 esta mostrado na forma de linha pontilhada, o qual pode ser fornecido
dependendo do respectivo tamanho da cavidade 11 e que contribui para
uma redugado na quantidade de refrigerante, para guiamento de fluxo e para
um aumento na velocidade de fluxo.

Um fornecimento de graxa também pode ser efetuado através
de linhas de fornecimento que sao dispostas na parte inferior e na base do
bloco de mancal para lubrificar os rolamentos e/ou para encher a vedagao
em labirinto e para aumentar a agao protetora.

Ferramentas podem ser encaixadas aos munhdes de mancais e
também a furos para montagem e também remoc¢éo do rolo.
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Preferivelmente, & fornecida entre o bloco de mancal e o aloja-
mento de rolo 6 uma vedagdo em labirinto se estendendo perifericamente 19
que impede a entrada de agua e lixo na regido do rolamento 3 e assim con-
tribui para aumentar a vida util do rolamento.

Uma peca de insergdo (ndo mostrada) também pode ser forne-
cida no lado de fora do bloco de mancal 1, sendo fixada de maneira que po-
de ser liberada ao bloco de mancal 1 por meio de parafusos de fixagao.
Consequentemente, acesso pelo exterior aos componentes que na condigéo
montada sdo cobertos pela pega de inser¢do, em particular a unidade de
vedagao, para executar operagbes de manutengéo, pode ser alcangado sem
qualquer problema ao liberar os parafusos de fixagdo e entdo remover a pe-
ca de insercdo sem desmontagem da disposi¢éo de rolos total ser necessa-
ria para esse propoésito. A pega de insergdo também pode servir como um
batoque de centragem para facilitar a disposi¢do dos componentes uns em
relagdo aos outros mediante montagem da disposigéo de rolos. '

Na modalidade da figura 2 da disposi¢ao de rolos de acordo com
a invengédo um rolo 2 de acordo com a invengédo é suportado em ambos os
lados por meio de rolamentos ou rolamentos planos 3 nos munhdes de blo-
cos de mancais 1a dos blocos de mancais 1 e € provido no um lado inician-
do da passagem perpendicular (ndo mostrada) da superficie de suporte de
bloco de mancal com um fluxo de fornecimento de refrigerante da cavidade
de bloco de mancal 1b através da passagem 13, da unidade de vedagéo
Unica 7, da passagem 9 e da passagem 10 para a cavidade para refrigerante
11 que pode ser enchida parcialmente com corpos de enchimento (n&o mos-
trados) para controlar a diregao e velocidade de fluxo do volume direcionado
para dentro. O refrigerante fluindo para a cavidade 11 é descarregado atra-
vés das passagens e componentes correspondentes no lado oposto do rolo
na sequéncia inversa através da passagem 10, da passagem 9, da unidade
de vedagao 7, da passagem 13 e da cavidade para refrigerante 1b e da pas-
sagem perpendicular (ndo mostrada) para a superficie de suporte de bloco
de mancal. Por causa da estrutura simétrica da disposi¢éo de rolos total com

peca de insergdos e blocos de mancais preferivelmente idénticos estrutural-
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mente uma reversao de fluxo & possivel justamente como € montagem inver-
tida lateralmente da disposicao de rolos.

Tal como esta aparente nas figuras 1 e 2 a configuragéo de pro-
jeto do rolo de acordo com a invengdo e também o bloco de mancal usado
na disposi¢cao de rolos permitem dissipagéo de calor otimizada a partir das
superficies que estao voltadas na dire¢do do veio, com resfriamento simulta-
neo dos elementos de vedagdo e mancais usados, por causa da configura-
¢cdo das passagens e cavidades de carregamento de refrigerante. Desse
modo, como uma consequéncia do perfil de temperatura melhorado na su-
perficie de rolo, um nivel mais alto de qualidade de superficie para o veio
guiado assim como uma vida util de rolo aumentada também s&o alcancga-
dos. Assim, guiamento de veio também & uma possibilidade, sem usar agua
de pulverizagéo.

Na modalidade da disposigéo de rolos de acordo com a inven-
¢ao, tal como mostrada na figura 3, a disposi¢éo de rolos da figura 2 é es-
tendida por meio de um elemento de 'extenséo’, compreendendo um bloco
de mancais central 14 de configuracdo modelada transversal na vista sec-
cional transversal e de um rolo adicional 2 de acordo com a invengéo, de
maneira que mesmo formatos de veio mais largos de, por exemplo, segéo
transversal retangular tal como no caso de um bloco podem ser guiados.
O bloco de mancais central 14 preferivelmente tem uma cavidade para refri-
gerante 15 que é disposta no lado de veio e que, preferiveimente subdividida
centralmente, pode ter o refrigerante fluindo através dela na diregao indicada
pelas setas tal como mostrado na figura 3. A largura de rolo e o nimero de
rolos podem ser variados na dependéncia dos formatos de veio desejados,
de maneira que em principio também é possivel arranjar mais de dois rolos
em uma disposig¢ao de rolos.

Na modalidade da unidade guia de veio fundido de acordo com a
invengao, tal como mostrada na figura 4, quatro das disposi¢des de rolos
mostradas em principio na figura 2 com um alojamento de rolo mais estreito,
para guiar um veio de segao transversal quadrada, s&o respectivamente dis-

postas em um angulo reto em um plano um em relagdo ao outro. As pecas
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de inserto de rolo estruturalmente idénticas 5 sao dispostas giradas por 180°
uma em relagéo a outra no alojamento de rolo 6, em que as pontas de posi-
cionamento 5a permitem inser¢do mutuamente orientada. Como uma con-
sequéncia dessa disposicdo das pecgas de inserto de rolo uma em relagéo a
outra o refrigerante flui de modo ideal através da cavidade para refrigerante
11 encerrada pelo alojamento de rolo 6, e calor é assim dissipado.

Por causa da configuracdo dos blocos de mancais tendo uma
configuragéo arredondada ou configuragéo achatadal/inclinada 7 no lado do
bloco de mancal 1 que fica distante do veio 6 e da supeificie de suporte, as
disposi¢cdes de rolo podem ser dispostas em relagdo de espacados proxi-
mamente e assim o veio pode ser guiado virtualmente sobre a superficie
total de cada lado. Por causa dessa configuragdo dos blocos de mancais
também é primeiramente possivel que todas as quatro disposi¢cdes de rolo
sejam dispostas em um plano e néo existe necessidade, tal como &€ conheci-
do no estado da técnica, de os pares de rolos dispostos opostamente terem
que ser dispostos em relacéo deslocada por uma distancia com relagdo aos
pares de rolos dispostos em um angulo reto a isto, e/ou de dois dos pares de
rolos dispostos opostamente serem diminuidos em comprimento quando
dispostos em um plano de uma tal maneira que a superficie fina do veio no
lado de fora do mesmo é deformada pela pressdo ferrostatica interna e/ou
da disposi¢ao de suporte e também a transferéncia de agua sao perturbadas
pela disposi¢éo prejudicial dos blocos de mancais por causa de superaque-
cimento.

Assim, por sua vez, € possivel que tais unidades de guiamento
de veio sejam fornecidas em um menor espagamento umas em relagdo as
outras do que no estado da técnica e assim por sua vez permitem guiamento
de veio melhorado.

Na tecnologia de um agitador eletromagnético de veio no qual a
parte fluida no interior do veio é feita girar por indugéo por meio de campos
magnéticos, € fundamental que as bobinas do agitador sejam dispostas téo
proximas quanto possivel da superficie de veio. Nesse caso, por motivos de

espaco e vida util, a disposi¢do de rolos mencionada anteriormente é a solu-



10

15

20

25

30

20/21

¢cao para tais agitadores de veio para grandes formatos de veio, os quais
necessariamente tém que ser suportados.

Na modalidade da unidade guia de veio de acordo com a inven-
¢ao, tal como mostrada na figura 5, quatro das disposigdes de rolo mostra-
das em principio na figura 1 com um alojamento de rolo mais estreito e cada
um tendo dois blocos de mancais sao dispostos em um plano um em relagao
ao outro alternadamente em relagéo a modalidade da disposig¢ao de rolos de
acordo com a invengéo tal como mostrada em principio na figura 2, cada um
com somente um bloco de mancal, em torno de um perfil de veio 18 de uma
secao transversal na forma de duplo T. Com esta forma de veio a disposi¢éo
de rolos de acordo com a invengdo também permite um melhoramento no
guiamento do veio e temperatura assim como um aumento na vida util do
rolo guia. Além do mais, resfriamento de veio tranquilo e lingotamento sem
agua de resfriamento secundario sdo possiveis por causa de resfriamento de
rolo. A modalidade da disposicdo de rolos de acordo com a invengéo, tal
como mostrada em principio na figura 1, com somente um respectivo bloco
de mancal, serve nesse caso para guiar e suportar os lados estreitos do per-
fil.

Lista de Referéncias

1 bloco de mancal com

1a moente de bloco de mancal, e
1b cavidade de bloco de mancal
rolo

rolamento

dispositivo de recebimento de rolamento

o h W0 N

peca de inser¢éo de rolo com

5a ponta de posicionamento
alojamento de rolo

unidade de vedagao compreendendo
7a suporte

7b anel deslizante

7c anel deslizante
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7d flange com luva elastica

tubo sifao

passagem de refrigerante na pega de insergao

passagem periférica

cavidade para refrigerante
passagem de descarga

passagem no bloco de mancal
bloco de mancais central

cavidade para refrigerante

tarugo de veio

parte arredondada do bloco de mancal
veio bruto de viga

vedacao em labirinto

fornecimento de graxa para mancal
batoque de centralizagao

corpo de deslocamento
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REIVINDICAGOES

1. Rolo sem moente (2), o qual pode ser provido com um refrige-
rante, para uma instalagédo de lingotamento continuo, compreendendo um
alojamento de rolo simétrico rotativamente (6) para receber refrigerante e
pelo menos uma pega de insercédo de rolo (5) na qual é fornecido um dispo-
sitivo de recebimento (4) para um rolamento (3) suportado em um moente de
bloco de mancal, em que a peg¢a de insergéo de rolo (5) é disposta dentro do
alojamento de rolo (6) e é fixada de modo firme por presséo a ela, em que a
peca de inserg¢éo de rolo (5) e o alojamento de rolo (6) formam uma cavida-
de (11) para receber o refrigerante.

2. Rolo (2) para uma instalagdo de lingotamento continuo de
acordo com a reivindicagédo 1, compreendendo uma segunda pega de inser-
¢cao de rolo (5) na qual é fornecido um dispositivo de recebimento (4) para
um rolamento (3) suportado em um moente de bloco de mancal, em que a
peca de insergcao de rolo (5) é disposta dentro do alojamento de rolo (6) e
fixada de modo firme por pressao a ela, em que pegas de inserto de rolo (5)
e alojamento de rolo (6) formam uma cavidade (11) para receber o refrige-
rante.

3. Rolo (2) para uma instalagdo de lingotamento continuo de
acordo com a reivindicagao 1 ou reivindicagéo 2, em que a peca de insergéo
de rolo (5) é respectivamente fixada ao alojamento de rolo (6) de tal maneira
que uma passagem periférica (10) para receber refrigerante ou uma parte do
mesmo é formada entre a peca de insergcdo de rolo (5) e o alojamento de
rolo (6).

4. Rolo (2) para uma instalagédo de lingotamento continuo de
acordo com a reivindicagao 1, reivindicagéo 2 ou reivindicagdo 3, em que a
peca de insergao de rolo (5) tem pelo menos uma passagem de refrigerante
se estendendo radialmente (9) que preferivelmente se conecta a passagem
periférica (10).

5. Rolo (2) para uma instalagdo de lingotamento continuo de
acordo com a reivindicacdo 4, em que a passagem periférica (10) se conecta

a cavidade (11) para refrigerante, a qual é formada pelo alojamento de rolo.
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6. Disposigao de rolo para uma instalagéo de lingotamento con-
tinuo, compreendendo:

- pelo menos um bloco de mancal (1) tendo um moente de bloco
de mancal (1a),

- um rolo (2) de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 5 e su-
portado pelo moente de bloco de mancal (1a) e pelo rolamento (3), em que é
disposto pelo menos em uma extremidade do rolo entre o rolo e o moente de
bloco de mancal (1a) uma unidade de vedagao (7a, 7b, 7¢, 7d) que pode ser
fixada de modo firme por pressédo e que acopla de modo firme por pressao
pelo menos uma passagem de refrigerante (12, 13) no bloco de mancal (1) a
pelo menos uma passagem de refrigerante correspondente (9) na peca de
insercao de rolo.

7. Disposi¢éo de rolo para uma instalagao de lingotamento con-
tinuo de acordo com a reivindicagéo 6, em que o rolamento (3) & disposto
radialmente em torno da unidade de vedagéao (7a, 7b, 7c, 7d).

8. Disposigao de rolo para uma instalagao de lingotamento con-
tinuo de acordo com a reivindicagdo 7, em que o rolamento (3) é suportado
pelo menos parcialmente pela unidade de vedagéo (7a, 7b, 7c, 7d).

9. Disposigao de rolo de acordo com uma das reivindicagdes 6 a
8, em que a unidade de vedagéo (7a, 7b, 7c, 7d) tem uma luva elastica (7d),
preferivelmente na forma de um compensador.

10. Disposic¢ao de rolo de acordo com a reivindicagdo 9, em que
a unidade de vedacao inclui dois anéis deslizantes (7b, 7¢) que funcionam
um contra o outro como elementos de vedagédo, em que o um anel deslizante
(7b) € suportado diretamente pelo rolo (2) ou pela pega de insergéao de rolo
(5) e o outro anel deslizante (7c) &€ suportado pela luva elastica (7d).

11. Disposigéo de rolo para uma instalagéo de lingotamento con-
tinuo de acordo com uma das reivindicagdes 6 a 10, em que o bloco de
mancal (1) tem uma cavidade (1b) através da qual refrigerante pode fluir.

12. Disposi¢ao de rolo para uma instalagao de lingotamento con-
tinuo de acordo com uma das reivindicagbes 6 a 11, em que é disposta em

uma extremidade do rolo entre a pecga de insergédo de rolo (5) e 0 moente de
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bloco de mancal (1a) € uma unidade de vedagao dupla (7a, 7b, 7¢, 7d) que
pode ser fixada de modo firme por press&o e que respectivamente acopla de
modo firme por pressdo uma passagem de refrigerante (12, 13) no bloco de
mancal a respectiva uma passagem de refrigerante correspondente (9, 11)
na pega de insergao de rolo (5) para o fornecimento e descarga respectiva-
mente do refrigerante e a outra extremidade do alojamento de rolo preferi-
velmente é fechada por uma cobertura.

13. Disposigao de rolo para uma instalagéo de lingotamento con-
tinuo de acordo com uma das reivindicagdes 6 a 11, em que € disposta em
cada extremidade do rolo (2) entre a pecga de insergéo de rolo (5) e 0 moente
de bloco de mancal (1a) uma unidade de vedagéo Unica (7a, 7b, 7c, 7d) que
pode ser fixada de modo firme por pressdo e que acopla de modo firme por
press&o uma passagem de refrigerante (12) no bloco de mancal (1) a uma
respectiva passagem de refrigerante correspondente (9) na peca de insercao
de rolo (5) para passar o refrigerante.

14. Disposicao de rolo de acordo com a reivindicagdo 13, em
que as passagens de refrigerante (12) se conectam respectivamente a pas-
sagem de refrigerante para fornecer o refrigerante em uma primeira unidade
de vedacgdo associada (7a, 7b, 7c, 7d) e a passagem de refrigerante para
descarga do refrigerante na segunda unidade de vedagéo associada (7a, 7b,
7¢, 7d) de tal maneira que o refrigerante que é fornecido em uma extremida-
de para o rolo (2) em operagao é fornecido através da passagem de refrige-
rante (9, 10) na primeira pega de inser¢éo de rolo para a cavidade para refri-
gerante (11) disposta no lado de dentro do alojamento de rolo (6) e & descar-
regado na outra extremidade através da passagem de refrigerante (12) para
descarga do refrigerante da cavidade para refrigerante (11) através da pas-
sagem de refrigerante (12) na segunda pega de insergédo de rolo (5).

15. Disposigdo de rolos para uma instalagdo de lingotamento
continuo de acordo com uma das reivindicagdes 13 e 14, compreendendo:

- pelo menos um bloco de mancal adicional (14),

- pelo menos um rolo adicional (2) de acordo com uma das rei-

vindicagbes 1 a 6 e suportado pelos blocos de mancais (1; 14), em que é
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disposto entre rolos adjacentes um bloco de mancal (2) que suporta os rolos
adjacentes e os rolos (2) estdo em um eixo de rotagéo,

- em que é disposta em cada extremidade dos rolos entre a pega
de insercédo de rolo € o moente de bloco de mancal (1a) uma unidade de
vedagéo Unica (7a, 7b, 7c, 7d) que pode ser fixada de modo firme por pres-
sdo e que conecta de modo firme por pressdo uma passagem de refrigeran-
te (12) no bloco de mancal a respectiva uma passagem de refrigerante cor-
respondente (9) na pega de insergao de rolo (5) para escoamento do refrige-
rante.

16. Disposigéo de rolos de acordo com a reivindicagao 15, em
que o bloco de mancais (14) disposto entre os rolos (2) tem uma cavidade
(15) através da qual refrigerante pode fluir e que preferivelmente € disposta
no lado de veio.

17. Unidade guia de veio fundido para guiar um veio em uma
instalagéo de lingotamento continuo compreendendo pelo menos duas dis-
posi¢cdes de rolos como definido em uma das reivindicagdes 13 a 16, em que
eixos de rotacdo dos rolos (2) preferivelmente se situam em um plano, para

guiar continuamente produtos fundidos compridos.
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