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1

La présente invention se rapporte 3 un appareil pour souder les spires

de 1l'enroulement d'induit d'une machine &lectrique 3 son collecteur.
On connaft un appareil pour souder 1'enroulement d'induit d'une machine

€lectrique & son collecteur, appareil qui comprend un dispositif pour saisir,

déplacer et fixer 1'induit au collecteur, un bac contenant de la soudure en

fusion, une pompe magnétomotrice monophasée comportant un conduit de transfert del

soudure, monté& concentriquement autour d'un noyau magnétique cylindrique
creux dont la pértie supérieure est biseautée et des éléments chauffants. Le
soudage des extrémités des spires de 1'enroulement aux lames du collecteur
s'effectue en une seule opération griice i un courant de soudure en fusion
formé par un canal annulaire ménagé entre la partie supérieure du conduit
de transfert de la soudure et la partie biseautée Supérieure du noyau magné-
tique de la pompe magnétomotrice. '

Cet appareil connu ne peut toutefois &tre utilisé que pour souder
des enroulements & des collecteurs ayant un diamétre donné. Ceci justifie son
utilisation pour la production de grandes et moyennes séries de machines
électriques du type 3 collecteur. Par contre cet appareil ne peut &tre
utilisé de manidre rentable pour la broduction de petites sé@ries, ni pour la
réparation de machines &lectriques 3 collecteur de différents diamdtres.

En conséquence, le but général de la présente invention est de fournir
un appareil universel pour souder les enroulements de machines électriques
i leur collecteur et ce quel que soit le diamdtre de ces collecteurs, cet
appareil &tant caractérisé par une productivité élevée et par une consomma-
tion d'énergie relativement faible.

A cet effet, 1'invention a pour objet un appareil pour souder 1'enrou-
lement d'une machine &lectrique & son collecteur, qui comprend un dispositif

pour saisir, déplacer et fixer 1'enroulement au collecteur, une pompe magnéto-

motrice monophasée comportant un conduit de transfert de soudure et un bac

contenant de la soudure en fusion et comportant des- &l&ments chauffants. Le
noyau magnétique de la pompe magnétomotrice moniphasée est entouré par un
conduit de transfert de soudure disposé sous le bac. L'extrémité d'entrée
de ce conduit est relie au fond du bac, tandis que sa sortie est raccordée,

au moyen d'un coude entouré d'éléments chauffants, 3 un boftier, lequel est

relié solidairement au fond du bac. Ce boltier se présente sous la forme

d'un cylindre creux ayant un fond conique percé d'une ouverture centrale.
Contre le fond de ce boitier est pressée, au moyen d'un joint 3 séparation
rapide, une buse interchangeable qui comprend un composant cylindrique

externe ayant la forme d'un cylindre creux, dont 1'extrémité supérieure de
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la surface intérieure est inclinée éuivant un angle domné par rapport i

1'axe du collecteur et qui se termine paf un couvercle couvrant le boltier

et un composant cylindrique interne qui est un cyiin@fe creux ayant un

fond conique. L'extrémité supérieure de la surface extdrieure du composant
cylindrique interne de la buse interchangeable est inclinée vers 1'axe de

la buse, parallélement & 1'extrémité supérieure inclinée de la surface inté-
rieure du composant éylindriqué externe de la buse. Les composants cjlindriqués

-

interne et externe de la buse sont solidarisés 1'un 4 1'autre. La partie
conique inférieure du boitier et 1'extrémité conique inférieure du'coﬁposant
cylindrique interne de la buse forment unrdéflecteuf, tandis que 1'extrémité-
supérieure inclinée du composant cylindrique externe et 1'extrémité sup@rieure

inclinée du compsant cylindrique interne de la buse délimitent entre elles un

-:‘r“
Carla]. atlnulalre qul est 1nC11ne vers 1 axe du COllECteur.

Dans un mode de réalisation avantageux de 17 1nvent10n, le condult de
transfert de soudure a une section horizontale i 1'int&rieur de 1aque11e est
logé le noyau magnétique de la pompe magnétomotrice ﬁonophasée.

I1 est avantageux que-l‘extrémifé du noyau magnétique, qui est logé ddns -
le conduit de transfert de soudure, ont une forme carencée ou fuselde.

Selon une autre caracterlsthue de 1' 1nvent10n "le couvercle du composant
cylindrique externe de la buse interchangeable est incliné par rapport 2
1'axe de cette dernidre. '

Selon une variante de 1'appareil objet de 1'invention, le joint 3
séparation raplde peut &tre du type i balonnette.

I1 ést en outre avantageux que 1' extrémité d'entrée du condult de
transfert de soudure ait une section retre01ssant~progress1vement.

Les avantages de. 1'appareil- selon 1' 1nvent10n, comparatlvement 3 ceux

Jusqu i présent connus, résident dans.la p0351b111te de souder des” collecteurs

- de différents diamétres, ceci &tant rendu. p0531b1e par 1’ utlllsatlon d'une -

série de buses 1nterchangeables ayant des dlametres dlfferents correspondanf
aux diamétres des collecteurs, ‘ce qui permet de n'wilier qu'un seul appareil
3 haute productivité du fait que touteé les lames du collecteur sont soudées
en méme temps. Cet appareil est, en outre, iemarquable par ses petites dimen-
sions, par sa faible consommation d'énergie et par'un:temps,relativemént

court de préparation du soudage. R o

D'autres caracterlsthues et avantages de 1' 1nvent10n ressortiront de

-

" la description qui va suivre, faite 3 titre d'exemple non limitatif, en -

référence 3 la figure unique du dessin annex&, qui est une vue en coupe d'un-
appareil conforme 3 1'invention représenté en position de travail.

En se référant i la figure 1, on voit que 1'appareil selon 1'invention
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3
comprend un bac 1 entouré de résistances &lectriques 2. Sous ce bac 1 et
extérieurement 3 celui~ci, est montée une pompé magnétomotrice monophasée
comprenant un enroulément 3 et un noyau magnétique 4 logé concentriquement
dans un conduit 5 situé sous le bac 1. L'entrée du conduit 5 est relide au-

fond du bac-1l, tandis que sa sortie est raccordée, au moyen d'un coude 6,

-~

entouré . de résistances 8lectriques chauffantes 7, 3 un boftier 8 qui est
s A

fixé sur le fond du bac 1. Ce holtier 8 pfésente la forme d'un cylindre
creux comportant un fond conique percé d'une ouverture centrale. Une buse
interchangeaﬁle 10 est pressée, contre le fond du boftier 8, au moyen d'un
joint 3 emboitement rapide 9, qui se présente sous la forme &'un joint &
baionnette. La buse interchangeable 10 comprend un composgnt cylindrique
externe 11 qui a la forme d'un cylindre creux dont 1'extrémité supérieure

de la surféce intérieure est inclinde ou biseaut@e par rapport & l'axe de

1a buse 10, cylindre qui se termine par un couvercle couvrant le boitier 8,
et un composant cylindrique interne 13 qui est un cylindre creux dont le fond
se termine en cbne. L'extrémité suférieure de la surface extdrieure du
composant cylindrique interne 13 de la buse interchangeable 10 est &galement
inclinée ou biseaut@e et s'étend parallélement & 1'extrémité supérieure
inclinéde de la surface intérieure du composant'cylindrique externe 11 de la

buse 10. Les deux composants cylindriques 13 et 11 de la buse 10 sont reliés

‘solidairement 1'un i 1'autre au moyen d'éléments de liaison fixes. La partie

" conique du fond du boitier 8 et la partie conique du fond du composant cylin—

drique_interne 13 de la buse 10 forment ensemble un déflecteur 14. L'extrémité
supérieure inclinée du composant cylindrique externe 11 et 1'extrémité@ supérieure
inclinée du composant cylindrique interne 13 de 1a buse 10 forment un canal
annulaire 15 incliné par rapport & l'axe du collecteur 12. Le bac 1 est rempli

par de la soudure en fusion 16. Le collecteur 12 présente un gradin ou &pau-

‘Jement 17, justifié par. des conmsidérations techniques.

Le fonctionnement de 1'appareil selon 1'invention décrit ci-dessus est
le suivant.

Initialement, la séudure est liquéfiée dans le bac et le coude 6 au 7
moyen respectivement des résistances électriqueé 2 et 7 et dans le conduit 5
par_l'énergie'thermique 1ibérée, par induction, par la pompe magnétomotrice
monophasée. Aprés avoir arrété la pompe, on introduit au moyen d'un dispositif.
connu de maintien, déplacement et fixation (qui pour simplifier la figure n'a
pas été représenté) le rotor, comportant le collecteur 12; verticalement dans
1'espace intérieur du composant cylindrique interne 13 de la buse interchangeable
10, jusqu'3 ce qu'il soit venu se placer en position de soudage. Aprés cela,

on remet en marche la pompe magnétomotrice. La soudure en fusion, aspire au

fond du bac 1, traverse le conduit 5, Ie coude 6 et le déflecteur 14 et
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4

‘ressort par le canal annulaire .15, en se répandant simultanément sur toutes

les lames du collecteur 12, en s'infiltrant dans les canaux. de cés dernigres.
et en soudant ainsi les spires des enroulements au collecteur 12, cependant
que 1° excds de -soudure retourne dans>1e bac 1. Quand 1'operat10n de soudage
est terminée, on arr@te la pompe magnetomotr;ce Jusqura ce que le rotor sulvant
ait &té mis en place. A cet instant;,lé'cycle déisoudége ést—achevé.L
Gomme on le voit sur la flgure l’epaulement 17 assure' une &tanchéité
en 1solant le collecteur 12 3 1! 1nter1eur du composant cyllndrlque 1nterne
13 de la buse 10. '

Grdce 3 la forme fusel@e du noyau mégnétique 4, aux angles d'inclinaison

judicieusement choisis des partles coniques du fond du BOLtler 8 et de 1‘extre—
mité inférieure du composant cyllndrlque 1nterne 13 de 1a buse 10 et au retre—
cissement progreSSLf de 1' extrémité d' entrée du conduit 5y la re51stance
hydrodynamique de 1a_soudure en fusion dans son trajet de circulation est
réduite 3 un minimum. ' h
L'angle d'1nc11nalson du canal annulaire 15 est determlne en.fonctlon de

la mani&re dont on souhaite diriger le courant de soudure en fusion vers les

canaux des lames du collecteur.

En choisissant. Judlcleusement 1 1nc11nalson du couvercle du composant
cylindrique externe 11 de la buse .10, on gvite les eclaboussures et on redult
en méme temps 1e refroidissement et l’oxydatlon de la soudure en fu31on.

Lorsqu'on a besoln de souder un collecteur dont le dlametre est dlfferent
de celui du precedent on retire la buse 10 et on la remplace par une autre
dont le composant cyllndrlque 1nterne 13 a des dlmensxons correspondant au
diamétre du collecteur que 1'on veut souder. Apres cela, on repete le cycle

de soudage décrit plus haut.
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REVENDICATIONS

1. Appareil pour souder 1'enroulement d'une machine &lectrique 3
son collecteur, qui comprend un dispositif pour saisir, déplacer et fixer
1'induit au collecteur, une pompe magnétomotrice monophasée comportant un
conduit de transfert de soudure et un Eac contenant de la soudure en fusion,
ainsi que des &léments chauffants, caractérisé en ce que le noyau magnétique
(4) de la pompe magnétomotrice monophasée est entourd par un conduit (5) situé
saus le fond du bac (1), en ce querl'entrée du conduit (5) est reliée au fond
du bac (1), tandis que son extrémité de sortie est relide solidairement, au
moyen d'un coude (6), entouré d'é&léments chauffants (7), i un boitier (8)

fixé sur le fond du-bac (1), ce boitier (8) ayant la forme d'un cylindre

creux présentant un fond conique percé d'une ouverture centrale, en ce que

contre le fond du boitier (8) est pressée, au mbyen d'un joint 3 emboitement
rapide (9), une buse interchangeaﬁle (10) comprenant un composant cylindrique
externe (11), qui est un cylindre creux dont 1'extrémité supérieure de la
surface intérieure est inclinée vers 1'axe de la buse (10) et qui se termine
par un couvercle couvrant le boitier (8) et un composant cylindrique interne
(13), qui est un cylindre creux ayant un fond conique, 1'extrémité supérieure
de la surface ext&rieure du composant cylindrique interne (13) de la buse (10)
étant inclin@e parallélement 3 1'extrémité supérieure imclinée de la surface
intérieure du composant cylindrique externe (11) de la buse (10), le compo-
sant cylindrique interne (13) et le composant cylindrique externe (11) de la
buse (10) &tant solidarisés 1'un & 1'autre;et en ce que la partie conique
inférieure du boitier (8) et 1'extrémité conique inférieure du composant

cylindrique interne (13) de la buse (10) forment un déflecteur (14), tandis

.que l'extrémité inclinde supérieure du composant cylindrique externe (11)

et l'extrémité inclinde supérieure du composant cylindrique interne (13) de
la buse (10) dé&limitent un canal annulaire (15) qui est incliné vers 1l'axe
du collecteur (12).

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que le con~
duit de transfert de soudure (5) comporte une section horizontale dans la-
quelle est logé le noyau magnétique (4) de la pompe magnétomotrice momophasée.

3. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que le joint
& emboitement rapide (9) est du type 3 balonnette.

4. Appareil selon la renvendication I, caract8risé en ce que le
couvercle du composant cylindrique externe (11) de la buse interchangeable
(10) est incliné par rapport & son axe.

5. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'extrémi-

té du noyau magnétiﬁue (4) logé dans le conduit de transfert de soudure (5) a
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une forme fuselée. ] )
6. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'ex-
trémité d'entrée du conduit de transfert de soudure (5) a une section r&tré -

cissant progressivement.



YR

2473925

| /“/—-\\\\
N
3' | I
| h{.;l mp
& , ) k,//
N A RS o1\
F\// 7 o | I
'_ q:"/ __-o_o—o//
r ; -"‘—_/ /)
L D N~ — o
—T /i . ‘ Qoo e
=7 \\llli,l’l” ~
JTV T




	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings

