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(54) . Zpisob deemulgace upot¥ebengych
olejovych emulzi

(57) zptisob nélesf do oblasti &istEnf od-
padnich vod, obsahujicich emulgované ropné
latky. M4 Siroké vyuZitf p¥edeviim ve stro-
jirenském primyslu. Jednd se pY¥edevSim o
deemulgaci oleju z upot¥ebenych olejovych
emulzi pouZivanych p¥i obrébéni kovi, coZ
je za poufiti dosavadnich zndmych postupt
problematické, zejména p¥i deemulgaci upo=
t¥ebenych olejovych emulzi vySSich koncen-
traci. Dostatedné ddinnosti neni dosahovéano
dasto hlavné v 1. fdzi, kdy mi& prob&hnout
kvantitativni odloudeni olejového podilu.

CiZt&nf navrhovanym zplsobem spodivi
v tom, Ze se upot¥ebend olejovad emulze
okyself na pH 1,5 aZ 2,3 pomoci{ vySerpané
mo¥ici kyseliny chlorovodikové, kterd v
1 litru obsahuje 25 aZ 30 g rozpusténého
dvojmocného Zeleza a proto se zdroven s
okyselenim nadévkuje dvojmocné Zelezo
v mno%stvi 0,63 a% 1,00 g/l a po nisledném.
promichdni a oxidaci dvojmocného Zeleza na’
trojmocné pomoci 0,6 aZ 0,9 g manganistanu
draselného na 1 litr deemulgované upot¥e-
bené olejové emulze prob&hne p¥i mfchdni
tlakovym vzduchem vlastni deemulga®ni re-
akce s néslednym odd&lenim olejového podi-
lu. Po klidové flotaci prob&hne staZeni
volného olejového podilu a voda se neutra-
lizuje hydroxidem sodnym nebo vépenatym na-
pH 8,5. '
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Vyndlez se tyk4 zplisobu deemulgace upot¥ebenych olejovych emulzi, které se pouZivaji
jako Yezné kapaliny p¥i obréb&ni kovl a vznikaji pfedevdim ve strojirenském primyslu.
gvym obsahem spadd vyndlez do skupiny chemickych zplsobd €i$téni odpadnich primyslovych
vod s obsahem extrahovatelnych l&tek.

Soudasné zn&mé zplisoby deemulgace upotfebenych olejovych emulzi jsou zaloZeny na nd-

sledujfcich nejtastéji pouZivanych principech:

~ chemickd destrukce: p¥idavkem rozrdZecich soll v kyselém prostiedi
- termick4 destrukce: ohfev na riizné teploty v rozmezi 50 a%Z 100 "C v kyselém prostiedi

- kombinace pfedchdzejicich dvou zpusobi.

Tyto postupy nezarudujl vidy dokonaléd vyEi¥téni odpadni vody s obsahem emulgovanych
ropnych latek, zejména p¥i jejich vyZ8ich koncentracich. Termicky zdroj pro realizaci
termického zplusobu je problematicky. Nejlépe se osvédlila tlakové pdra, kterd ovSem neni
vzdy k dosaZen{. Instalace a ohfev elektrickym t&lesem je finann& ndrolné feSeni a Cas-
to také nedosfupné s ohledem na nedostupnost vhodnych elektricky vyhfivanych t&€les odol-
nych prakticky v celém rozsahu pH.

Nevyhody téchto zplsobli odstrafiuje zpisob deemulgace upotfebenych olejovych emulzi
za pomoci vySerpané mo¥ic{ kyseliny chlorovodikové, obsahujici rozpuSténé dvojmocné Zele-
zo a ndslednou oxidaci manganistanem draselnym. Uvedend kyselina chlorovodikovd je pouZi-
vand ¥ed®nd 1 : 1 k odstranovdnf oxidl Zeleza z povrchd Zeleznych a litinovych souddsti
pted povrchovymi dpravami ( = tzv. mofeni). Po vyCerpdni jejil aktivity obsahuje v jednom

litru 25 a# 30 g rozpudt&ného dvojmocného Zeleza a je vy¥azovéna jako odpadni produkt.

Vyndlez s v¢hodou vyuZivd vi¢Se zmindnou vyZerpanou mo¥ici kyselinu chlorovodikovou
k okyseleni upotfebené olejové emulze na pH 1,5 a% 2,3 a souCasné k vloZeni dostatecného
mno¥stvi dvojmocného Zeleza pot¥ebného k vlastni deemulgaéni reakci. Po hodinovém inten-
zivnim rozmi{ché&n{ vyerpané mofici kyseliny chlorovodikové do upotfebené olejové emulze
probéhne tato reakce p¥iddnim 0,58 a% 0,92 kg manganistanu draselného na 1 m?® okyselené
upotiebené olejové emulze. Opdt probdhne michdni po dobu jedné hodiny. Pro michéni je
nejlépe poufit tlakovy vzduch. Po roz¥tdpeni emulgadnich létek a po skonfeni oxidace do-
jde v prub&hu klidové flotace k odddleni volného olejového podilu a jeho odsazeni na hla-
diné, odkud se ndslednd kvantitativn® stdhne. K dpravd@ pH zbylé vody na hodnotu 8,5 se
pouzije hydroxid sodny nebo vépenaty. K lepii sedimentaci se doporucuje pouZit flokulant
(vlo&kovadlo) . Vznikly kal potom lépe a rychleji sedimentuje. Pot¥ebné optimdini davky
vy&erpané mo¥ic{ kyseliny chlorovodikové k dosafeni uvedenych hodnot pH i potfebné mnoZ-
stvi manganistanu draselného i hydroxidu sodného, popfipad® vapenatého, se stanovi labo-
ratornimi zkouskami.

V{hodou této metody je predevidim odstranéni nutnosti p¥ivodu tepla, které je nezbyt-
né p¥i realizaci termické destrukce, a dosaZfeni velmi nizkého zbytkového obsahu ropnych
létek ve vyEiSténé vodé.

P¥iklad provedeni

P¥i strojlm obrébéni jsou poufivény olejové emulze. Upot¥ebené olejové emulze jsou
spoletnd se znelifténymi vodami z myt{ strojl a podlah shromaZdovdny a tvo¥i smés s ob-
sahem ropngch létek 57 g/l, z &ehoZ jsou 2/3 emulgované. Smé&s m& pH 9,2. Laboratorni
zkouSkou bylo stanoveno, Ze optimA&lni mnoZstvi reaknich &inidel je ndsledujici:

- k okyseleni 1 m3® deemulgovand smdsi z pH 9,2 na 1,7 je t¥eba 26,7 litru vyCerpané mo-
fici kyseliny chlorovodf{kové s koncentraci dvojmocného rozpuSténého Zeleza 26,5 g/l.
Tim bude do 1 m® smési dodéno zdroven s okyselenim 707,55 g rozpuSténého dvojmocného

zeleza;

~ ke kvantitativni oxidaci, po které prob&hne dokonald deemulgace upotfebené olejové

emulze, je tfebaA0,78.kg pevného manganistanu draselného na 1 m3 deemulgované smési;
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- k neutralizaci na pH 8,5 je t¥reba poufit 3,4 litru 40% hydroxidu sodného na 1 m® de-
emulgovanéd smési.

Jednotnd bylo urdeno (p¥i zkudebnim provozu), %e po pfidavku 9 a¥ 10 g flokulantu
(vlotkovadla) na 1 m? deemulgované sm¥si prob¥hne sedimentace vzniklého kalu rychleji
a dokonaleji. Na vy¢sledné zbytkové hodnoty obsahu ropngch litek vSak nem& pou¥itl tohoto
flokulantu vliv.

Po okyseleni deemulgované smési na PH 1,7 vy&erpanou mo¥ic{ kyselinou chlorovodi{ko-
vou, bylo provedeno michinf tlakovym vzduchem po dobu jedné hodiny. Potom byl nad4vkovén
manganistan draselny a op&t provedeno michdn{ tlakovym vzduchem po dobu jedné hodiny.

Po klidové flotaci byl volny clejovy podil sta¥en z hladiny a voda neutralizovéna p¥i-
dénim urdend ddvky hydroxidu sodného, K rychlejs{ a dokonalej#f sedimentaci vzniklého
kalu byl p¥iddn ve vy8e uvedend ddvce flokulant "HERCOFLOC 818". Zneutralizovany vodni
pod{l obsahoval 0,57 mg/l extrahovatelnych ldtek, z &ehof ropné ldtky &inily 0,07 mg/l.
Deemulgace byla provedena v universalnim deemulgadnim reaktoru 6,3 m?.

Vyndlezu je mo¥no vyu¥ft pfedeviim ve strojirenském primyslu a vdude tam, kde se
neosvi#dfily doposud znédmé zplsoby deemulgace upot¥ehenych olejovych emulz{ i Jejich sm@~
81 8 odpadnimi vodami s obsahem volngch ropnych 14tek.

PREDMET VYNALEGZU

Zpisob deemulgace upotfebenych olejovych emulzf, vyznadujici se tim, %e se okyselenim
upot¥ebené olejové emulze na pH 1,5 a¥ 2,3 vy&erpanou moticf kyselinou chlorovodikovou,
obsahujfci{ v jednom litru 25 a% 30 g rozpuSt&ného dvojmocného Zeleza soudasn® vlo3{ do
reakce 0,63 a¥ 1,0 g dvojmocného teleza na Jjeden litr deemulgované upotfebené olejové
emulze a po hodinovém michén{ se okyselené upot¥ebend olejovd emulze oxiduje p¥fdavkem
0,6 aZ 0,9 g manganistanu draselného na 1 litr deemulgované upotiebené olejové emulze
a b&hem dal$fho hodinového mich&ni prob&hne vlastni deemulgadnf reakce, po které se
volny olejovy podil stdhne z hladiny a zbyvajici voda se neutralizuje na pH 8,5 hydro~
xidem sodnym nebo védpenatym., '
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