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Moeller & Schreiber Gesellschaft mit beschriinkter Haftung,
Eberswalde (Niemcy).

Maszyna do wyrobu gwoidzi,” szczegbiniej podkovnakéw, 2 materjahl pretowego.

Zgtoszono: 26 lutego 1920 r.
Udzielono: 3 paZdziernika 1924 r.
Pierwszefistwo: 3 sierpnia 1914 r. (Niemcy).

Wynalazek odnosi sig do znanych ma-

szyn do wyrobu gwozdzi, w szczegolnosci -

podkowiakéow z materjalu pretowego, przy
ktérych trzon gwozdzia ksztaltuje sie zapo-
mocy prasy czteroszezekowej. Aby przy tych
maszynach otrzymaé¢ dobrze uksztaltowane
gwozdzie, koniecznem jest, przy kazdem
$ciénigein, a takze przy nastepujacem z ko-
lei prasowaniu glowki, da¢ pod maszyne
rowne objetosci materjatu. Temu przeszkadza
ta okolicznosé, ze, z powodu nieréwnomier-
nos$ci przekroju i V'vywbrzymalvoéci materjalu
pretowego, wystepuja drobne  roOZnice
w ksztatcie polgotowych gwotzdzi, te roznice
dzialajg szkodliwie przy dalszem cbrabianiu.

Rysunek stuzy dla uwidocznienia zacho-
dzacych procesow .i przedstawia przyklad
.wykonania wynalazku. Fig. 1 przedstawia
schematycznie, urzgdzenie doprowadzajace

materjat do maszyny. Fig. 2 do 5 przedsti-
wiaja réwniez schematycznie prasowanie
gwozdzia.

Wedle fig. 1 doprowadza sie¢ do szczek
prasujacych 2 pret 1 si-qucy do’ wyrobu
podkowiakow., ‘

To cdbywa sie zapomocs urzgdzeniado-
prowadzajgcego, przedstawionego tutaj, jako
ramie 4 obracajace sie maokoto czopa 5,
ktore chwyta pret I zapomoca obceg, skia-
dajgcych sie ze statej szozeki 6 i ruchomej.
szezeki 7. Ruchoma szezeka 7 jest zigezona
z diwignig 8, ktérag mozna, zapomocy Igecz-
nika 9 i diwigni 70 przy pomocy excentru
11, podnies¢ wgoére. Sprezyna 12 ciSnie na
szezgke 7 stale ku dotowi. Dzwignia 4 opiera
sie zapomocy rolki 74 o excentr 15, do kto-
rego przyciska ja bardzo silna sprezyna 13.
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porusza sie ramie 4 kolejno wprzod i wiyl.
Obcegi 6, 7 sa zwykle zamknigte, a otwiera
je excentr 77 tylko wtedy, gdy majg chwy-

ci¢ pret I bardziej wtyle, o dtugosé odpo-

wiadajgca jednemu gwozdziowi.

Jeieli (fig. 2—5) wprowadzimy pret do
pewnej diugosci miedzy szezeki 2, poczem
szezeki 2 zamkmiemy, wtedy pret uksztal-
tuje sie w sposob przedstawiony na fig. 3.
Przytém szezeki wyduszg kawaly materjalu
ksztaltu ostrostupa o diugosci e, a diwignia
4 wostanie o tylez odepchnieta wtyl. Niech
dtugo$é¢ a zmienia sig, jak to uwidoczniono
na fig. 3 i 4, w granicach a i a', wtedy, na-
stepujace przesuniecie wprzod preta 1, wy-
wolane excentrem 15, ma stalg diugosé b
i objeto$¢ materjatu pod szczekami zmieni
sie przy, nastepnej obrobee. Jezeli, np. naste-
pujgea obrobka polega na odeinaniu niego-
towego gwozdzia od preta, to objetosé be-
dzie przy dlugosci a' ostrostupa za wielka,
i, przy prasowaniu gléwki utworzy sie wy-
step przedstawiony na fig. 5.

Niniejszy wynalazek polega na ujedno-
stajnieniu dlugo$ei wyduszonego ze szezek
ostrostupa, zapomocs dzialamia na urzgdze-
nie doprowadzajyce sity, tak ze urzadze-
nie doprowadzajgce, potaczone w czasie pra-
sowania sztywnie z pretem, zmusza sig do
powrotu do tego samego potozenia.

Sita w miniejszym przyktadzie, wywotana
sprezyng 13, wspomaga. dziatanie szezek pra-

sujgcych 2 tak, ze dtugosé a otrzymuje zaw-
sze swojg wielko§é maksymalng. Spreiyna
musi wiee byé tak silna; aby byla w stanie,
przy mniejednostajnem wydluzeniu preta, roz-
ciggnaé go na okreslong dlugosé. Miare diu-
gosei ustala excentr 15, ktory jest tak skon-
struowany, ze pozwala na rozciggniecie pre-
ta nieco wieksze, niz najwieksze rozciggnie-
cie szezekami, ktérego wielko$é otrzymuje-
my z doswiadezenia. Sprezyna 13 ma za cel
przyciskanie rolki 74 do excentru 15 przez-
caly czas pracy. ’

Ten sam wynik moznaby otrzymaé przez
uiycie excentru zamiast sprezyny, w tym
celu musiataby spreiyna 13 i exeentr 15
zamieni¢ swe miejsca. W tym wypadku ex-
centr dostarczatby sity dodatkowej, potrzeb-
nej do wyciggniecia preta, podezas gdy spre-
zyna 13 uskuteczniataby posuwanie materja-
tu. Konstrukeje urzgdzenia doprowadzajg-
cego mozna wybra¢ dowolnie, takze odmien-
nie od niniejszego przyktadu wykonamnia.

Zastrzeiemie patentowe,

Maszyna do’ wyrobu gwozdzi, szezegdl-
nie podkowiakéw, z materjalu pretowego,
znamienna urzadzeniem (13, 15), zapomocs
ktorego czesci doprowadzajace (4, 6, 7), zla-
czone na stale z pretem (1) podczas tlocze-
nia, zostaja odsuwane kazdorazowo do po-
lozenia pierwotnego.

Moeller & Schreiber G. m. b. H.

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy. '
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