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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia odlewanych kokil i matryc kuziennych oraz
tlocznych bez naddatkéw na obrébke. \

Dotychezasowy spos6b wykonywania kokil i ma-
tryc kuziennych oraz tlocznych polega na odlewa-
niu ich metodami tradycyjnymi i mechanicznym
obrabianiu powierzchni pracujgcych dla nadania
im Zzadanych ksztaltéow i gladko$ci. Inny czesto
stosowany spos6b wykonywania kokil i matryc po-
lega na stosowaniu technologii obrébki plastycznej.
Metody te sg trudne technologicznie do wykona-
nia, malo operatywne i bardzo kosztowne.

Znany miedzy innymi z opisu patentowego nie-
mieckiego nr 437126 i powszechnie stosowany jest
réwniez spos6b sporzadzania form, na przyklad
wlewnic, polegajacy na wykonaniu niektérych ele-
mentéw formy z mas plastycznych, najczesciej
z masy gliniastej. Masa ta, w tym przypadku sto-
sowana jest dla zmniejszenia pracochlonno$ci gdyz
wykonana tym sposobem cze$¢ formy moze stuzyé
do wielokrotnego zalania, nie wplywa jednak na

poprawe gladko$ci powierzchni ani na zwiekszenie °

dokladno$ci wymiarowej odlewu.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na wykona-
nie kokil i matryc bez naddatkéw na obrébke
z pominieciem wyzej wymienionych wad i nie-
dogodnosci. .

Istota wynalazku polega na odwzorowaniu po-
wierzchni pracujgcych kokil lub matryc przez
wkladki ceramiczne, przy czym dla wykonania
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pozostatej czeSci formy stosuje sie dowolng mase
formierska bedaca materialem wypetniajgcym.
Wkladki ceramiczne w zalezno$ci od technologii
i przeznaczenia wykonuje sie z masy na bazie réz-
nych surowcéw. \
Przyklady skladu masy na wykonanie wktadki
ceramicznej:
Przyktad I Piasek kwarcowy o ziarnisto$ci
200/270R — 100 czeSci ciezar,
Zywica fenolowo-formaldehydowa 092A — 10 cze-
Sci ciezar. !
— 0,2 czeSci ciezar.
Przyktad II
Piasek cyrkonowy o ziarnisto§ci 10—20 czesci cie-
zarowych
Zywica fenolowo-rezolowa — 10 czeSci ciezar,
Smota drzewna - — 4 czeSci ciezar.
Urotropina — 1 czeSci ciezar.
Nafta — 0,3 czgsci ciezar.

Przyktad III

Pyl z pod oczyszczarki — 100 cze$ci ciezar.

Zywica mocznikowo-formaldehydowa — 10 cze$ci
ciezar.
Nafta — 0,2 czesci ciezar.

Masy te sporzadza sie bezposrednio z wymienio-
nych surowcéw przez zmieszanie ich w mieszarce
dowolnego typu w czasie 3—5 minut wzglednie
z przedmioté6w uprzednio przygotowanych jako
piasek powlekany zywica.



50076

3

Wkiadka ceramiczna wykonana jest w sposéb
nastepujgcy: Model nagrzewa sie do temperatury
200—300 °C i powleka oddzielaczem na przyklad
woskiem Montana, nastépnie na model naklada
sie mieszanke ceramiczng lub piasek powlekany
i po ubiciu masy wzglednie jej doprasowaniu,
utwardza sie. Utwardzanie mieszanki ceramicznej
przeprowadza sie w piecu lub suszarni w tempe-
raturze 300—350 °C w ciggu 1—2 minut. Tempera-
tura modeli, utwardzania masy oraz czas utwar-
dzania zaleine sg od rodzaju stosowanej zywicy,
wielko$Sci odlewanej kokili lub matrycy i skladu
mieszanki ceramicznej.

Tak wykonane wkladki zdejmuje sie z modelu
i zaformowuje sie w materiale wypelniajgcym.
Jako mase wypelniajgca stosuje sie dowolng mase
formierskg. Kokile i matryce wykonane sposobem
wedlug wynalazku nie wymagajag mechanicznej ob-
rébki powierzchni pracujgcych, posiada’g mniej-
szy ciezar,, duzg dokladno$é wneki wynoszgcg
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6—20p, posiadaja wiekszg zywotno§é, poza tym
spos6b ten moze byé zmechanizowany i zautoma-
tyzowany.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania odlewanych kokil i ma-
tryc kuziennych oraz ttocznych bez naddatku na
obrobke mechaniczng: znamienny tym, Ze ich cze-
§éci pracujgce i wneki wykonuje sie oddzielnie
przez odwzorowanie za pomoca wkladek cera-
micznych.

2. Spos6b wedlug zastrz. I znamienny tym, ze
wkladke ceramiczng sporzadzong z masy na ba-
zie dowolnego piasku lub pylu z dodatkiem zywic
syntetycznych utwardzanych cieplnie wzglednie
chemicznie zaformowuje si¢ do zalewania w do-
wolnej masie wypelniajgcej.
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