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Urzadzenie elektromechaniczne do ciecla metali
Patent trwa od dnia 13 lipca 1953 r.

Znane sg urzgdzenia mechaniczne, np. do przy-
cinania wyrobéw walcowanych na diugo$é¢ w sta-
nie rozgrzanym do czerwono$ci za pomocg pily

‘tarczowej o stosunkowo duzych zebach. Znane

83 réwniez urzadzenia podobne, w ktérych dla
miejscowego zmiekczenia przecinanego mate-
rialu podwyzsza sie jego temperature w danym
miejscu nawet do czerwonego Zaru za pomoca

tarcia lub pradéw -indukcyjnych. Réwniez zna-

ne sg sposoby obroébki elektroerozyjnej w paru
odmianach, a kazda z nich ma swoje specyficzne
zalety i wady.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, kté-
re laczy w sobie zalety wyzej wymienionych
urzgdzen mechanicznych z zaletami urzadzen do
obrobki elektrycznej, stwarzajagc nowe mozli-
woSci pod wzgledem zastosowania z pominie-
ciem wad poszczegblnych urzadzeni dotychcza-
sowych, a w szczégélnoSci przez uzyskanie zna-
cznych efektéw produkcyjnych za pomocg bar-
dzo prostych Srodkéw.

#) Wladciciel patentu oswiadczyl, ze tworcami
wynalazku sq Karol Kluz i Stanistaw CieSlar.

Urzgdzenie wedtug wynalazku polega na miej~
scowym rozgrzaniu obrabianego metalu za pomo-
cg pradu elektirycznego, o niskim napieciu rzedu
15—30 V i duzym pradzie rzedu 200—2000 A, a
wlasciwie szybko po sobie nastgpujacych impul-
s6w iskrowych tego pradu i natychmiastowym
usuwaniu rozrzazonych czastek obrabianego
metalu za pomoca pily tarczowej o stosunkowo
duzych zgbach, skierowanych odwrotnie niz przy
cieciu mechanicznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest
schematycznie i przykiadowo na rysunku, na
ktorym (fig. 1) pokazane jest w widoku z boku,
a na fig. 2 w widoku z géry.

Urzadzenie wedilug wynalazku w tym przykta-
dzie sklada sie z pily tarczowej 1, podigczonej
do jednej koncéwki zrédia pradu, np. wtérnego
uzwojenia transformatora 3, podczas gdy druga
kohcowka tego uzwojenia podlaczona jest do
przecinanego materialu 2. Prad, plynacy miedzy
zebami pily a materialem cigtym, powoduje nad-
topienie metalu. Ten ciastowaty metal zostgje
wyrzucony na zewnatrz przez podbiegajace pg-
stepne zgby pily. Azeby moglo nastapi¢ nagrze-



waniel metealuy do stanu- ciastowatego, warun-
kiem nieodzownym- jest powstanie tuku elektry-
cznego miedzy zebem pily a materiatem cietym-
Czas trwania tuku jest rzedu 0,012 sek., tuk za$

taki powstaje okoto dwanascie tysiecy razy na:

sekunde. T

e T

Do ‘wzmocnienia luku wykorzystano z1aw15k0 :
pradu wylaczenia, bowiem pila wedlug wyna-.

lazku obraca sie w kierunku odwrotnym, niz

zwykla pila mechaniczna, tzn. zeby jej sa zwré-.
cone ostrzem. do tylu. Skutkiem powyzszego, zgb -

nabiega na material cigty po stycznej przez co
nastepuje lagodne zalaczenie pradu — a odrywa
sie gwaltownie, gdyz jego tylna krawedz jest os-
tro zakonhczona, co daje w ‘efekcie duze prady
wylaczema sprzyJaJace powstaniu luku ele-
ktrycznego. W tych warunkach material ciety w
miejscu ciecia jest stale pod dziataniem luku ele-

ktrycznego, poszczegélne za§ zeby pily pracuja -

okresowo, bo okoto 19/¢ czasu calkow1tego, aw

ciagu 99% czasu calkovvltego chlodzg sie w ofa-

czajagcym powietrzu i dlatego ich temperatura
jest niska a zuzycie nieznaczne. Odwrécenie ze-
béw pily (w poréwnaniu z pilag mechaniczng) ma
jeszcze inng zalete a mianowicie przy zebach,
pochylonych w przéd wrab miedzyzebny w krot-
kim czasie wypelnia sie¢ metalem c1etym i pita
przestaje pracowadé. :

Usuniecie czgstek metalu, wbifych we wrab

migdzyzebny, jest bardzo trudne, w przypadku '

Za$ zmiany ‘kierunku obrotu pily (zgby pochylo-
ne: do tylu) .nie: zachodzi potrzeba ich usuwania,
.gdyz metal sie wecale w lukach nie gromadzl

* Pita- Jest Wykonana z miekkiej blachy; a mimo

to Jej zeby zZuzywajg sie nieznacznie, nawet przy
’61ecm ‘iaterialu’ o twardosci do 700° Brinella.
‘Nie' Jest to wigc -cigcie mechaniczne, przy kt6-
Ty prad elektryczny jest tylko czynnikiem po-
moeniczym, lecz ciecle elektryczne, w ktérym
- ezynnik mechaniczny stuzy li tylko do wyrzuce-
-nia stopionego metalu na zewnatrz.

i T

Pita w urzadzeniu wedlug wynalazku podlega
studzeniu w powietrzu i pracuje na sucho.

'Szybkos¢é obwodowa pily w urzadzeniu we-
diug wynalazku wynosi okolo 80 — 120 m/sek,
a wiec jest podobna do szybkosci przy cigciu
meéchaniczno-ciernym i nawet pobierana moc

'w KW jest tego samego rzedu, ale podczas gdy
przy cigciu mechaniczno-ciernym jest to moc sil-

nika elektrycznego wywierajacego kolosalne cis-
nienie na obrabiany material, w urzadzeniu we-
dlug wynalazku -jest to ‘w’ gléwnej mierze moc
transformatora, co ma duze znaczenie prakty-
czne, tak pod wzgledem kosztu, latwosSci obstugi,
jak i ciezaru calego urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie do
cigcia metali dowolnej twardo$ci, a twardosé
przecinanego metalu nie odgrywa w nim zadnea
prawie roli, choéby tarcza pity byla wykonana

-ze stali migkkiej.

Zastrzezenia patentowe,

1. Ui-zadz_enie elektromechaniczne do ciecia me-
tali pilg tarczowa o duzej szybko$ci obwodo-
wej bez uzycia dieletryku, znarnienne tym,
ze tarcza pily i obrabiany przedmiot podia-
czone s3 do Zrédla pradu zmiennego o niskim
‘napieciu rzedu 15 do 30 woltéw i duzym na-
terzeniu rzedu 200 do 2000 amperéw.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienhe tym,
ze . ostrza zebéw pily = skierowane .sa_padezas
pracy w kierunku odwrotnym do kierunlgu
obrotu p1ly 5

3. Urzadzenie wedlug zastrz 1 lub: 2 znamieni—
ne tym, ze tarcza pily wykonana )es!t zZ miqk,-
k1eJ blachy, o N S

3}

. ; . ke ,,
Kuinia Ustronh. .. . nug
Przedsigbiorstwo Panst’wowe

-

. Wyodrebnione .. i > %

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych




Do opisu patentowego nr 38106.

Sp  Wzajemno$é“, ul. Targowa 48. Zam- 1163 z dnia 7.IV.56 r. Pap. bezdrz. B 1 80 g — 100.




	PL38106B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


