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“PROCESSO PARA A FORMACAO DE UM PRODUTO EM BASTAO
SOLIDO, ANTITRANSPIRANTE OU DESODORANTE, AUTO-
SUPORTADO”

Campo da invengio

Esta invencdo refere-se a um método novo de extrusdo € a um
produto melhorado em bastdo resultante do mesmo, para a produgdo de um
produto cosmético, como um produto antitranspirante e/ou desodorante,
filtros solares, ou repelentes de insetos, em temperaturas menores do que o
utilizado tradicionalmente. O produto podera ser feito sem requerer uma
embalagem, dessa forma tendo vantagens ambientais.

Antecedentes da invencdo

Os métodos tradicionais de produgio de bastdes
antitranspirantes e/ou desodorantes, utilizam processos a quente que formam
um fundido, ou um fluido préximo de fundido, que é derramado ou for¢ado
para dentro de um recipiente e entdo ¢ resfriado para formar um bastdo sélido.

Na érea das axilas, a arte de interesse inclui a solicitagio de
patente americana de numero 2001/0041169 Al para Allan et al da Unilever,
publicada em 15 de novembro de 2001, que descreve um processo de
enchimento em recipientes, onde o produto estd proximo da temperatura de
solidificagdo. O processo utiliza um extrusor de parafuso (especialmente de
parafusos gémeos) para encher as embalagens.

A patente americana de nimero US 6.261.579 para Roulier et
al da L'Oreal, descreve o uso de compressdo ¢ extrusdo em um extrusor de
parafusos gémeos, para a formago de um gel hidratante cosmético. O gel ¢
composto de 20% ou mais de agentes de geleificagdo soluveis em agua ou
hidréfilos na presenca de agua.

A patente americana de numero US 6.045.814 para Roulier et
al da L'Oreal, descreve géis rigidos contendo pelo menos 20% de um ou mais

agentes de geleificagdo hidrofilos. Os géis sdo obtidos na presenca de 4gua,
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através de agitacio, mistura, compressdo e exfrusdo, em um extrusor de
parafusos gémeos. Esta referéncia inclui pigmentos na composi¢do, que sdo
removidos posteriormente na 6.261.579.

A patente americana de niimero US 5.490.979 para Kasat et al
da Colgate Palmolive, descreve uma composicdo € um método para a
fabricacio de um bastdo antitranspirante claro. Esta referéncia descreve um
método que utiliza um extrusor de parafusos gémeos para criar cdmaras
separadas de mistura onde as temperaturas podem ser controladas, € evitam a
degradacio dos ingredientes sensiveis ao calor.

A solicitagdo PCT 99/07429 para Allan et al da Hindustan
Lever Ltd., descreve um parafuso com afastamento progressivo, que atua
como um misturador/fornecedor/controlador de temperatura, que produz um
produto uniforme para ser colocado em recipientes standard AP em
temperaturas entre 0 ¢ 3 ° abaixo do ponto de fusdo da composi¢do. Os
beneficios sdo a uniformidade do conteudo ativo obtido eliminando-se a
sedimentagdo, ¢ uma habilidade de se adicionar ingredientes sensiveis a
temperatura posteriormente no processo.

A patente americana de niimero 4.688.609 para Diaz da Fluid
Packaging Co., descreve um sistema para a injegdo de produto fundido em
recipientes de bastSes desodorantes, em quantidades de produto viscoso
fornecidas e controladas automaticamente, em uma linha de montagem, em
uma série de recipientes.

A solicitagdo PCT 01/02824 para Allan et al da Hindustan
Lever Ltd., descreve a utilizagdo do aparelho de enchimento da PCT
99/07429, para a producio e o enchimento de formulagSes de produtos
solidos macios, através de meios em batelada ou continuos, com o
enchimento sendo feito por extrusdo em parafusos, sob presso.

A patente americana de numero US 4.678.420 para Inoue-

Japax Research, descreve um método de moldagem por injegdo para fundidos
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plésticos € a formagdo de unidades acabadas, utilizando-se um parafuiso e um
pistio para a alimentagio, sob pressdo, e com controle de temperatura.

A patente americana de niimero US 6.338.840 para Allan et al
da Unilever, descreve um processo ¢ um aparelho para a produgfo de um
produto antitranspirante e/ou desodorante, através de um processo continuo
envolvendo moldagem por injego.

Patentes especificas que apresentam a extrusdo como um
método para a produgfio de desodorantes e antitranspirantes em bastdo,
incluem as seguintes: as patentes americanas de nimero US 6.161.579 de
6.045.814 para Roulier et al, apresentam géis soluveis em é4gua, que séo
mantidos em temperatura elevada na faixa de 60 -100°C através de processo
de extrusdo. A solicitagdo PCT WO 00/19861 para Allan et al da Lever (ver
também a WO 00/41169 Al), apresenta um processo utilizando temperaturas
entre 0 - 3°C abaixo do ponto de fusdo da composi¢éo, enquanto enche os
recipientes. O aparelho descrito ¢ melhor descrito como um alimentador de
parafusos com controle de temperatura, ao invés de um extrusor que
comprime a composi¢&o. A patente americana de niimero 5.316.712 para Ono
et al, apresenta uma moldagem por extrusdo/injesdo de um Oleo € uma
mistura em pé em um molde, para formar um cosmético. A patente americana
de nimero US 4.688.609 para Diaz, apresenta um dispositivo para o
enchimento de bastdes, utilizando-se um pistio e um émbolo acionado a ar,
para conrolar o fluxo e o peso do enchimento do material fundido. A patente
americana de mimero US 4.897.236 para Rabiger et al, apresenta um processo
e um aparelho que pode ser utilizado para a extrusdo de borracha.

Em outros campos diferentes de antitranspirantes/desodorantes, as
referéncias de interesse incluem a patente americana de nimero 5.316.712 para
Ono et al da JO Cosmetics, que descreve um método de moldagem por injegio
para a produgfo de cosméticos, utilizando um pistdo para forgar uma composi¢ao

findida para dentro de um molde e o resfriamento da mesma, e entdo a retirada do
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produto do molde, para ser embalado; ¢ a patente americana de nimero 4.897.236
para Rabiger et al da Herman Berstorff Maschinenbau, que descreve um método e
um aparelho para a produgfo continua de borracha, ou misturas baseadas em
polimeros contendo aditivos. Os ingredientes para a mistura s3o alimentados em
um extrusor de parafusos gémeos e triturados e homogeneizados no mesmo. E
descrita a reciclagem.

Estas tentativas anteriores ndo sio totalmente satisfatorias para
a obtencdo dos objetivos da presente invengdo, porque elas requerem
temperaturas elevadas ¢ uma forma prescrita de embalagem na qual €
depositado o produto enquanto ele estd quente. Assim sendo, os objetivos da
invengdo incluem ter-se a habilidade de extrudar os ingredientes formulados
em bastio em temperaturas bem abaixo do ponto de fusdo da férmula, e sendo
possivel criar-se bastdes solidos sem a necessidade de uma forma de
embalagem para formatar o produto. Outras vantagens da invengdo incluem
(1) uma maior flexibilidade na embalagem do produto final; (2) uma
uniformidade aumentada do produto, porque os produtos solidos sdo menos
propensos a terem os seus ingredientes individuais decantados durante o
processo; (3) redugfio ou eliminagdo de espagos vazios € cavidades,
rachaduras ¢ quebras, porque o resfriamento que acontece € relativamente
pequeno; (4) habilidade aumentada de utilizar-se produtos volateis, que de
outra forma seriam perdidos por causa do calor; e (5) uma habilidade maior
de utilizar-se materiais sensiveis a temperatura, que de outra forma poderiam
ser degradados por causa da exposicio a temperaturas elevadas (por exemplo,
fragrincias). Ainda outra vantagem da invencdo ¢ (6) a habilidade de
produgdo de antitranspirantes e/ou desodorantes que tenham estrias coloridas,
ou outra estética nfo possivel em rotas convencionais de fabricagdo para
bastdes fundidos.

Sumério da invencdo

Esta inven¢do utiliza meios mecanicos de mistura,
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homogeneizagio ¢ extrusdo de uma formulagio em bastio, em temperaturas
bem abaixo do ponto de fusdo da formulagfio. Em geral ndo € adicionado
nenhum calor (exceto aquele criado pela energia mecanica transferida para o
produto, € o aquecimento possivel do barril de extrusdo, para algumas
formulas) e os ingredientes sdo misturados ou homogeneizados em uma s
mistura. Os bastdes resultantes estdo na forma solida e ndo requerem uma
embalagem ou outro dispositivo de moldagem para o formato do produto
solido. Os bastdes resultantes podem ser inseridos em um recipiente plastico
rigido, embrulhados em um filme, ou em uma unidade de recarga para uma
embalagem especializada de recarga, para serem utilizados. Esta habilidade
para a produgdo de um bastfio sélido sem um molde ou uma embalagem,
também permite formas alternativas de embalagens, que s3o menos
dispendiosas e mais amistosas com o meio ambiente, tais como mnvolucros
(que poderiam ser utilizados em mercados em desenvolvimento, para a
redugio dos custos de embalagem, que tipicamente se situam em 40 - 60% do
custo total do produto); ou embalagens de recarga, onde uma unidade de
recarga conveniente pode ser inserida em um dispositivo reutilizavel de
recarga, para a redugdo do custo de compra.

Esta invenco apresenta um processo para a extrusdo de um
bastdo s6lido que é feito de misturas de materiais que sfo trabalhados até
ficarem uniformes, por intermédio de meios mecanicos de mistura,
homogeneizagdo ¢ extrusdo dos ingredientes da formula do bastio, em
temperaturas bem abaixo do ponto de fusfio da formula. A habilidade de
producio de produtos, como antitranspirantes e/ou desodorantes, que t€m a
funglo de assimilarem soélidos adicionados como particulados, ¢ uma
caracteristica muito util da invengao.

Breve descricdo dos desenhos

A figura | mostra um diagrama de como o equipamento de

processo € arranjado.
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Descricdo detalhada dos desenhos

Na figura 1, é mostrado um primeiro amalgamador 1 que ¢
uma unidade horizontal de mistura (de preferéncia feita de ago inoxidavel
304/316, conforme é disponivel da Mazzoni Co., Mildo, Italia) que combina
0s agentes orgnicos ¢ plasticos estruturantes, como os materiais em po e em
flocos, em uma mistura de sélidos bem misturada. Os materiais misturados do
primeiro amalgamador 1 vdo para uma primeira tremonha volante 2 (também
feito de ago inoxidavel 304/316) que controla o fluxo do produto para uma
primeira correia estriada 3. A primeira correia 3 alimenta a mistura para um
primeiro moinho 4 enfre os rolos, que fazem com que a mistura scja
homogeneizada e entdo movida para o topo do moinho de rolos. A mistura ¢
removida do rolo de topo do primeiro moinho de rolos 4 por intermédio de
um primeiro raspador 5. A agfio de raspagem resulta em fazer com que a
mistura seja transferida para uma segunda tremonha volante 6. A segunda
tremonha volante 6 alimenta a mistura para um segundo amalgamador 7, onde
outros ingredientes sdo adicionados, tanto liquidos como sélidos em pd, assim
como a fragrancia. A mistura do segundo amalgamador 7 ¢ entfo transferida
para uma terceira tremonha volante 8 que controla o fluxo da mistura para
uma segunda correia estriada 9 e alimenta a mistura para um segundo moinho
de rolos 10, outra vez para fins de homogeneizagdo. A mistura € removida do
rolo de topo do segundo moinho de rolos 10 por intermédio de um segundo
raspador 11. A ac8o de raspagem faz com que a mistura caia em uma quarta
tremonha volante 12, que alimenta a mistura para uma terceira correia estriada
13 € para baixo, para um conjunto de extrusdo. O conjunto de extrusdo ¢
composto de uma tremonha de alimentagfio 14 que alimenta um misturador
em parafuso sem fim 15 que for¢a a mistura através de uma placa perfurada
ou de uma peneira (especialmente de malha 10) 16, uma cimara extrusora 17
e uma rosca sem fim estriada com movimenta¢do progressiva 18. O conjunto

extrusor pode ser um extrusor de estagios multiplos com um parafuso unico
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ou com dois parafusos. Na extremidade da descarga da rosca sem fim 18 ¢
colocada uma placa de orificio de compresséo 19 que define a forma do
produto extrusado. Depois da placa 19, existe um dispositivo de corte 20 para
produzir os produtos 21 como unidades distintas, também chamadas de
tarugos. Os produtos poderdo ser cortados com qualquer comprimento
desejado, para se adequarem a embalagem ou para serem embrulhados em
separado. Os tarugos poderio ser utilizados como sdo, ou podem ser
submetidos a outras etapas. Por exemplo, os tarugos poder&io ser comprimidos
ou submetidos a microondas, para melhorarem as suas propriedades.
Opcionalmente, podera ser utilizado um dispositivo de produgdo de relevo
(ndo mostrado) para gravar uma marca nas unidades com compressio, ou para
colocd-los em uma embalagem requerida para transforma-los em unidades de
recarga para uso com embalagens de recarga. Notar os caracteres 4A e 10A
que se referem ao espagamento entre os rolos.

Ambos os moinhos de rolos séo uma série de 3-5 rolos com
espagamento estreito, sendo espagados de aproximadamente 0,5 - 3,0 mm,
com a orientagdo usual de terem os espagos com tamanho decrescente quando
o produto se move para cima entre os rolos. O gradiente de temperatura
permite que a transferéncia dos materiais misturados ocorra de um rolo para o
seguinte, no conjunto. As velocidades dos rolos sdo ajustadas de forma que a
transferéncia de calor seja pequena ou nenhuma. Em uma realizagio, ndo ¢
utilizado nenhum aquecimento nem resfriamento. Em cada caso onde os
moinhos de rolo sio utilizados, os materiais misturados sdo homogeneizados,
granulados, misturados, ou submetidos a um trabalho de refino.

Em outra realiza¢do, um ou todos os moinhos de rolos podem
ser substituidos por um conjunto modificado de extrusor, compreendendo os
elementos 14 - 18, com uma placa perfurada substituindo a placa de orificio
19. Notar que os termos “material misturado” e “mistura” podem ser

utilizados intercambiavelmente.
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Uma opgo de tratamento pos-extrusdo poderd também ser
utilizada, na qual o produto poderd ser submetido a uma das etapas seguintes
de aquecimento. Primeira opgdo - Os tarugos cortados do processo sio
submetidos a uma atmosfera térmica suficiente para criar uma superficie mais
macia. Segundo op¢do - O produto extrusado, antes ou apds o corte, €
submetido a um tratamento com microondas, suficiente para amaciar a
superficie e/ou modificar a textura do produto. O fratamento com microondas
podera ser utilizado para modificar a textura e/ou a estrutura da unidade; e
melhorar a reten¢do da base, a estética da solicitagfo e da recuperagdio do
investimento.

A forma final da unidade pode ser embalada como €, em um
recipiente plastico convencional, ou embrulhada para uso pelo consumidor,
ou afixada a um mecanismo que permitiria que ela se tornasse uma recarga
para uma embalagem, tendo um formato apropriado para a unidade.

Descricio detalhada da invencéo

A invencio compreende um processo para a formagdo de um
produto de bastio sélido antitranspirante ou desodorante, auto-suportavel,
utilizando materiais de particulados e fluidos que sdo combinados por
intermédio de amalgamac@o, homogeneizagdo, compactacdo e extrusio,
abaixo do ponto de fusfio do referido produto e extrusados trabalhando-se
mecanicamente os particulados e os materiais fluidos, compreendendo as
etapas de:

(A) escolha de uma mistura de materiais de particulados e de fluidos como:

(a) 16 - 35% em peso de silicone volatil e ndo volatil, desde
que a composi¢do contenha pelo menos cerca de 16% em peso de silicone
volatil;

(b) 10 - 30% em peso (especialmente 25 - 30%) de um agente
estruturante, com um ponto de fusdo igual ou menor do que 80°C, escolhido

do grupo consistindo de alcoois graxos C16-20 (especialmente estearil dlcool
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ou sorbitol); acidos graxos C16-C22 com ou sem uma substituigo de
hidroxila; éteres graxos C16-C22; e graxas, com ponto de fusdo igual ou
menor do que 80°C (por exemplo, cera de abelha, cera de 6leo de ricino, com
um ponto de fusdo menor do que ou igual a 80°C); parafinas, tendo um ponto
de fusdo menor do que 80°C; glicerina; 6leos vegetais (por exemplo, oleo de
soja); oOleos hidrogenados; ¢ misturas de quaisquer dos mencionados
anteriormente, escolhidos para formar a dureza desejada;

(¢) 8 - 30% em peso de um material particulado, tendo um
tamanho de particula menor do que 10 microns e escolhido do grupo
consistindo do tipo e da quantidade de 8 - 20% em peso (especialmente 12 -
15%) de talco; 8 - 20% em peso de argilas (por exemplo, bentonitas,
atapulgitas, e esmectitas); 8 - 20% de =zedlitos; 1- 12% de um
superabsorvente, tendo pouca ou nenhuma adesfo quando umidificado (por
exemplo, um polimero superabsorvente escolhido do grupo consistindo de
homopolimeros e copolimeros grafitados de amido do sal sédico de poli(4cido
2-propenamida-co-2-propenioico) (como WATERLOCK® A 180 da Grain
Processing Corp., Muscatine, Iowa); 1- 8% em peso de polietileno de baixo
ponto de fusdo,

(d) uma quantidade efetiva do ingrediente ativo, como um
ativo antitranspirante, para produzir um desodorante e/ou um antitranspirante
(por exemplo, um complexe de glicina de aluminio-zirconio (€ requerido 16 -
25% em peso, especialmente 22 - 23% em peso de um antitranspirante; ou €
requerido somente 10 - 15% de um desodorante)); e

(e) opcionalmente, 2,5 - 5% em peso de cera do Japdo (por
exemplo, AMS C30 de Frank B. Ross Co., Jersey City, NJ); e
(B) executando um processo compreendendo as etapas de:

(a) mistura e combinagdo dos agentes estruturantes em uma
mistura bem misturada de solidos, utilizando um primeiro meio de misturas

(exemplos de equipamentos adequados de mistura incluem, mas ndo s3o
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limitados a, Amalgamator, Hobart, Ross, Agi, Lee, Ribbon, Lodigi, ou outros
dispositivos de mistura de po);

(b) alimentacio da mistura para o primeiro meio de
homogeneizagao;

(c) homogeneizagio da mistura (por exemplo, com meios de
homogeneizagfo, tais como um moinho de rolos com rolos multiplos
espagados de cerca de 0,5 - 3,0 mm de intervalo, ou um dispositivo de refno
de parafuso tinico ou gémeos, ou outro dispositivo adequado);

(d) mistura da massa homogeneizada com particulados, ativos,
fragrincias e outros ingredientes remanescentes, em um segundo meio de
misturas (por exemplo, do tipo descrito na parte (a);

(e) homogeneizagdo da mistura (d) com um segundo meio de
homogeneizagio (por exemplo, escolhido do mesmo tipo de equipamento que
o da parte (c);

(f) a extrusdo da mistura completa, para obter-se um extrusado
coesivo, uniforme, solido;

(g) corte do extrusado em tarugos com um comprimento
escolhido; e

(h) produgdo de produtos unitarios, estas unidades individuais
tendo uma segdo em corte determinada pelo formato da placa de extrusio e
cujo comprimento pode ser variado, conforme seja necessario);

Etapas adicionais opcionais incluem:

(i) compressdo do tarugo em um formato pré-selecionado;

(j) gravando em relevo o tarugo para que o0 mesmo tenha um
tamanho e um formato mais preciso, por exemplo, utilizando uma prensa,
com matriz de pinos ou de caixa, para criar um formato mais preciso,
juntamente com compressao,

(k) tratamento do tarugo com microondas antes que ele seja

cortado, ou das unidades, depois que elas sdo cortadas e antes ou depois que
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elas s3o prensadas (porque o tratamento com microondas pode modificar as
propriedades do basto de forma favoravel em relagio & estética da estrutura,
retorno do investimento e aplicago).

O produto formado terd uma dureza de 50 - 90 unidades de
dureza Dietert Green, na escala "B" (DISA Georg Fischer +GF+). Este
dispositivo de teste de dureza ¢ disponivel com o numero 42-GHT(B) da
Ridsdale & Company LTD., Newham Hall, Newby, Middlesbrough,
Inglaterra.

A presente invengdo consiste no trabalho mecénico dos
ingredientes, para se obter um bastdo pronto na saida do extrusor, sem a
necessidade de um molde/matriz para agir como formato enquanto se
solidifica um fundido. O processo da presente invencao utiliza a mistura fisica
e a compressdo, através de um dispositivo de processamento, ou um
dispositivo semelhante, para obter o contato intimo ¢ a estrutura requerida
para produzir o bastio final. O processo bésico envolve a combinagio de
todos os ingredientes orginicos (ceras, alcoois, e outros ingredientes
plasticos) por intermédio de um moinho de rolos, ou outros dispositivos de
produgfo de tiras ou granulos. Esta etapa é repetida duas ou mais vezes, para
se assegurar que todos estes ingredientes estdo bem misturados
uniformemente, e totalmente plastificados. O material resultante € entdo
combinado com todas as cargas e liquidos que completam a formulagdo,
incluindo a fragrincia. A mistura ¢ entdo amalgamada, homogeneizada
através de granulagfo, ou passada através de um moinho de rolos, para criar
uma mistura que pode ser trabalhada. As tiras e granulos resultantes ou massa
amorfa, devem ser do tipo de livre escoamento, o suficiente para alimentar a
tremonha do dispositivo de processamento, de forma que a rosca sem fim
possa transferir este material sem espalhar-se. Para algumas formulagdes, o
material podera requerer alguma assisténcia mecénica para alimentar a rosca

sem fim, sem espalhar-se na tremonha de alimentagdo 14. O dispositivo de
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produgdo pode ter um s6 parafuso ou ser uma unidade de parafusos multiplos.
Vérias peneiras ou placas (por exemplo, de malha 10) podem ser inseridas
para alterarem a compressdo gerada pelos estdgios individuais do
equipamento de processamento.

A formulagfo tem um papel importante na determinago da
compressdo e de outros processamentos requeridos para se produzir um
bastio com caracteristicas apropriadas para uso do consumidor.

Os silicones volateis poderdo ser escolhidos dos tipos linear e
ciclico. Metil siloxanos volateis lineares ("VMS") tém a formula (CH;); SiO
{(CHz), SiO}y Si(CHs)s. O valor de y € 0 - 5. O VMS ciclico tem a formula
{(CH3), SiO}z. O valor de z é 3 - 6. De preferéncia, estes metil siloxanos
volateis ttm um ponto de ebuligio menor do que cerca de 250°C e
viscosidades em torno de 0,65 - 5,0 centistokes (mm?/seg). Os metil siloxanos
volateis lineares representativos (I) sio hexametildissiloxano (MM) com um
ponto de ebuligdo de 100°C, viscosidade de 0,65 mm?seg, € formula
Me;SiOSiMe;; octametiltrissiloxano (MDM) com um ponto de ebuli¢do de
152°C, viscosidade de 1,04 mm*seg e formula Me;SiOMe,SiOSiMes;
decametiltetrassiloxano (MD,M) com ponto de ebulicido de 194°C,
viscosidade de 1,53 mm?seg, e formula Me;SiO(Me,SiO),SiMes;
dodecametilpentassiloxano (MD;M) com um ponto de ebulicdo de 229°C,
viscosidade de 2,06 mm?¥seg, e formula MesSiO(Me,Si0); SiMes;
tetradecametil-hexassiloxano (MD,M) com um ponto de ebuli¢do de 245°C,
viscosidade de 2,63 mm?¥seg, e formula Me;SiO (Me,SiO), SiMes; e
hexadecametil-heptassiloxano (MDsM) com um ponto de ebuligdo de 270°C,
viscosidade de 3,24 mm*seg, e formula Me;SiO (Me,SiO)sSiMe;. Metil
siloxanos  volateis  ciclicos  representativos  (II) sdo o0
hexametilciclotrissiloxano (Ds), um sélido com um ponto de ebuli¢do de
134°C e formula{(Me,)SiO}s; octametilciclotetrassiloxano (D4) com ponto de
ebuligio de 176°C, viscosidade de 2,3 mm?/seg, ¢ formula {(Me,)SiO}s;
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decametilciclopentassiloxano (Ds) com um ponto de ebuligio de 210°C,
viscosidade de 3,87 mm?%seg e formula{(Me,)SiO}s; e dodecametilciclo-
hexassiloxano (Dg) com um ponto de ebuligdo de 245°C, viscosidade de 6,62
mm?/seg e formula{(Me,)SiO}s.

Silicones nfo volateis poderdo ser escolhidos do grupo
consistindo de PEG /PPG- 18/18, ciclopentassiloxano  e/ou
ciclopentassiloxano reticulado, e polidimetilsiloxano liquido com uma
viscosidade entre 20 - 12.500 cst. Isto € verdadeiro para esta invengdo, porque
estes ndo sdo volateis quando comparados com as ciclometiconas. Os
ciclopentassiloxanos e polimeros sdo néo volateis, mesmo quando eles sdo
carregados com ciclometicona e se tornam mais volateis.

Um ingrediente especial de silicone inclui 0 - 5% em peso de
um fluidizante (fluido AP da Dow Corning), um silicone volatil.

Podem ser utilizados varios materiais ativos antitranspirantes,
de acordo com a presente invengfo. Estes incluem sais convencionais de
aluminio e aluminio/zirconio, assim como sais complexados de
aluminio/zircdnio com um aminoacido neutro como glicina, conforme ¢
conhecido na arte. Ver cada uma das solicitagdes européias de patente de
mimero 512.770 Al e PCT caso WO 92/19.221, os teores de cada uma delas
sendo incorporados aqui como referéncia na sua integridade, para a
apresentagio de materiais ativos antitranspirantes. Os materiais ativos
anfitranspirantes ~ apresentados nas mesmas, incluindo  materiais
antitranspirantes acidos, podem ser incorporados nas composigdes da presente
invengdo, se eles sdo soluveis na fase ativa. Materiais adequados incluem
(mas ndo sdo limitados a) cloreto de aluminio (vérios tipos incluindo, por
exemplo, a forma anidra, a forma hidratada, etc) de hidroxicloretos de
zirconila, oxicloretos de zircomila, cloretos basicos de aluminio, cloretos
basicos de aluminio combinados com oxicloretos e hidroxicloretos de

zirconila, e complexos organicos de cada um dos cloretos basicos de aluminio
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com ou sem oxicloretos e hidroxicloretos de zirconila ¢ misturas de quaisquer
dos mencionados anteriormente. Estes incluem, para fins de exemplo (e néo
de natureza limitante), cloridrato de aluminio, cloreto de aluminio; sesqui-
cloridrato de aluminio, complexo de cloridrol de aluminio-propileno glicol,
hidroxicloreto de zirconila, complexo de glicina zirconio-aluminio (por
exemplo, aluminio zircdnio tricloridrex gly, aluminio zirconio pentacloridrex
gly, aluminio zirconio tetracloridrex gly e aluminio zirconio octocloridrex
gly), dicloroidrato de aluminio, cloridrex de aluminio PG, cloridrex de
aluminio PEG, dicloridrex de aluminio PG, dicloridrex de aluminio PEG,
complexo de tricloridrex aluminio zirconio gly propileno glicol, complexo de
aluminio zirconio tricloroidrex gly dipropileno glicol, complexo de aluminio
zircOnio tetracloridrex gly propileno glicol, complexo de aluminio zirconio
tetracloridrex gly dipropileno glicol e misturas de quaisquer dos mencionados
anteriormente. Os materiais contendo aluminio podem ser comumente
referidos como sais de aluminio de ativos antitranspirantes.

Os tipos especiais de ativos antitranspirantes incluem aluminio
zircOnio tricloridrex ¢ aluminio zirconio tetracloridrex com ou sem glicina.
Um ativo antitranspirante especial € o aluminio tricloridrex gly como o AZZ-
902 SUF (da Reheis Inc., Berkley Heights, NJ) que tem 98% de particulas
menores do que 10 microns em tamanho.

Ativos antitranspirantes podem ser incorporados em
composi¢des de acordo com a presente invengdo, em quantidades na faixa de
0,1 - 25% da composicdo final, mas a quantidade utilizada dependerd da
formulagdo da composi¢do. Por exemplo, em quantidades na extremidade
inferior da faixa mais larga (por exemplo, 0,1 - 10% com base nos ativos)
podera ser observado um efeito desodorante. Em niveis menores, o material
ativo antitranspirante nfio reduzird substancialmente o fluxo de transpiragdo,
mas reduzirdi o mal cheiro, por exemplo, atuando como um material

antimicrobiano. Em quantidades de 10 - 25% (com base do ativo) como 15 -
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25% em peso do peso total da composigio, podera ser observado um efeito
antitranspirante. Especialmente, podergio ser utilizados sais com uma relagio
baixa de metal para cloreto, como 0,1 - 25% em peso de um ativo
antitranspirante, tendo uma relagdo baixa de metal para cloreto na faixa de 0,9
-1,3.

Geralmente, os materiais ativos metalicos antitranspirantes
mencionados anteriormente sdo sais metalicos ativos antitranspirantes. Nas
realizagBes que sdo composicdes antitranspirantes de acordo com a presente
inveng3o, tais composi¢des ndo necessitam incluir sais metélicos contendo
aluminio, e podem incluir outros materiais ativos antitranspirantes, incluindo
outros sais metalicos ativos antitranspirantes. Geralmente podem ser
utilizados os ingredientes antitranspirantes ativos da categoria I listados na
monografia da "Food and Drug Administration" em drogas € antitranspirantes
para uso em balcdo. Além disso, qualquer droga nova, ndo listada na
monografia, tais como os sais de estanho ou de titdnio utilizados sozinhos ou
em combina¢do com compostos de aluminio (por exemplo, cloridratos
estanosos de aluminio), nitrato hidrato de aluminio e sua combina¢do com
hidroxicloretos ¢ nitratos de zirconila, podem ser incorporados como um
ingrediente ativo antitranspirante em composi¢es antitranspirantes de acordo
com a presente invengio.

Os ativos antitranspirantes preferidos, que podem ser
incorporados nas composicdes da presente invencdo, incluem os sais de
aluminio de eficicia aumentada € os materiais de glicina-sal de
zirconio/aluminio de eficacia aumentada, tendo uma eficacia aumentada
devido a uma distribuicdo molecular melhorada, conhecida na arte e discutida,
por exemplo, na PCT numero WO 92/19221, os teores da qual sfo
incorporados aqui como referéncia, na sua integridade. Ativos especiais
incluem o Westchlor A2Z 4105, complexo de aluminio zirconio tetracloridrex

gly propileno glicol, (da Westwood Chemical Corporation, Middletown, NY),
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Weschlor ZR 35B aluminio zirconio tetracloridrex gly, € o Rezal 36 GP e o
AZP 902 aluminio zirconio tetracloridrex gly, ambos da Reheis, Berkeley
Heights, NJ., assim como o Rezal AZZ 908 da Reheis. Em geral, a relagéo
molar metal:cloreto estd na faixa de 2,1 - 0,9:1 para tais sais.

Em um tipo especial de sal de interesse, é utilizado um tetra sal
de aluminio zirconio com glicina, onde o sal de aluminio zirconio
tetracloridrex glicina tem uma relagio entre metal e cloreto na faixa de 0,9 -
1,2:1 (especialmente na faixa de 0,9 - 1,1:1, mais especialmente, na faixa de
0,9 - 1,0:1); e uma relagdo molar glicina:zirconio maior do que 1,3:1,
especialmente maior do que 1,4:1. Este tipo de sal poderd ser feito de varias
formas, tais como a seguinte.

Podem ser usadas misturas de ativos, desde que uma
quantidade adequada de material com RI baixo seja utilizado para se
conseguir um produto satisfatorio.

Os ativos antitranspirantes podem ser incorporados nas
composigdes de acordo com a presente invengdo, em quantidades na faixa de
7 - 25% (em uma base de sélidos anidros), de preferéncia 7 - 20% em peso,
do peso total da composigdo. A quantidade utilizada dependeré da formulagdo
da composi¢do. Em quantidades na extremidade mais elevada (especialmente
em uma faixa de 9 - 20% ou 9 - 25%, pode ser esperado um bom efeito
antitranspirante. Conforme mencionado acima, o ativo de preferéncia €
incluido nas composigdes da invengdo, misturando previamente o ativo com
agua e possivelmente com uma quantidade pequena de propileno glicol.

Adicionalmente, poderfio ser incluidos tensoativos nas
composigdes da invengdo. Ilustrativamente, tais tensoativos incluem
alcanolamidas (tais como N-alquil pirrolidona), amidas etoxiladas (por
exemplo, a amida de polietileno glicol de 4cido sebécico que geralmente tem
a formula RC(0)-NH-(CH,CH,0),H onde RCO- representa os 4cidos graxos

derivados de sebo ¢ n tem um valor médio de 50 (também chamado de PEG-
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50 amida de sebo)); Oxidos de amina (por exemplo, Oxido de
cocamidopropilamina); 4cidos graxos etoxilados (por exemplo, o diéster de
polietileno glicol do acido estedrico, que geralmente corresponde & formula
CH;(CH,)14C(0)-(OCH,CH,),0-C(O)(CHz)1sCH;  (também chamado de
PEG-8, diestearato));glicerideos etoxilados (por exemplo, um derivado de
polietileno glicol do dleo de ricino com uma média de 4 moles de oxido de
etileno (também chamado de PEG-4, dleo de ricino)); glicol ésteres (por
exemplo, ricinoleato de propileno glicol); mono- glicerideos (por exemplo,
miristato de glicerol); ésteres de poliglicerila (por exemplo, poliglicerila-4-
oleil éter); ésteres e éteres de 4lcool poliidrico (por exemplo, diestearato de
sacarose; sorbitano/ésteres de sorbitano (por exemplo, sesquiisoestearato de
sorbitano); triésteres de é4cido fosforico (por exemplo, triolet-8 fosfato
(material que predominantemente € o triéster de 4cido fosforico € oleil alcool
etoxilado com uma média de 8 moles de 6xido de etileno)); lanolina etoxilada
(por exemplo, um derivado de polietileno glicol da lanolina, com uma média
de 20 moles de d6xido de etileno (também chamado de PEG-20, lanolina));
éteres de polioxialquileno propoxilados (por exemplo, o polioxipropileno,
polioxietileno éter do alcool cetilico, que corresponde geralmente & formula
CH;(CH,);4CH,(OCH(CH;)CH,),(OCH,CH,),0H, onde x tem um valor
médio de 5 ¢ y tem um valor médio de 20 (também chamado de PPG-5,
cetete-20)); e alquil poliglicosideos (por exemplo, lauril glicose). O tensoativo
(ou mistura de tensoativos) inclui compostos ndo idnicos, e pode também
incluir misturas dos mesmos com tensoativos catidnicos (por exemplo, a
amina de polietileno glicol do acido sebacico, que corresponde geralmente &
formula R-NH-(CH,CH;0).H (n = 15, também chamado de PEG-15, amina
de sebo)) ou tensoativos anidnicos (por exemplo, lauroil laurato de sodio, que
é o sal de sddio do éster do acido laurico).

Alguns dos ingredientes utilizados t€m propriedades

multifuncionais em termos de serem agentes estruturantes, texturizantes,
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emolientes ou agentes umidificantes. Por exemplo, o petrolato se enquadra em
pelo menos trés categorias (umidificante, fluidizante e texturizante). Para
clareza da fungfo, os termos seguintes poderdo ser uteis no entendimento
desta invengdo. Um texturizante ¢ um material que fornece a estetica
necessaria esperada pelo consumidor de aplicagdo do produto, por exemplo, a
sensagio suave/macia quando o bastfo € aplicado, boas caracteristicas de
deslizamento durante o uso, etc. Um fluidizante facilita a facilidade de
mistura e de uniformidade do ingrediente organico e das fases em pd, quando
combinados no processo, produzindo eficientemente uma mistura homogénea
destes componentes da formula durante o processamento. Umidificantes sdo
compostos que fornecem o condicionamento necessario de pele € a protecio
contra a secura durante o uso do produto. Essencialmente, eles formam um
revestimento na pele, para impedir a perda de umidade da superficie de
aplicagdo, e assim minimizar a secura resultante.

Mais especialmente, uma realizagdo da invengfo compreende
um processo a frio para a produgfo de produtos em bastdo, compreendendo a
combinacfo dos seguintes trés componentes:

(A) 16 - 35% em peso de silicone volatil e ndo volatil
(especialmente ciclometicona D5 e/ou D6 como o silicone volatil), desde que
a composi¢do contenha pelo menos cerca de 16% em peso de silicone volatil.

(B) pelo menos 25 - 30% em peso de um agente estruturante,
compreendendo dois ou mais dos ingredientes seguintes: alcoois graxos C16-
C22; acidos graxos C16-C22; éteres graxos C16-C22; e graxas, tendo um
ponto de fusdo menor do que 80°C; e parafinas, tendo um ponto de fusfo
menor do que §80°C;

(C) 8 a 30% em peso de material particulado, escolhido do
grupo compreendendo talcos (8 - 20%), argilas (8 - 20%), polietilenos (0 -
8%); superabsorventes, como 1- 12% em peso de um po superabsorvente com

pouca ou nenhuma adesfo apds a umidificagdio, como por exemplo, um
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polimero superabsorvente escolhido do grupo consistindo de homopolimeros
grafitados de amido e copolimeros do sal de sédio de poli (4cido 2-
propenamida-co-2-propenioico);

(D) ativos antitranspirantes (uma quantidade efetiva como 10 -
15%, somente para produtos desodorizantes, ¢ 20 - 25%, para produtos
antitranspirantes); €

(E) o restante sendo um material texturizante escolhido do
grupo consistindo de petrolato liquido com um ponto de fusdo menor do que
60°C; alquil benzoatos C12-15, tais como o FINSOLV TN; silicones, como 0
fluido AP da Dow Corning Corp. (Midland, Michigan); silicones néo volates,
como ciclopentassiloxano e ciclopentassiloxano reticulado, disponivel como
DC 9040, 9041, e/ou 9045, ou Shintsu KSG 15; e silicones volateis, como o
fluido DC 245 e 345 da Dow Comning; e PEG/PPG - 18/18, e dimeticonas,
tais como poli- dimetilsiloxano; copolidis de dimeticona, como o DC200 e
suas varias variantes de viscosidade.

Os silicones do tipo representado pelos DC 245 e DC 345, sfo
silicones volateis que sdo ciclometiconas. Além disso, estas ciclometiconas
sdo parte da composi¢io de elastdmeros que pode ser utilizada nestas
formulagBes com grandes beneficios. Para fins desta patente, os elastbmeros
s30 ambos silicones volateis e nfo volateis. Devido a sua forma "solida" ¢ a
esta natureza dupla de volatilidade, eles representam uma classe separada de
materiais, que podera ser utilizada na categoria de material particulado.

Os elastomeros de silicone tais como

(@ uma composicdo de polimero reticulado de
dimeticona/vinil dimeticona feita pela reagfo de (na presenga de um
catalisador de platina) um polimetil-hidrogenossiloxano com um alfa, omega-
divinilpolidimetil siloxano para o qual ¢ utilizada a composi¢do de polimero
reticulado de dimeticona/vinil dimeticona (1) em uma concentragio de 4 -

10% de ciclometicona (especialmente 4 - 7%, ¢ mais especialmente, 4 - 6,5%)



10

15

20

25

20

(por exemplo, onde a ciclometicona € uma ciclometicona D4 ou D5), (2) tem
um indice de refragdo na faixa de 1,392 - 1,402 a 25°C, ¢ (3) tem uma
viscosidade na faixa de 0,013 -1 X 10* segundos Pascal (por exemplo, um
elastomero especial de interesse ¢ 0 KSG-15 elastomero de silicone da Shin-
Etsu Silicones of America (Akron, Ohio);

(b) um polimero reticulado de ciclometicona (¢) dimeticona,
feito com um -si-h contendo polissiloxano e um alfa, omega-dieno da formula
CH,=CH(CH,)xCH=CH,, onde x = 1- 20, para formar um gel por reticulago,
e a adigfio de -sih nas duplas ligages no alfa, omega-dieno, cujo polimero
reticulado tem uma viscosidade na faixa de 50.000 - 3 mithdes de centipoises
(especialmente 100.000 - 1 milho; e mais especialmente 250.000 - 450.000
centipoises; ¢ mais especialmente, 350.000 centipoises), de preferéncia com
um teor de ndo volateis de § - 18% (especialmente 10 - 14% e mais
especialmente, 12 - 13%) em ciclometicona (por exemplo, uma ciclometicona
d4 ou d5), (um exemplo de tal composico de polimero reticulado sendo o dc-
9040 da Dow Corning Corporation (Midland, Mi) com outros tipos de tais
polimeros reticuladores (também chamados de elastomeros) sendo descritos
na patente americana de nimero 5.654.362, incorporada aqui como
referéneia, como a descrigdo de tais polimeros e métodos de produgdo de tais
polimeros),

Exemplos especiais de elastomeros adequados sdo o SFE 167,
um polimero reticulado de cetearil dimeticona/vinil dimeticona da ge
silicones (Waterford, N.Y.); SFE 168, um polimero reticulado de
ciclometicona (e) dimeticona/vinil dimeticona da GE Silicones; polimeros
reticulados de vinil dimeticona como aqueles disponiveis da Shin Etsu
Silicones of America (Akron, Ohio) com os nomes comerciais de KSG-15
(polimero reticulado de ciclometicona (e) dimeticona/vinil dimeticona), KSG-
16 (polimero reticulado de dimeticona (e) dimeticona/vinil dimeticona), KSG-

17 (polimero reticulado de ciclometicona (e) dimeticona/vinil dimeticona),
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KSG-18 (polimero reticulado de fenil trimeticona (e) dimeticona/ fenil vinil
dimeticona); e KSG-20 (polimero reticulado de copoliol de dimeticona;
polimero reticulado de dimeticona/vinil dimeticona da Dow Corning
Corporation (Midland, MI) com a marca comercial Dow Corning 9506 pé
cosmético, elastdmeros DC-9040, DC-9041, e DC-9045 em ciclometicona da
Dow Coming; ¢ uma mistura de ciclometicona e copolimero de estearil-
vinil/hidrometilsiloxano disponivel da Grant Industries, Inc. (Elmwood Park,
NJ) com a marca comercial Gransil SR-CYC.

O processo da invengdio ¢ executado em temperaturas que
estdo bem abaixo do ponto de fusdo da formulagio e, mais especialmente, ndo
excedem a cerca de 60°C. A energia mecanica fornecida pelas unidades de
mistura, homogeneizagdo ¢ extrusdo, fornece algum calor mecanico, assim
como para a mistura € a compressdo. Este calor serve para plastificar ou
soldar os varios componentes em conjunto na formula. Durante este processo,
s30 utilizados moagem ou oufros meios mecanicos para a homogeneizagdo da
por¢do orgnica da formula. Isto € seguido pela mistura mecanica com os
outros ingredientes da formula, e entdo € seguido por mistura adicional,
utilizando-se moagem ou oufros meios mecanicos. A mistura resultante &
entdo extrusada/processada através de uma placa de orificio, para criar o
formato desejado para o bastfio final antitranspirante ou desodorizante. A
extrusio ¢ cortada no comprimento para a producio do bastfio final
cosmético.

A mistura efetuada pode ser executada igualmente bem por um
Amalgamator, misturador Sigma, Agi, Lee, Hobart, Ross, ¢ um misturador
Ribbon, ou qualquer outro misturador deste tipo/classe de misturadores, desde
que o misturador seja capaz de processar ingredientes algo viscosos, mas um
que possa processar pos e liquidos em uma massa relativamente homogénea,
enquanto esvazia os ingredientes quase que totalmente do misturador, tdo

logo a mistura seja completada.
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A moagem, também referida como "processamento da
mistura” pode ser executada igualmente bem por um moinho de rolos, um
extrusor de parafusos gémeos, um extrusor de parafuso unico, extrusores de
ambos 0s tipos com ou sem peneiras, com ou sem placas perfuradas, ou
qualquer outro tipo/classe de equipamento que processe misturas de sélidos ¢
semi-solidos. A homogeneizagdo efetiva pode ser identificada quando uma
amostra pequena (1,0 g) representativa da formulagdo inteira que foi
alimentada na unidade de homogeneizagio tem uma textura uniforme (exceto
por qualquer estria que seja desejada).

A extrusio da mistura moida pode ser executada igualmente
bem por um extrusor de parafusos gémeos, um extrusor de parafuso unico,
extrusores de ambos os tipos, com ou sem peneiras, com ou sem placas
perfuradas, ou um sistema de refino Warner & Fleghterer, ou qualquer outro
tipo/classe de equipamento que processe misturas de sélidos € semi-solidos. A
unidade deve ter compressdo suficiente para formar uma extrusdo continua,
que ndo apresente quebras ou fissuras fisicas causadas pela partida e parada
dos parafusos de extrusdo.

Quando sdo desejadas estrias ou outras estéticas adicionadas
posteriormente, elas podem ser incorporadas no bastdo extrusado através de
uma corrente de injegdo de cor que utiliza glicerina, propileno glicol ou outros
veiculos de fornecimento, que podem solubilizar ou colocar em suspenséo um
pigmento ou corante no mesmo, para produzir as tiras coloridas ou estética
desejadas. O transportador deve ter uma habilidade limitada para permear o
bastdo, porque isto tenderia a difundir a cor igualmente em todo o bastdo ao
longo do tempo. Se isto acontecer, o bastdo teria uma cor uniforme ao longo
do tempo e a diferenciago de estrias ndo seria visivel.

Um método alternativo para criar estrias € produzir a formula
bésica completa e entdo colorir a mesma antes de alimentd-la para o

extrusor/processador. Este método reduz a possibilidade de difusdo da cor,
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depois que € feito o bastdo.
EXEMPLOS

Os exemplos seguintes sdo apresentados como ilustrativos da
inven¢do ¢ ndo devem ser considerados como limitagdes da mesma. Nos
exemplos e em qualquer outro lugar na descrigdo da invengdo, os simbolos
quimicos € a terminologia t€m os seus significados usuais e costumeiros. Nos
exemplos, assim como nesta solicitago, os valores dos pesos moleculares sdo
médios. As temperaturas s30 em graus centigrados, a ndo ser que seja
indicado de outra forma. As quantidades dos componentes sdo em
percentagem por peso, com base no standard descrito; se nfio € descrito
nenhum outro standard, entfo o peso total da composi¢io deve ser estimado.
Virios nomes de componentes quimicos incluem aqueles listados no CTFA

International Cosmetic Ingredient Dictionary (Cosmetics, Toiletry and

Fragance Association, Inc., sétima edigéo, 1997).

Exemplo 1: Antitranspirante

Os seguintes ingredientes organicos foram combinados como
pés e entdo foram moidos (notar que o mesmo resultado pode ser obtido por
extrusdo, compressdo, granulagdo) utilizando-se um moinho de trés rolos e
passando-se o material no mesmo trés vezes: 25,00% de estearil alcool,
10,00% de cera de 6leo de ricino, 8,00% de polietileno (MP- 130 da Equistar
Chemicals, L.P.,Houston, TX). Isto resulta em uma forma intermedidria
semelhante a uma tira ou floco. O resto dos ingredientes € entfio adicionado a
estas tiras ¢ sio misturados mecanicamente. Estes incluem 22,25% de
(REACH 36 tri-sal da Reheis); 12,75% de talco (Ultra Chemical, Redbank,
NI); 14,50% de ciclometicona (DC 245 da Dow Corning, Midland, MI),
6,50% de octododecanol; e 1,00% de fragréncia. A mistura pode ser uma
agitacio fisica, um corte, € uma amalgamagao (conforme em 1 e 7 na figura 1,
ou qualquer outro meio que faga com que os ingredientes entrem em contato

intimo uns com oS outros. Esta mistura resultante € moida conforme em 4 ¢
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10 na figura 1 (outra vez, podem ser obtidos os mesmos resultados pelos
meios mencionados acima) criando uma massa de tiras/amorfa que pode ser
alimentada para o processador. Este material intermediério ¢ alimentado para
um processador de rosca sem fim afastados (15 - 18 na figura 1) com uma
peneira de refino (16 na figura 1) e um dispositivo de corte (20 na figura 1). A
matriz do processador € extrusada através de um orificio (19 na figura 1) igual
em tamanho e forma ao pacote que ira conter o material extrusado. Esta
férmula demonstra o valor do octodecanol como um ingrediente, que melhora
as propriedades do bastdo de estética de retorno do investimento e de
aplicago. Foi descoberto que aumentando-se o teor de octodecanol de 6 para
10%, ha uma melhoria na estética de aplicacio.

Exemplo 2: Antitranspirante

O método do exemplo 1 pode ser repetido, utilizando-se os
seguintes ingredientes como ingredientes orgénicos: 25% de estearil alcool;
8% de cera de 6leo de ricino (MP 70 da Acme-Hardestry, Blue Bell PA); e
8% de polietileno. Os ingredientes restantes incluem 13,50% de
ciclometicona (DC 245); 5% de alquil benzoato C12-15; 5% do fluido AP
(um silicone volatil da Dow Coming); 22,00% de ativo antitranspirante
(REACH 36 trisal da Reheis); 10,00% de talco (Ultra Chemical); 2,5% de
petrolato e 1,00% de fragrancia. Descobriu-se que o uso de petrolato e/ou de
6leo mineral era um meio barato de melhorar os atributos de desempenho do
bastio tais como, especificamente, o retorno do investimento/uso ¢ sensagio
na pele.

Exemplo 3: desodorante

Na fabricagio das formulagGes desodorantes extrusadas, os
seguintes ingredientes sdo combinados e entfio moidos (notar que o mesmo
resultado pode ser obtido através de extrusfio, granulagdo, compressdo)
utilizando-se um moinho de trés rolos e passando-se o material através do

mesmo, {rés vezes:
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Lascas de sabdo de coco/sebo 80/20 46,50
Propileno glicol 23,64
Agua 13,97
Acido dietilenotriamina pentaacético- 40% 0,05
Acido citrico - solugio a 50% 0,42
Glicerina CP a 99% para artigos de toalete 4,81
Trietanolamina a 99% 0,84
Acidos graxos de ¢leo de coco destilado 1,27
Salmoura - solugdo a 25% 1,31
Sorbitol - solugdo a 70% 7.19
Total 100,00

Os granulos ou flocos de sabdo de sebo a 80%, dleo de
palmeira, estearina de palmeira ou combinagdo destes triglicerideos C16-C18
e 6leo de coco a 20%, oleo de palmeira "kemel" ou combinagfio destes
triglicerideos lauricos (C12) tendo um nivel de umidade de 8% - 25%, sdo
combinados com propileno glicol, glicerina C.P. a 99%, trietanolamina a
99%, acidos graxos de 6leo de coco destilado, solugdo de salmoura e sorbitol
a 70% nos amalgamadores (1 e 7, figura 1) ou qualquer outro meio que faga
com que estes ingredientes entrem em contato intimo. Esta mistura resultante
(mistura) ¢ entdo moida (moinhos de rolo 4 e 10, figura 1) para criar uma
massa de tiras/amorfa que pode ser alimentada na cimara do extrusor
(também chamado de processador) (17 na figura 1). O resto dos ingredientes ¢
entdo adicionado a estas tiras e misturado mecanicamente. Estes incluem:
acido dietilenotriamina pentascético - 40% e acido citrico - solugfo a 50%. A
mistura pode ser uma agitago fisica, um corte, amalgamagio (conforme em 1
¢ 7 na figura 1), ou qualquer outro meio que faga com que todos os
ingredientes entrem em contato intimo uns com o0s outros. Esta mistura
resultante ¢ moida conforme em 4 ¢ 10 na figura 1 (outra vez, os mesmos

resultados podem ser obtidos pelos meios descritos acima) criando uma massa
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de tiras/amorfa que pode ser alimentada no processador. Este materal
intermediario ¢ alimentado em uma rosca sem fim que ¢ movimentada para
dentro e ¢ espagada (15 na figura 1), com peneira de malha (16 na figura 1), e
um dispositivo de corte (20 na figura 1). A matriz do processador € extrusada
através de uma placa de orificio (19 na figura 1) igual em tamanho ao pacote

que contera o material extrusado.
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REIVINDICACOES

1. Processo para a formagdo de um produto em bastdo solido,

antitranspirante ou desodorante, auto-suportado, utilizando materiais de
particulados ¢ fluidos que sdo combinados por intermédio de amalgamagio,
homogeneizagio, compactagdo ¢ extrusdo, em uma temperatura abaixo do
ponto de fusdo do referido produto e extrusado através de trabalho mecanico
dos materiais de particulado e fluidos, caracterizado pelo fato de que
compreende as seguintes etapas:

(A) escolha de uma mistura de materiais de particulados e
fluidos como:

(a) 16 - 35% em peso de silicone volétil e nfo volatil, desde
que a composi¢io contenha pelo menos cerca de 16% em peso de silicone
volatil;

(b) 10 - 30% em peso de um agente estruturante, com um
ponto de fusdo igual ou menor do que 80°C, escolhido do grupo consistindo
de 4lcoois graxos C16-20; acidos graxos C16-C22 com ou sem substituigdo
de hidroxila; éteres graxos C16-C22; ceras com um ponto de fusio igual ou
menor do que 80°C; parafinas tendo um ponto de fusdo de menos de 80°C;
glicerina; 6leos vegetais; Oleos hidrogenados; ¢ misturas de quaisquer dos
citados anteriormente, e suficiente para formar um produto em bastdo, com
uma dureza de 50 - 90 unidades de dureza Dietert Green, em uma escala B;

(c) 8- 30% em peso de um material particulado, tendo um
tamanho de particula menor do que 10 microns e escolhido do grupo
consistindo do tipo ¢ quantidade de 8 - 20% de talco; 8 - 20% de argilas; 8 -
20% de zedlitos; 1- 12% de um superabsorvente tendo pouca ou nenhuma
adesdo apds a umidificagdo; 1- 8% de polietileno de baixo ponto de fusdo,

(d) uma quantidade efetiva de um ingrediente ativo
antitranspirante, suficiente para produzir um desodorante e/ou um

antifranspirante; €
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(e) opcionalmente, 2,5 - 5% em peso de cera do Japéo, e

(B) a execugio de um processo composto das seguintes etapas:

(a) mistura e combinagfo dos agentes estruturantes em uma
mistura bem misturada de sélidos;

(b) alimentagdo da mistura em um primeiro meio de
homogeneizagdo;

(c) homogeneizagdo da mistura,

(d) mistura da massa homogeneizada com particulados,
ingredientes ativos, fragrincia e qualquer ouira ingrediente restante, em um
segundo meio de mistura;

(e) homogeneizagio da mistura de (d) utilizando um segundo
meio de homogeneizagao,

(f) extrusdo da mistura completa, para obter-se um extrusado
uniforme, sélido, coesivo; €

(g) corte do extrusado em tarugos com um comprimento
escolhido; e

(h) formag&o dos produtos unitarios.

2. Processo de acordo com a reivindicagdo 1 caracterizado
pelo fato de compreender uma ou mais etapas adicionais, escolhidas do grupo
consistindo de:

(i) compressdo do tarugo até um formato pré-selecionado;

(j) gravar em relevo o tarugo com compressao; e

(k) tratando o tarugo com microondas, antes ou apos serem
formados os produtos unitérios finais.

3. Processo de acordo com a reivindicagiio 1, caracterizado
pelo fato de compreender a colocagdo do produto em bastdo em um recipiente
recarregavel.

4, Processo de acordo com a reivindicagfo 1, caracterizado

pelo fato de que cada meio de homogeneizagdo € um moinho de rolos ou um



processador de refino de parafuso unico, ou um processador de refino de
parafuso duplo, ou um sistema de refino.

5. Processo de acordo com a reivindicagfio 1, caracterizado
pelo fato de que os ingredientes sdo separados no processo de mistura, de
forma que os materiais de graxas sdo misturados ¢ moidos primeiramente e
entdo sio adicionados os materiais particulados e fluidos com mistura
adicional, moagem e extruséo do produto em bastfo.

6. Processo de acordo com a reivindicagfo 1, caracterizado

pelo fato de que a temperatura ndo excede a 60°C.
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RESUMO
“PROCESSO PARA A FORMACAO DE UM PRODUTO EM BASTAO
SOLIDO, ANTITRANSPIRANTE OU DESODORANTE, AUTO-
SUPORTADO”

Um processo para a formagio de um produto em bastdo,

solido, auto-suportado, desodorante ou antitranspirante, utilizando materiais
particulados ¢ fluidos que sfo combinados por intermédio de amalgamagdo,
homogeneizagdo, compactagio e extrusdo, em uma temperatura abaixo da
temperatura de fusdo do referido produto e extrusado através do

processamento mecanico dos materiais particulados e fluidos.
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