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Kartusche bzw. Dose, in welcher wenigstens eine 6 ><>4\ 8
Komponente unter Druck vorrdtig ist, sind 18
wenigstens ein  Eingangsventil (1) und eine
Ausstroméffnung (2) mit einem Durchlaufkanal (3) 5 i
fir die unter Druck bereitgestellte erste Komponente
und eine weitere Ausstromoffnung (7) fir die zweite a b s
Komponente vorgesehen und es sind ein
Mengendetektor (4) fir die im Durchlaufkanal (3) . . ]\
flieBende  erste Komponente  und eine
Dosiereinrichtung flr die Dosierung der zweiten >4§\ 10
Komponente angeordnet, sodass die Dosierung der
zweiten Komponenten in Abhéngigkeit von der
gemessenen Menge der ersten Komponente
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum dosierten Ausbringen von zwei Komponenten
zur Verbindung mit einer Kartusche bzw. Dose, in welcher wenigstens eine Komponente unter
Druck vorratig ist.

[0002] In derartigen Druckdosen werden beispielsweise Komponenten zur Herstellung von
Montageschaumen vorratig gehalten. Prinzipiell unterscheidet man zwischen Ein-Komponen-
ten-Montageschdumen und Zwei-Komponenten-Montageschdumen. Bei Ein-Komponenten-
Montageschaumen wird der Montageschaum in Aerosoldosen, bei grolien Mengen auch in
Druckbehaltern aufbewahrt. Der Schaum wird direkt aus der Dose aufgetragen. Die Verarbei-
tung erfolgt mit einem Handdispenser oder einem Dosiergerat. Dabei reagiert der Schaum mit
der Luftfeuchtigkeit bzw. dem Wasser im Untergrund, wodurch der Schaum aushartet. Bei Zwei-
Komponenten-Montageschaumen werden die zwei Komponenten gemischt, bevor der Schaum
aufgetragen wird. Die Vermischung geschieht in einer Druckflasche, sodass der gesamte Inhalt
der Flasche unmittelbar verarbeitet werden muss. Es sind aber auch bereits Kartuschen be-
kannt geworden, in denen die beiden Komponenten getrennt gelagert werden und direkt beim
Auftrag in einem Mischrohr im jeweiligen Verhaltnis gemischt werden. Der Zwei-Komponenten-
Montageschaum hartet unabhangig von der Luftfeuchtigkeit gleichmaRig aus, deshalb ist bei-
spielsweise auch die Verwendung in geschlossenen Hohlrdumen méglich.

[0003] Montageschaume finden beispielsweise bei der Fenstermontage und der Tirzargen-
montage Anwendung. Montageschaume sind im ausgeharteten Zustand besténdig gegen Was-
ser, Ol, Benzin, Laugen und diverse Lésungsmittel. Der Montageschaum ist unverrottbar und
faulnisresistent. Bei der Montage von Tlrrahmen und beim Einbau von Fenstern wird sehr
haufig Polyurethanschaum (PU-Schaum) verwendet. Die vorliegende Erfindung bezieht sich
aber nicht nur auf Zwei-Komponenten-Montageschaume, sondern kann auch flir andere Zwei-
Komponenten-Formulierungen eingesetzt werden, etwa in der Oberflachentechnik oder fir
Klebstoffe.

[0004] Zwei-Komponenten-Polyurethanschaum-Systeme bhestehen in der Regel aus einem
Prepolymer, einem Vernetzungspartner und einem Treibgas. In solchen Systemen sind Prepo-
lymer und Vernetzungskomponente getrennt voneinander enthalten, beispielsweise in dem die
Vernetzungskomponente in einer Integralhilse im Gasprepolymer enthaltenden Aerosolbehélter
untergebracht ist. Der in der Integralhilse enthaltene Vernetzungspartner reagiert nach Auslo-
sung mittels Zundkopf mit dem Polyisozyanatiberschuss des Prepolymers, worauf sich ein
ohne Zugabe von Wasser oder Luftfeuchtigkeit aushartendes Schaumsystem ergibt. Es resul-
tiert ein schnellhartendes Harzsystem, welches nach der Gelierungsphase einen nur noch
geringen Expansionsdruck aufweist. Ein Zwei-Komponenten-Polyurethanschaum-System ist
beispielsweise aus der DE 40 38 400 A1 bekannt geworden.

[0005] Die Vernetzungskomponente in der Integralhilse dient dazu, das Ausharten und die
Qualitédt des Produkts zu beeinflussen, in der Regel die Aushartung zu beschleunigen. Diese
Komponente wird kurz vor dem Ausbringen des Doseninhaltes durch Offnen des Integralbehal-
ters in die Druckdose eingebracht und durch Schitteln darin eingemischt. Die fertige Mischung
muss dann innerhalb einer definierten Zeit ausgebracht werden, um das Aushérten des Prepo-
lymers in der Dose zu verhindern. Weiters besteht die Gefahr einer Explosion, wenn die Mi-
schung nicht rechtzeitig ausgebracht wird, da aufgrund der exothermen Reaktion die Tempera-
tur und damit der Dosendruck sehr stark anwachsen.

[0006] Bei Zwei-Komponenten-Systemen besteht somit prinzipiell das Problem, dass eine in
der Dose verbleibende Restmenge nach dem Vermischen der beiden Komponenten fir eine
spatere Anwendung nicht mehr brauchbar ist. Diese Restmenge kann daher nur mehr entsorgt
werden. Ein weiteres Problem bei Zwei-Komponenten-Systemen liegt darin, dass das Mi-
schungsverhaltnis der beiden Komponenten nicht ohne weiteres eingestellt werden kann. Das
Mischungsverhaltnis wird vielmehr schon wéahrend der Produktion mit der Menge der in die
Dose abgefillten Komponenten festgelegt.
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[0007] Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, eine Einrichtung zum dosierten Aus-
bringen von zwei Komponenten zu schaffen, welche auf einer Kartusche bzw. Dose, in welcher
wenigstens eine Komponente unter Druck vorratig ist, aufgesetzt bzw. mit dieser verbunden
werden kann, wobei jeweils nur die aus der Kartusche ausgebrachte Menge der wenigstens
einen Komponente mit der zweiten Komponente vermischt werden soll, sodass eine in der
Kartusche bzw. Dose verbleibende Restmenge fir spatere Anwendungen aufgehoben werden
kann. Die Erfindung zielt weiters darauf ab, die Moglichkeit einer Einstellung des Mischungsver-
haltnisses der beiden Komponenten zu bieten.

[0008] Zur Losung dieser Aufgabe ist die Einrichtung der eingangs genannten Art im Wesentli-
chen dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Eingangsventil und eine Ausstroméffnung
mit einem Durchlaufkanal fir die unter Druck bereitgestellte erste Komponente und eine weitere
Ausstromoffnung fiir die zweite Komponente vorgesehen sind und dass ein Mengendetektor fur
die im Durchlaufkanal flieRende erste Komponente und eine Dosiereinrichtung fiir die Dosie-
rung der zweiten Komponente angeordnet sind, sodass die Dosierung der zweiten Komponen-
ten in Abh&ngigkeit von der gemessenen Menge der ersten Komponente vorgenommen wird.
Die erfindungsgemale Einrichtung weist somit zwei gesonderte Ausstromdffnungen fur die
Ausbringung der beiden Komponenten auf, wobei die Ausstrémédffnung fir die erste Komponen-
te Giber ein Eingangsventil und einen Durchlaufkanal mit der Dose verbindbar ist. Fiir die zweite
Komponente ist eine gesonderte Ausstromdffnung vorgesehen, sodass die beiden Komponen-
ten jeweils gesondert einer Mischeinrichtung zugefiihrt werden kdénnen. Dadurch, dass ein
Mengendetektor fur die im Durchlaufkanal flieRende erste Komponente vorgesehen ist, wird die
Mdglichkeit geschaffen, eine mengenabhéngige Zudosierung der zweiten Komponente vorzu-
nehmen. Zu diesem Zweck ist erfindungsgemalt eine Dosiereinrichtung fir die Dosierung der
zweiten Komponente vorgesehen, sodass die Dosierung der zweiten Komponente in Abhangig-
keit von der gemessenen Menge der ersten Komponente vorgenommen wird. Die Dosiereinrich-
tung erlaubt hierbei eine gesteuerte Zudosierung der zweiten Komponente, sodass ein vorge-
gebenes Mischungsverhaltnis exakt eingehalten werden kann.

[0009] Gemald einer bevorzugten Weiterbildung kann eine Regelungseinrichtung zur Regelung
des Mischungsverhéltnisses der beiden Komponenten vorgesehen sein. Auf diese Weise kann
die zudosierte Menge der zweiten Komponente den jeweiligen Bedurfnissen angepasst werden,
wodurch beispielsweise eine Einstellung des Hartungs-, Ausschaumungs- oder Klebeverhaltens
eines Zwei-Komponenten-Schaums vorgenommen werden kann.

[0010] Wahrend die erste Komponente der erfindungsgeméalien Einrichtung aus einer Kartu-
sche oder Dose zugefiihrt wird, kann die Bereitstellung der zweiten Komponente auf unter-
schiedliche Arten vorgenommen werden. GemaR einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform ist
vorgesehen, dass die Einrichtung eine Vorratskammer fir die zweite Komponente umfasst, die
bevorzugt iber eine Pumpe mit der weiteren Ausstromoffnung verbunden ist. Die zweite Kom-
ponente wird somit unmittelbar in der erfindungsgemafien Einrichtung vorratig gehalten, wobei
die auszubringende Menge von der Dosiereinrichtung eingestellt wird. Eine besonders einfache
Einstellung der auszubringenden Menge erfolgt gemal einer bevorzugten Weiterbildung, wenn
die zweite Komponente mit einer Pumpe ausgebracht wird.

[0011] Alternativ zur Vorrdtighaltung der zweiten Komponente in einer Vorratskammer der
Einrichtung kann die zweite Komponente aus einer weiteren unter Druck stehenden Vorratsdo-
se zugefiihrt werden. In diesem Zusammenhang sieht eine bevorzugte Weiterbildung vor, dass
ein weiteres Eingangsventil, das entsprechend geregelt sein kann, zum Zuflhren der zweiten
Komponente aus einer unter Druck stehenden Vorratsdose vorgesehen ist.

[0012] Zur Vermischung der beiden Komponenten ist gemal einer bevorzugten Weiterbildung
ein Mischkanal vorgesehen, in welchen die Ausstromoffnungen oder an die Ausstromoffnungen
angeschlossene Leitungen minden. Dabei kdnnen die beiden Komponenten in einem nachge-
schalteten Statikmischersystem miteinander vermischt werden oder es kann bei einer Pistolen-
anwendung vorgesehen sein, dass die eine Komponente durch die Pistole fliet und die zweite
Komponente mittels eines Zusatzrohres aulerhalb der Pistole bis zur Pistolenspitze gefiihrt
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wird und erst nach Austritt der ersten Komponente aus der Pistole der ersten Komponente
zugemischt wird.

[0013] Der erfindungsgemald vorgesehene Mengendetektor kann entweder als mechanischer
oder als elektrischer Sensor ausgebildet sein. Bei der mechanischen Ausbildung ist bevorzugt
vorgesehen, dass der Mengendetektor einen vom Fluss der ersten Komponente mechanisch
angetriebenen Bauteil aufweist. Die Kopplung des Mengendetektors mit der Dosiereinheit er-
folgt in diesem Fall bevorzugt dadurch, dass der angetriebene Bauteil des Mengendetektors
und die Dosiereinrichtung mechanisch miteinander gekoppelt sind. Die Kopplung kann bei-
spielsweise durch Eingriff von Zahnradern, durch einen Riemenantrieb oder dgl. vorgenommen
werden. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass ein zu Rotation angetriebener Bauteil des
Mengendetektors direkt oder unter Zwischenschaltung eines Getriebes eine Pumpe der Dosier-
einrichtung antreibt. Dies stellt eine aulerst zuverlassige Einhaltung eines vorgegebenen Mi-
schungsverhaltnisses der beiden Komponenten dar.

[0014] Alternativ kann die Kopplung des Mengendetektors und der Dosiereinrichtung elektrisch
erfolgen. Die Aushildung ist hierbei bevorzugt derart weitergebildet, dass der Mengendetektor
einen Wandler zum Umwandeln der Bewegung des angetriebenen Bauteils des Mengendetek-
tors in ein elektrisches Ausgangssignal aufweist. Die Wandlung in ein elektrisches Ausgangs-
signal kann hierbei in besonders einfacher Weise dadurch erfolgen, dass der Wandler von
einem elektrischen Generator gebildet ist. Das von der Durchflussmenge von der ersten Kom-
ponente abhangige elektrische Ausgangssignal des Mengendetektors wird hierbei zur Ansteue-
rung der Dosiereinrichtung herangezogen.

[0015] Der Mengendetektor kann aber auch unmittelbar als elektrischer Detektor ausgebildet
sein, wobei der Mengendetektor hierbei bevorzugt einen Dopplerdurchfluss-Sensor, einen
kapazitiven oder induktiven Massendurchfluss-Sensor, ein Hitzdrahtanemometer, einen Impe-
danzsensor und/oder einen Differenzdrucksensor umfasst und ein elektrisches Ausgangssignal
aufweist. Das elektrische Ausgangssignal ist hierbei wiederum der Dosiereinrichtung entweder
unmittelbar oder Uber eine Steuerschaltung zugefihrt.

[0016] Bei der mechanischen Ausbildung des Mengendetektors ist, wie bereits erwéhnt, bevor-
zugt ein vom Fluss der ersten Komponente mechanisch angetriebener Bauteil vorgesehen.
Eine bevorzugte Weiterbildung sieht in diesem Zusammenhang vor, dass der Mengendetektor
einen Zylinder mit einer Einstrémoffnung und einer Ausstromdéffnung und einen verschieblich im
Zylinder gefuhrten Kolben aufweist, wobei der Kolben zwei Kanalpaare mit abwechselnd jeweils
einen Zylinderraum mit der Ein- bzw. Ausstroméffnung verbindenden Kanalen aufweist. Das
Durchstromen der ersten Komponente durch den Mengendetektor verursacht hierbei aufgrund
der abwechselnd jeweils einen Zylinderraum mit der Ein- bzw. Ausstroméffnung verbindenden
Kanéle ein Hin-und Herbewegen des Kolbens, wobei die Geschwindigkeit bzw. die Anzahl der
Hin- und Herbewegungen einen unmittelbaren Ruckschluss auf die Durchflussmenge erlaubt.

[0017] Eine konstruktiv besonders einfache Ausbildung gelingt hierbei dadurch, dass zum
abwechselnden Offnen und SchlieBen der Kanile Ventilplatten vorgesehen sind, die durch
Relativverschiebung die Kandle wahlweise abdecken oder freigeben. Alternativ zum Abdecken
oder Freigeben der Kanale durch Ventilplatten kann vorgesehen sein, dass der Kolben zwi-
schen einer ersten und einer zweiten Drehlage drehbar im Zylinder gefiihrt ist, wobei in Abhan-
gigkeit von der Drehlage die Kanale des einen oder des anderen Kanalpaares in einer mit der
Ein- bzw. Ausstromdéffnung fluchtenden Position angeordnet sind.

[0018] Die oszillierende Bewegung des Kolbens kann hier dadurch begiinstigt werden, dass an
der Ventilplatte oder am Kolben wenigstens ein in einer Federfihrungskulisse geflihrtes Feder-
element angreift, wobei die Federfiihrungskulisse zur Verschiebebahn des Kolbens geneigt
verlauft, sodass das Federelement in Abhangigkeit vom Verschiebeweg in einer Richtung quer
zur Verschiebebahn vorgespannt wird, und dass die Ventilplatte bzw. der Kolben mit wenigs-
tens einem Fihrungsstift versehen ist, welcher in eine umlaufende Fiihrungskulisse eingreift,
die nach iberschreiten eines definierten Verschiebeweges des Kolbens eine Verschiebung der
Ventilplatte bzw. eine Verdrehung des Kolbens bewirkt. Bevorzugt ist hierbei vorgesehen, dass
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die Federfihrungskulisse relativ zur Fihrungskulisse der Ventilplatte bzw. des Kolbens geneigt
verlauft. Das Federelement wird hierbei bei einer Verschiebung des Kolbens in die eine Rich-
tung zunéchst kontinuierlich vorgespannt und bei Erreichen einer definierten Endposition der
Angriffspunkt des Federelements aufgrund der Kulissenfihrung derart verschoben, dass eine
Federkraft freigegeben wird, die ein schnelles und sicheres Schlielen der bisher gedffneten
Kanéle und ein Offnen der bisher verschlossenen Kanéle verursacht, wodurch eine plotzliche
Bewegungsumkehr des Kolbens veranlasst wird.

[0019] Eine andere mechanische Ausbildung des Mengendetektors sieht vor, dass der Durch-
laufkanal Uber wenigstens einen Teil seiner Lange von einem gekriimmten Quetschschlauch
gebildet ist und der Mengendetektor wenigstens zwei rollende Quetschrader aufweist, die ab-
wechselnd mit dem Quetschschlauch zusammenwirken, wobei die Quetschrader an einem
gemeinsamen, um eine zentrale Achse drehbaren Gerlst gelagert sind und Uber zu den
Quetschradern koaxiale Zahnrader und uber fliegende Zahnréader mit einem zentralen drehfes-
ten Zahnrad gekoppelt sind.

[0020] Die genaue Funktionsweise der mit dem Quetschschlauch zusammenwirkenden Quet-
schrader wird in der Folge anhand eines Ausflihrungsbeispieles naher erlautert werden.

[0021] Insgesamt wird mit der erfindungsgemalen Einrichtung ein Aufsatz bzw. "Add-on"-
System flir herkdmmliche Aerosoldosen bzw. Pistolen zur Verfiigung gestellt. Die Einrichtung
kann beispielsweise mit einer herkbmmlichen Dose verbunden werden, in welcher sich eine
Komponente flr einen Ein-Komponenten-Schaum befindet. Dabei kann entweder lediglich ein
Einkomponenten-Schaum ausgebracht werden, oder es kann durch gesondertes zusétzliches
Ausbringen einer zweiten Komponente ein Zwei-Komponenten-Schaum hergestellt werden. Die
zweite Komponente kann hierbei je nach Bedarf zugemischt werden, sodass wahlweise ein Ein-
Komponenten-Produkt oder ein Zwei-Komponenten-Produkt zur Verfigung steht. Dadurch,
dass die erfindungsgemafie Einrichtung an eine herkdmmliche Ein-Komponenten-Aerosoldose
angeschlossen werden kann, kénnen auch billige Ein-Komponenten-Produkte zur Erzeugung
eines Zwei-Komponenten-Produktes herangezogen werden. Auflerdem bietet die erfindungs-
gemale Einrichtung den Vorteil, dass die beiden Komponenten getrennt ausgebracht werden
konnen, sodass eine in den jeweiligen Vorratshehéltern verbleibende Restmenge fir weitere
Anwendungen aufgehoben werden kann.

[0022] Um eine besonders einfache Kopplung mit einer herkdmmlichen Aerosoldose zu errei-
chen, ist die Ausbildung hierbei derart weitergebildet, dass das Eingangsventil als Anschluss-
stiick fir ein Betatigungsventil der Kartusche bzw. Dose ausgebildet ist.

[0023] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung schematisch dargestell-
ten Ausflihrungsbeispiels naher erlautert. In dieser zeigen Fig. 1 eine Querschnittsansicht der
erfindungsgemafen Einrichtung, Fig. 2 einen Mengendetektor im Querschnitt, Fig. 3 eine An-
sicht gemaf dem Pfeil Ill der Fig. 2, die Figuren 4a bis 4f eine Bewegungsfolge des Kolbens in
einem Mengendetektor gemal} Fig. 3, die Figuren 5a his 5f eine Bewegungsfolge in einer An-
sicht gemal Fig. 4, Fig. 6 eine ahgewandelte Ausbildung des Mengendetektors im Querschnitt,
Fig. 7 eine Ansicht gemall dem Pfeil VIl der Fig. 6, Fig. 8 eine weitere abgewandelte Ausbil-
dung des Mengendetekiors, und Fig. 9 eine Ansicht gemanl dem Pfeil IX der Fig. 8.

[0024] In Fig. 1 ist eine Aerosoldose 12 dargestellt, in welcher eine erste Komponente unter
Druck vorratig ist. Die Aerosoldose 12 weist ein Betatigungsventil auf, auf welches das Ein-
gangsventil 1 der erfindungsgemafien Vorrichtung 13 aufgesetzt ist. Das Eingangsventil 1 ist
mit einem Durchlaufkanal 3 verbunden, der in eine Ausstroméffnung 2 mindet. Bei gedffneter
Ausstrdméffnung 2 kann die in der Aerosoldose 12 vorratig gehaltene erste Komponente auf-
grund des in der Dose vorherrschenden Uberdruckes ausgebracht werden. Die durch den
Durchlaufkanal 3 flieBende Menge der ersten Komponente wird hierbei von einem Mengende-
tektor 4 gemessen. Die Messwerte des Mengendetektors 4 sind einer Kontroll- und Regelelekt-
ronik 9 zugefiihrt, an welcher eine Stromversorgung 8 angeschlossen ist. Es ist weiters eine
Pumpe 6 vorgesehen, die von der Kontroll- und Regelelektronik 9 angesteuert wird. Die Pum-
pe 6 bildet hierbei die Dosiereinrichtung fur die in einer Vorratskammer 5 bereitgehaltene zweite
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Komponente. Die Pumpe 6 sorgt fir das dosierte Ausbringen der zweiten Komponente Uber
eine Ausstromoffnung 7. Die Kontroll- und Regelungselektronik 9 sorgt dafiir, dass die Dosie-
rung der zweiten Komponente in Abhangigkeit von der gemessenen Menge der ersten Kompo-
nente vorgenommen wird. In Fig. 1 sind weiters Ein- und Ausschaltkndpfe 10 fiir die Kontroll-
und Regelelektronik 9 sowie ein Informationsdisplay bzw. Signalleuchten 11 dargestelit.

[0025] Der Mengendetektor 4 kann, wie bereits erwdhnt, als mechanisch arbeitender oder
elektrischer Detektor ausgebildet sein. Eine mechanische Ausbildung ist in Fig. 2 und 3 darge-
stellt.

[0026] Der Mengendetektor ist hierbei von einem Zylinder 14 gebildet, in welchem ein Kolben
15 gemaf dem Doppelpfeil 16 hin und her verschieblich gelagert ist. Der Zylinder 14 weist eine
Einstrdmd&ffnung 17 und eine Ausstréméffnung 18 auf. Der Kolben 15 weist zwei Kanalpaare
19, 20 auf, wobei jeweils ein Kanal des jeweiligen Kanalpaares die Einstromoffnung 17 mit
einem der beiden Zylinderrdume 21, 22 und der andere Kanal den anderen der beiden Zylinder-
raume 21, 22 mit der Ausstréméffnung 18 verbindet.

[0027] Wie insbesondere in Fig. 3 ersichtlich ist, sind Ventilplatten 23 vorgesehen, welche
jeweils die der Einstroméffnung 17 bzw. Ausstromoffnung 18 zugewandten Offnungen der
Kanale 19, 20 freigeben oder schlielen konnen. Die Ventilplatten 23 weisen hierbei eine Ventil-
plattendffnung 24 auf, die durch Verschieben der Ventilplatte 23 gemalt dem Doppelpfeil 25
entweder mit dem Ausgang des Kanals 19 oder dem Ausgang des Kanals 20 in Deckung ge-
bracht werden kann. An der Einstrdm6ffnung 17 und an der Ausstrdomdéffnung 18 ist jeweils eine
Ventilplatte 23 angeordnet, wobei die Ventilplatten 23 synchron derart bewegt werden, dass die
beiden Kandle 19 oder die beiden Kanéle 20 gedffnet und die jeweils anderen Kanale ge-
schlossen sind. Zur Steuerung der Bewegung der Ventilplatten 23 greifen an diesen jeweils
Federelemente 26 an, die an ihrem der Ventilplatte 23 abgewandten Ende in einer Federfuh-
rungskulisse 27 gefihrt sind. Die Federfihrungskulisse 27 verlduft hierbei geneigt zur Ver-
schieberichtung 16 des Kolbens 15. Dies bewirkt, dass bei einer Verschiebung des Kolbens 15
in Richtung des Doppelpfeils 16 das eine Federelement 26 komprimiert und das andere Feder-
element 26 expandiert wird, wodurch eine Vorspannkraft in einer Richtung quer zur jeweiligen
Verschieberichtung 16 auf die Ventilplatte 23 ausgelibt wird. Die Ventilplatte 23 weist nun einen
Fihrungsstift 28 auf, der in einer stationaren umlaufenden Fihrungskulisse 29 gefiihrt ist, die
derart ausgebildet ist, dass die Ventilplatte 23 beim Verschieben des Kolbens 15 gemalt dem
Doppelpfeil 16 in der gleichen Richtung mitgefiihrt wird und bei Erreichen einer Endposition der
Kolbenbewegung eine Verschiebung der Ventilplatte 23 in Richtung des Doppelpfeils 25 vollzo-
gen wird.

[0028] Der genaue Bewegungsablauf ist in den Figuren 4a bis 4f und 5a bis 5f dargestellt.
Dabei entsprechen die Figuren 4a bis 4f einer Ansicht gemal der Fig. 2 und die Figuren 5a big
5f einer Ansicht gemaf Fig. 3. In Fig. 4a ist die linke Endposition des Kolbens 15 dargestellt.
Die Ventilplatten 23 sind derart angeordnet, dass die Kanale 19 gedffnet sind. Dadurch kann die
erste Komponente (iber die Einstrdoméffnung 17 und den unteren Kanal 19 in den linken Zylin-
derraum 21 strémen, wodurch in diesem Zylinderraum 21 ein Uberdruck entsteht, der eine
Verschiebung des Kolbens 15 in Richtung des Pfeils 30 bewirkt. Diese Verschiebung wiederum
bewirkt ein Ausstrémen der ersten Komponente aus dem rechten Zylinderraum 22 (ber den
oberen Kanal 19 und die Ausstromoffnung 18. Die Figuren 4b und 4c¢ zeigen den Kolben 15 in
verschiedenen Positionen wahrend der Verschiebung in Richtung des Pfeils 30. Dabei ergibt
sich aus den Figuren 5a bis 5¢, dass wahrend dieser Verschiebebewegung die Federelemente
26, die in den geneigt zur Verschiebebewegung verlaufenden Federfiihrungskulissen 27 gefiihrt
sind, vorgespannt werden. Die Ventilplatten 23 werden hierbei ber den Fihrungsstift 28 in
einem parallel zur Verschiebebewegung des Kolbens 15 verlaufenden Abschnitt der FUhrungs-
kulisse 29 gefiihrt, bis die in Fig. 5¢ dargestellte Lage des Kolbens 15 erreicht ist. In dieser
Lage erreicht der Flhrungsstift 28 einen quer zur Verschieberichtung des Kolbens 15 verlau-
fenden Abschnitt der Fihrungskulisse 29, sodass sich aufgrund der an der Ventilplatte 23 an-
greifenden Federkréfte eine Verschiebung der Ventilplatte 23 in Richtung des Pfeils 31 ergibt.
Die verschobene Lage der Ventilplatte 23 ist in Fig. 5d dargestellt. In dieser verschobenen Lage
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fluchtet die Ventilplattendffnung 24 der Ventilplatte 23 nun nicht mehr mit dem Ausgang der
Kanale 19, sondern mit dem Ausgang der Kanale 20, wodurch sich eine Bewegungsumkehr
des Kolbens 15 ergibt. Uber den unteren Kanal 20 stromt die erste Komponente namlich von
der Einstrdméffnung 17 in den rechten Zylinderraum 22, was aufgrund des in diesem Zylinder-
raum entstehenden Uberdrucks eine Verschiebung des Kolbens 15 in Richtung des Pfeils 32
ergibt. Dabei flielt die zweite Komponente von dem linken Zylinderraum 21 ber den oberen
Kanal 20 und die Ausstromoffnung 18 aus. Diese Verschiebung des Kolbens 15 in Richtung des
Pfeils 32 ist in den Figuren 4d bis 4f dargestellt. In der Ansicht gemaf den Figuren 5d bis 5f ist
ersichtlich, dass wahrend dieser Verschiebebewegung die Federelemente 26 wiederum vorge-
spannt werden, bis der Fiihrungsstift 28 wiederum einen quer zur Verschiebebahn des Kolbens
15 verlaufenden Bereich der Fuhrungskulisse 29 erreicht, wodurch sich die Ventilplatten 23 aus
der in Fig. 5f dargestellten Position in die in Fig. 5a dargestellite Position verschieben kann,
womit der in der Figuren 4a bis 4f bzw. 5a bis 5f dargestellte Bewegungsablauf wiederholt
werden kann. Solange eine Druckdifferenz zwischen der Einstroméffnung 17 und der Aus-
stromoffnung 18 existiert, ergibt sich also eine oszillierende Bewegung des Kolbens 15.

[0029] In Fig. 6 ist eine abgewandelte Ausbildung des Mengendetektors 4 dargestellt, bei wel-
cher im Unterschied zu der Ausbildung gemal den Figuren 2 bis 5 das abwechselnde Offnen
und Schliefen der Kanale 19 und 20 nicht durch Verschieben von Ventilplatten geschieht,
sondern durch Verdrehen des Kolbens 14 wéhrend der Verschiebebewegung des Kolbens 15 in
Richtung des Doppelpfeils 16. Je nach Drehlage werden die Ein- bzw. Ausgange der Kanale 19
oder 20 in Deckung mit der Einstrémdoffnung 17 bzw. Ausstromdéffnung 18 des Zylinders 14
gebracht, wie dies aus der Darstellung gemaf Fig. 7 ersichtlich ist. Die Anderung der Drehlage
des Kolbens 15 erfolgt wiederum bei Erreichen der Endposition der Verschiebebewegung des
Kolbens 15, wobei wiederum Federelemente 26 vorgesehen sind, die an einer aufterhalb der
Drehachse des Kolbens 15 an diesem angreifenden Stange 33 angreifen. Die Federelemente
26 sind wiederum in Federfihrungskulissen 27 gefiihrt, sodass sich bei einer Verschiebung des
Kolbens 15 entsprechend dem Doppelpfeil 16 eine Vorspannung der Federelemente 26 ergibt,
die ein Drehmoment auf den Kolben 15 auslbt, sodass sich der Kolben 15 um einen definiert
Winkel drehen kann, sobald der mit dem Kolben 15 verbundene Fiihrungsstift 28 in einen, eine
derartige Verdrehung zulassenden Bereich der Flhrungskulisse 29 gelangt. Es ergibt sich ein
ahnlicher Bewegungsablauf, wie im Zusammenhang mit den Figuren 4a bis 4f und 5a bis 5f
beschrieben, wobei anders als bei der in diesen Figuren beschriebenen Ausfihrungsform nicht
die Ventilplatten 23 bewegt werden, sondern der Kolben 15 bei Erreichen der Endlage der
Verschiebebewegung um einen definierten Winkel verdreht wird, um die Kanéle 19 und 20
abwechselnd zu 6ffnen und zu schliel3en.

[0030] Eine weitere abgewandelte Ausbildung des Mengendetektors ist in den Figuren 8 und 9
dargestellt. Der Durchlaufkanal der erfindungsgemalen Einrichtung ist hierbei von einem
Quetschschlauch 34 gehildet, der an einer gekrimmten Quetschblende 35 gefiihrt ist. Es ist ein
zentrales, feststehendes Zahnrad 36 vorgesehen, mit welchem drei fliegende Zahnrader 37 in
Eingriff stehen. Diese wiederum stehen mit den Anquetschradern 38 in Eingriff, die mit dem
gekrummten Quetschschlauch 34 zusammenwirken. Die Achsen der fliegenden Zahnrader 37
und der Anquetschrader 38 sind an einem gemeinsamen Gerust 39 festgelegt, welches um die
zentrale Achse 40 entsprechend dem Pfeil 41 rotierbar ist. Der Antrieb fur die Rotationshewe-
gung ergibt sich dadurch, dass das durch den Quetschschlauch 34 flielende Medium die
Quetschrader 38 in Fliefrichtung mitnehmen, wobei die Quetschrader 38 an dem Quetsch-
schlauch 34 abrollen. Sobald eines der Quetschrader 38 entlang des gekrimmten Bereiches
des Quetschschlauches 34 bis zum Ende weiter bewegt wurde, gelangt das in Drehrichtung 41
nachste Quetschrad 38 an den Quetschschlauch 34, wodurch sich eine kontinuierliche Rotati-
onsbewegung des Gerlistes 39 ergibt. Ein anspannbarer Federschieber ist mit 42 bezeichnet.
Dieser wird wahrend der Gerlistbewegung angespannt und kurz bevor ein Rad den Quetsch-
schlauch verldsst, entriegelt. Dabei schiebt die Feder das Geriist 39 in Drehrichtung 41 weiter,
womit der Anfangkontaktwiderstand zwischen dem Quetschschlauch und dem né&chsten Rad
leichter iberwunden wird. Die Rotationshewegung des Geristes 39 ist abhéngig von der Durch-
flussmenge im Quetschschlauch 34, sodass die Umdrehungszahl in einem vorbestimmten
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Verhaltnis zur Durchflussmenge steht.

[0031] In der Seitenansicht gemal Fig. 9 ist ersichtlich, wie die einzelnen Zahnrader miteinan-
der in Eingriff stehen.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum dosierten Ausbringen von zwei Komponenten zur Verbindung mit einer
Kartusche bzw. Dose, in welcher wenigstens eine Komponente unter Druck vorrdtig ist,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Eingangsventil (1) und eine Ausstromoff-
nung (2) mit einem Durchlaufkanal (3) fir die unter Druck bereitgestellte erste Komponente
und eine weitere Ausstréméffnung (7) fur die zweite Komponente vorgesehen sind und
dass ein Mengendetektor (4) fur die im Durchlaufkanal (3) flieBende erste Komponente und
eine Dosiereinrichtung fiir die Dosierung der zweiten Komponente angeordnet sind, sodass
die Dosierung der zweiten Komponenten in Abhangigkeit von der gemessenen Menge der
ersten Komponente vorgenommen wird.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung eine Vor-
ratskammer (5) fUr die zweite Komponente umfasst, die bevorzugt uber eine Pumpe (6) mit
der weiteren Ausstromoffnung (7) verbunden ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein weiteres Eingangsventil
zum Zufuhren der zweiten Komponente aus einer unter Druck stehenden Vorratsdose vor-
gesehen ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Mischkanal
vorgesehen ist, in welchen die Ausstromoffnungen oder an die Ausstromdffnungen ange-
schlossene Leitungen minden.

5. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Re-
gelungseinrichtung (9) zur Regelung des Mischungsverhaltnisses der beiden Komponenten
vorgesehen ist.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Men-
gendetektor (4) einen vom Fluss der ersten Komponente mechanisch angetriebenen Bau-
teil (15, 38) aufweist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der angetricbene Bauteil
(15, 38) des Mengendetektors (4) und die Dosiereinrichtung mechanisch miteinander ge-
koppelt sind.

8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Mengendetektor (4)
einen Wandler zum Umwandeln der Bewegung des angetriebenen Bauteils des Mengen-
detektors in ein elektrisches Ausgangssignal aufweist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Wandler von einem
elektrischen Generator gebildet ist.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Men-
gendetektor (4) einen Dopplerdurchfluss-Sensor, einen kapazitiven oder induktiven Mas-
sendurchfluss-Sensor, ein Hitzdrahtanemometer, einen Impedanzsensor und/oder einen
Differenzdrucksensor umfasst und ein elektrisches Ausgangssignal aufweist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
elekirische Ausgangssignal der Dosiereinrichtung zugefiihrt ist.

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Do-
siereinrichtung von einer Pumpe (6) gebildet ist.
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13. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mengendetektor (4) einen Zylinder (14) mit einer Einstroméffnung (17) und einer Aus-
stroméffnung (18) und einen verschieblich im Zylinder (14) gefiihrten Kolben (15) aufweist,
wobei der Kolben (15) zwei Kanalpaare (19, 20) mit abwechselnd jeweils einen Zylinder-
raum (21, 22) mit der Ein- bzw. Ausstromoffnung (17, 18) verbindenden Kanélen aufweist.

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zum abwechselnden
Offnen und Schlielen der Kanale (19, 20) Ventilplatten (23) vorgesehen sind, die durch
Relativverschiebung die Kanale (19, 20) wahlweise abdecken oder freigeben.

15. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (15) zwischen
einer ersten und einer zweiten Drehlage drehbar im Zylinder (14) gefihrt ist, wobei in Ab-
héngigkeit von der Drehlage die Kanéle (19, 20) des einen oder des anderen Kanalpaares
in einer mit der Ein- bzw. Ausstroméffnung (17, 18) fluchtenden Position angeordnet sind.

16. Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass an der Ventilplatte
(23) oder am Kolben (15) wenigstens ein in einer Federfiihrungskulisse (27) gefiihrtes Fe-
derelement (26) angreift, wobei die Federfiihrungskulisse (27) zur Verschiebebahn des
Kolbens (15) geneigt verlduft, sodass das Federelement (26) in Abhangigkeit vom Ver-
schiebeweg in einer Richtung quer zur Verschiebebahn vorgespannt wird, und dass die
Ventilplatte (23) bzw. der Kolben (15) mit wenigstens einem Fihrungsstift (28) versehen
ist, welcher in eine umlaufende Fihrungskulisse (29) eingreift, die nach Gberschreiten ei-
nes definierten Verschiebeweges des Kolbens (15) eine Verschiebung der Ventilplatte (23)
bzw. eine Verdrehung des Kolbens (15) freigibt.

17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Federfihrungskulisse
(27) relativ zur Fiihrungskulisse (29) der Ventilplatte (23) bzw. des Kolbens (15) geneigt
verlauft.

18. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchlaufkanal (iber wenigstens einen Teil seiner Lange von einem gekrimmten Quetsch-
schlauch (34) gebildet ist und der Mengendetektor wenigstens zwei rollende Quetschrader
(38) aufweist, die abwechselnd mit dem Quetschschlauch (34) zusammenwirken, wobei die
Quetschrader (38) an einem gemeinsamen, um eine zentrale Achse (41) drehbaren Gerist
(39) gelagert sind und uber zu den Quetschradem (38) koaxiale Zahnrader und Gber flie-
gende Zahnrader (37) mit einem zentralen drehfesten Zahnrad (36) gekoppelt sind.

19. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Eingangsventil (1) als Anschlussstiick fir ein Betatigungsventil der Kartusche bzw. Dose
ausgenbildet ist.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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