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Ochranné jednorazova Ziaruvzdorndé vymurovka
na ochranu Zaruvzdornych vymuroviek proti na-
padnutiu korozivnymi materialmi, aké s pritom-
né pri vyrobe ocele. Spdsob predpokladd nané-
Sanie vodnej zmesi Ziaruvzdornej hmoty, ktora
obsahuje najmenej jeden Ziaruvzdorny materiél,
rozpra$ovanim na pracovny povrch Ziaruvzdornej
vymurovky. Nané$anie rozpraSovanim sa usku-
totituje tak, aby sa vytvorila jedna alebo viaceré
vrstvy Ziaruvzdornej hmoty na Ziaruvzdornej vy-
murovke po kaZzdom vystaveni vymurovky koro-
zivnym materiglom, aké sa vyskytuji pri vyrobe
ocele.
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Ochranna jednoridzova ziaruvzdornd vymurovka a spésob jej vy-

tvarania

Oblast technik

Vynalez sa tyka ziaruvzdornych vymuroviek, spdsobov ich
vytvarania. Konkrétnej$ie sa vyndlez zameriava na ochranu
#2iaruvzdornych vymuroviek pred napadnutim korozivnymi mate-
rialmi, ako su tie, ktoré sa tvoria pri vyrobe roztavenych

kovov.

Doteraj$i stav techniky

V kovolejarskom priemysle sa beZne pouzZivaju nadoby,
ako pece, medzipanvy a panvy, na vyrobu a prepravu roztave-
nych kovov. Tieto nadoby su chrédnené proti roztavenym kovom
a troskam spotrebuvajicimi sa zZiaruvzdornymi vymurovkami.

Spotrebuvajice sa Ziaruvzdorné vymurovky st vystavené
tvrdému pracovnému prostrediu v dbésledku korozivneho napad-
nutia roztavenymi troskami a kovmi. Ziaruvzdorné vymurovky
s tieZz vystavené tepelnému narazu, ktory mdéze spbsobit
predéasné porusSenie Ziaruvzdorného materialu.

Tvrdé pracovné podmienky, ktorym si spotrebivajuce sa
vymurovky vystavené, podstatne zmensSuju hrabku vymuroviek,
¢o rychlo vedie k drahej vymene vymuroviek. Stav techniky sa
pokiusil &elit tomuto problému zondlnymi vymurovkami. Zonalne
vymurovky obsahuju odlis$né zloZenia medzi hornou &astou pan-
vy, ktorad prichiddza do styku s roztavenou troskou, a spodnou
¢astou, ktord prichéddza do styku 1len s kovom. Zondlne vymu-
rovky tohto druhu méZu zahrnovat napriklad tehly s 80 az 90
% aluminy v hornej d&asti a tehly so 70 % aluminy v spodnej
dasti. Dal$ie typy Ziaruvzdornych zmesi, ktoré sa pouzivaji
pre hornd ¢ast vymurovky, obsahuji magnéziu, chrém-magnéziu,
dolomit a karbdén-magnéziu.

Stav techniky sa tieZ pokisil udrZiavat spotrebivajice
sa vymurovky nastrekovanim opravnych davok ziaruvzdorného

materialu na poskodenu ¢ast vymurovky. Pri nastrekovani sa



naniasa mokra zmes s asi 7 aZ 15-percentnym obsahom vlhkosti
na poskodend ¢ast vymurovky. Nastrekovanie sa typicky usku-
todfiuje vtedy, ked sa z povodnej hrubky vymurovky erdziou
a/alebo kordziou odstrania 1 az 3 palce vymurovky.

Hoci nastrekovanie je na udrziavanie vymuroviek uzZitocC-
né, je ¢asovo naro¢né a vyzZaduje nanaSanie velkych mnozstiev
materialu. Typicky nastrekovanie vyzaduje asi 11 aZz 14 minut
na nanesenie jednotonovej davky materidlu na spotrebuvajuicu
sa vymurovku ocelovej panvy komerénej velkosti pri pouZiti
rychlosti nand$ania asi 63,5 kg/min az 81,5 kg/min (140 az
180 1lbs/mindtu). Nastrekovanie tiez méze vyZadovat dodatocnu
dobu na su$enie naneseného materialu, t.j. 4 azZ 6 hodin,
a vytvara nadmerny odpad v dosledku odpadavania naneseného
materialu. Dalsou nevyhodou nastrekovania je, Ze vytvara

drsnej$i povrch, ktory je ndchylnejsi na napadnutie troskou,
a preto moze spOsobit zvySeni eréziu nanesenc¢ho opravného
materialu.

Stav techniky sa pokusil zlep$it odolnost proti kordézii
spotrebiivajicich sa vymuroviek. Pozri V.F. Caley a spol.,
"Chemical and Mineralogical Examination of a 4Cr,0,.Mg0
Coating Applied to a Bloating Fireclay Brick", Canadian
Metallurgical Quarterly, zv.26, &.3, str. 259 az 264, 1987.
Caley a spol. uvadzaju natieranie zmesi Mg0-CrO, na Ziaru-
vzdorni tehlu. Hoci Caley a spol. uvadzaji natieranie povla-
ku na zlepSenie odolnosti tehly voéi korézii, Caley a spol.
neuvadzaji udrZziavanie tehly voéi opakovanému vystaveniu
troskam a roztavenym kovom. Preto trva potreba rentabilnych
spésobov udrZziavania spotrebiivajucich sa Ziaruvzdornych vy-

muroviek.

Podstata vynalezu

Vyndlez sa zameriava na spO6sob udrZiavania ziaruvzdor-
nej vymurovky vo&i opakovanému erozivnemu a korozivnemu na-
padaniu korozivnymi materidlmi. Spdésob predpoklada nandSanie
rozpradovanim vodnej zmesi Ziaruvzdornej hmoty, obsahujicej

najmenej jeden Ziaruvzdorny material, plastifikator a vyso-



koteplotné pojivo, na spotrebidvajicu sa vymurovku. V nanasa-
ni rozprasovanim sa pokraduje, kym sa nevytvori najmenej
jedna vrstva uvedenej vodnej zmesi na vymurovke. RozprasSova-
nim nanesena vrstva chrani Ziaruvzdornii vymurovku pred na-
padnutim korozivnymi materidlmi, ako su roztavené trosky
a roztavené kovy, najmid proti napadnutiu kyslymi a zasadity-
mi troskami a ocelou.

Pri sposobe podla tohto vyndlezu moZno nanasSanie vodnej
zmesi rozpra$ovanim uskutoénit na vytvorenie vrstvy Ziaru-
vzdornych hmét s hrubkou asi 3,175 mm az 38,1 mm (0,125 inch
az asi 1,5 inch) tak pred vystavenim, ako aj po vystaveni
vymurovky korozivnym materidlom. Je 2iadice, aby sa nanasa-
nie rozprasovanim uskuto¢nilo pred prvym vystavenim ziaru-
vzdornej vymurovky korozivnym materidlom, a nandSanie roz-
pragovanim sa opakuje po kazdom vystaveni vymurovky tymto
korozivnym materidlom. Nanid$anie rozpraSovanim moZno usku-
to&fiovat pri teplote vymurovkového materidlu od asi 13 °C do
asi 1649 °C (55 °F do asi 3000 °F), s vyhodou asi 537,8 °C
az 815,5 °C (1000 az 1500 °F).

Vynalez s vyhodou zmen$uje mnoZstvo odpadového materia-
lu, ako aj pouziva pomerne malé mnozstva materidlu. Typicky
mozno pouzit 90,6 az 136 kg (200 az 300 lbs) materialu na
nanesenie vrstvy materidlu rozprasovanim na panvu komercnej
velkosti. Na rozdiel od toho nastrekovanie vyzZaduje 453 kg
(1000 1bs) alebo viac kilogramov na jedno nanesenie.

Po strudénom zhrnuti vynalezu teraz vyndlez opisSeme po-
drobne s odkazom na nasledujici opis a neobmedzujiuce prikla-
dy. Pokial neuvedieme ina¢, vsSetky udaje v percentach budid
udané v hmotnostnych percentdch a vsetky teploty v stuproch
Celzia.

Vodna zmes zZiaruvzdornej hmoty sa nanesie rozprasSovanim
na spotrebivajucu sa vymurovku, aby vznikla vrstva Ziaru-
vzdornej hmoty na vymurovke. Vodnid zmes ma typicky viskozitu
0,1 az 0,5 Pa.s (100 az 500 centipoise), s vyhodou 0,135
Pa.s (135 centipoise), pri merani Brookfieldovym viskozimet-
rom. Vodnid zmes sa mdéZe nana$at rozprasovanim s prietokmi

asi 36 kg/min az 54 kg/min (80 az 120 1b/min), s vyhodou



45,3 kg/min (100 1b/min), na spotrebivajice sa vymurovky,
ktoré maju teplotu asi 13 °C az 1649 °C (55 °F az asi 3000
°F), s vyhodou 537,8 °C az 815,5 °C (1000 az 1500 °F). Pri
tychto podmienkach sa nandSanie rozpraSovanim troskovej cia-
ry panvy komer¢nej velkosti, ktord méa priemer asi 5,4 m (18
feet) a Sirku asi 1,2 m (4 feet), da uskutoénit za menej nez
asi pat mindt. Tato doba je dostatofnd na to, aby sa rozpra-
govanim nanieslo asi 226 kg (500 1lbs) vodnej zmesi, aby na
vymurovke vznikla vrstva Ziaruvzdornej hmoty s hribkou asi
3,2 mm (0,125") az 38,1 mm (1,5"). Tato zmes sa tiez mdze
rozpras$ovanim naniest na cely Ziaruvzdorny povrch panvy. Do-
ba, potrebnd na uUplné nanesenie rozprasovanim, a mNozZstvo
pouzitého materialu budu zavisiet od velkosti panvy a od po-
zadovanej hrubky nanesenia.

Vodni zmes mozno rozpras$ovanim naniest, aby sa vytvori-
la jedna alebo viac vrstiev Ziaruvzdornej hmoty na Ziaru-
vzdornej vymurovke. Spotrebuvajice sa Ziaruvzdorné vymurov-
ky, ktoré sa méZu upravit podla tohto vyndlezu, =zahrnuja,
ale neobmedzujii sa na karbén-magnéziu, dolomit, oxid zirko-
nidity, chrém-magnéziu, $Samot a aluminu. Vodnad zmes ziaru-
vzdornej hmoty sa vytvori zmieSanim Ziaruvzdorného materia-
lu, vysokoteplotného pojiva a plastifikdtora a asi 25 aZz 50
% vodného nosida, vztiahnuté na celkovi hmotnost tuhych la-
tok.

Ziaruvzdornym materidlom, pouzitym vo vodnej zmesi,
méz2u byt vo vode nerozpustné a vocéi hydratacii odolné zia-
ruvzdorné materidly alebo ich zmesi. Medzi uZitoCné Ziaru-
vzdorné materialy patria magnézia, olivin, Samot, dolomit,
palené vapno, oxid zirkoni¢ity, alumina, kremei, chromit,
grafit, zirkén a ich zmesi. Ziaruvzdornym materiidlom, pouZi-
tym vo vodnej zmesi, je s vyhodou zésadity Ziaruvzdorny ma-
terial, ako je zmes magnézie a olivinu.

Vyhodnad Ziaruvzdorna hmota obsahuje asi 80 az 95 % Zia-
ruvzdorného materialu, 0,1 az 5 % plastifikatora a 0,1 az
10 % vysokoteplotného pojiva, pricom percentd sa vztahuju na
celkovii hmotnost tuhych latok v uvedenej zmesi. Ziaruvzdor-

nym materidlom je s vyhodou zmes magnézie a olivinu, pricom



magnézie mobéze byt asi 30 az 95 % zo ziaruvzdornej hmoty
a olivin méze byt pritomny v mnozstve do asi 65 % z hmoty.
Najvyhodnejsie je ziaruvzdornd hmota zmesou asi 35 hmotn.
% magnézie s asi 59,6 % olivinu, asi 3 % kremic¢itanu sodného
a asi 0,4 % bentonitu.

V ziaruvzdornych hmotach uzZitoéné plastifikatory za-
hrnuji, ale neobmedzuju sa na ne, ily, ako si ballclay, kao-
1init alebo bentonit, hydroxid hlinity a S$krob, s vyhodou
bentonit. V Ziaruvzdornych hmotach uzito&né vysokoteplotné
pojiva zahrnuju, ale neobmedzuju sa na ne, fosforeCnan sod-
ny, fosforeénan draselny, fosforeénan aménny, fosforecnan
horeénaty, fosforednan vépenaty, kremicitan sodny, kremici-
tan draselny, kremic¢itan horecnaty, kremicitan vapenaty, si-
ran sodny, siran draselny, siran horeénaty, siran véapenaty,
siran aménny, siran zirkonidity a siran hlinity, s vyhodou
kemi¢itan sodny. Tieto plastifikadtory a vysokoteplotné poji-
vad sui komeréne dostupné.

Ziaruvzdorné materialy, ako su magnézia, olivin, dolo-
mit, oxid véapenaty, oxid zirkonic¢ity, alumina, kremerni, chro-
mit, grafit a zirkén, su tiez komeréne dostupné. Napriklad
magnézia, t.j. MgO, sa da4 ziskat zo zdrojov, ako je prirod-
ny, z morskej vody alebo solankovy magnezit alebo ich zmesi .
Magnéziou je s vyhodou mftvo pdlend magnézia. Pod "mftvo pa-
lenou" magnéziou sa rozumie magnézia, padlend na vysoké tep-
loty, aby vznikol vo vode nerozpustny a voc¢i hydratacii
odolny Ziaruvzdorny materidl, ktory pozostava v podstate ce-
ly z dobre spedenych krys$tdlov s nizkou porozitou na rozdiel
od reaktivneho, pri nizkej teplote kalcinovaného, kaustické-
ho magnezitu. Takéto materidly st komercne dostupné v Cisto-
tach 60 az 99 %.

Vodna zmes volitelne mdézZe obsahovat deflokulanty, &i-
nidla na kontrolu viskozity, ako aj organické pojiva. Uzi-
toéné deflokulanty =zahrnujd, ale neobmedzuju sa na ne,
anionové dispergatory, ako su karboxylaty, fosforeCnany, ako
fosfore¢nan sodny, fosforednan vépenaty a podobne, sulfosuk-
cinaty, ako Geropon-VWT-27 od Rhone-Poulanc, sodné alkylsul-

fénany, 1lignosulfénany, ako lignosulfénan vapenaty, alebo



ich zmesi. Organickymi pojivami, pouzZitymi v zmesi, mézZu byt
Tubovolné organické pojivd alebo zmesi organickych pojiv,
u ktorych je zname pouzitie pri vyrobe ziaruvzdornych mate-
rialov a v pribuznom priemysle. Organické pojiva mézu byt
pritomné v mnoZstvach, ktoré si uc¢inné pri viazani Ziaru-
vzdorného materialu na povrch spotrebivajicej sa Ziaruvzdor-
nej vymurovky. Uzito¢né organické pojiva =zahrnuju, ale ne-
obmedzuju sa na ne, Skroby, organické kyseliny, ako si kyse-
lina citrénovéa, kyselina vinna, kyselina maleinova a podob-
ne, a organické zivice, ako su fenolformaldehyd, mocovino-
formaldehyd a podobne. UzZito¢né ¢inidla na kontrolu viskozi-
ty, ktoré mozZno pouzit, zahrnuji xantanovud Zzivicu a Skroby.

Nanid$anie vodnej zmesi rozpraSovanim sa uskutociuje
tak, aby vznikla najmenej jedna jej vrstva na spotrebuivaju-
cej sa vymurovke. NandSanie vodnej zmesi rozpraSovanim sa
s vyhodou uskutoénuje pred vystavenim vymurovky korozivnym
materialom. Po vykonani jednej alebo viacerych tavieb rozta-
veného kovu, ako je ocel, sa rozpraSovanim nanesie dalsSia
vrstva vodnej zmesi Ziaruvzdornej hmoty na vymurovku.

Na mie$anie 2Ziaruvzdorného materidlu s vodnym nosicom
za uéelom vzniku vodnej zmesi, vhodnej na nanasSanie rozpra-
Sovanim, moZno pouzit komeréne dostupné =zariadenie. Vodnu
zmes mozno dodavat do dyzy beZnej striekacej pisStole komerc-
ne dostupnymi cerpadlami alebo tlakovymi nddobami za uCelom
nands$ania rozpra$ovanim na spotrebuvajicu sa vymurovku. Roz-
prasovatelné vodné zmesi, vhodné na pouZitie podla tohto vy-
nalezu, typicky obsahuji asi 25 az 50 hmotn. % vody, vztiah-
nuté na celkoviu hmotnost tuhych latok v zmesi.

Vodna zmes sa mbéze rozprasovat rozprasovacim zariade-
nim, vybavenym prostriedkami na zabezpeCenie posunu a otaca-
nia. Rozprasovacie zariadenie, ako aj podmienky na ¢innost
takéhoto zariadenia, vSak netvoria podstatni cast tohto vy-
nidlezu. UZito&né zariadenie mdéZe zahrnovat bezZné rozprasova-
cie zariadenia davkového alebo kontinudlneho typu. Tieto za-
riadenia obsahujt mie$aciu nadrz, vybaveni mieSacim zariade-
nim, aby sa zabrdnilo sedimentacii tuhej c¢asti vodnej zmesi.

Tieto zariadenia sU schopné rozprasovat pri tlaku 345 kPa az



690 kPa (50 az 100 psi).

Pod¢as nana$ania rozprasovanim sa vodnd zmes dopravuje
z tlakovej nadrZ2e do rozprasovacej dyzy pod tlakmi asi 276
kPa a2 483 kPa (40 aZz 70 psi), s vyhodou 345 kPa (50 psi).
VoliteIne mozno do vodnej zmesi vhéanat zvonka tlakovy vzduch
v Tubovolnom potrebnom mieste v hadici, ktora prepravuje
vodni zmes, aby sa umoZnilo presnej$ie ovladanie rozprasSova-
cieho procesu. Pridany tlak vzduchu sa m6Ze menit od asi 69
kPa do 172,5 kPa (10 do 25 psi), s vyhodou okolo 103,5 kPa
(15 psi). Mnozstva vody a Ziaruvzdornej hmoty vo vodnych
zmesiach, pouzitych v tomto vyndleze, su také, aby zZiaru-
vzdornad hmota mohla vytvarat hustd vrstvu Ziaruvzdornej hmo-
ty na spotrebuvajicej sa vymurovke. Ziaruvzdornd zmes je ty-
picky pritomna vo vodnej zmesi v mnoZstve okolo 50 az 75
hmotn. % zmesi. Konkrétne mnozstva inych Ziaruvzdornych ma-
teridalov, vysokoteplotnych pojiv, plastifikdtorov a vodného
nosid&a Tahko stanovi odbornik, skiseny v tejto oblasti tech-
niky.

Podas nanasania zmesi rozpra$ovanim sa dyza striekacej
pistole méze pohybovat v roéznych smeroch, spojenych so
spatnym pohybom a S$pirdalovym pohybom vzhladom na povrch
spotrebiuvajticej sa vymurovky. Rychlost striekacej pistole
vzhYadom na povrch spotrebivajicej sa vymurovky je typicky
0,2 m/s a2 0,4 m/s (8 aZ 16 inch/sec). Konkrétne rychlosti
méze Tahko stanovit odbornik, skiuseny v tejto oblasti tech-
niky.

Vodna zmes sa mdZe nands$at rozprasovanim v TubovoIlnom
smere, aby vytvorila jednu alebo viac hustych vrstiev na
spotrebivajicej sa Ziaruvzdornej vymurovke. Vodna zmes sa
mdZe nandsat rozprasSovanim zvisle nahor na spotrebuvajice sa
?jaruvzdorné vymurovky, umiestnené ako stropy Vv nadobach,
ako st pece. Preto moZno vytvdrat silne prilnavé, ochranné
%iaruvzdorné vrstvy na spotrebivajucej sa Ziaruvzdornej vy-
murovke bez ohladu na usporiadanie vymurovky. Preto mozZno
ochranné Ziaruvzdorné vrstvy vytvorit na rovinnych a zakri-
venych povrchoch s otvormi, ako aj na ich konvexnych a kon-

kavnych ¢&astiach. Vrstvy 2iaruvzdornych hmét preto moZno



vytvarat na spotrebuvajucich sa vymurovkach, umiestnenych
v nadobach, ako st vysoké pece, konvertory, plameriové pece,
panvy, medzipanvy, nadoby na spracovanie roztavenych kovov,
pouzivané pri Rheinethal-Hereusovom procese a Dortmund
Huttenunion procese, ako aj v roznych zariadeniach a pri-
strojoch, ktoré sa pri nich pouzivaju.

Bez dal$ieho rozvadzania predpokladame, Ze odbornik
v tejto oblasti techniky dokaze s vyuzitim predchadzajuceho
opisu vyuzit tento vyndlez v plnom rozsahu. Nasledujice vy-
hodné konkrétne uskutoénenia treba preto chéapat len ako
ilustrativne a vo zvys$ku opisu vobec neobmedzujice. V nasle-
dujucich prikladoch st vSetky teploty vyjadrené v stupiioch
Fahrenheita; pokial nie je wuvedené ina¢, vSetky podiely

a percenta su hmotnostné.

Priklady uskutoénenia vyndlezu

Priklad 1

Priklad 1 ukazuje vodnu zmes Ziaruvzdornej hmoty, vhod-
ni na nanad$anie rozpras$ovanim na spotrebivajicu sa karbén-
magnéziovi vymurovku. Zmes, ako aj podmienky nanasania roz-
prasovanim, typ spotrebuvajicej sa Zziaruvzdornej vymurovky
a udrziavaci vplyv rozprasovanim naneseného Ziaruvzdorného
povlaku na spotrebuvajicu sa vymurovku sud uvedené v tabulke
1. Udrziavaci vplyv je zndzorneny percentom pévodnej hrubky
spotrebivajucej sa Ziaruvzdornej vymurovky, ktora sa zachova
po 35 tavbach ocele pri 1454 °C az 1704 °C (2650 az 3100
°F). Ako je wuvedené v tabulke 1, 2Ziaruvzdorna vymurovka
z karbén-magnézie, oSetrenid podla tohto vyndlezu, si zacho-
vava 54 % pb6vodnej hribky po 35 tavbach roztavenej ocele. Na
porovnanie, 2iaruvzdornd vymurovka z karbon-magnézie bez

povlaku si zachovala len 35 % p6vodnej hrubky.



Tabulka 1
ZLOZKY VODNEJ ZMESI V % Priklad 1
Magnézia1'2 35
Olivin #2001:3 30
Olivin #4001-4 29,6
Kremic¢itan sodn}"1 5,0
Bentonitl 0,4
Vodal 38,0
Spotrebuvajica sa MgO-uhlik
ziaruvzdornda vymurovka
Rozprasovaci vykon (kg/min) (1ib/min)5 37,7 (83,3)
Tlak v nadrzi (kPa) (psi)? 345 (50)
Tlak vhafaného vzduchu (kPa) (psi)? 103,5 (15)
Doba rozprasSovania (mim’xty)S 3
Teplota (°C)(F) ziaruvzdornej 954 (1750)
vymurovky pocas rozpraéovaniaS
Hribka nanesenej vrstvy (mm) (inch)5 9,5 (0,375)
%gchované percento hrﬁbgy p6vodnej 54
ziaruvzdornej vymurovky

Hmotnostné percento celkovych tuhych latok
-100 me$, s typicky 65 % -325 mesS
-100 mes, s typicky 81 % -325 mes
-200 mesS, s typicky 98 % -325 meS

Spriemerované cez 35 tavieb.

QA L AW N M

Merané po 35 tavbach.

Priklady 2 az S

Priklady 2 az S ilustruju dal$ie hmoty, ktoré mozno

pouzit v tomto vyndleze.
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ZLOZKY VODNEJ Priklad | Priklad | Priklad | Priklad
ZMESI 2 3 4 5
Magnézial:?2 64,6 74,6 84,6 94,6
Olivin #2001:3 30,0 20,0 10,0 --
Olivin #4004 0,0 -- -- --
Kremi&. sodny?l 5,0 5,0 5,0 5,0
Bentonitl 0,4 0,4 0,4 0,4
Vodal 31,7 30,4 30,4 28,0

1. Hmotnostné percento celkovych tuhych latok

2. -100 meS$, s typicky 65 % -325 meS

3. -100 me$, s typicky 81 % -325 meS

4. -200 mes, s typicky 98 % -325 meS

Dals$ie aspekty
oblasti zrejmé z uvah o konkrétnom usporiadani alebo z prak-

tického pouzivania tu opisaného vyndlezu. Zamerom je, aby sa

opis a priklady

tohto vynalezu budd

chapali

len ako priklady,

odbornikom v tejto

pricom rozsah

a duch vynialezu su uvedené v nasledujicich narokoch.
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PATENTOVE NAROKY

1. Ochranna jednorazovéd Ziaruvzdorna vymurovka so zlep-
Senou odolnostou voé&i erozivnym a korozivnym materidlom, ob-
sahujuca ziaruvzdornd vymurovku a vrstvu Ziaruvzdorného ma-
teridlu na nej, vy znac¢ujuaca sa t y m, Ze uve-
dena vrstva je vytvorend rozprasSovanim nanaSatelnou zmesou,
ktora obsahuje asi 80 % az 95 % ziaruvzdorného materialu
z magnézie, olivinu, Samotu, dolomitu, oxidu vapenatého,
oxidu zirkoni¢itého, aluminy, kremenia, chromitu, grafitu,
zirkénu alebo ich zmesi, asi 0,1 az 10 % pojiva s dGc¢innym
teplotnym rozsahom do najmenej 1648 °C (3000 °F) z fosforec-
nanu, kremiditanu alebo siranu, a asi 0,1 az 5 % plastifika-

tora z ilu, $krobu, hydroxidu hlinitého alebo ich zmesi.

2. Ochranna jednorazovd 2Ziaruvzdorni vymurovka podla
naroku 1, vyznad¢ujidca sa tym Ze uvedend zmes

ma velkost ¢astic mens$iu nez asi 100 meS.

3. Ochrannia jednorazova Ziaruvzdornad vymurovka podIa
naroku 1, vyznadujuca sa tym Ze uvedend vy-
murovka obsahuje karbén-magnéziu, dolomit, chrém-magnéziu,

gamot, oxid zirkonid¢ity alebo aluminu.

4. Ochranni jednordzova ziaruvzdorna vymurovka podIla
niroku 1, vyznad¢dujidca sa tym, 2Ze uvedena
vrstva ma hrubku asi 3,1 mm aZ 38,1 mm (0,125 inch az asi
1,5 inch).

5. Ochranna jednorazova 2Ziaruvzdorna vymurovka podla
naroku 1, vy znadéujuiaca sa tym, 2e uvedend zmes
obsahuje asi 35 % magnézie, asi 58,6 % olivinu, asi 5 % kre-

mic¢itanu sodného a asi 0,4 % bentonitu.

6. Spbosob vytvarania ochrannej jednorazovej ziaruvzdor-
nej vymurovky so zvy$enou odolnostou vo€i erozivnym a koro-

zivnym materidlom, vy znacd¢ujidci sa tym, Z2e za-
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hrnuje:

vytvorenie vodnej zmesi, ktora obsahuje asi 35 % magné-
zie a asi 59,6 % olivinu ako ziaruvzdorné materialy, asi
0,4 % bentonitu ako plastifikdtor a asi 5 % kremiCitanu sod-
ného ako vysokoteplotné pojivo na nandSanie rozpraSovanim na
spotrebivajicu sa Ziaruvzdorni vymurovku,

dopravenie uvedenej zmesi do rozprasSovacej dyzy, ktora
je umiestnitelna v blizkosti uvedenej Ziaruvzdornej vymurov-
ky, pric¢om uvedend vymurovka mad teplotu od asi 13 °C do asi
1648 °C (55 do asi 3000 °F), a

nanesenie uvedenej zmesi rozprasovanim na uvedend Zia-
ruvzdorni vymurovku, aby sa vytvorila vrstva uvedenej zia-
ruvzdornej hmoty na uvedenej 2Ziaruvzdornej vymurovke,
s hrubkou, dostatodénou na vytvorenie zvysSenej odolnosti voci

erozivnym a korozivnym materialom.

7. Spoésob podTa néroku 6, vy zna cujuci s a
t y m, 2e uvedend vrstva je odolna vo€i erozivnemu a koro-
zivnemu napadnutiu materialmi, vybranymi zo skupiny roztave-

nych trosiek a roztavenych kovov.

8. Spésob vytvarania ochrannej jednorazovej zZiaruvzdor-
nej vymurovky so zvySenou odolnostou vodi erozivnym a koro-
zivnym materidlom, vy znacujuci sa tym, Z2e za-
hrnuje:

vytvorenie vodnej zmesi, ktora obsahuje asi 80 % az 95
% ziaruvzdorného materidlu z magnézie, olivinu, $amotu, do-
lomitu, oxidu vapenatého, oxidu zirkonic¢itého, aluminy, kre-
mena, chromitu, grafitu, zirkénu alebo ich zmesi;

asi 0,1 a2z 10 % pojiva s u¢innym teplotnym rozsahom do
najmenej 1648 °C (3000 °F) z fosforec¢nanu, kremic¢itanu alebo
siranu; a

asi 0,1 aZz 5 % plastifikatora z ilu, Skrobu alebo hyd-
roxidu hlinitého na nanaSanie rozprasovanim na spotrebivaji-
cu sa zZiaruvzdorni vymurovku;

dopravenie uvedenej zmesi do rozprasovacej dyzy, ktora

je umiestnitelna v blizkosti uvedenej Ziaruvzdornej vymurov-
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ky, pri¢om uvedenad vymurovka ma teplotu od asi 13 °C do asi
1648 °C (55 do asi 3000 °F), a

nanesenie uvedenej zmesi rozprasSovanim na uvedenu Zia-
ruvzdornd vymurovku, aby sa vytvorila vrstva uvedenej zia-
ruvzdornej hmoty na uvedenej Ziaruvzdornej vymurovke,
s hrubkou, dostato¢nou na vytvorenie zvysSenej odolnosti voci

erozivnym a korozivnym materidlom.

9. Sp6sob podla naroku 8, vy znacujuci s a
t y m, 2e zmes obsahuje asi 30 az 65 % magnézie a asi 10 az
65 % olivinu ako Ziaruvzdorné materidly, vysokoteplotnym po-

jivom je kremid¢itan a plastifikatorom je il.

10. Spo6sob podla naroku 8, vy znadcujuci s a
t ¥y m, 2e uvedena zmes sa nanesie rozpraSovanim na Ziaru-
vzdorni vymurovku pred vystavenim uvedenej vymurovky koro-

zivnym materiéalom.

11. Spo6sob podla naroku 8, vyznacdc¢ujuci s a
t ¥y m, 2Ze uvedend zmes sa nanesie rozprasSovanim na Ziaru-
vzdorni vymurovku po vystaveni uvedenej vymurovky erozivnemu

alebo korozivnemu napadnutiu.

12. Sposob podla ndroku 8, vyznacujtaci s a
t y m, Ze uvedena vrstva uvedenej Ziaruvzdornej hmoty sa na-
nasa do hrubky asi 3,1 mm az asi 38,1 mm (0,125 inch aZ asi
1,5 inch).

13. Spb6sob podla naroku 8, vyznadujuci s a
t y m, 2e dalej zahrnuje vyber uvedenej vymurovky zo skupiny
karbén-magnézia, dolomit, chrém-magnézia, Samot, oxid zirko-

v 1

ni¢ity a alumina.

14. Sp6sob podla naroku 8, vyznacujuci s a
t y m, ze uvedeny zZiaruvzdorny materidl obsahuje zmes magné-

zie a olivinu.

A/
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15. Sposob podla ndroku 14, vy znac¢u jdci s a

t ¥y m, Ze vysokoteplotnym pojivom je kremicitan sodny.

16. Spoésob podla naroku 15, vy zna ¢ u j dc i s a

t y m, Ze uvedenym plastifikdtorom je bentonit.

17. Spb6sob podla naroku 16, vy zna ¢ u jdci s a

t ym, 2Ze voda je vo vodnej zmesi pritomnd v mnoZstve asi
25 az 50 %.
18. SpOsob podla nidroku 8, vyznad¢ujjuci s a

t y m, 2e tuhé latky v uvedenej zmesi majd priemerntu velkost

C¢astic mensiu nez 100 mes.

19. Spbsob podla ndroku 8, vy znadcdujuci s a
t ¥y m, Ze uvedend zmes sa nanasSa rozprasSovanim na vymurovku,
kym ma& uvedenad vymurovka teplotu asi 537 °C az 815 °C (1000
az 1500 °F).

20. SpOsob podla mdroku 8, vyznadujiuaci s a
t y m, 2Ze uvedend vrstva sa nanasSa v hribke asi 6,3 mm az
9,5 mm (0,25 az 0,375 inch).

L
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