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Description

[0001] L’invention a pour objet une nouvelle cloison
comprenant des plaques de platre, qui offre une acous-
tique améliorée.

[0002] Lescloisonscomprenantdes plaques de platre,
ainsi que ces plaques, sont connues depuis de nombreu-
ses années. Les cloisons sont décrites notamment dans
le Document Technique Unifié DTU 25.41; ces cloisons
sont définies comme une paroi de distribution ou de dou-
blage de mur, autostable, non porteuse, régnant sur la
hauteur entre plancher et plafond. Ces parois compren-
nent des ossatures métalliques, en général ayant un pro-
fil sensiblement en U, constitué par exemple d'une tole
d’'acier d’épaisseur nominale supérieure ou égale a 0,60
mm. Des ossatures en bois appropriées sont aussi dé-
crites. Les cloisons comprennent des lisses basse et
haute (les rails) entre lesquels sont disposés des mon-
tants. Les montants peuvent étre doublés, emboités ou
adossés. A titre d’'exemple de cloison, le DTU en cause
mentionne les cloisons obtenues avec des montants de
48 mm et un parement simple de plaques de 12,5 mm
d'épaisseur et les cloisons obtenues avec des montants
de 48 mm et un parement double de plaques de 12,5
mm d’épaisseur.

[0003] Ces deux derniers types de cloison sont ceux
actuellement les plus répandus sur le marché francgais.
Or, ces cloisons posent certains problemes en matiere
de transmission du bruit.

[0004] On connait I'utilisation de la laine de verre ou
laine de roche dans ces cloisons pour améliorer l'isola-
tion phonique de ces systémes, le gain obtenu étantd’en-
viron 6dB. Cependant, ces laines posent des problémes
lors de leur manipulation, étant tres irritantes. En outre,
ces laines posent des problemes de stockage dus a leur
grand volume.

[0005] On connait aussi l'utilisation d’autres produits
ayant une porosité ouverte, telle que des mousses de
polyuréthanes. Cependant, de telles mousses sont diffi-
ciles a mettre en oeuvre dans le cas de cloisons avec
montants et plaques et coltent cheres par rapport a une
solution avec laine de verre.

[0006] Enfin, les solutions comme les sandwichs (par
exemple avec du polystyrene expansé, éventuellement
rendu élastique), si elles sont appropriées en doublage,
ne sontpas transposables au cas de la cloison avec mon-
tants et plaques.

[0007] C’estpourquoi il existe un besoin d’une cloison
présentant des propriétés acoustiques, mais qui ne fasse
pas emploi de ces laines.

[0008] L'invention permet de résoudre les problemes
évoqués ci-dessus.

[0009] L'invention fournit donc une cloison comme dé-
finie par la revendication 1.

[0010] Selon un mode de réalisation, les espaces uni-
taires sont divisés en 200 a 1000, et de préférence 200
a 600, volumes par m2.

[0011] Selon encore un autre mode de réalisation, les
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espaces unitaires sont divisés par un réseau, ce réseau
étant collé au plus sur un coté de I'ensemble de plagues,
ayant une épaisseur inférieure a l'intervalle entre les pla-
ques.

[0012] Selon un autre mode de réalisation, le réseau
est un réseau en nid d'abeille.

[0013] Selon un autre mode de réalisation, le réseau
est en carton.
[0014] Selonunautre mode deréalisation, les espaces

unitaires sont divisés par un réseau, ce réseau n’'étant
pas collé a 'ensemble de plaques.

[0015] Selonunautre mode de réalisation, les plaques
sont des plaques de platre.

[0016] Selon un autre mode de réalisation, la cloison
comprend des rails haut et bas maintenant les montants
et entre lesquels le réseau est maintenu.

[0017] Selon un autre mode de réalisation, les rails
haut et bas comprennent des languettes prédécoupées
repliables vers l'intérieur et s'insérant dans le réseau.
[0018] L'invention fournit aussi un procédé de fabrica-
tion d’une cloison selon l'invention, comprenant la four-
niture d’'une pluralité de montants et d'une pluralité de
plaques, et la division des espaces unitaires délimités
par les montants et les plagques.

[0019] Selon un mode de réalisation, le procédé est
destiné a la fabrication d’une cloison, dans laquelle les
espaces unitaires sont divisés en 200 a 1000, et de pré-
férence 200 4 600, volumes par m2, par un réseau n'étant
pas collé a 'ensemble de plaques selon l'invention, la
cloison comprenant des rails haut et bas maintenant les
montants et entre lesquels le réseau est maintenu, dans
lequel procédé on attache le réseau a un des rails, on
étend le réseau jusqu’a l'autre rail et on le fixe sur ce
dernier, en particulier en repliant des languettes prédé-
coupées présentes dans les rails pour insérer celles-ci
dans le réseau.

[0020] L’invention est maintenant décrite plus en dé-
tails dans la description qui suit, et en référence aux des-
sins, dans lesquels:

- lafigure 1a est une premiére variante d’'une cloison
non-revendiquée;

- lafigure 1b est une seconde variante d'une cloison
non-revendiquée;

- lafigure 2 est un mode de réalisation de I'invention;

- la figure 3 est un agrandissement d'un rail utilisé
dans un mode de réalisation de I'invention.

[0021] En référence a la figure 1, la cloison 1 non-re-
vendiquée comprend une pluralité de montants (2a, 2b),
ici métalliques, qui soutiennent des plaques de platre 3.
Deux rails haut et bas (4a, 4b) bloquent les montants, de
facon classique. Entre les montants sont disposées des
bandes (5a, 5b, 5c, 5d) de polystyréne expansé, blo-
guées entre les montants. Ces bandes divisent ainsi les



3 EP 1579 088 B1 4

espaces unitaires délimités par les montants et les pla-
ques. La lame d’air (ici de 48 mm) (I'intervalle entre les
plaques) peut étre divisée de plusieurs maniéres, par
exemple avec des bandes formant des Z ou tout autre
disposition. L'épaisseur des bandes est typiqguement in-
férieure a I'épaisseur de la lame d’air, par exemple 40
mm & 46 mm. Les bandes de polystyrénes sont de pré-
férence maintenues par blocage entre les montants. Il
serait cependant possible de les coller sur un coté des
plaques, voire les deux si I'épaisseur le permet (ce der-
nier mode de pose n'étant cependant pas préféré). Les
bandes sont des bandes de Polystyrene. D’autres types
de bande, par exemple des bandes métalliques ou des
bandes de matériau & porosité ouverte ou fermée appor-
tent le méme phénoméne. Dans les figures la et 1b, les
montants sont des montants métalliques de 48 mm clas-
siquement écartés de 60 cm. Dans lafigure la, lesbandes
utilisées sont des bandes de 1000 x 50 x 40; il y a environ
3,5 volumes au m2. Dans la figure 1b, les bandes utili-
sées sont des bandes de 560 x 100 x 46; il y a environ
6 volumes au m2. Les gains respectifs de ces cloisons
par rapport aux cloisons selon I'art antérieur sont de 2 et
4 dB.

[0022] Enréférence alafigure 2,lacloison 1 comprend
les mémes montants (2a, 2b), plaques de platre 3 et rails
haut et bas (4a, 4b) bloquant les montants. Entre les
montants est disposé un réseau 6, ici en nid d’'abeille.
Néanmoins, tout type de réseau de cellule élémentaire
quelconque, notamment un réseau sensiblement obli-
que, sensiblement carré, sensiblement rectangulaire ou
sensiblement hexagonal, serait acceptable. On utilisera
avec avantage un réseau carton, du type de celui déja
utilisé pour les cloisons de doublage qui comprennent
un sandwich de deux plaques et d’un nid d’abeille carton
entre les deux. Le réseau s'étend entre les rails haut et
bas, entre les montants. Il est possible de choisir un ré-
seau tel qu'une fois déplié il remplisse sensiblement I'es-
pace entre les montants. Un tel réseau tolére trés bien
les variations de hauteur de quelques dizaines de cm
sans perdre de son efficacité. Ce réseau divise ainsi les
espaces unitaires délimités par les montants et les pla-
ques. On peut utiliser un réseau ayant un pas par exem-
ple de 55 mm. Il est possible de tailler un réseau carton
facilement, a la main ou a la machine. L'épaisseur du
réseau est typiquement inférieure a I'épaisseur de la la-
me d’air, par exemple 40 mm a 46 mm. Ce réseau est
de préférence indépendant des deux plaques (i.e. il n’est
collé sur aucune plague). Il estavantageusement "tendu”
entre lesrails haut et bas, mais il pourrait aussi étre tendu
ou mis en compression entre les montants, ou collée sur
une des plaques. Dans la figure 2, les montants sont des
montants métalliques de 48 mm classiquement écartés
de 60 cm. Le réseau utilisé a un pas de 55 mm et une
épaisseur de 40 mm. Il y a environ 500 volumes au m2
(nombre d’alvéoles du réseau au m2). Le gain par rapport
aux cloisons selon I'art antérieur est de 5 dB.

[0023] Le nombre d’alvéoles au m? varie selon I'inver-
se du carré du pas du réseau. |l serait pleinement envi-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sageable de prévoir un réseau de cellule quelconque,
avec un pas compris, par exemple, dans l'intervalle 40
a 100 mm, ce qui correspondrait approximativement a
un intervalle de 200 a 1000 volumes au mZ2,

[0024] En référence a la figure 3, le rail haut ou bas
(4a, 4b) présente des languettes prédécoupées (7a, 7b)
qui sontrepliables vers l'intérieur et s'insérent ainsi dans
le réseau (la référence 7a indique la languette repliée
tandis que la référence 7b en traits pointillés indique la
languette avant repliement). Avec ces rails munis de ces
languettes, il est aisé de fabriquer des cloisons selon
l'invention. Dans un premier temps on insere le réseau
replié dans le rail, par exemple haut, puis on replie les
languettes vers l'intérieur. Ceci a pour effet de maintenir
le réseau dans ce rail. Ensuite, on "tend" et on "déplie"
le réseau vers l'autre rail, et on procéde comme précé-
demment avec le repliement des languettes correspon-
dantes de ce rail. Un tel mode de réalisation est treés
simple, robuste et efficace.

[0025] Cependant, d'autres moyens d’attache du ré-
seau, tels que vis, pattes ou crochets pourraient convenir
au mode de réalisation ci-dessus.

[0026] En cas de fin de laie de réseau un simple agra-
fage permet I'aboutage d’'un réseau a l'autre, les chutes
peuvent ainsi étre utilisées.

[0027] Gréace a l'invention, il est maintenant possible
d'utiliser des matériaux de remplissage qui ne sont pas
a porosité ouverte, sont facile a manipuler, sont non irri-
tants, présentent un volume de stockage faible et sont
aisés a manipuler.

[0028] L’invention n'est pas limitée aux modes de réa-
lisation décrits mais est susceptible de nombreuses va-
riations conformément a I'étendue de la protection con-
ferée par les revendications en annexe. Par exemple, le
matériau utilisé pour les plaques peut étre du ciment ou
du contre plaqué, comme il est connu dans I'art. De mé-
me, des tests ont montré qu'il était possible d'utiliser des
bandes d’un matériau métallique ou d’un matériau a po-
rosité ouverte ou fermée, plutét que du polystyrene, pour
diviser les espaces unitaires délimités par les montants
et les plagues.

Revendications

1. Cloison (1) comprenant une pluralité de montants
(2a, 2b) et une pluralité de plagues (3) de chaque
coOté, dans laquelle les espaces unitaires délimités
par les montants et les plaques (3) sont divisés en
3241000 volumes par m2, et de préférence au moins
6 volumes par m2, par un réseau (6) ayant une épais-
seur inférieure a I'épaisseur de la lame d’air entre
les plagues (3), I'épaisseur du réseau étant de 70 a
98% de l'intervalle entre les plaques (3).

2. Cloison (1) selon la revendication 1, dans laquelle
les espaces unitaires sont divisés en 200 a 1000, et
de préférence 200 a 600, volumes par m2,
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Cloison (1) selon la revendication 2, dans laquelle
les espaces unitaires sont divisés par le réseau (6),
ce réseau (6) étant collé au plus sur un c6té de I'en-
semble de plaques (3).

Cloison (1) selon la revendication 3, dans laquelle
le réseau (6) est un réseau en nid d'abeille.

Cloison (1) selon l'une des revendications 3 ou 4,
dans laquelle le réseau (6) est en carton.

Cloison (1) selonl'une desrevendications2 a5, dans
laquelle les espaces unitaires sont divisés par un
réseau (6), ce réseau n'étant pas collé a I'ensemble
de plaques (3).

Cloison (1) selonl'une desrevendications 1a 6, dans
laquelle les plagues (3) sont des plaques de platre.

Cloison (1) selon la revendication 6 ou 7, compre-
nant des rails haut (4a) et bas maintenant les mon-
tants et entre lesquels le réseau (6) est maintenu.

Cloison (1) selon la revendication 8, dans laquelle
lesrails haut (4a) etbas comprennent des languettes
prédécoupées (7a, 7b) repliables vers l'intérieur et
s'insérant dans le réseau (6).

Procédé de fabrication d'une cloison (1) selon I'une
des revendications 1 a 9, comprenant la fourniture
d’une pluralité de montants (2a, 2b) et d’une pluralité
de plaques (3), et la division des espaces unitaires
délimités par les montants et les plaques (3) en 3 a
1000 volumes par m2, et de préférence au moins 6
volumes par m2, par un réseau (6) ayant une épais-
seur inférieure a I'épaisseur de la lame d’air entre
les plaques (3).

Procédé selon la revendication 10 pour la fabrication
d’une cloison (1) selon la revendication 8 ou 9, dans
lequel on attache le réseau (6) a un des rails, on
étend le réseau (6) jusqu’a l'autre rail et on le fixe
sur ce dernier.

Claims

Partition wall (1) made up of a plurality of studs (2a,
2b) and a plurality of boards (3) on each side, in
which the unit spaces delimited by the studs and the
boards (3) are divided into 3 to 1000 volumes per
m2, and preferably at least 6 volumes per m2, by a
grid (6) having a thickness lower than the thickness
of the air spaces between the boards (3), the thick-
ness of the grid being between 70 and 98% of the
interval between the boards (3).

Partition wall (1) according to Claim 1, in which the
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10.

11.

unit spaces are divided into 200 to 1000, and pref-
erably 200 to 600, volumes per m2.

Partition wall (1) according to Claim 2, in which the
unit spaces are divided by the grid (6), this grid (6)
being glued at most on one side of all the boards (3).

Partition wall (1) according to Claim 3, in which the
grid (6) is a grid in the form of a honeycomb.

Partition wall (1) according to Claims 3 or 4, in which
the grid (6) is made of cardboard.

Partition wall (1) according to Claims 2 to 5, in which
the unit spaces are divided by a grid (6), this grid not
being glued to the board assembly (3).

Partition wall (1) according to Claims 1 to 6, in which
the boards (3) are plaster boards.

Partition wall (1) according to Claims 6 or 7, including
upper rails (4a) and lower rails holding the studs and
between which the grid (6) is held.

Partition wall (1) according to Claim 8, in which the
upper rails (4a) and lower rails include pre-cut tabs
(7a, 7b), that can be folded back inwards and are
inserted in the grid (6).

Manufacturing process of a partition wall (1) accord-
ing to one of the Claims 1 to 9, including the supply
of aplurality of studs (2a, 2b) and a plurality of boards
(3), and the division of the unit spaces, delimited by
the studs and the boards (3) into 3 to 1000 volumes
per m2, and preferably at least 6 volumes per m2,
by a grid (6) presenting a thickness lower than the
thickness of the air space between the boards (3).

Process according to Claim 10 to manufacture a par-
tition wall (1) according to Claims 8 or 9, in which the
gridisfixed (6) on one of the rails, the grid is stretched
(6) to the other rail and fixed to the latter.

Patentanspriiche

1.

Trennwand (1), umfassend eine Mehrzahl von Stén-
dern (2a, 2b) und eine Mehrzahl von Platten (3) auf
jeder Seite, bei der die von den Standern und den
Platten (3) begrenzten einheitlichen Raume in 3 bis
1000 Volumen pro m2 und vorzugsweise minde-
stens 6 Volumen pro m2 durch ein Gitter (6) unterteilt
sind, dessen Dicke kleiner als die Dicke der Luft-
schicht zwischen den Platten (3) ist, wobei die Dicke
des Gitters 70 bis 98 % des Zwischenraums zwi-
schen den Platten (3) betragt.

Trennwand (1) nach Anspruch 1, bei der die einheit-
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lichen R&ume in 200 bis 1000 und vorzugsweise 200
bis 600 Volumen pro m2 unterteilt sind.

Trennwand (1) nach Anspruch 2, bei der die einheit-
lichen R&ume durch das Gitter (6) unterteilt sind, wo-
bei dieses Gitter (6) hochstens auf einer Seite der
Einheit der Platten (3) verklebt ist.

Trennwand (1) nach Anspruch 3, bei der das Gitter
(6) ein Bienenwabengitter ist.

Trennwand (1) nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
bei der das Gitter (6) aus Karton besteht.

Trennwand (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
bei der die einheitlichen Raume durch ein Gitter (6)
unterteilt sind, das nicht mit der Einheit der Platten
(3) verklebt ist.

Trennwand (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
bei der die Platten (3) Gipsplatten sind.

Trennwand (1) nach Anspruch 6 oder 7, umfassend
eine obere (4a) und eine untere Schiene, die die
Stander halten und zwischen denen das Gitter (6)
gehalten ist.

Trennwand (1) nach Anspruch 8, bei der die obere
(4a) und die untere Schiene vorgeschnittene Zungen
(7a, 7b) aufweisen, die nach innen biegbar sind und
in das Gitter (6) eintreten.

Verfahren zur Herstellung einer Trennwand (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, umfassend die Bereit-
stellung einer Mehrzahl von Standern (2a, 2b) und
einer Mehrzahl von Platten (3) und die Unterteilung
der von den Standern und den Platten (3) begrenz-
ten einheitlichen Raume in 3 bis 1000 Volumen pro
m2 und vorzugsweise in mindestens 6 Volumen pro
mZ2 durch ein Gitter (6), dessen Dicke kleiner als die
Dicke der Luftschicht zwischen den Platten (3) ist.

Verfahren nach Anspruch 10 fir die Herstellung ei-
ner Trennwand (1) nach Anspruch 8 oder 9, bei der
man das Gitter (6) an einer der Schienen befestigt,
das Gitter (6) bis zu der anderen Schiene ausbreitet
und es an dieser befestigt.
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