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Tiivistelma - Sammandrag

Menetelmd ja tydkalu savupiipun (1) sisileveyden suurenta-
miseksi, esimerkiksi savupiippujen, palokammioiden, boile-
reiden ja vastaavien puhdistamiseksi, joiden sisdpintaa
peittdvit kerrostumat (2), kuten tervakerrostumat, ketjujen
iskujen avulla. Tydkalu on varustettu pitimelli (4), joka
sijaitsee pydrivin tangon (6) piddssl, johon pitimeen on
kiinnitetty ketjuosat (5), jotka muodostuvat esimerkiksi
vyksinkertaisista, pitkinomaisista ketjulenkeisti, jotka on
j8rjestetty siten, ettd ketjut (5) sijaitsevat useilla ta-
soilla kohtisuorassa pySrimisakseliin nihden ja ovat lujas-
ti kiinnitetyt., Tdlld tavoin aikaansaadaan useita iskuja
yhdessd pisteessd viereisten ketjujen pitlessd ketjut ra-
doillaan, jolloin aikaansaadaan huomattavasti tehokkaampi
ja nopeampi savupiipun puhdistus., Menetelmdd ja tybkalua
voidaan kdyttdd myds leveyden suurentamiseen aukossa ver-

rattuna alkuperdiseen leveyteen, jonka jllkeen voidaan
asentaa savupiipun vucraus (19).
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Forfarande och verktyg fér ¥kning av inre bredd av en skor-
sten (1), till exempel f&r att rena skorstenar, fdrbrin-
ningskammare, boiler och liknande, som p8 inre ytor &r
Bvertickda av avlagningar (2), sfsom tjdravlagningar, med
hjlilp av kedjornas slag. Verktyget Kr f5rsedd med en hdlla-
re (4), som ligger vid Xndan av en roterande sBtlng (6}, vid
vilken h8llare har fidstats kedjedelar (5), som best8r till
exempel av enkla, lingstrlickta kedjellnkar, vilka har
anordnats si, att kedjorna (5) ligger pd flera nivler vin-
kelrita med avseende pd rotationsaxeln och &r slkert flsata.
P8 88 sitt dstadkommas minga slag pd ett punkt, d4 kedjorna
h&lls pd sina banor av de bredvidliggande kedjorna, varvid
&stadkommas en mycket effektivare och snabbare rening av
skorstenen. Férfarandet och verktyget kan ocksi anvidndas
f8r dkningen av 8ppningen i fdrh&llande till den ursprung-
liga 8ppningen, varefter kan en skorstensfodring (19) infd-
ras.
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MENETELMA JA LAITE SAVUPIIPUN AUKON LEVEYDEN SUURENTAMI-
SEKSI - FORFARANDE OCH ANORDNING FOR VIDGNING AV ROK-
KANALEN I EN SKORSTEN

Timin keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdan-
to-osan mukainen menetelmd savupiipun aukon suurentamisek-
si. Keksinndn mukaista menetelmd#d ja laitetta voidaan esi-
merkiksi kdytt#i savupiippujen, palokammioiden, boilerei-
den ja vastaavien puhdistukseen, joiden sisdpinnoilla

saattaa olla esimerkiksi tervakerrostumia.

Sen jadlkeen kun energiahinnat ovat teshneet taloudellisesti
kannattavaksi polttaa kiinteitid polttoaineita, on tarve
savupiippujen puhdistamiseen lisdintynyt. Puhdistus on ta-
vallisesti suoritettu nuohoamalla, jolloin nuohousharjaa
liikutetaan ylds ja alas savupiipussa noen ja vastaavan
irrottamiseksi, joka noki putoaa savupiipun pohjalle ja

poistetaan savupiipun pohjalla olevan luukun kautta.

Kuitenkin savupiipussa saattaa esiintyd nk. tervakerrostu-
mia, jotka ovat erittdin vaikeita poistaa tavanomaisella
nuohouksella, koska niiden mekaaninen lujuus on erittdin
huomattava. Niinpd tervakerrostumien poistamiseen savupii-
pusta perinteisilld menetelmilld saattaa kulua useita tun-
teja. Sitd paitsi tervakerrostumia saattaa kerdadntyd savu-
piippuun siind mddrin, ettd sen kdyttdminen on uhkarohkeaa.
Tervakerrostumia esiintyy erityisesti, mikdli poltetaan
erityyopisid polttoaineita, kuten esimerkiksi boilereissa,
jotka on erityisesti sovitettu sekd kiinteitd ettd neste-

miisid polttoaineita varten.

Samantapaisia kerrostumia saattaa esiintyd myds palokam-

mioissa ja boilereissa, joissa vol olla vaikea poistaa ker-



2 88959

rostumat nuohousharjalla tai vastaavalla.

LisAksi voi olla toivottavaa suurentaa olemassaolevan savu-
piipun sisileveyttd, mik&1li limmitysteknillisisti syisti
tarvitaan sisieristykseksi vuorausputkia, joiden leveys on
suurempi kuin savupiipun sisileveys, esimerkiksi siirryt-
tiessd erityyppiseen volttoaineeseen tai uuteen ladmmitys-

jdr jeste lmdén.

Ndin on myds tilanne savupiipun tulipalon jdlkeen, jolloin
savupliipun sis8ouoli on rakennettava uudelleen, tai vd#rin
mitoitettujen vuorausnutkien yhteydessd, jolloin nykydin on
purettava koko savupiipnu ja rakennettava uusi, vaikka sa-

vupiipun ulkorakenne olisi kunnossa.

Ruotsalaisista patenteista 177.343 ja 177.783 on tunnettua
kdsitelld savupiipun sis8pintoja yksinkertaisilla ketijuilla
noen irrottamiseksi savupiipun seinimistid. Ndissi julkai-
suissa esitetyissd tydkaluissa ketjuosat on asennettu aksi-
aalisessa suunnassa vanteisiin, mik# tarkoittaa, ettd ketiju
iskeytyy pois suunnasta, jos se osuu savuoiipussa olevaan
kerrokseen tail kiinteidn esteeseen, josta syystd iskun vai-

kutus on melko heikko.

Keksinnén erds tarkoitus on aikaansaada menetelmd ja lai-
te, joiden avulla tervakerrostuma voidaan poistaa savupii-
pun sisdpinnasta nopeasti ja tehokkaasti.

Keksinndn erds toinen tarkoitus on aikaansaada menetelmd,
jota voidaan kdyttdd savupiipun sisdleveyden suurentami-

seen olemassaolevaan verrattuna.

Keksinndn mukaisesti ndmd tavoitteet on aikaansaatu mene-
telmdlld, jolle on tunnusomaista se, mitd on sanottu pa-
tenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa.
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Keksinndn mukaisella menetelmdlli aikaansaadaan yhdessi
kohdassa useita iskuja, koska kussakin tasossa on useita
ketjuja kohtisuorassa pydrimisakseliin n#dhden ja useissa
perikkiisissd tasoissa. Niin on estetty se, ettd ketju is-
keytyisi pois tasosta, jossa sitd liikutetaan sen osuessa
savupiipussa olevaan tervakerrostumaan tai savupiipun pin-
taan, koska viereiset ketjut pysayttivit sen, minkd ansios-
ta se jatkaa omaa rataansa ja puhdistaa radallaan myds sa-
vupiipun pinnan seuraavan osan. Siten nokilastut irtoavat
paremmin kuin tunnetuilla menetelmilli, koska nokilastut
suureksi osaksi jauhautuvat pieniksi hiukkasiksi, jotka

oputoavat helnosti savupiipun pohjalle.

Keksinndn mukaisesti on edullista poistaa kerrostumat sa-
vupiipun sisipinnalta alkuperdisen sisileveyden aikaansaa-
miseksi savupiipun aukkoon, mikd voidaan suorittaa erityi-
sen yksinkertaisella ja nopealla tavalla keksinndén mukai-

sella menetelmdlld.

Keksinndn eris erityisen edullinen aspekti on savupiipun
aukon leventiminen alkuperiiseen verrattuna, mika yllatta-
en on mahdollista keksinndn mukaisella menetelmdlld, koska
ti114 tavoin on mahdollista poistaa esimerkiksi savupiipun
sisidosat, jotka ovat tuhoutuneet tulipalossa, tai aikaan-
saada levedmpi aukko esimerkiksi poistamalla v&&rin mitoi-
tettu savupiipun vuoraus, mikid t#&hén saakka ei ole ollut
mahdollista ilman savupiipun purkamista ja uudelleen ra-
kentamista, johon liittyy epdkohtia, kuten rdjdyttdminen,
muuraaminen ja maalaaminen ja niist# aiheutuva varojen

tuhlaaminen.
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On erityisen edullista suurentaa savupiipun aukon sisdle-
veyttd suurempaan kuin haluttuun kokoon ja sijoittaa sen
jdlkeen halutun levyinen savupiipun vuoraus aukkoon, koska
ti118in saavutetaan eristetyn savupiipun l&mmitysteknilli-
set edut. T&116in on sopivinta tdyttdi savupiipun vuorauk-
sen ympdrilld oleva tila betonilla, kuten Leca-betonilla
valettavaksi vuoraukseen.

Lisdksi keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 2 mukai-
nen laite savupiipun aukon leveyden suurentamiseksi.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista se, mita
on sanottu patenttivaatimuksen 2 tunnusmerkkiosassa.

Tydkalu on erittdin yksinkertainen ja tekee mahdolliseksi
kdsitelld savupiipun sisdpintaa useiden ketjujen voimak-
kailla iskuilla, kuten aiemmin on mainittu.

Keksinndn mukaisen laitteen edullisia sovellutusmuotoja on
esitetty vaatimuksissa 3 - 7. Esitettyjen tunnusmerkkien
mukaisesti on aikaansaatu laite, joka on yksinkertainen ja
halpa valmistaa ja joka voidaan laskea paksuja Kerrostumia
sisidltidvien savupiippujen aukkoihin tullakseen t&dmdn j&dl-
keen kdynnistetyksi savupiipun sis&dlli.

Kiytettdessd ketjuja, joissa on epdmddrdinen lukumddra
lenkkejd, aikaansaadaan erityisen edullinen tapa valmistaa
tydkalu, ja tulee yksinkertaiseksi varmistaa pitimen tasa-
paino, joka pidin on suuressa mddrin itsekeskittyvid.
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Jirjestdmdlld ketjuja kahdeksaan kerrokseen pddllekkdin ja
kdyttdmdlld joustavaa tankoa, aikaansaadaan sopivan suuren
alueen kerrallaan tapahtuva k&dsittely savupiipussa, koska
marginaalivydhykkeen merkitys tulee epdolennaiseksi, koska
tydkalu ei ole erityisen raskas ja koska sitd on helppo
kdsitelld. Lisdksi on parempi mahdollisuus puhdistaa savu-
piippuja, joiden aukko ei etene lineaarisesti, kuten usein
on asian laita varsinkin vanhemmissa rakennuksissa, joissa
savupiipun jatkos sijaitsee katon harjalla ja savupiippu

on porrastettu.

Jatkotankoja voidaan, mik&1li halutaan, jirjestdd yksi tai
useampia, niin ettd roottorip&in ja ohjausyksikdn vdlinen
etiisyys voidaan sovittaa kulloisinkiin vaatimuksiin. Li-
siksi jatkotangot tekevidt mahdolliseksi kdyttdid tydkalua
boilereiden ja vastaavien puhdistukseen, joissa tydkalua ei
lasketa alas ja tangot muodostavat k&densijan roottoripdita

varten.

Valmistamalla tydkalun liitokset siten, ettd ne voidaan
irrottaa, voidaan jatkotankojen asennus suorittaa erittdin

helposti ja tydkalu tulee helpoksi kuljettaa, koska se voi-

daan purkaa.

Puhdistettaessa savupiippu kerrostumista, kuten tervasta,
on mahdollista kdyttdid sihkdistd kdsiporaa ohjausyksikkoénd,
jolloin aikaansaadaan yksinkertainen ja kdyt&nndllinen tydé-
kalu, joka on helppo kuljettaa katon harjalle, joka on

usein avonainen paikka.

Asentamalla ohjausyksikk® vilittdmiisti roottoripiin yli-
puolelle, tulee mahdolliseksi kontrolloida keksinnén mu-
kaista tydkalua niin huolellisesti, ettd sitd voidaan
kdyttdd savupiipun aukon leventdmiseen, esimerkiksi tuli-
palon jdlkeen. Sddtdmd&lld ketjujen pituutta, on mahdollis-
ta poistaa enemmdn tai vi-
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hemm#n savupiipun sisfipinnasta, ja on mahdollista poistaa
alkuperiisii laattoja tai tiili&d, kuten myds betonia, muu-
rauslaastin kappaleita tai kevyitd betonikappaleita. Ndin
olemassaoleva savupiipun vuoraus tai Leca-valu voidaan
poistaa tai jauhaa ulos. Savupiipun palon jdlkeen on siten
helppo poistaa savupiipun vuoraus ja asentaa uusi, jolloin
viltetddn n. 70%:ssa niistd savupiipuista, joissa on ollut
tulipalo, koko piipun purkaminen ja uudelleenrakentaminen
kaikkine hankaluuksineen, jotka tdstd aiheutuvat.

Seuraavassa keksintdi selitetddn yksityiskohtaisesti viit-

taamalla oheisiin piirustuksiin, joissa

Kuv. 1 esittdd kaaviomaisesti keksinndén mukaista tydkalua

laskettaessa se savupiippuun.

Kuv. 2 esitt#d kaaviomaisesti samaa tydkalua puhdistetta-

essa savupiippua nokikerrostumista.

Ruv. 3 esittdd kaaviomaisesti keksinndn mukaista tydkalua
palokammion puhdistuksessa.

Ruv. 4 esittdid leikkauksena roottorin pddtd, joka on va-
rustettu keksinndn mukaisilla ketjuilla.

Kuv., 5 esittdd kaaviomaisesti tybkalua, jota kdytetddn
keksinndn mukaisessa menetelmiss3d savupiipun alkuperdisen

sisdleveyden suurentamiseen.

Kuv. 6 esittdd leikkausta kuv.5 viivaa a-a pitkin savupii-
pussa, jossa on perinteinen tiilirakenne.

Kuv. 7 esittdid leikkausta kuv.5 viivaa b-b pitkin kuv.6
esittimissid savupiipussa aukon leventdmisen, vuorauksen ja
valun jdlkeen.
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Kuv, 8 esittdd kuv.6 mukaista leikkausta savupiipusta,

jossa on betonilaattarakenne.

Kuv. 9 esittdd kuv.7 mukaista leikkausta kuviossa 8 esite-

tystd savupiipusta.

Kuv.10 esittdid kuv.6 mukaista leikkausta savupiipusta,

jossa on kevytbetonirakenne.

Kuv.1ll esittdd kuv.7 mukaista leikkausta kuviossa 10 esi-

tetystd savupiipusta.

Kuvioista 1 ja 2 kdy ilmi, miten tydkalua kidytetdsn savu-
piipun 1 puhdistukseen. Viitenumero 2 tarkoittaa tervaker-
rostumia savupiipun 1 sisdpinnoilla. Lisiksi on esitetty
ohjausyksikkd 3, joka edullisimmin on sihkdinen kdsipora.
Ohjausyksikkd 3 on kytketty joustavaan tankoon 6 sdhkdkyt-
kenndlld 7, joka voidaan irrottaa. Ohjausyksikk®d voidaan
edullisesti sijoittaa katolle, koska joustavalla kytkenndl-
1 7, kuten myds etdisyydelld ohjausyksikén 3 ja savupiipun
1 Qélillé, on se vaikutus, ettd kdytdn aikana ohjausyksikkd
3 ei liiku katolla. Joustava tanko 6 on vastakkaisesta
pddstddn liitetty roottoripddhsn 4, johon on asennettu
useita ketjuja 5. Kuviossa 1 on havainnollistettu miten
roottoripdd 4 yhdessd ketjujen 5 kanssa voidaan laskea sa-
vupiippuun. Aukko, joka on olennaisesti saman kokoinen kuin
roottoripdd 4 on riittdvi, jotta savupiippu voidaan puhdis-
taa. Sen jdlkeen kun roottoripidd 4 on laskettu alas savu-
piippuun 1, kd3ynnistetdin ohjausyksikkd 3. Ketjut lennidhtd-
vdt savupiipun 1 sisdpintaa vasten ja kisittelevidt sitid
sarjalla iskuja. t&d113in kerrostuma 2 jauhautuu ja rikkou-
tuu. Vetdmdlld roottoripdi 4 savupiipun l&pi, puhdistuu

savupiippu tehokkaasti sisikerrostumista 2.
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Kuviossa 3 on esitetty miten keksinndn mukaista tydkalua
kdytetdadn boilerin tai palokammion 11 puhdistukseen, jonka
sisdlle on muodostunut kerrostuma 9. Tati tarkoitusta var-
ten on roottoripdédn 4 ja joustavan tangon 6 vdliin jdrjes-
tetty useita jdykkid jatkotankoja 8 liitosten 10 avulla,
jotka voidaan irrottaa. Kuviossa on k3ytetty kahta jatko-
tankoa 8, mutta puhdistustehtividn luonteesta riippuen voi-
daan kdyttd3d kuinka montaa tankoa tahansa. Lisdksi jatko-
tangot 8 muodostavat kiintedn kddensijan tySkalun kayttd-
jadlle.

Kaikki yhteydet ohjausyksikén 3, joustavan tangon 6, root-
toripddn 4 sekd myds jatkotankojen vdlilld on muodostettu

ennestddn tunnetuilla liitoksilla, jotka voidaan irrottaa.

Kuviossa 4 on esitetty roottoripdd yksityiskohtaisemmin,
johon roottoripddhidn on asennettu neljd ketjua 5, joissa on
satunnainen m3dra lenkkejd ja jotka on kiinnitetty lujasti
keskuslenkkeihin. On luonnollisesti mahdollista k&yttdd eri
md&drdd ketjuja 5, kuten on mySs mahdollista kytked ne root-
toripddhdn erilaisilla ennestddn tunnetuilla tavoilla, kun-
han ne on kiinnitetty lujasti. Ketjut on edullisesti tehty
raudasta tai vastaavasta vahvasta ja raskaasta materiaalis-
ta, esimerkiksi karkaistusta teridksestd, ja metallin pak-
suus on edullisimmin 5-6 mm. Uloimmissa lenkeissd voi, jos
halutaan, olla timanttipdlyd, mikd on erityisen merkityk-
sellistd, jos osa betonimateriaalista tulee poistaa. Kun
kdytetdsn kahdeksaa ketjua, jotka sijaitsevat ristiin tois-
tensa yldpuolella, saavutetaan tyypillisesti n. 10 cm kor-

keus.

Kadytadnndn kokeissa keksinndn mukainen menetelmd on osoit-
tautunut ylivoimaiseksi kaikkiin aiemmin tunnettuihin savu-
piipun puhdistusmenetelmiin verrattuna, koska savupiipun

puhdistus tulee olennaisesti nopeammaksi keksinndn mukai-
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sella menetelmdllid kuin aiemmin oli mahdollista.

Kuviossa 5 on esitetty keksinndén mukainen tydkalu, jota
kiytetidn keksinndn mukaisessa menetelmdssd savupiipun jyr-
simiseen leveyden suurentamiseksi savupiipun aukossa. Tyo&-
kalun keskittdmiseksi savupiipussa, on tydkalu varustettu
ohjausyksik®11l4d 15, jonka l&pi joustava tanko 6 on johdet-
tu. Ohjausyksikkd on sijoitettu vdlittdmdsti roottoripadan 4
ylipuolelle ja voi poikkileikkaukseltaan olla putkimainen.
Pidistd&dn se voi olla varustettu kahdella katkaistulla kar-
tiolla ja sen ldpi ulottuu reik&. Ohjausyksikodn halkaisija
on edullisesti hieman lyhyempi kuin savupiipun aukon le-
veys, jota leveyttd aiotaan suurentaa. Esimerkiksi savupii-
pun aukon leveyden ollessa 15 cm ohjausyksikén edullinen
halkaisija on 14.5 cm. Ketjujen 5 pituutta sdat&médlld maa-

ritddn se, kuinka palijon savupiipusta jyrsitddn pois.

T&114 tavoin voidaan jyrsi3 esimerkiksi "Isokaern"-vuoraus
poistamalla sekd sisdputki ettd Leca-valu samalla jattden
itse savupiippu koskemattomaksi. T&116in k&ytetddn kaytto-
yksikkénd 3 voimakkaampaa moottoria kuin noen poistoon. Sen
jdlkeen voidaan tavalliseen tapaan asentaa uusi vuoraus.
Tybkalua voidaan kdyttd3i myds "Anki"-savupiipun tai "Kami-
nent"-savupiipun sisiosien poistoon. Poistettessa vuoraus
jauhautuu ja putoaa savupiipun pohjalle. Tahdn mennessd ei
ole ollut mahdollista poistaa savupiipun vuorausta selek-
tiivisesti tulipalon jdlkeen tai jos kaivataan leventdmistd
savupiipun aukkoon ei ole ollut mahdollista pddstd kuin

alkuperdiseen leveyteen.

Kun kdytetididn tydkalua savupiipun aukon leventdmiseen, on
ilman muuta selvdi, ettd ti3ytyy kdyttidd enemmidn energiaa
kuin nokea poistettessa ja tdssd tapauksessa ohjausyksikko-
nd tulee kysymykseen ohjausyksikk®nd sdhkd- tai polttomoot-
tori, esimerkiksi moottori, joka yltidi 5 HK:hon on sopiva.



1o 88959

2 HK:n sihkdmoottoria voidaan esimerkiksi kayttia.

Kidytettiessi menetelmd3d ja tydkalua kerrostumien, kuten
noen, poistamiseen, roottoripi&i lasketaan alas savupiip-
puun, jonka jilkeen pydrittdminen aloitetaan.

On helppo kuulla, kun ketjut ovat poistaneet noen ja osuvat
savupiipun sisidseindmdidn, jonka jdlkeen tybdkalua voidaan
vetdd esimerkiksi vet#3 ylospdin, kunnes se kdsittelee ker-
rostumapintaa jdlleen. Esimerkiksi nokikerrostumien poista-
miseksi on mahdollista pit3d33 tydkalua kddellda, koska puh-

distus tapahtuu nopeasti ja tydkalu on kevyt.

Kun tarvitsee, kuten kuviossa 5 on esitetty, suurentaa sa-
vupiipun aukon leveyttd, on edullista asentaa teline 27,
jossa on pydrd 16, jonka yli joustava tanko 6 johdetaan.
Moottori 3 voidaan sijoittaa katolle. Erds edullinen mene-
telmd tdssid tapauksessa on laskea tydkalu suoraan savupii-
pun pohjalle ja aloittaa sieltd yldspdin, ketjupituuden
ollessa asennettu uuteen haluttuun aukon leveyteen. Tydkalu
kdynnistetdidn ja kun kuullaan, ettd se "kdy tyhjdkdyntino-
peudella” sitd vedetiddn ylospdin kunnes ketjut jadlleen
"osuvat" sisdpintaan, joka tulee poistaa ja samanaikaisesti
tydkalua ohjaa ohjausyksikkd 15. On edullista samanaikai-
sesti poistaa jauhautunut materiaali pdlynimurilla savupii-
pun pohjalta, mikd suurelta osin poistaa pdlyhaitat, joita
tybtidtekevdlle henkil6élle koituu.

Kuviot 6, 8 ja 10 esittdvit leikkauksia kuv.5 viivaa a-a
pitkin kolmessa savupiipussa, tiilirakenteisessa, betoni-
laattarakenteisessa ja kevytbetonirakenteessa ja kuviot 7,
9 ja 11 esittdvidt leikkauksia kuv.5 viivaa b-b pitkin "jyr-
simisen", savupiipun vuorauksen asentamisen, esimerkiksi
"Isokaern"-savupiippuvuorauksen ja vuorausta ympdrdivén
massavalun, esimerkiksi Leca-valun jdlkeen savupiipuissa,
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jotka on esitetty kuvioissa 6, 8 ja 10. Vuoraukseksi voi-
daan myds, mikdli halutaan, asentaa terdsvuoraus ja vuo-
rausta ympardivadnid valumateriaalina voidaan kdyttdd mySs
granuloitua kivivillaa, esimerkiksi "Rockwool"-granulaat-
tia, jota on sekoitettu veteen tai tuotteeseen, jota kutsu-

taan nimelld "Fibo", vastaava kuin "Leca".

Kuviossa 6 esitetynd savupiipun, joka on rakennettu tiilis-
td 17 ja jossa on laastiliitokset 18, aukon leveyttd voi-
daan keksinnén mukaisesti kaventaa asentamalla savupiippu-
vuoraus. Vuorausta 19, joka on esitetty kuviossa 7, ei voi-
da asentaa savupiippuun ennen kuin aukon leveyttd on suu-
rennettu siind mddrin, ettd se vastaa reikdd, jota rajoit-
tavat pinnat 20, jolloin vuorauksen ympdrilld oleva tila
tdytetddn esimerkiksi Leca-betonilla 21.

Kuviot 8 ja 9 esittdvat savupiipun vuorauksen 19 asentamis-
ta, joka savupiippu on muodostettu betonilaattaelementeista
22, sen jdlkeen kun sisdosat 24 on poistettu siind mdéarin,

ettd on tilaa vuoraukselle 19. Vuorauksen asentamisen jadl-

keen tila vuorauksen ympirillid tiytetdidn massalla 21.

Kuviot 10 ja 11 esittdvdt kuvioihin 8 ja 9 verrattuna ana-
logisella tavalla keksinndn erdin sovellutusmuodon, jossa
vuoraus 19 asennetaan savupiippuun, joka on muodostettu
kevytbetonielementeisti 25, sen jdlkeen kun sen sisdosa 26
on poistettu ja vuorausta 19 ymp3rdivdn tilan valu esimer-
kiksi Leca-betonilla 21 on suoritettu.

Keksinnén mukaisesti on siten mahdollista suurentaa tai
yhtd hyvin pienentd3 olemassaolevan savupiipun aukon le-
veyttd tai asentaa savupiippuun vuoraus sdilytettdessid ole-
massaoleva leveys ilman, ettd tarvitsee purkaa ja rakentaa
uudelleen savupiippua. Vuorauksen asentaminen ja valun te-
keminen vuorauksen ympdrille suoritetaan ennestdin tunne-
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tuilla tavoilla, kun niit3 varten on aikaansaatu tila savu-

piippuun.

"leca"-betoni, jota kdytetddn, on edullisimmin valmistettu
seuraavasti: esikastellut Leca-hiukkaset, joiden halkaisija
on 3-10 mm sekoitetaan sementtiin suhteessa 1:20. Perus-
teellisen sekoittamisen jdlkeen lisdtddn vettd, kunnes seos
saavuttaa peruskostean viskositeetin ja tdmd seos kaadetaan
huolellisesti vuorausta ympArdivd&n tilaan ilman sullomis-
ta.

Alan ammattimiehelle on selvdd, ettd keksintd ei ole ra-
joittunut edelliesitettyihin sovellutusmuotoihin, vaan sitd

voidaan vaihdella oheisten patenttivaatimusten puitteissa.

ISO-KAERN on rekisterdity tavaramerkki savupiipun eristeel-
le, jota valmistaa Iso-Kaern, Tanska.

KAMINENT on rekisterdity tavaramerkki elementtisavupiipul-

le, jota valmistaa Kdhlers Teglvaerk, Tanska.

ANKI on rekisterdity tavaramerkki savupiippuelementeille ja
savupiippuvuorauksille, joita valmistaa Petri & Haugsted

A/S, Tanska.

ROCKWOOL on rekisterdity tavaramerkki kivivillalle, jota

valmistaa Rockwool A/S, Tanska.

LECA on rekisterdity tavaramerkki tuotteille, joita valmis-
tetaan "expanded clai":sta, valmistaja Lemvis-Muller & Co,

Tanska.

FIBO on rekisterdity tavaramerkki tuotteille, joita valmis-

tetaan "expanded clai":sta, vastaa LECAa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd savupiipun (1) aukon leveyden suurentamiseksi,
jossa savupiipun sisdpintaa kidsitellddn pydrividlls iskevdlli tai
leikkaavalla tydkalulla, joka kuljetetaan savupiipun 1lipi ja
suorituksen aikana ohjataan seuraamaan késiteltidvin savupiliipun
keskiakselia, tunnettu siitd, ettd keskittiminen suoritetaan
ohjausyksikdén avulla, jota tuetaan késittelemittdmiin sisdpin-
taan, ettd tydkalu, jonka edelld on ohjausyksikk®, vedetdin

savupiipun ldpi.

2. Laite vaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn savupiipun aukon
leveyden suurentamisen toteuttamiseksi, jossa savupiipun sisi-
pintaa kdsitellddn pydrivdlld iskevdlli tai leikkaavalla tydka-
lulla, joka kuljetetaan savupiipun lidpi ja suorituksen aikana
ohjataan seuraamaan kédsiteltidvin savupiipun keskiakselia, tun-
nettu siitd, ettd tycdkalu kdsittdd ohjausyksikén (15), joka on
asennettu tydkalusta yldspdin suunnatun pydrividn tangon (6)
ympdrille, jolla ohjausyksikdlld (15) on pyérividn tangon (6)
poikkisuunnassa hieman alkuper&distd savupiipun (1) aukon leveyt-
td pienemmdt ulkoiset dimensiot, ja ettd tydkalu kidsittii vili-
neet ohjausyksikén (15), pydrivdn tangon (6) ja tydkalun (4)
nostamiseksi savupiipusta.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, etti
pydrivd tanko (6) on joustava, ja ettd vdlineet ohjausyksikon
(15), tangon (6) ja tyckalun (4) nostamiseksi savupiipusta
kdsittdvadt telineen (27), joka on jidrjestettdvissi savupiipun
pddlle ja jossa on pydrd (16) joustavan pydSrivin tangon (6)

sadtamiseksi.

4. Yhden patenttivaatimuksista 2 tai 3 mukainen laite, jossa
tybkalussa ketjut (5) on asennettu pysrivddn tankoon (6) usei-
siin tasoihin suorissa kulmissa ja koostuvat esimerkiksi yksin-
kertaisista, pitkdnomaisista, rengasmaisista ketjulenkeisti,
tunnettu siitd, ettd ketjut (5) on jirjestetty vilittdmisti
toisiaan seuraaviin tasoihin.

5. Patenttivaatimusten 3-4 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd
pidin (4) on pultin muotoinen, ettd ketjut (5) on kiinnitetty
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pulttiin mutterin avulla, ettd ketjuissa (5) on epémiiriinen
mdadrd ketjulenkkejd, ettd pultti on sovitettu ketjujen (5)
keskimmdisen ketjulenkin l#pi, ja ettd ketjut (5) on vuorottain
jdrjestetty suoraan kulmaan toisiinsa n&hden.

6. Patenttivaatimusten 3-5 mukainen laite, tunnettu siitd, etti
ketjut (5) on sopivimmin j&rjestetty kahdeksaan tasoon suoraan
kulmaan py&rivddn tankoon (6) ndhden, joka on joustava ja piden-

nettava.

7. Patenttivaatimusten 3-6 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd
ketjut (5) ovat kovaa ja raskasta materiaalia, esimerkiksi
karkaistua terdstd, uloimmat ketjulenkit edullisesti sisdltivit
timanttipdlyd, ketjulenkit ovat edullisesti 5-6 mm paksua mate-

riaalia.
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PATENTKRAV

1. F6rfarande f6r vidgning av r&kkanalen i en skorsten (1),
ddr skorstenens insida bearbetas av ett sldende eller skir-
ande verktyg som roterar och fdrs genom skorstenen och under
bearbetningen styrs sd att det féljer mittaxeln i skorstenen
som bearbetas, kdnnetecknat av, att centreringen &astadkoms
med en styrenhet som st8der mot den obearbetade inre viggytan
och att verktyget med framfdrvarande styrenhet dras upp genom

skorstenen.

2. Anordning f8r tilldmpning av férfarandet f&r vidgning av
rékkanalen i en skorsten, dir skorstenens insida bearbetas av
ett sldende eller skdrande verktyg som roterar och f£8rs genom
skorstenen och under bearbetningen styrs sd att det f&élijer
mittaxeln i skorstenen som bearbetas, kidnnetecknad av, att
verktyget omfattar en styrenhet (15) som &r monterad runt
verktygets uppdtriktade vridbara axel (6), vilken styrenhet
(15) i en riktning tvdrs den vridbara axeln (6) har endast
obetydligt mindre yttre dimensioner &n skorstenens (1) ur-
sprungliga rékkanal, och att verktyget omfattar anordningar
féor att lyfta styrenheten (15), den vridbara axeln (6) och
verktyget (4) upp genom skorstenen.

3. Anordning enligt patentkravet 2, kdnnetecknad av, att den
vridbara axeln (6) dr flexibel och att anordningarna fdr att
lyfta styrenheten (15), den vridbara axeln (6) och verktyget
(4) upp genom skorstenen omfattar ett stativ (27) som kan
placeras ovanpad skorstenen och som dr f8rsett med ett hijul

(16) fOr styrning av den vridbara axeln (6).

4. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, i vilken verkty-
get dr fbrsett med kedjor (5), monterade i flera nivaer pa
den vridbara axeln (6) och i ridt vinkel mot denna och be-

stdende av exv. enkla langsmala ringformiga l&nkar, kdnne-
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tecknad av, att kedjorna (5) &r anordnade i omedelbart pa

varandra f8ljande plan.

5. Anordning enligt patentkravet 3...4, kdnnetecknad av, att
hdllaren (4) &r en bult, att kedjorna (5) &r f&stade vid bul-
ten med en mutter, att kedjorna har ett udda antal ldnkar,
att bulten ldper genom kedjornas (5) mittersta linkar och att

kedjorna turvis &r monterade vinkelrdtt mot varandra.

6. Anordning enligt patentkravet 3...5, kdnnetecknad av, att
kedjorna (5) 8r anordnade i fdretridesvis Atta plan i rit
vinkel till den vridbara axeln (6) som dr flexibel och kan

fé6rléngas.

7. Anordning enligt patentkravet 3...6, kdnnetecknad av, att
kedjorna (5) 8r utfédrda i ett hdrt och tungt material, exem-
pelvis hdrdat stdl, att de yttersta lankarna kan innehdlla
diamantmj®l och l&nkarnas materialtjocklek fdretrddesvis &r

5¢..6 mm.
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