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Modyfikator do surowki wielkopiecowe;j
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Przedmiotem wynalazku jest modyfikator do su-
roéwki wielkopiecowej zawierajgcy w swoim skla-
dzie naftalen.

Dotychcezas modyfikacje suréwki przeprowadzanc

sposobami opisanymi w opisach patentowych
Nr Nr 42079, 47746, 51783 i 50896. Modyfikacja su-
rowki wielkopiecowej sposobami opisanymi w wy-
mienionych opisach patentowych zmierza do wyeli-
minowania ujemnych skutkéw jej niekorzystnego
pierwotnego skladu chemicznego, wynikajgcych ze
stopnia nasycenia eutektycznego suré6wki przed jej
zastosowaniem na odlewy.

Modyfikacja suré6wki sposobami wedlug wymie-
nionych wyzej wynalazk6w pozwala jedynie na uzy-
skanie tworzywa nadajacego sie do wykonania gru-
boSciennych odlewbéw wlewnic i innych elementéow
osprzetu stalcwniczego, natomiast ze wzgledu na
niskg wytrzymalto§é, zawartg w granicach 12 kG/mm?
i konieczno$é wykonywania odlew6w w formach
otwartych, nie moze byé uzyte dla odlewéw cienko-
Sciennych powszechnego uzytku.

Celem wynalazku jest modyfikator do suréwki
wielkopiecowej, ktéry wprowadzony w prosty spo-
sob do kapieli pozwoli na uzyskanie tworzywa od-
lewniczego o wytrzymalo$ci okolo 25 kG/mm?,
a tym samym pozwoli na rozszerzenie asortymentu
odlewow z suréwki wielkopiecowej i poprawe wla-
sno$ci eksploatacyjnych wlewnic stalowniczych
z suréwki, przy roéwnoczesnym obnizeniu kosztow
ich produkecji.
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Zadaniem wynalazku jest opracowanie nowych
modyfikatoréw, ktore.dcdane do suréwki wielko-
piecowej w stanie cieklym pozwolg na uzyskanie
tworzywa odlewniczego o cechach zeliwa sferoidal-
nego przez co uzyska sie znaczne zwiekszenie jego
wlasno$ci wytrzymalto$ciowych.

Cel ten zostal osiggniety przez wprowadzenie do
cieklej sur6owki naftalenu w mieszaninie ze zna-
nymi modyfikatorami jak na przyklad zelazo-
-krzemo-magnezem, krzemem, tytanem, glinem lub
miedzig wzglednie ich stopami oraz z azotem lub
innym gazem obojetnym. Mieszanine te wprowadza
sie do kapieli w formie zawiesiny w gazie, najko-
rzystniej w azocie.

Zawarto§¢ naftalenu w mieszaninie z modyfika-
torami metalicznymi zalezna jest od skiadu mody-
fikowanego tworzywa oraz od zgdanych wlasnosci
odlewu i wynosi cd 5 do 95 procent ciezaru miesza-
niny modyfikujgcej. Ilo§¢é mieszaniny modyfikujacej
zalezna jest od skladu chemicznego modyfikowanej
suro6wki i zawiera sie w granicach od 0,1 do 5 kG
na tone metalu.

Przez zastosowanie mieszaniny modyfikujacej we-
diug wynalazku do modyfikacji suréwki wielkopie-
cowej uzyskuje sie tworzywo odlewnicze o struk-
turze pseudosferoidalnej lub sferoidalnej, ktérego
wytrzymalo$¢ na rozcigganie, $ciskanie, zginanie
oraz twardo§¢ sg zblizone do wytrzymatosci oraz
twardosci zeliwa o klasie ZL.-25.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
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kladzie wykonania tworzywa odlewniczego na bazie
sur6wki wielkopiecowej o przyblizonym skladzie
chemicznym:

C ponad 4%

Si = 0,6 do 1,8%

Mn = 0,2 do 1,0%

P = 0,14 do 0,6%
S mniejsze od 0,06%0

Po ‘napelnieniu kadzi suréwksg wielkopiecows
wprowadza si¢ do kgpieli przy pomocy znanej lancy
mieszaning modyfikujaca zawierajgca 50 czg$ci wa-
gowych naftalenu w formie sproszkowanej i 50 cze-
§ci  wagowych sproszkowanego zelazokrzemau.
Sproszkowana mieszanina modyfikujgca jest uno-
szona przez strumien azotu i wprowadzana do ka-
pieli metalowej. Ilo§¢ mieszaniny modyfikujgcej
wynosi od 0,8 do 1,2 kG na tone suroéwki wielko-
piecowej o podanym wyzej skladzie. CiSnienie oraz
wielko§é przeplywu strumienia azotu reguluje sie
tak aby doprowadzi¢é do nieznacznego zaburzenia
kapieli oraz aby czas procesu dodawania modyfika-
tora wynosit 4 do 6 minut.

Po przeprowadzeniu procesu modyfikacji tworzy-
wo odlewnicze odlewa sie «do form znanymi sposo-
bami.

Wtasno$ci tworzywa odlewniczego uzyskanego
z suréwki wielkopiecowej modyfikowanesj modyfi-
katorem wedlug wynalazku sg nastepujace:
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Glowng zaleta modyfikatora wedlug wynalazku
jest mozliwo$é cotrzymania tworzywa odlewniczego
o cechach zeliwa ZL-25 bezposSrednio z suréwki
wielkopiecowej przy pomocy prostych metod i przy
nieznacznych kosztach wytwarzania. Ponadto mo-
dyfikator ten pozwala na wykonanie odlewow, kto-
rych wlasnoSci sg praktycznie niezalezne od gru-
boSci Scianki.

Zastrzezenia patentowe

1. Modyfikator do sur6wki wielkopiecowej, zna-
mienny tym, ze stanowi mieszanine naftalenu ze
znanymi modyfikatorami metalicmnvymi jak na przy-
klad zelazo-krzemo-magnezem, krzemem, tytanem,
glinem lub miedzig lub stopami tych modyfikato-
row. '

2. Modyfikator  wediug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zawarto$¢ naftalenu w mieszaninie modyfikujg-
cej wynosi od 5 do 95 czeSci wagowych na 100 czeSci
mieszaniny.
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