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Beschreibung

DRUCKFESTE DAMMSTOFFMATTE UND VERFAHREN ZUM MEHRLAGIGEN ANORDNEN
EINER DRUCKFESTEN DAMMSTOFFMATTE FUR EINEN TRANSPORT ODER EINE LAGE-
RUNG DIESER

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dammstoffmatte, insbesondere eine Lamellenmatte, welche
Dammstoffmatte Ubereinander angeordnet eine Faserschicht und eine Folienschicht aufweist,
wobei die Faserschicht mit quer zur Folienschicht orientierten Fasern gebildet ist.

[0002] Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zum mehrlagigen Anordnen einer Dammstoff-
matte, insbesondere einer Lamellenmatte, fiir einen Transport oder eine Lagerung der Damm-
stoffmatte, welche Dammstoffmatte lbereinander angeordnet eine Faserschicht und eine Folien-
schicht aufweist, wobei die Faserschicht mit quer zur Folienschicht orientierten Fasern gebildet
ist.

[0003] Lamellenmatten, gebildet mit einer Faserschicht und einer Folienschicht, wobei die Foli-
enschicht mit einer Aluminiumfolie und die Faserschicht mit stehend auf der Aluminiumfolie an-
geordneten Fasern, Ublicherweise Mineralwollfasern oder Glasfasern, gebildet ist, werden haufig
zur Umsetzung einer Warmeisolierung von temperierten Wasserleitungen oder Liftungskanalen
eingesetzt. Die Aluminiumfolie wird haufig als Aluminiumkaschierung bezeichnet. Die Fasern sind
Ublicherweise in Form von quer zu einer Langserstreckung der Lamellenmatte verlaufenden La-
mellen gruppiert angeordnet und in der Regel an der Aluminiumfolie angeklebt. Fir einen Trans-
port von Lamellenmatten zu einem Einsatzort ist es bekannt, die jeweilige Lamellenmatte rollen-
formig aufzuwickeln und mehrere rollenférmig aufgewickelte Lamellenmatten aufeinander zu sta-
peln.

[0004] Zur Erreichung eines verbesserten Packmafes ist es fir Dammstoffmatten mit in Bezug
auf eine Langsrichtung der jeweiligen Dammstoffmatte liegend angeordneten Fasern Ublicher-
weise vorteilhaft, wenn die jeweilige Dammstoffmatte nach einer rollenférmigen Aufwicklung die-
ser unter Druckbeaufschlagung, in der Regel mit einer Presse, aktiv komprimiert wird. Bei Lamel-
lenmatten ist eine solche Komprimierung aufgrund derer iblicherweise in Bezug auf die Langser-
streckung bzw. auf die Aluminiumfolie stehend angeordneten Fasern in der Regel nicht umsetz-
bar, da dadurch eine Dammféhigkeit der Lamellenmatte beeintrachtigt wiirde.

[0005] Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dammstoffmatte der ein-
gangs genannten Art anzugeben, welche eine groBe Lagerfahigkeit und/oder eine groBe Trans-
portfahigkeit aufweist.

[0006] Weiter ist es Ziel der Erfindung, ein Verfahren der eingangs genannten Art zur mehrlagi-
gen Anordnung einer Dammstoffmatte anzugeben, sodass die Dammstoffmatte eine groBe La-
gerfahigkeit und/oder eine groBe Transportfahigkeit aufweist.

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass eine Dammstoffmatte der ein-
gangs genannten Art fir eine Lagerung oder einen Transport der Dammstoffmatte unter Biegung
der Dammstoffmatte in mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung tberlappenden Lagen
angeordnet ist, sodass die Dammstoffmatte eine Anordnungsform bildet, welche in einem Late-
ralquerschnitt der Dammstoffmatte eine, vorzugsweise mehrere, im Wesentlichen geradlinige Au-
Benkanten aufweist.

[0008] Grundlage der Erfindung ist die Idee, die Dammstoffmatte derart mit Biegen, insbesondere
Falten, der Dammstoffmatte in einer Anordnungsform anzuordnen, dass die Dammstoffmatte ein
fir einen Transport oder eine Lagerung der Dammstoffmatte giinstiges Packmaf aufweist, wobei
im Besonderen die Dammstoffmatte, insbesondere deren Faserschicht, nicht aktiv komprimiert
ist, um eine Dammfahigkeit der Faserschicht nicht zu beeintrachtigen. Es hat sich gezeigt, dass
dies mit einer Dammstoffmatte, insbesondere Dammstoffmattenanordnung der Dammstoffmatte,
erreichbar ist, wobei die Dammstoffmatte unter Biegung, insbesondere Faltung, der Dammstoff-
matte in mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung tberlappenden Lagen angeordnet ist,
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sodass die Dammstoffmatte eine Anordnungsform bildet, welche in einem Lateralquerschnitt der
Dammstoffmatte bzw. Anordnungsform eine, vorzugsweise mehrere, im Wesentlichen geradli-
nige AuBenkanten aufweist. Ublicherweise verlauft der Lateralquerschnitt parallel zur Langser-
streckung der Dammstoffmatte und parallel zur Uberlappungsrichtung durch die Dammstoffmatte
bzw. deren Anordnungsform. Beispielsweise kann die Anordnungsform im Wesentlichen quader-
formig sein, Oblicherweise mit im Lateralquerschnitt abgerundeten Ecken der Anordnungsform.
Auf diese Weise kann die Dammstoffmatte, insbesondere mehrere nebeneinander und/oder
Ubereinander angeordnete derartige Dammstoffmatten, mit verringertem Platzbedarf angeordnet
werden, insbesondere im Vergleich zu rollenférmig aufgewickelten Dammstoffmatten, welche (ib-
licherweise eine Anordnungsform mit einer im Lateralquerschnitt im Wesentlichen kreisférmigen
AuBenkontur aufweisen. Beispielsweise kdnnen in einem Laderaum, beispielsweise eines Trans-
portfahrzeuges, mehrere derartige Dammstoffmatten zur Lagerung oder zum Transport dieser,
insbesondere aneinander angrenzend, lblicherweise nebeneinander und/oder Ubereinander mit
geringem Platzbedarf angeordnet werden.

[0009] Eine Langserstreckung und eine Breitenerstreckung der Dammstoffmatte sind Gblicher-
weise jeweils groBer als eine Hohenerstreckung der Dammstoffmatte. Ublicherweise korrespon-
diert die Langserstreckung zu einer Langsrichtung der Dammstoffmatte, die Breitenerstreckung
zu einer Breitenrichtung der Dammstoffmatte und die H6henerstreckung zu einer Héhenrichtung
der Dammstoffmatte. Die Langsrichtung, die Breitenrichtung und die Héhenrichtung der Damm-
stoffmatte sind Giblicherweise jeweils orthogonal zueinander. Die Dammstoffmatte kann eine strei-
fenférmige Gestalt aufweisen. Ublicherweise bezieht sich die Anordnungsform der Dammstoff-
matte auf eine durch Biegen und/oder Falten der Dammstoffmatte umgesetzte Gestalt der Damm-
stoffmatte. Die Folienschicht und die Faserschicht sind Ublicherweise in Héhenrichtung der
Dammstoffmatte Ubereinander, insbesondere aufeinander, angeordnet und in der Regel stoff-
schlissig, meist mittels Klebstoff, miteinander verbunden. Die Dammstoffmatte kann aus der Fa-
serschicht und der Folienschicht bestehen. Der Klebstoff kann Teil der Dammstoffmatte und/oder
der Faserschicht sein. Die Dammstoffmatte ist zur Bildung der Anordnungsform Ublicherweise
entlang der Langserstreckung der Dammstoffmatte gebogen, insbesondere gefaltet, Ublicher-
weise an mehreren, in der Regel voneinander beabstandeten, Bereichen entlang der Langser-
streckung der Dammstoffmatte. Der Lateralquerschnitt bezieht sich iblicherweise auf die DAmm-
stoffmatte bzw. deren Anordnungsform. Der Lateralquerschnitt ist Gblicherweise parallel zur
Langserstreckung der Dammstoffmatte und/oder parallel zur Uberlappungsrichtung orientiert. Die
Langserstreckung der Dammstoffmatte verlauft tblicherweise entlang der Dammstoffmatte von
einem Ende der Dammstoffmatte zu einem anderen Ende der Dammstoffmatte, insbesondere
unabhéngig von einer mit Biegen und/oder Falten der Dammstoffmatte umgesetzten Anord-
nungsform der Dammstoffmatte. Im Lateralquerschnitt kann die jeweilige im Wesentlichen gerad-
linige AuBenkante eine Uberwiegend, vorzugsweise im Wesentlichen, geradlinige Seitenkante der
Anordnungsform sein, welche Seitenkante in der Regel zwei benachbarte, haufig abgerundete,
Ecken der Anordnungsform miteinander verbindet.

[0010] Typischerweise sind die Fasern, insbesondere deren jeweilige Langserstreckung, im We-
sentlichen quer, insbesondere im Wesentlichen orthogonal, zur Langsrichtung und zur Breiten-
richtung der Dammstoffmatte, insbesondere der Folienschicht, orientiert. Dies gilt insbesondere
fir die jeweilige Faser. Es kann die Uberwiegende Anzahl der Fasern der Faserschicht derart
umgesetzt sein. In der Regel sind mehr als 75 %, insbesondere mehr als 90%, bevorzugt mehr
als 95 %, besonders bevorzugt im Wesentlichen séamtliche, der Fasern der Faserschicht derart
umgesetzt. In der Regel ist die Faserschicht im Wesentlichen aus Fasern gebildet. Die Fasern
sind Ublicherweise Mineralwollfasern und/oder Glaswollfasern.

[0011] Die Folienschicht ist in der Regel mit einer, insbesondere mit Aluminium gebildeten, Folie
und/oder einem Flies, insbesondere einem Glasflies, und/oder einer Gewebeschicht gebildet. Die
Folie ist Ublicherweise mit, insbesondere aus, einem Metall, insbesondere Aluminium, gebildet.
Typischerweise sind die Fasern stehend in Bezug auf die Folienschicht, insbesondere auf der
Folie bzw. dem Flies bzw. der Gewebeschicht, angeordnet. In der Regel ist die Faserschicht,
insbesondere sind die Fasern, stoffschliissig, insbesondere mit Klebstoff und/oder mit thermo-
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plastischem Kunststoff, insbesondere Polyethylen (PE), mit der Folienschicht, insbesondere der
Folie, verbunden. Dies gilt insbesondere fir die jeweilige Faser. Der Kunststoff bzw. der thermo-
plastische Kunststoff kann eine Verbindungsschicht, insbesondere einen Verbindungsfilm, bilden.
Beispielsweise kann die Faserschicht mit, insbesondere durch, eine PE-Verbindungsschicht mit
der Folienschicht verbunden sein. Ublicherweise erfolgt ein, insbesondere stoffschliissiges, Ver-
binden der Fasern mit dem thermoplastischen Kunststoff mit Erwérmen des thermoplastischen
Kunstoffs. Der Klebstoff bzw. thermoplastische Kunststoff ist liblicherweise Teil der Dammstoff-
matte, insbesondere Teil der Folienschicht und/oder Teil der Faserschicht. Die Folienschicht, ins-
besondere Folie, und/oder die Faserschicht erstreckt sich tblicherweise jeweils im Wesentlichen
ganzlich entlang einer Breitenerstreckung und Langserstreckung der Dammstoffmatte.

[0012] Typischerweise bildet die Folienschicht eine erste Hauptflache der Dammstoffmatte und
die Faserschicht eine zweite Hauptflache der Dammstoffmatte, welche zweite Hauptflache der
ersten Hauptflache an der Dammstoffmatte gegentberliegt. Ublicherweise ist die jeweilige Haupt-
flache mit einer Langserstreckung und Breitenerstreckung der Dammstoffmatte definiert. Die
Hauptflachen bilden Gblicherweise AuBenoberflaichen der Dammstoffmatte. Die Folienschicht
kann mit einer oder mehreren, insbesondere Ubereinander angeordneten, Folien gebildet sein.
Die Folien der Folienschicht kdnnen, insbesondere stoffschliissig, miteinander verbunden sein.
Die Folien kénnen eine Verbundfolie oder Mehrschichtfolie bilden. Die Folienschicht kann auch
als Kaschierungsschicht bezeichnet sein. Die Dammstoffmatte, insbesondere Folienschicht, kann
eine Gitterschicht aufweisen. Die Gitterschicht ist Gblicherweise zwischen der Folie und den Fa-
sern angeordnet. Die Gitterschicht kann auf der Folie, insbesondere stoffschliissig mit der Folie
verbunden, angeordnet sein.

[0013] Die Faserschicht ist Giblicherweise mit mehreren quer, insbesondere orthogonal, zu einer
Langsrichtung der Dammstoffmatte orientierten Lamellen, welche die Fasern aufweisen, gebildet.
Bei einem Biegen, insbesondere Falten, der Dammstoffmatte in Langsrichtung, insbesondere um
eine quer zur Langsrichtung orientierte Biegeachse, der Dammstoffmatte kénnen Bereiche zwi-
schen den Lamellen eine sich in einer Richtung parallel zur H6henrichtung erweiternden Spalt
bilden. Dadurch ist ein praktikables Biegen, insbesondere Falten, der Dammstoffmatte ermdg-
licht. Eine Langsrichtung der jeweiligen Lamelle verlauft Gblicherweise quer, insbesondere ortho-
gonal, zur Langsrichtung der Dammstoffmatte und orthogonal zur Héhenrichtung der Dammstoff-
matte. Ublicherweise sind die Lamellen in Langsrichtung der Ddmmstoffmatte hintereinander an-
geordnet.

[0014] Die Anordnungsform weist im Lateralquerschnitt vorzugsweise mehrere im Wesentlichen
geradlinige AuBenkanten auf. Die AuBenkante kann auch als AuBenkonturabschnitt bezeichnet
sein. Die geradlinigen AuBBenkanten kénnen sich im Lateralquerschnitt zwischen gebogen verlau-
fenden Eckbereichskanten der Anordnungsform erstrecken, insbesondere jeweils an diese an-
schlieBen. Giinstig ist es, wenn die Anordnungsform im Lateralquerschnitt zumindest zwei einan-
der an der Anordnungsform gegeniberliegende im Wesentlichen geradlinige AuBenkanten auf-
weist. Die zwei geradlinigen AuBenkanten kdnnen parallel zueinander sein. ZweckmaBig kann
eine im Wesentlichen geradlinige erste AuBenkante an einer Oberseite und eine im Wesentlichen
geradlinige zweite AuBenkante an einer Unterseite der Anordnungsform angeordnet sein. Die
jeweilige AuBenkante korrespondiert Uiblicherweise zu einer AuBenflache der Anordnungsform.
Beispielsweise kann die erste AuBenkante zu einer Bodenflache der Anordnungsform korrespon-
dieren, an welcher Bodenflache die Anordnungsform an einem Untergrund aufliegt, und die
zweite AuBenkante zu einer Deckflache der Anordnungsform korrespondieren, welche Deckfla-
che eine Oberseitenflache der Anordnungsform bildet. Die zwei geradlinigen AuBenkanten, ins-
besondere die erste AuBenkante und die zweite AuBenkante, kdnnen im Wesentlichen parallel
zueinander orientiert sein. Die jeweilige geradlinige AuBenkante kann eine (berwiegende, vor-
zugsweise im Wesentlichen génzliche, Lange einer Seitenkante der Anordnungsform sein. Die
geradlinigen AuBenkanten, insbesondere zwei geradlinigen AuBenkanten, beispielsweise die
erste AuBenkante und die zweite AuBenkante, der Anordnungsform kénnen mit der Folienschicht
oder mit der Faserschicht gebildet sein. Bevorzugt ist es, wenn diese mit der Folienschicht gebil-
det sind. Vorgenanntes gilt insbesondere im Lateralquerschnitt.
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[0015] Praktikabel ist es, wenn die Anordnungsform im Lateralquerschnitt im Wesentlichen recht-
eckig, quadratisch oder trapezférmig ausgebildet ist, insbesondere im Wesentlichen eine solche
AuBenkontur aufweist. Die Anordnungsform kann eine Form einer gedachten Folienhille be-
zeichnen, welche Folienhille die Dammstoffmatte einhillend umspannt. Dabei werden Ublicher-
weise lokale Vertiefungen einer AuBenflache der Dammstoffmatte von der Folienhille Ober-
spannt. In der Regel sind fir die Definition der Anordnungsform lokale Vertiefungen und/oder
Erhéhungen, beispielsweise an einem Anfang oder Ende der Dammstoffmatte, vernachlassigbar.

[0016] Die Dammstoffmatte ist Ublicherweise derart, insbesondere unter Biegung und/oder Fal-
tung der Dammstoffmatte, angeordnet, dass im Lateralquerschnitt mehrere Dammstoffmatten-
segmente der Dammstoffmatte, welche entlang der Langserstreckung der Dammstoffmatte hin-
tereinander, insbesondere beabstandet voneinander, angeordnet sind, einander in der Uberlap-
pungsrichtung Uberlappen. Das jeweilige Dammstoffmattensegment kann in Langsrichtung der
Dammstoffmatte Uberwiegend, insbesondere im Wesentlichen, geradlinig bzw. eben geformt
sein. Eine jeweilige durch Biegen der Dammstoffmatte gebildete Lage der Dammstoffmatte bzw.
der Anordnungsform kann mit einer, insbesondere einer einzigen, oder mehreren der Dammstoff-
mattensegmenten gebildet sein. Entlang der Langserstreckung der Dammstoffmatte kénnen zwi-
schen den, Oblicherweise geradlinigen, Dammstoffmattensegmenten gebogene Verbindungsbe-
reiche der Dammstoffmatte vorhanden sein. In der Regel sind entlang der Langserstreckung der
Dammstoffmatte jeweils zwei, insbesondere einander in Uberlappungsrichtung tberlappende,
benachbarte Dammstoffmattensegmente durch einen gebogenen Verbindungsbereich miteinan-
der verbunden. Vorgenanntes gilt insbesondere im Lateralquerschnitt. Ublicherweise korrespon-
dieren die geradlinigen AuBenkanten der Anordnungsform jeweils zu einem Dammstoffmatten-
segment und/oder korrespondieren die Eckbereichskanten jeweils zu einem gebogenen Verbin-
dungsbereichen. Die im Lateralquerschnitt jeweilige geradlinige AuBenkante reprasentiert tbli-
cherweise jeweils einen im Wesentlichen ebenen AuBenflachenabschnitt der Anordnungsform.
Das jeweilige Dammstoffmattensegment kann mehrere der Lamellen aufweisen. Das jeweilige
Dammstoffmattensegment kann sich Uber eine Uberwiegende Lange der jeweiligen mit dem
Dammstoffmattensegment gebildeten Lage der Dammstoffmatte erstrecken. Im Besonderen
kann die jeweilige Lage Uberwiegend, insbesondere im Wesentlichen, durch das Dadmmstoffmat-
tensegment der Lage gebildet sein.

[0017] Glnstig ist es, wenn die Dammstoffmatte zur Bildung der Anordnungsform, Giblicherweise
entlang der Langserstreckung der Dammstoffmatte, serpentinenartig gefaltet ist. Ublicherweise
ist die Dammstoffmatte derart gefaltet, dass in Uberlappungsrichtung Dammstoffmattensegmente
derart Gbereinander angeordnet sind, dass in Uberlappungsrichtung abwechselnd jeweils die Fo-
lienschichten und die Faserschichten von zwei unmittelbar ibereinander angeordneten Damm-
stoffmattensegmenten einander zugewandt sind, insbesondere aneinander angrenzen. Die
Dammstoffmatte ist Ublicherweise derart gefaltet, dass im Lateralquerschnitt entlang der Léangser-
streckung der Dammstoffmatte jeweils eine Lage der Anordnungsform mit einem lberwiegend,
insbesondere im Wesentlichen, geradlinigen Dammstoffmattensegment gebildet ist, wobei in
Uberlappungsrichtung eine jeweilige Lage mit einer dieser vorgeordneten Lage an einer ersten
Seite der Anordnungsform mit einem gebogenen Verbindungsbereich der Dammstoffmatte ver-
bunden ist und mit einer dieser nachgeordneten Lage an einer der ersten Seite an der Anord-
nungsform gegeniberliegenden zweiten Seite der Anordnungsform mit einem gebogenen Ver-
bindungsbereich der Dammstoffmatte verbunden ist. Die erste Seite und zweite Seite liegen ei-
nander Ublicherweise in einer Richtung orthogonal zur Uberlappungsrichtung an der Anordnungs-
form gegeniiber. Die jeweiligen Dammstoffmattensegmente der jeweiligen Lagen sind Ublicher-
weise (ber die gebogenen Segmente miteinander verbunden. Vorgenanntes gilt insbesondere
im Lateralquerschnitt.

[0018] Alternativ kann es praktikabel sein, wenn die Dammstoffmatte zur Bildung der Anord-
nungsform, Oblicherweise um eine Wickelachse, spiralférmig aufgewickelt ist. Die Dammstoff-
matte ist dabei Ublicherweise derart aufgewickelt, dass, insbesondere im Lateralquerschnitt, ent-
lang der Langserstreckung der Dammstoffmatte hintereinander angeordnete Dammstoffmatten-
segmente, welche Uberwiegend, insbesondere im Wesentlichen, geradlinig ausgebildet sind,
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durch gebogene Verbindungsbereiche der Dammstoffmatte miteinander verbunden sind.

[0019] Fir eine hohe Robustheit ist es giinstig, wenn die Dammstoffmatte derart gebogen, ins-
besondere gefaltet oder gewickelt, ist, dass bei einer in Bezug auf die Uberlappungsrichtung
obersten Lage und/oder untersten Lage der Lagen, insbesondere einem obersten Dammstoff-
mattensegment und/oder untersten Dammstoffmattensegment der Dadmmstoffsegmente, jeweils
die Folienschicht, insbesondere die Folie, oder die Faserschicht, insbesondere in einer Richtung
parallel zur Uberlappungsrichtung, auBenseitig an der Anordnungsform angeordnet ist. Es kann
bei der obersten Lage, insbesondere dem obersten Dammstoffmattensegment, und der untersten
Lage, insbesondere dem untersten Dammstoffmattensegment, die jeweilige Folienschicht, im Be-
sonderen die jeweilige Folie, oder die jeweilige Faserschicht, insbesondere in einer Richtung pa-
rallel zur Uberlappungsrichtung, auBenseitig an der Anordnungsform angeordnet sein. Bewahrt
hat es sich, wenn die geradlinigen AuBenkanten der Anordnungsform durch die Folienschicht,
insbesondere Folie, gebildet sind.

[0020] Von Vorteil ist es, wenn ein Dammstoffmattengebinde, aufweisend eine Dammstoffmatte,
insbesondere eine Lamellenmatte, vorhanden ist, wobei die Dammstoffmatte mit einem Fixiermit-
tel, insbesondere einer Fixierfolie, des Dammstoffmattengebindes in der Anordnungsform zusam-
mengehalten wird. Die Dammstoffmatte kann wie in diesem Dokument beschrieben umgesetzt
sein. Auf diese Weise kann ein Lagerzustand fir eine Lagerung der Dammstoffmatte oder ein
Transportzustand fiir einen Transport der Dammstoffmatte mit hoher Robustheit umgesetzt sein.
Das Fixiermittel kann eine Schniirung und/oder eine Fixierfolie und/oder ein Fixierband, insbe-
sondere mehrere Fixierbander, sein. Das Fixiermittel kann entlang eines Umfanges der Anord-
nungsform um die Anordnungsform verlaufen. Die Dammstoffmatte ist mit dem Fixiermittel vor-
zugsweise derart zusammengehalten, dass die Dammstoffmatte, insbesondere die Faserschicht,
nicht aktiv komprimiert ist.

[0021] Die Dammstoffmatte ist tblicherweise derart angeordnet, dass die Dammstoffmatte, ins-
besondere die Faserschicht, nicht aktiv komprimiert ist. Eine nicht aktive Komprimierung der
Dammstoffmatte bezeichnet Ublicherweise einen Zustand der Dammstoffmatte in der Anord-
nungsform, bei welcher ein Volumen der Anordnungsform im Vergleich zu einem lediglich von
einem Eigengewicht der Dammstoffmatte belasteten Zustand der Anordnungsform um weniger
als 10 %, insbesondere weniger als 5 %, bevorzugt weniger als 1 %, besonders bevorzugt im
Wesentlichen nicht, verringert ist.

[0022] Die Dammstoffmatte, insbesondere Lamellenmatte, ist Ublicherweise eine druckfeste
Dammstoffmatte, insbesondere druckfeste Lamellenmatte. Im Besonderen ist die Faserschicht,
insbesondere sind die Fasern, in der Regel druckfest ausgebildet. Druckfest bezieht sich in der
Regel auf einen fachtypischen Einsatzzweck der Dammstoffmatte.

[0023] Vorteilhaft ist es, wenn eine Anordnung zur Lagerung und/oder zum Transport von meh-
reren Dammstoffmatten vorhanden ist, wobei die Anordnung mit mehreren nebeneinander und/o-
der Ubereinander angeordneten Dammstoffmatten oder mit mehreren nebeneinander und/oder
Ubereinander angeordneten Dammstoffmattengebinden gebildet ist. Die Dammstoffmatten
und/oder die Dammstoffmattengebinde kdnnen wie in diesem Dokument beschrieben umgesetzt
sein. Die Dammstoffmatten oder die Dammstoffmattengebinde kénnen aufeinander gestapelt
sein. Die Dammstoffmatten oder Dammstoffmattengebinde kénnen, insbesondere unmittelbar,
aneinander angrenzend angeordnet sein.

[0024] Das Ziel wird erreicht, wenn bei einem Verfahren der eingangs genannten Art zum mehr-
lagigen Anordnen einer Dammstoffmatte, insbesondere einer Lamellenmatte, fiir einen Transport
oder eine Lagerung der Dammstoffmatte die Dammstoffmatte unter Biegung der Dammstoffmatte
in mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung tberlappenden Lagen angeordnet wird, so-
dass die Dammstoffmatte eine Anordnungsform bildet, welche in einem Lateralquerschnitt der
Dammstoffmatte bzw. Anordnungsform eine, vorzugsweise mehrere, im Wesentlichen geradli-
nige AuBBenkanten aufweist. Wie vorstehend ausgefiihrt kann auf diese Weise die Dammstoff-
matte derart angeordnet werden, dass die Dammstoffmatte ein fir einen Transport oder eine
Lagerung der Dammstoffmatte giinstiges Packmal3 aufweist, wobei insbesondere eine aktive
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Komprimierung der Dammstoffmatte, insbesondere deren Faserschicht, vermeidbar ist.

[0025] AnschlieBend kann die Dammstoffmatte, insbesondere als Teil einer Anordnung von meh-
reren Dammstoffmatten, insbesondere wie vorstehend ausgefiihrt, gelagert oder zu einem Ein-
satzort transportiert werden. Ublicherweise wird am Einsatzort die Anordnungsform, in der Regel
fir einen Dammungsvorgang mit der Dammstoffmatte, wieder aufgehoben, insbesondere die
Dammstoffmatte wieder entfaltet bzw. abgewickelt. Das Verfahren kann mit einer in diesem Do-
kument beschriebenen Dammstoffmatte umgesetzt sein. Das Verfahren kann entsprechend den
Merkmalen und Wirkungen, welche im Rahmen einer Dammstoffmatte, insbesondere vorste-
hend, in diesem Dokument beschrieben sind, ausgebildet sein. Analoges gilt auch fir die Damm-
stoffmatte im Hinblick auf das Verfahren.

[0026] Giinstig ist es, wenn die Dammstoffmatte zur Bildung der Anordnungsform, Ublicherweise
entlang der Langserstreckung der Dammstoffmatte, serpentinenartig gefaltet wird. ZweckmaBig
kann eine Anordnungsvorrichtung vorgesehen sein, wobei die Anordnungsvorrichtung eine Fih-
rungseinrichtung mit einem oder mehreren gesteuert, insbesondere geregelt, beweglichen Fiih-
rungselementen zum gefihrten Verschieben von Abschnitten der Dammstoffmatte mit der Fih-
rungseinrichtung aufweist, um in Langsrichtung der Dammstoffmatte aufeinanderfolgende Berei-
che der Dammstoffmatte mit Bewegen der Filhrungselemente serpentinenartig gefaltet aufeinan-
der abzulegen.

[0027] Praktisch, insbesondere in einer ersten Variante, zur serpentinenartigen Faltung der
Dammstoffmatte ist es, wenn die Dammstoffmatte mit einer alternierenden Bewegung, insbeson-
dere der Dammstoffmatte, auf einer Anordnungsflache sukzessive abgelegt wird. Die Lamellen-
matte kann sukzessive zwischen mehreren gesteuert beweglichen Flihrungselementen hindurch
auf der Anordnungsflache abgelegt werden, wobei mit alternierenden Bewegungen der Fih-
rungselemente, insbesondere relativ zur Anordnungsflache, die Lamellenmatte bereichsweise
mit den Fihrungselementen gefiihrt wird, sodass die Lamellenmatte in einer serpentinenartigen
Faltung sukzessive auf der Anordnungsflache abgelegt wird. Die Fiihrungselemente sind Gbli-
cherweise separat voneinander gesteuert, insbesondere geregelt, bewegbar. Dabei kénnen die
Fihrungselemente alternierend in Bewegungsrichtungen quer zur Uberlappungsrichtung bzw.
quer zu einer Ablageflachennormale der Ablageflache bewegt werden, wobei blicherweise ein
Abstand der Fihrungselemente zur Ablageflache variiert, insbesondere vergréBert wird. Giinstig
ist es, wenn die Dammstoffmatte in vertikaler Richtung auf der Anordnungsflache abgelegt wird.
Die Anordnungsvorrichtung kann eine Zufiihrungseinrichtung aufweisen, mit welcher die Damm-
stoffmatte zur Anordnungsflache gefiihrt wird.

[0028] Die Anordnungsflache kann mit einem Boden eines Aufnahmebereiches gebildet sein. Die
serpentinenartige Faltung der Dammstoffmatte kann im Aufnahmebereich erfolgen. Die Damm-
stoffmatte wird Ublicherweise in einer Ablegerichtung, welche vorzugsweise vertikal orientiert ist,
auf dem Boden serpentinenartig gefaltet abgelegt. Die Ablegerichtung ist Gblicherweise parallel
zur Uberlappungsrichtung und/oder parallel zur Ablageflachennormale. Ublicherweise ist der Auf-
nahmebereich mit dem Boden und mehreren quer, insbesondere orthogonal, zum Boden orien-
tierten Seitenwanden gebildet, wobei die Seitenwande eine seitliche Fiihrung fir einen auf dem
Boden abgelegten Teil einer Dammstoffmatte bilden. Der Aufnahmebereich ist tiblicherweise von
den Seitenwanden und dem Boden begrenzt. In der Regel sind zumindest zwei voneinander be-
abstandete Seitenwande vorgesehen, wobei sich der Aufnahmebereich zumindest teilweise zwi-
schen den Seitenwanden befindet. Die Seitenwande kdnnen eine gemeinsame Seitenwand bil-
dend ineinander Ubergehen. Der Aufnahmebereich kann ein Aufnahmebehélter zur Aufnahme
der Dammstoffmatte sein. Der Boden und die Seitenwande kénnen relativ zueinander bewegbar
sein. Im Besonderen kann der Boden in Ablegerichtung relativ zu den Seitenwanden bewegbar
sein. Dadurch kann der Aufnahmebereich groBenvariiert werden. Eine oder mehrere der Seiten-
wande kdénnen relativ zu den Ubrigen Seitenwanden und/oder dem Boden, insbesondere in Ab-
legerichtung, bewegbar sein, um den Aufnahmebereich zur Entnahme der Dammstoffmatte aus
dem Aufnahmebereich zu 6ffnen. Eine hohe Faltungsgenauigkeit ist erreichbar, wenn eine der
Seitenwande eine entlang der Seitenwand verlaufende Forderstrecke mit einem entlang einer
Oberflache der Seitenwand gesteuert verfahrbaren Forderelement aufweist, um zur Fihrung ei-
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nes im Aufnahmebereich befindlichen Teils der Dammstoffmatte einen am Boden bzw. der Sei-
tenwand anliegenden Abschnitt der Dammstoffmatte durch Verfahren des Fdrderelementes mit
einer Kraft zu beaufschlagen. Die Forderstrecke kann mehrere Férderelemente aufweisen. Die
Forderstrecke kann ein Stetigférderer, insbesondere in Form eines Bandférderers, sein. Der
Bandférderer kann ein entlang der Seitenwand verlaufendes Férderband als Férderelement auf-
weisen. Ublicherweise ist vorgesehen, dass das Férderelement parallel zur Héhenrichtung der
Seitenwand verfahrbar ist. ZweckmaBig ist es, wenn mehrere Seitenwande, insbesondere zwei
in Bezug auf den Aufnahmebereich einander gegeniberliegende Seitenwande, eine solche For-
derstrecke aufweisen. Praktikabel ist es, wenn der Boden eine analog umgesetzte Férderstrecke
aufweist, um nach einer Ablage der Dammstoffmatte auf der Ablageflache die Dammstoffmatte
mit der Férderstrecke aus dem Aufnahmebereich abzutransportieren.

[0029] Praktisch, insbesondere in einer zweiten Variante, zur serpentinenartigen Faltung der
Dammstoffmatte ist es, wenn die Dammstoffmatte zwischen mehreren Filhrungselementen hin-
durchgefiihrt wird, sodass im Lateralquerschnitt der Dammstoffmatte an in Bezug auf eine Langs-
achse der Lamellenmatte einander gegeniiberliegenden Seiten der Lamellenmatte entlang der
Langserstreckung der Dammstoffmatte jeweils mehrere Filhrungselemente beabstandet vonei-
nander angeordnet sind, wonach mehrere der Fiihrungselemente relativ zueinander, insbeson-
dere quer zur Langserstreckung der Dammstoffmatte, unter Verschiebung von Abschnitten der
Dammstoffmatte, insbesondere translatorisch, bewegt werden, sodass eine serpentinenartige
Faltung der Dammstoffmatte gebildet wird. Die Fihrungselemente kénnen Fihrungsrollen sein.
Die Dammstoffmatte kann derart zwischen den Fihrungsrollen hindurchgefiihrt werden, dass
eine Langsrichtung der Fihrungsrollen parallel zu einer Breitenrichtung der Dammstoffmatte ist.
Die Fihrungsrollen kdnnen jeweils eine um die Langsachse der jeweiligen Fihrungsrolle rotier-
bare Mantelflache aufweisen, wobei bei einem relativen Bewegen der Flihrungsrollen unter Ver-
schiebung der Abschnitte der Dammstoffmatte die Dammstoffmatte an den Mantelflachen der
FOhrungsrollen anliegt. ZweckmaBig kénnen mehrere der Fihrungselemente stationare Fih-
rungselemente, welche Ublicherweise positionsfest angeordnet sind, und mehrere der Fiihrungs-
elemente bewegbare Fihrungselemente, welche relativ zu den stationédren Fihrungselementen
gesteuert, insbesondere translatorisch, bewegbar sind, sein. Ublicherweise werden zur serpenti-
nenartigen Faltung der Dammstoffmatte die bewegbaren Fiihrungselemente unter Verschiebung
von Abschnitten der Dammstoffmatte mit den bewegbaren Fiihrungselementen zwischen den
stationaren Fihrungselementen hindurchgefiihrt. Im Besonderen kénnen bei zwischen den Fiih-
rungselementen hindurchgefiihrter Dammstoffmatte die an einer Seite der Dammstoffmatte an-
geordneten Fiihrungselemente stationdre Filhrungselemente sein und die an der anderen Seite
der Dammstoffmatte angeordneten Fiihrungselemente bewegliche Fiihrungselemente sein. Die
Anordnungsvorrichtung kann eine Zufiihrungseinrichtung aufweisen, mit welcher die Dammstoff-
matte zu den Fihrungselementen gefuhrt wird. Die Fihrungselemente kdnnen nach serpentinen-
artiger Faltung der Dammestoffmatte, insbesondere mit Bewegen der Fiihrungselemente in Brei-
tenrichtung der Dammstoffmatte, von der Dammstoffmatte entfernt werden.

[0030] Alternativ, insbesondere zu einer serpentinenartigen Faltung, kann es praktikabel sein,
wenn die Dammstoffmatte zur Bildung der Anordnungsform, Ublicherweise um eine Wickelachse,
in der Regel spiralférmig, aufgewickelt wird. Die Dammstoffmatte kann dabei auf einen Wickel-
korper aufgewickelt werden. Der Wickelkdrper kann die Wickelachse definieren. Giinstig ist es,
wenn der Wickelkérper in einem Querschnitt orthogonal zur Wickelachse eine derart geformte
AuBenkontur aufweist, dass bei einem Aufwickeln der Dammstoffmatte auf den Wickelkérper die
Dammstoffmatte eine Anordnungsform mit im Lateralquerschnitt einer, vorzugsweise mehreren,
im Wesentlichen geradlinige AuBenkanten bildet. Im Besonderen kann der Wickelkdrper im Quer-
schnitt orthogonal zur Wickelachse eine AuBenkontur derart aufweisen, dass beim Aufwickeln
der Dammstoffmatte auf den Wickelkérper die Dammstoffmatte mehrere einander in Uberlap-
pungsrichtung Uberlappende, geradlinige Dammstoffmattensegmente, insbesondere wie in die-
sem Dokument beschrieben, aufweist. Glnstig ist es, wenn der Wickelkdrper im Querschnitt or-
thogonal zur Wickelachse eine AuBenkontur mit einer oder mehreren geradlinigen AuB3enkontur-
abschnitten aufweist, sodass bei einem Aufwickeln des Wickelkérpers auf den Wickelkdrper die
geradlinigen AuBenkonturabschnitte zu den geradlinigen AuBBenkanten der AuBBenkontur bzw. zu
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den geradlinigen Dammstoffmattensegmenten korrespondieren. Besonders praktikabel ist es,
wenn der Wickelkorper eine Aufnahme aufweist, wobei fir ein Aufwickeln der Dammstoffmatte
ein Ende der Dammstoffmatte mit der Aufnahme, insbesondere formschliissig und/oder kraft-
schliissig, aufgenommen wird, wonach die Dammstoffmatte, insbesondere ausgehend von dem
Ende der Dammstoffmatte, auf den Wickelkdrper aufgewickelt wird. Der Wickelkdrper kann nach
Abschluss des Aufwickelns von der Dammstoffmatte entfernt werden. Hierzu kdnnen der Wickel-
korper und das Ende der Dammstoffmatte IGsbar miteinander verbunden sein, beispielsweise
durch reversibles Offnen einer die Aufnahme begrenzenden Wickelkdrperwand des Wickelkor-
pers.

[0031] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus der nachfol-
genden Darstellung eines Ausfiihrungsbeispiels. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug
genommen wird, zeigen:

[0032] Fig. 1 eine schematische Darstellung einer serpentinenartig gefalteten Lamellenmatte;

[0033] Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Verfahrens zur sukzessiven Ablage einer La-
mellenmatte unter serpentinenartiger Faltung der Lamellenmatte;

[0034] Fig. 3 eine schematische Darstellung eines weiteren Verfahrens zur serpentinenartigen
Faltung einer Lamellenmatte mit Bildung eines serpentinenartigen Fiihrungsweges
durch Verfahren von Fiihrungsrollen relativ zueinander;

[0035] Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Verfahrens zum spiralférmigen Aufwickeln
einer Lamellenmatte auf einen Wickelkdrper.

[0036] In Fig. 1 ist eine als Lamellenmatte 1 umgesetzte Dammstoffmatte schematisch darge-
stellt, wobei die Lamellenmatte 1 serpentinenartig gefaltet in mehreren einander in einer Uber-
lappungsrichtung U Uberlappenden Lagen 3 angeordnet ist, sodass die Lammellenmatte eine
Anordnungsform bildet, welche in einem in Uberlappungsrichtung U verlaufenden Lateralquer-
schnitt der Lamellenmatte 1 mehrere im Wesentlichen geradlinige AuBenkanten 2 aufweist. Die
jeweilige im Wesentlichen geradlinige AuBenkante ist eine Uberwiegend, insbesondere im We-
sentlichen, geradlinige Seitenkante der Anordnungsform. Der Lateralquerschnitt ist Ublicherweise
parallel zur Langserstreckung und parallel zur Hohenerstreckung der Lamellenmatte 1 orientiert.
Die Lamellenmatte 1 weist aufeinander angeordnet eine Faserschicht 4 und eine Folienschicht 5
auf, wobei die Folienschicht 5 mit einer Folie und die Faserschicht 4 mit stehend auf der Folien-
schicht 5 angeordneten Fasern umgesetzt ist. Die Fasern sind (blicherweise an der Folienschicht
5 angeklebt. Die Folie ist Ublicherweise eine Aluminiumfolie. Die Folie wird auch als Kaschie-
rungsfolie bezeichnet. In der Regel ist die Faserschicht 4 mit mehreren quer zu einer Langsrich-
tung der Lamellenmatte 1 orientierten Lamellen 6, welche die Faser aufweisen, gebildet. Die An-
ordnungsform weist im Lateralquerschnitt zwei einander gegeniiberliegende geradlinige Auf3en-
kanten 2 auf. Im Besonderen ist die Anordnungsform im Wesentlichen quaderférmig umgesetzt.
Auf diese Weise ist ein praktikables Packmaf und eine einfache Stapelbarkeit von mehreren
derartigen Lamellenmatten 1 erreichbar. Eine jeweilige Lage der Lamellenmatte 1 ist mit einem
Uberwiegend, insbesondere im Wesentlichen, geradlinigen Lamellenmattensegment 7 gebildet,
wobei die Lamellenmattensegmente 7 von aufeinanderliegenden Lagen 3 mit gebogenen Verbin-
dungsbereichen 8 der Lamellenmatte 1 miteinander verbunden sind. Die Lamellenmatte 1 kann
derart gefaltet sein, dass bei einer in Bezug auf die Uberlappungsrichtung U obersten Lage und/o-
der untersten Lage der Lagen 3 jeweils die Folienschicht 5, im Besonderen die Folie, oder die
Faserschicht 4 einer AuBenseite der Anordnungsform zugewandt sind, insbesondere in einer
Richtung parallel zur Uberlappungsrichtung U.

[0037] In Fig. 2 ist eine schematische Darstellung eines Verfahrens zum sukzessiven Ablegen
einer Lamellenmatte 1 auf einer Anordnungsflache 9 unter serpentinenartiger Faltung der Lamel-
lenmatte 1 dargestellt, um die Lamellenmatte 1 in einer Anordnungsform wie zu Fig. 1 beschrie-
ben anzuordnen. Die Lamellenmatte 1 kann wie zu Fig. 1 beschrieben ausgebildet und serpenti-
nenartig gefaltet werden. Die Lamellenmatte 1 wird zur Bildung der Anordnungsform in einem mit
einem Boden 10, welcher die Anordnungsflache 9 bildet, und mit quer, insbesondere orthogonal,
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zum Boden 10 orientierten voneinander beabstandeten Seitenwanden 11 gebildeten Aufnahme-
bereich unter serpentinenartiger Faltung der Lamellenmatte 1 auf der Anordnungsflache 9 bzw.
dem Boden 10 abgelegt. Zur serpentinenartigen Faltung der Lamellenmatte 1 wird die Lamellen-
matte 1 sukzessive zwischen zwei gesteuert beweglichen Filhrungselementen 12 hindurch auf
der Anordnungsflache 9 abgelegt, wobei mit Bewegen der Filhrungselemente 12, insbesondere
relativ zur Anordnungsflache 9, die Lamellenmatte 1 bereichsweise mit den Fiihrungselementen
12 derart gefiihrt wird, sodass die Lamellenmatte 1 in einer serpentinenartigen Faltung sukzes-
sive auf der Anordnungsflache 9 abgelegt wird. Die Filhrungselemente 12 sind Ublicherweise
separat voneinander gesteuert, insbesondere geregelt, bewegbar. Die Bewegung der Fiihrungs-
elemente 12 zur Fiihrung der Lamellenmatte 1 wahrend des Ablegens der Lamellenmatte 1 um-
fasst Ublicherweise ein alternierendes Bewegen der Fiihrungselemente 12 in Richtungen quer zu
einer Ablageflachennormale der Ablageflache, wobei Ublicherweise ein Abstand der Flihrungs-
elemente 12 zur Ablageflache variiert, insbesondere vergréBert, wird. Die Fiihrungselemente 12
kénnen Fihrungswalzen 13 sein, wobei eine Langsachse der jeweiligen Flihrungswalze Ublicher-
weise im Wesentlichen parallel zu einer Breitenerstreckung der zwischen den Fiihrungswalzen
13 hindurchgefiihrten Lamellenmatte 1 orientiert ist. Die jeweilige FUhrungswalze kann eine um
die Langsachse der Filhrungswalze rotierbare Mantelflache aufweisen. Dadurch kann ein Fiihren
der Lamellenmatte 1 mit der Flihrungswalze mit Abrollen der Mantelflache an der Lamellenmatte
1 erfolgen. Der Boden 10 kann relativ zu Wanden in einer Richtung parallel zur Anordnungsfla-
chennormale verfahrbar sein, um den Aufnahmebereich gréBenzuvariieren. Im Besonderen kann
der Boden 10 zwischen den Seitenwéanden 11 angeordnet sein, sodass der Boden 10 zwischen
den Seitenwanden 11 parallel zur Anordnungsflachennormale verfahrbar ist. Die Seitenwénde 11
kdnnen jeweils eine als Bandférderer umgesetzte Forderstrecke 14 aufweisen, wobei der Band-
forderer ein entlang der jeweiligen Seitenwand 11 gesteuert verfahrbares Férderband aufweist,
um einen dem Aufnahmebereich zugefiihrten Teil der Lamellenmatte 1 bei Kontakt mit dem For-
derband durch Bewegen des Férderbandes zu fiihren. Das Férderband des Bandférderers der
jeweiligen Seitenwand 11 ist Ublicherweise entlang einer Héhenerstreckung der Seitenwand 11
verfahrbar. Praktikabel ist es, wenn der Boden 10 eine Forderstrecke 14, welche als Bandforderer
ausgebildet sein kann, aufweist, um nach Ablage der Lamellenmatte 1 auf der Anordnungsflache
9 die Lamellenmatte 1 mit der Forderstrecke 14 aus dem Anordnungsbereich abzutransportieren.
Das Verfahren kann mit einer Anordnungsvorrichtung 18 umgesetzt sein, welche den Boden 10,
die Seitenwande 11 und die Fihrungselemente 12 aufweist. Die Anordnungsvorrichtung 18 kann
eine Zufuhrungseinrichtung 19 aufweisen, mit welcher die Lamellenmatte 1 dem Aufnahmebe-
reich zufUhrbar ist.

[0038] In Fig. 3 ist eine schematische Darstellung eines weiteren Verfahrens zum serpentinenar-
tigen Falten einer Lamellenmatte 1 dargestellt, um die Lamellenmatte 1 in einer Anordnungsform
wie zu Fig. 1 beschrieben anzuordnen. Die Lamellenmatte 1 kann wie zu Fig. 1 beschrieben
ausgebildet und serpentinenartig gefaltet werden. Die Lamellenmatte 1 wird derart zwischen
mehreren als FUhrungsrollen 15 umgesetzten Filhrungselementen 12 angeordnet, dass in einem
seitlichen Querschnitt der Lamellenmatte 1 an in Bezug auf eine Langsachse der Lamellenmatte
1 einander gegeniiberliegenden Seiten der Lamellenmatte 1 jeweils mehrere Fiihrungsrollen 15
entlang einer Langserstreckung der Lamellenmatte 1 beabstandet voneinander angeordnet sind.
Mehrere der Fiihrungsrollen 15 sind stationare Fihrungsrollen 15 und mehrere der Fiihrungsrol-
len 15 sind relativ zu den stationaren Fiihrungsrollen 15 translatorisch bewegbare Fiihrungsrollen
15. Die bewegbaren Fihrungsrollen 15 werden quer, insbesondere orthogonal, zur Langserstre-
ckung der Lamellenmatte 1, unter Verschiebung von Abschnitten der Lamellenmatte 1 zwischen
den stationdren Fihrungsrollen 15 hindurchbewegt, sodass eine serpentinenartige Faltung der
Lamellenmatte 1 gebildet wird. Die Fiihrungsrollen 15 bilden mit translatorischem Bewegen der
Fihrungsrollen 15 relativ zueinander einen serpentinenartigen Fihrungsweg, gemal welchem
die zwischen den Fihrungsrollen 15 angeordnete Lamellenmatte 1 gefaltet wird. Die Flihrungs-
rollen 15 kdnnen um Langsachsen der Fihrungsrollen 15 rotierbare Mantelflachen aufweisen,
wobei bei einem relativen Bewegen der Fihrungsrollen 15 unter Verschiebung der Abschnitte
der Lamellenmatte 1 die Lamellenmatte 1 an den Mantelflachen der Fihrungsrollen 15 anliegt.
Praktikabel ist es, wenn die Fiihrungsrollen 15 an einer der Seiten der Lamellenmatte 1 stationare
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Fihrungsrollen 15 sind und die Fihrungsrollen 15 an der anderen Seite der Lamellenmatte 1
bewegliche Fiihrungsrollen 15 sind. Glnstig ist es, wenn wahrend des Faltens der Lamellenmatte
1 mit den Fihrungsrollen 15 ein Ende der Lamellenmatte 1 fixiert ist, beispielsweise mit einer
Aufnahme, in welche das Ende formschliissig und/oder kraftschliissig, eingefligt ist. Das Verfah-
ren kann mit einer Anordnungsvorrichtung 18 umgesetzt sein, welche die Fihrungsrollen 15 auf-
weist. Die Anordnungsvorrichtung 18 kann eine Zufihrungseinrichtung 19 aufweisen, mit welcher
die Lamellenmatte 1 zu den Fiihrungselementen 12 gefiihrt wird. Die Fihrungselemente 12 kén-
nen nach serpentinenartiger Faltung der Lamellenmatte 1, insbesondere mit Bewegen der Flh-
rungselemente 12 in Breitenrichtung der Lamellenmatte 1, von der Lamellenmatte 1 entfernt wer-
den. Praktikabel ist es, wenn die Lamellenmatte 1 fiir ein Falten der Lamellenmatte 1 mit einer
quer zu einer Vertikalen, insbesondere im Wesentlichen horizontal, orientierten, Langserstre-
ckung der Lamellenmatte 1 zwischen den Fiihrungsrollen 15 angeordnet wird bzw. die Lamellen-
matte 1 derart gefaltet wird, dass die Uberlappungsrichtung U der Lamellenmatte 1 quer zu einer
Vertikalen, insbesondere im Wesentlichen horizontal, orientiert ist. Die serpentinenartig gefaltete
Lamellenmatte 1 kann anschlieBend gedreht werden, sodass die Uberlappungsrichtung U der
Lamellenmatte 1 im Wesentlichen in vertikaler Richtung ausgerichtet ist.

[0039] In Fig. 4 ist eine schematische Darstellung eines Verfahrens zum spiralférmigen Aufwi-
ckeln einer Lamellenmatte 1 auf einen Wickelkdrper 20 dargestellt. Die Lamellenmatte 1 kann
wie zu Fig. 1 beschrieben ausgebildet sein. Im Unterschied zu Fig. 1 wird die Lamellenmatte 1
spiralférmig um eine durch den Wickelkdrper 20 definierte Wickelachse W aufgewickelt. Der Wi-
ckelkdrper 20 weist in einem Querschnitt orthogonal zur Wickelachse W eine AuBenkontur mit
mehreren geradlinigen AuBenkonturabschnitten auf, sodass mit einem Aufwickeln der Lamellen-
matte 1 auf den Wickelkdrper 20 die Lamellenmatte 1 unter Biegung der Lamellenmatte 1 in
mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung U berlappenden Lagen 3 angeordnet wird,
wobei die Lamellenmatte 1 eine Anordnungsform bildet, welche in einem Lateralquerschnitt der
Lamellenmatte 1 mehrere im Wesentlichen geradlinige AuBBenkanten 2 aufweist. Der Wickelkor-
per 20 ist als, insbesondere U-férmiges, Klemmelement ausgebildet, wobei fir ein Aufwickeln der
Lamellenmatte 1 auf den Wickelkdrper 20 ein Ende der Lamellenmatte 1 formschliissig und/oder
kraftschliissig in eine Aufnahme des Klemmelementes aufgenommen wird. Das Klemmelement
kann im Lateralquerschnitt eine langliche Form, insbesondere eine im Wesentlichen rechteckige
AuBenkontur aufweisen. Das Klemmelement kann nach Abschluss des Aufwickelns von der La-
mellenmatte 1 entfernt werden. Das Verfahren kann mit einer Anordnungsvorrichtung 18 umge-
setzt sein, welche den Wickelkérper 20 und eine Zufiihrungseinrichtung 19 aufweist, um mit der
Zufuhrungseinrichtung 19 die Lamellenmatte 1 dem Wickelkérper 20 zuzufiihren. Der Wickelkor-
per 20 kann gesteuert, insbesondere geregelt, um die Wickelachse W rotiert werden, um die
Lamellenmatte 1 auf den Wickelkérper 20 aufzuwickeln.

[0040] Die vorstehenden Ausfiihrungen betreffend eine Lamellenmatte 1 kdnnen in analoger
Weise fir eine Dammstoffmatte und deren Anordnung umgesetzt sein, welche Dammstoffmatte
im Unterschied zur Lamellenmatte 1 keine Strukturierung von Fasern in Form von Lamellen 6
aufweist, wenngleich die vorstehenden Ausfiihrungen fiir Lamellenmatten 1 besonders geeignet
sind. Die Dammstoffmatte kann analog zu den Merkmalen der Lamellenmatte 1 ausgebildet sein.
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Anspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Dammstoffmatte, insbesondere Lamellenmatte (1), welche Dammstoffmatte lbereinander
angeordnet eine Faserschicht (4) und eine Folienschicht (5) aufweist, wobei die Faserschicht
(4) mit quer zur Folienschicht (5) orientierten Fasern gebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dammstoffmatte fiir eine Lagerung oder einen Transport der Dammstoffmatte unter
Biegung der Dammstoffmatte in mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung (U) Gber-
lappenden Lagen (3) angeordnet ist, sodass die Dammstoffmatte eine Anordnungsform bil-
det, welche in einem Lateralquerschnitt der Dammstoffmatte eine, vorzugsweise mehrere,
im Wesentlichen geradlinige AuBenkanten (2) aufweist.

Dammstoffmatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern Mineralwoll-
fasern und/oder Glaswollfasern sind.

Dammestoffmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine lberwie-
gende Anzahl, vorzugsweise mehr als 75 %, der Fasern der Faserschicht im Wesentlichen
quer, insbesondere im Wesentlichen orthogonal, zur Langsrichtung und zur Breitenrichtung
der Dammstoffmatte, insbesondere der Folienschicht, orientiert sind.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folienschicht (5) mit einer, insbesondere mit Aluminium gebildeten, Folie und/oder einem
Flies, insbesondere einem Glasflies, und/oder einer Gewebeschicht gebildet ist, wobei die
Fasern stehend in Bezug auf die Folienschicht (5) angeordnet und vorzugsweise mit Kleb-
stoff und/oder thermoplastischem Kunststoff mit dieser verbunden sind.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Faserschicht (4) mit mehreren quer zu einer Langsrichtung der Dammstoffmatte orientierten
Lamellen (6), welche die Fasern aufweisen, gebildet ist.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anordnungsform im Lateralquerschnitt zumindest zwei einander gegenlberliegende im We-
sentlichen geradlinige AuBenkanten (2) aufweist, welche vorzugsweise parallel zueinander
sind.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anordnungsform im Lateralquerschnitt im Wesentlichen rechteckig, quadratisch oder trapez-
formig ausgebildet ist.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammstoffmatte zur Bildung der Anordnungsform serpentinenartig gefaltet ist.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammestoffmatte zur Bildung der Anordnungsform spiralférmig aufgewickelt ist.

Dammstoffmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
geradlinigen AuBBenkanten (2) der Anordnungsform durch die Folienschicht (5) gebildet sind.

Dammstoffmattengebinde, aufweisend eine Dammstoffmatte, insbesondere eine Lamellen-
matte (1), nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei die Dammstoffmatte mit einem Fixier-
mittel, insbesondere einer Schniirung und/oder einer Fixierfolie und/oder einem Fixierband,
des Dammstoffmattengebindes in der Anordnungsform zusammengehalten wird.

Anordnung zur Lagerung und/oder zum Transport von mehreren Dammstoffmatten, wobei
die Anordnung mit mehreren nebeneinander und/oder Ubereinander angeordneten Damm-
stoffmatten nach einem der Anspriiche 1 bis 10 oder mit mehreren nebeneinander und/oder
Ubereinander angeordneten Dammstoffmattengebinden nach Anspruch 11 gebildet ist.

Verfahren zum mehrlagigen Anordnen einer Dammstoffmatte, insbesondere einer Lamellen-
matte (1), fr einen Transport oder eine Lagerung der Dammstoffmatte, welche Dammstoff-
matte Ubereinander angeordnet eine Faserschicht (4) und eine Folienschicht (5) aufweist,
wobei die Faserschicht (4) mit quer zur Folienschicht (5) orientierten Fasern gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ddmmstoffmatte unter Biegung der Ddmmstoffmatte in
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mehreren einander in einer Uberlappungsrichtung (U) tiberlappenden Lagen (3) angeordnet
wird, sodass die Dammstoffmatte eine Anordnungsform bildet, welche in einem Lateralquer-
schnitt der Dammstoffmatte eine, vorzugsweise mehrere, im Wesentlichen geradlinige Au-
Benkanten (2) aufweist.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Dammstoffmatte zur Bil-
dung der Anordnungsform serpentinenartig gefaltet wird, wobei die Dammstoffmatte mit ei-
ner alternierenden Bewegung auf einer Anordnungsflache (9) sukzessive abgelegt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Lamellenmatte (1) suk-
zessive zwischen mehreren gesteuert beweglichen Fihrungselementen (12) hindurch auf
eine Anordnungsflache (9) abgelegt wird, wobei mit alternierenden Bewegungen der Fiih-
rungselemente (12) die Lamellenmatte (1) bereichsweise mit den Fiihrungselementen (12)
gefiihrt wird, sodass die Lamellenmatte (1) in einer serpentinenartigen Faltung sukzessive
auf der Anordnungsflache (9) abgelegt wird.

16. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Dammstoffmatte zur Bil-
dung der Anordnungsform spiralférmig auf einen Wickelkérper (20) um eine Wickelachse
(W) aufgewickelt wird, wobei der Wickelkorper (20) in einem Querschnitt orthogonal zur Wi-
ckelachse (W) eine derart geformte AuBenkontur aufweist, dass bei einem Aufwickeln der
Dammestoffmatte auf den Wickelkdrper (20) die Dammstoffmatte eine Anordnungsform mit
im Lateralquerschnitt einer, vorzugsweise mehreren, im Wesentlichen geradlinige Au3en-
kanten (2) bildet.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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