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(57) Eine Vorrichtung zum Strecken und Wal-
zen einer Masse eines Streifens aus Nah-
rungsteig zum Bilden eines Teigblattes ist
offenbart. Ein erster Forderer (15) fordert
kontinuierlich eine Masse des Streifens aus
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parallel zur Masse des Streifens aus Teig
(9) ist. Die ankommende Masse des Strei-
fens aus Teig (9) lauft zwischen und durch
gine erste Walze (11) und eine zweite Wal-
ze (13), die gegeniiber und beabstandet
von der ersten Walze (11) angeordnet ist,
so dass die ankommende Masse des Strei-
fens aus Teig in die Form einer Teiglage
gestreckt und gewalzt wird.
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Zusammenfassung

Eine Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer Masse eines Streifens
aus Nahrungsteig zum Bilden eines Teigblattes ist offenbart. Ein
erster Forderer (15) foérdert kontinuierlich eine Masse des Streifens
aus Teig (9) entlang einer Férderrichtung, die parallel zur Masse des
Streifens aus Teig (9) ist. Die ankommende Masse des Streifens aus
Teig (9) l&auft zwischen und durch eine erste Walze (11) und eine
zweite Walze (13), die gegeniiber und beabstandet von der ersten Walze
(11) angeordnet ist, so dass die ankommende Masse des Streifens aus
Teig in die Form einer Teiglage gestreckt und gewalzt wird.

(Fig. 1B)




Gegenstand der Erfindung

Die Erfindung betrifft allgemein ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Strecken einer Masse eines Teigstreifens aus einem Nah-
rungsmittel, wie beispielsweise Brotteig, um ein Teigblatt zu
formen. Die Erfindung betrifft insbesondere eine Vorrichtung in
einer geeigneten Ausbildung, die es erlaubt, den Teigstreifen zu
strecken, um ein Teigblatt zu bilden.

Beschreibung des Standes der Technik

Es ist bekannt, eine Masse eines Teigstreifens aus Nahrungs-
mitteln, béispielsweise Brotteig, zu strecken, um ein Teigblatt
zu bilden. Eine bekannte Streckvorrichtung ist im japanischen
Patent Nr. 2860938 (japanische Offenlegung Nr. 10-075705) und ja-
panische Patentverdffentlichung Nr. 54-991 offenbart.
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Bei der bekannten Streckvorrichtung wird eine Masse eines S

Streifens aus Brotteig auf einem Férderband geférdert. Uber dem

Férderband ist eine Gruppe aus umlaufenden Walzen angeordnet, 3::3'
die eine Rollenkette umfasst und &hnlich einem Rad in der Bewe-: . °
gungsrichtung gerollt wird. Die Gruppe aus umlaufenden Walzen ist E ]
so angeordnet, dass ein einziges vorlaufendes Segment, welches } ;
unmittelbar iiber dem Férderband angeordnet ist, in der Richtung Teltel
des Férderbandes bewegt wird, widhrend ein Durchgang dazwischen ge-

bildet wird.

wWwahrend die Masse des Brotteigs auf dem Forderer in den
Durchgang unter dem vorlaufenden Segment der Gruppe der um-
laufenden Walzen gebracht wird, rollt und streckt jede Walze
des vorauslaufenden Segmentes kontinuierlich die Masse des Brot-
teigs, um ein Brotteigblatt zu bilden.

Obwohl es mit der bekannten Streckvorrichtung moéglich ist, die
Masse des Brotteigs kontinuierlich zu strecken, um ein Blatt
zu bilden, so ist doch eine sehr komplexe Konstruktion er-
forderlich, bei welcher die Kette der Walzen &hnlich einem Rad
angeordnet sind.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine weitere Streckvorrichtung
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in einfacher Ausbildung zu schaffen, die es ermdglicht, in ge-
eigneter Weise eine Masse eines Teigstreifens zu strecken, um
eine Teiglage zu bilden.

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zum Strecken einer Masse eines Teigstreifens zu schaf-

fen, die es in einfacher Weise ermdéglicht, eine Teiglage zu
bilden.

Zusammenfassung der Erfindung

Die vorliegende Erfindung schldgt zur Ldsung der genannten Auf-
gaben ein Verfahren zum Strecken und Walzen einer Masse eines
Streifens aus Nahrungsteig, um eine Teiglage zu bilden. Das
Verfahren umfasst wenigstens eine erste léngliche Walze und
wenigstens eine zweite ldngliche Walze, die beide im Wesentlichen
rechtwinklig zur Langsrichtung der Masse des Streifens aus Nah-

se0e
.

rgngsteig ist, und die zueinander gegeniiberliegend angeordnet .
ist, sodass ein Spalt zwischen ihnen gebildet wird, um eine ankom-,

Y X X2 R4
mende Masse eines Teigstreifens aufzunehmen, und wobei wenigstens °
? RN

eine erste ldngliche Walze und eine zweite l&ngliche Walze

vibriert werden, sodass wenigstens eine lé&ngliche Walze

chen Walze angeordnet ist, wobei die ankommende Masse des °
Streifens aus Nahrungsteig im Spalt gestreckt und gewalzt wird, um
ein Teigblatt zu bilden.

Die vorliegende Erfindung 18st die genannten Aufgaben durch die
Schaffung einer Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer Masse
eines Streifens aus Nahrungsteig, um ein Teigblatt zu bilden.
Die Vorrichtung umfasst ein erstes Fordermittel zum
kontinuierlichen Fdérdern der Masse des Nahrungsteigs auf diesem
entlang einer Fdrderrichtung, die im Wesentlich parallel zur Lange
der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist. Wenigstens eine
erste langliche Walze und wenigstens eine zweite l&ngliche Walze,
die im Wesentlichen rechtwinklig zur Férderrichtung sind, sind
gegeniiberliegend angeordnet, sodass eine Liicke zwischen ihnen ge-
bildet wird, um die Masse des Teigstreifens vom ersten Foérdermittel
aufzunehmen. Vibriermittel vibrieren wenigstens eine erste léngli-

che Walze und eine zweite l&ngliche rotierende Walze, sodass
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wenigstens eine langliche Walze hin zu der und weg von der
korrespondierenden lidnglichen Walze bewegt wird, sodass die ankom-
mende Masse des Nahrungsteigs in der Liicke gestreckt und in ein
Teigblatt gewalzt wird. Ein zweites Férdermittel nimmt das Teig-
blatt von der Liicke auf und férdert dieses Teigblatt auf diesem.

Vorzugsweise rotieren die erste ldngliche Walze und die zweite
lédngliche Walze in der Férderrichtung des ankommenden Teiges.

Die erste ldngliche Walze und die zweite léangliche Walze kdnnen
durch separate oder durch einen gemeinsamen Motor angetrieben
sein. Die Vibrationsmittel kénnen durch separate Motoren und durch
einen gemeinsamen Motor angetrieben sein.

Die Vibrationsmittel koénnen zwischen dem Vorsehen einer ersten

Liicke und einer zweiten Liicke alternieren, wobei ein Unterschied in
der Weite vergleichsweise klein ist. .

L]
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Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die Vorrichtung ".:

zudem Mittel zur Bewegung der ankommenden Masse des Streifens aus °
Nahrungsteig in die Liicke von wenigstens einer ersten langlichen
Walze und der zweiten langlichen Walze auf, sodass der ankommende

Nahrungsteig etwas daraus hervorragt und mit wenig Abstand ange- .

L]
.
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ordnet ist von wenigstens einer langlichen rotierenden Walze. *

Wenigstens die erste léngliche Walze oder die zweite l&ngliche
Walze kénnen eine Mehrzahl von umlaufenden Walzen aufweisen, wobei

diese sich bei der Bewegung um ihre Bahn drehen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Aufgaben der Erfindung sind in der
nachfolgenden Beschreibung dargelegt, aus welcher sich die wesent-
lichen Aspekte der Erfindung ergeben oder sich aus der Praxis
ergeben koénnen.

Beschreibung der Zeichnungen

Die beiliegenden Figuren, die in die Schrift aufgenommen und einen
Teil der Offenbarung umfassen, illustrieren eine bevorzugte Ausfiih-
rung der vorliegenden Erfindung und die allgemeine Beschreibung
dient dazu, das Prinzip der Erfindung zu erldutern.




Figur 1 zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung nach
einer ersten Variante,

Figur 1B zeigt schematisch eine Seitenansicht der Walzen und
Férderer der Vorrichtung gemdf Figur la,

Figur 2A zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung einer
zweiten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung,

Figur 2B zeigt schematisch eine Seitenansicht der ersten und der
zweiten Walze und des Férderers der Vorrichtung gemdf Figur 2A,
Figur 3 zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung nach
einer dritten Ausfiihrungsform der Erfindung,

Figur 4A zeigt schematisch eine Frontansicht einer alternativen
zweiten Walze, welche durch die erste, zweite und dritte Ausfih-
rung ersetzt werden kann, _

Figur 4B zeigt schematisch eine Seitenansicht des Rotations-
elements der Fig. 4A,

XX 24
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Figur 5A zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung einef,@.'

vierten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung, '"'.:
Figur 5B zeigt schematisch eine Seitenansicht der ersten und der o
zweiten Walze und des Férderers der Vorrichtung gemdf Fig. 5A, *
Figur 6A zeigt schematisch eine Seitenansicht einer alternativen
ersten Walze, welche durch diejenige nach der vierten Ausfiihrung
ersetzt werden kann, wobei die alternative erste Walze eine Mehr- :‘
zahl von linglichen umlaufenden Planetenwalzen aufweist, die sich
auf einer im Wesentlichen elliptischen Bahn bewegen,

Figur 6B zeigt schematisch eine Frontansicht der alternativen zwei-
ten Walze der Fig. 6A,

Figur 7A zeigt schematisch eine Seitenansicht einer alternativen
ersten Walze, welche durch diejenige gemdfs der vierten Ausfih-
rungsform ersetzt werden kann und

Figur 7B zeigt schematisch eine Frontansicht der zweiten Walze der
Fig. 7A.

Beschreibung der bevorzugten Ausfithrungsformen

In den Figuren sind die gleichen Elemente oder &hnliche
funktionelle Elemente mit dem gleichen Bezugszeichen bezeichnet.
Die Fig. 1A und 1B zeigen die erste Ausfithrung der Streckvorrich-
tung 1A gemif der vorliegenden Erfindung.
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Auch wenn ein lénglicher Teig 9 kontinuierlich zur Vorrichtung 1A
gefdrdert wird, ist ein Stiick des langlichen Teiges 9 in einem
vorhergehenden Abschnitt mit einer hier nicht gezeigten
Verarbeitungseinrichtung geknetet und bearbeitet worden, beispiels-

weise als Brotteig, um als Masse eines Teigstreifens geformt zu
werden.

Die Fig. 1 zeigt eine Streckvorrichtung 1 gemidf der Erfindung, die
eine Basis 3, zweli fest lber der Basis 3 angeordnete Gestelle 5 und
7 und zwei gegeniiberliegende horizontale Walzen aufweist, die zwi-
schen den Gestellen 5 und 7 angeordnet sind. Die zwei gegeniiber-
liegenden Walzen bestehen aus einer oberen lénglichen Walze (erste
Walze) 11, um einen ersten Druck auf die obere Seite des léngli-
chen Teiges 9 auszuiiben, und eine untere léngliche Walze (zweite

Walze) 13 zum Ausiiben eines Druckes auf die untere Seite des lang-
lichen Teiges 9.

(XX R
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Die obere Walze 11 und die untere Walze 13 sind rotierbar auf ent- 3 :
sprechenden Drehwellen 23 und 29 so montiert, dass ihre rotierenden ,

Oberfldchen durch eine vorbestimmte Liicke voneinander getrennt °
sind. Die vorbestimmte Liicke bildet einen Durchgang fiir den zu

streckenden Teig und reduziert die Dicke von diesem Teig. In der

gezeigten Ausfiihrungsform ist der Durchgang horizontal, dies ist je- ;
doch nicht zwingend. 0t

Wie die Fig. 1B zeigt, umfasst die Vorrichtung 1A vom oberen zum
unteren Ende einen ersten Férderer 15 und einen zweiten Fdérderer 17
(von denen keiner in der Fig. 1A gezeigt ist), sodass die gegen-
iberliegenden horizontalen Walzen 11 und 13 zwischen diesen ange-
ordnet ist. Die L&ngen der rotierenden Welle 23 und 29 verlaufen
rechtwinklig zur Férderrichtung des ersten und des zweiten Foérderers
15 und 17. Die Richtung der Rotation der Walzen 11 und 13 ist in der
Férderrichtung der Fdérderer 15 und 17. In der Ausfithrung gemif Fig.
1B rotiert die obere Walze im Uhrzeigersinn, wdhrend die untere
Walze 13 im Gegenuhrzeigersinn dreht, um den ankommenden Teig 9 zu
strecken und seine Dicke zu reduzieren, wobei er in einen Durchgang
eingefiihrt wird, der geringer ist als die anféngliche Dicke des an-
kommenden Teiges 9.

In der gezeigten Ausfithrung ist die Férdergeschwindigkeit des
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ersten Férderers 15 V1 und die Férdergeschwindigkeit des zweiten
Férderers ist V2, wobei V2 > V1 ist. In der Fig. 1A weist der
ldngliche Teig 9 die Form einer Masse eines Teigstreifens auf
dem ersten Foérderer 15 auf, welcher unmittelbar vor den Walzen 11
und 13 angeordnet ist, widhrend der léngliche Teig 9 auf dem zweiten
Férderer 17 die Form einer Teiglage aufweist, da er durch die
Walzen 11 und 13 gewalzt, abgeflacht und ausgebreitet wurde.

Wie wiederum die Fig. 1A zeigt, sind beide Enden der rotierenden

Welle 23 der oberen horizontalen Walze 11 rotierend mit Lagern 19

und 21 gelagert, die an den Gestellen 5 und 7 aufgehdngt sind. Ein
Ende (auf der Seite des Lagers 19) der rotierenden Welle 23 ist mit
einem ersten Motor M1 gekoppelt, der an einem Gestell 5 mit einer
Halterung 24 befestigt ist. Die rotierende Welle 23 und die obere
Walze 11 sind wie oben beschrieben durch den ersten Motor Ml ange-
trieben. Der erste Motor Ml ist vorzugsweise ein Motor mit varia- veee
bler Geschwindigkeit, wie beispielsweise ein Servo-Motor, welcher:,",'
die Drehzahl der oberen Walze 11 variabel steuern kann. In f.":
diesem Fall kann die Umfangsgeschwindigkeit der oberen Walze 11 so e
gesteuert werden, dass sie im Wesentlichen die gleiche ist wie die
Férdergeschwindigkeit der Férderer 15 und 17, um unerwilinschte Fal-
ten und Risse in der geférderten Masse des Teigstreifens 9 unter der T
oberen Walze 11 zu bilden. .

.
(]
.
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Die untere horizontale Walze 13 kann schwingen, sodass sie gegen
die und in Abstand von der oberen horizontalen Walze 11 bewegt wird.

Um eine Schwingbewegung der unteren Walze 13 zu erzeugen, ist

ein Ausfithrungsbeispiel einer geeigneten Anordnung in der Fig.

1A gezeigt. Beide Enden der rotierenden Welle 29 der unteren Walze
13 sind rotierbar iiber Lager 25 und 27 an den Gestellen 5 und 7 ge-
lagert. An den Enden der unteren Walze 13 der rotierenden Welle 29
ist ein Elementepaar, wie beispielsweise exzentrische Lagerbuchsen
31, angeordnet, um eine exzentrische Bewegung um die rotierende
Welle 29 zu erzeugen. Die exzentrischen Lagerbuchsen 31 tragen die
untere Walze 13 iiber die Lager 33. An einer geeigneten Position
der rotierenden Welle 29 ist ein Ausgleichselement 30 angeordnet,
welches die Rotationsbewegung stabilisiert. Die Funktion des Aus-
gleichselementes 30 besteht darin, die Tragheit der schwingenden
Bewegung der unteren Walze 13 aufzuheben, welche durch die ex-
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zentrischen Lagerbuchsen 31 erzeugt werden. Um diese Funktion
zu erfiillen, ist das Ausgleichselement 30 so auf der rotierenden
Welle 29 angeordnet, dass es beziiglich der Phase der exzentrischen
Lagerbuchsen 31 eine entgegengerichtete Phase bildet. Ein Ende (an
der Seite des Lagers 27) der rotierenden Welle 29 ist mit einem
angetriebenen Rad 35 verbunden. Unter dem angetriebenen Rad 35 ist
ein Antriebsrad 37 mit einem zweiten Motor M2 gekuppelt, welcher auf
der Basis 3 montiert ist. Der zweite Motor M2 ist antriebsmidfig

25 gekuppelt mit der rotierenden Welle 29 iiber das Antriebsrad 37
und einen ersten endlosen Riemen 39, der um die Antriebsréder 35
und 37 gelegt ist. Weiter ist ein dritter Motor M3 mit einem An-
triebsrad 41 gekuppelt und auf der Basis 3 montiert. Der dritte Mo-
tor M3 ist antriebsmidfig mit der unteren Walze 13 iber das
Antriebsrad 41 gekuppelt, und ein zweiter endloser Riemen 43 ist um
das Antriebsrad 41 und die untere Walze 13 gelegt.

evee®

Die untere Walze 13 rotiert durch den dritten Motor M3 im Gegenuhr—:".n
zeigersinn, wdhrend die rotierende Welle 29 in dieser Richtung mit:'".:
einer Geschwindigkeit rotiert, welche wesentlich héher ist als die o
der unteren Walze 13. Die untere Walze 13 kann hdufig geschwungen

werden, sodass sie zur oberen Walze 11 hin und von dieser weg be-

LY X2/
sete

wegt wird, wdhrend sie einmal rotiert.

Die Geschwindigkeit der Motoren M1, M2 und M3 ist von einer
Steuerung 50 gesteuert, die mit einem Steuerpaneel ausgeriistet
sein kann, das hier nicht gezeigt und an der Vorrichtung 1A
angeordnet ist, oder es kann eine hier nicht gezeigte stetige
Steuervorrichtung vorgesehen sein, wie beispielsweise ein Perso-
nalcomputer. Die Steuerung 50 iibermittelt die Rate der Anzahl der
Rotationen der Welle 23, welcher mit dem 10 Motor M1 zum Antrieb
der oberen Walze 11 gekuppelt ist, eine Rate flir die Rotation der
Welle 29, die mit dem Motor M2 gekuppelt ist, und eine Rate fiir die
Rotation der unteren Walze 13, welche vom Motor M3 angetrieben ist.

Folglich gibt die Steuerung 50 die Rate fiir die Rotationen von R1
Upm fiir die obere Walze 11, R2 Upm fiir die Welle 29 und R3 Upm fir
die untere Walze 13. Die Drehzahlen R1, R2 und R3 kénnen aufgrund
der Férdergeschwindigkeit V1 des ersten Forderers 15, der
Férdergeschwindigkeit V2 des zweiten Forderers 17, den Eigen-
schaften des Teiges 9 oder der gewiinschten Dicke des ausgewalzten
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Teiges 9 beim Durchgang zwischen den Walzen 11 und 13 usw. ermittelt
werden.

Beispielsweise kdnnen die Drehzahl R1 der oberen Walze 11 und die
Drehzahl R2 der unteren Walze 13 bestimmt werden, in Beachtung ir-
gendwelcher Anderungen in der Férdergeschwindigkeit zwischen V1
des ersten Forderers 15 und V2 des zweiten Férderers 17 (wobei V2
>V1 ist), um ein ungewiinschtes Rutschen zwischen dem Teig 9 und je-
der Walze 11 und 13 zu vermeiden. Alternativ kann die Drehzahl
R2 der unteren Walze 13 so gesteuert werden, dass sie gleich der
Férdergeschwindigkeit V2 des zweiten Fdrderers 17 oder dem Mittel
der Geschwindigkeit zwischen der Férdergeschwindigkeit V2 des
ersten Forderers 15 und der Fordergeschwindigkeit V2 des zweiten
Foérderers 17 sind, basierend auf den Eigenschaften des Teiges 9 oder
der gewilinschten Dicke des ausgewalzten Teiges 9.

Die Funktion der Walzen 11 und 13 wird nachfolgend ndher erliutert.
Der ankommende Teig 9 wird im Durchgang zwischen der oberen Walze
11 und der unteren Walze 13 mittels des ersten Férderers 15 zuge-
fihrt, auf welchen der Teig 9 in der Form einer lénglichen Masse
vorliegt. Das Abflachen und Formen des Teiges 9 in ein Blatt kann
dann durch den Gebrauch der Walzen 11 und 13 bewerkstelligt werden.
Die obere Walze 11 walzt und streckt die obere Seite des Teiges 9.
Gleichzeitig walzt und rollt die untere Walze 13 die untere Seite
des Teiges 9, wobei diese schwingt, sodass sie sich annihert und
von diesem wegbewegt. Dadurch liegt der Teig 9, der den Durchgang
zwischen den Walzen 11 und 13 passiert, in Form einer Lage auf dem
zweiten Forderer 17 vor, ohne Falten oder Risse aufzuweisen.

Da die untere Walze 13 schwingt und dabei gegen den sowie weg vom
Teig 9 bewegt wird, kann der Teig 9 durch die Walzen 11 und 13
wiederholt gepresst und entspannt werden. Dadurch ist der Teig 9
zwischen den Walzen 11 und 13 zeitweise flieRfihiger als vorher,
sodass er durch die Walzen 11 und 13 ohne die Erforderlichkeit
eines hohen Druckes in einer Teiglage gewalzt, geebnet und gestreckt
werden kann. Dies erméglicht die Herstellung einer Teiglage mit der
vorbestimmten Dicke, ohne eine unerwiinschte unterbrochene Ver-
bundstruktur aus Gel von beispielsweise Brotteig. Zudem kann die
auf den Teig die aufzubringende Menge an klebeverhindernden Mit-
teln, welche ublicherweise in der Form von Pulvermaterial

(XXX ]
L]
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verwendet werden, und die vermindert werden, da das unerwlinschte
Ankleben des Teiges an den Walzen aufgrund der rotierenden Bewe-

gung verkleinert werden kann.

Obwohl die schwingende Bewegung der unteren Walze 13 Vibrationen
der Welle 29 erzeugen kann, wird der Ausgleicher 30 diese Vibra-
tionen minimal halten, um exzessive Vibrationen zu vermeiden.

In der ersten Ausfiihrung weist die Vorrichtung 1A ein Paar Walzen
mit einer ersten Walze 11 und einer zweiten Walze 13 auf. Insbeson-
dere sind die erste Walze 11 und die zweite Walze 13 die obere
Walze 11, welche auf der oberen Seite des ankommenden Teiges 9
angeordnet ist, und die untere Walze 13, welche in der vertikalen
Richtung gegeniiber der ersten Walze 11 angeordnet und an den ankom-
menden Teig 9 in horizontaler Richtung anzupassen ist. Der Fachmann
versteht, dass die Erfindung nicht auf diese Ausfiihrung
beschrédnkt ist, sondern dass innerhalb des Bereiches der Er-
findung Anderungen méglich sind. Beispielsweise sind folgende
Anderungen méglich:

1) Sowohl der erste horizontale Fé6rderer 15 als auch der zwei-
te horizontale Férderer 17 kénnen durch hier nicht gezeigte
vertikale FOrderer ersetzt werden, sodass der ankommende

Teig 9 in der vertikalen Richtung geférdert wird. In diesem Jooee

Fall kann ein Paar von Walzen verwendet werden, wobei eine Teees”
Walze in horizontaler Richtung gegeniiber der anderen Walze f"-h
angeordnet ist, um die Eigenschaften des ankommenden Teiges

9 in der vertikalen Richtung anzupassen. : 2o

L
e

2) Der erste horizontale Fdérderer 15 kann durch einen hier ee’e

nicht gezeigten vertikalen Férderer ersetzt werden, sodass
der ankommende Teig 9 auf dem vertikalen Férderer geférdert
und dem zweiten horizontalen Férderer 17 zugefiihrt wird. In
diesem Fall kann das Paar Walzen 11 und 13 durch ein Paar
Walzen ersetzt werden, wobei die erste Walze gegeniiber der
zweiten Walze in einer geneigten Richtung angeordnet ist.
Die Walzen in der geneigten Anordnung kénnen an einem Umlenk-
punkt zwischen dem vertikalen Férderer und dem horizontalen

Férderer 17 angeordnet sein.

3) Bei den oben erwdhnten alternativen Ausfiihrungen 1) und
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2) kann ein Paar Walzen ersetzt sein durch Mehrfachwalzen,
beispielsweise jeweils mit zwei, drei, oder mehr Paaren von

Rollwalzen.

4) Bei den oben erwdhnten alternativen Ausfihrungen 1),

2) und 3) kann die erste Walze und die zweite Walze durch
eine Gruppe von aneinander anliegenden Walzen und eine Gruppe
von zweiten Walzen ersetzt werden, sodass eine Gruppe
wenigstens eine Walze umfasst, wdhrend die andere Gruppe
Mehrfachwalzen umfasst, welche mehr oder weniger Walzen als

die andere Gruppe umfasst.

5) Bei den oben erwdhnten alternativen Ausfiihrungen 1) bis
4) kann der Durchmesser der ersten Walze (oder der ersten
Walzen) unterschiedlich sein vom Durchmesser der zweiten Walze

(oder der zweiten Walzen).

6) Ist bei der oben genannten alternativen Ausfihrung 5)

der Durchmesser der ersten Walze (wie beispielsweise die

obere Walze 11) oder der ersten Walzen gréfler als derjenige

der zweiten Walze (wie der unteren Walze 13) oder der zweiten

Walzen, kann ein Bereich, in welchem jede Gegenrolle die obere :"'n

Flidche des ankommenden Teiges 9 kontaktiert, weiter in der Férder- ...,

richtung des ankommenden Teiges 9 erstreckt werden. Dadurch kann “eese
die Last durch jede zweite Walze graduell auf die obere Flé&che seeels
des ankommenden Teiges 9 ausgeibt werden, sodass der f'":
ankommende Teig 9 dicker wird. {'3.

7) Als Kombination der oben erwdhnten alternativen Ausfiihrungen 4;.3,
und 5) koénnen eine zweite Walze (beispielsweise die untere Walze
13) und mehrfache (beispielsweise drei) erste Walzen jede einen
Durchmesser aufweisen, der kleiner ist als die zweite Walze, und
sie kénnen vorgesehen sein, um die gleiche Funktion wie die
alternative Ausfiithrung gemdf 6) zu erfiillen. Die mehrfachen ersten
Walzen sind in einer Reihe angeordnet, welche in einer Linie mit
der Forderrichtung des ersten Fdérderers ist. In dieser Reihe ist
vorzugsweise die erste Walze am unteren Ende versetzt, sodass sie
in einem ndheren Kontakt mit der oberen Fl&dche des ankommenden
Teiges 9 ist als die erste Walze am oberen Ende.
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Die Fig. 2A zeigt eine Streckvorrichtung 1B einer zweiten Ausfiih-
rung der vorliegenden Erfindung.

In der zweiten Ausfiihrung ist der dritte Motor M3 (in Fig. 1A ge-
zeigt) zum Rotieren der unteren Walze 13 der ersten Ausfithrung
weggelassen, um die Konstruktion der Streckvorrichtung 1B zu
vereinfachen. Anstelle des dritten Motors M3 rotiert der zweite Mo-
tor M2, der die rotierende Welle 29, wie zur ersten Ausfiihrungs-

form beschrieben, rotiert, auch die untere Walze 13.

Um dies zu erreichen, weist der zweite Motor M2 eine verléngerte
Ausgangswelle 40 auf. Die verldngerte Ausgangswelle 40 ist ge-
kuppelt mit einem Antriebsrad 37a, das einen grésseren Durchmesser
besitzt wie das Antriebsrad 37 (gezeigt in Fig. 1A) der ersten Aus-
fihrung. Die verléngerte Ausgangswelle 40 des zweiten Motors M2 ist
zudem mit einem Antriebsrad 41 gekuppelt, das in der ersten Aus-
fihrung mit dem dritten Motor M3 gekuppelt ist.

Wie in der ersten Ausfiihrung ist der erste endlose Riemen 39 um

das angetriebene Rad 35 und das Antriebsrad 37a gelegt. In der
zweiten Ausfiihrung bilden das Antriebsrad 37a und der erste end-
lose Riemen 39 eine Transmission 45 zwischen dem angetriebenen :"’E

Rad 35 und dem Antriebsrad 37a, da das Antriebsrad 37a einen gré- eee.
Beren Durchmesser besitzt. “evee’

. [
*eccse
.

Der zweite Motor M2 kann somit sowohl die untere Walze 13 als aucly ™*'s

die Drehwelle 29 antreiben. + ees

Das Antriebsrad 37a ist vorzugsweise ein V-Rad fiir die Trans—a.nf
mission 45, sodass das Verhdltnis der Rotationsgeschwindigkei-
ten der oberen Walze 13 zur unteren rotierenden Welle 29 ohne

Einschrdnkung gedndert werden kann.

Die Konstruktion der Streckvorrichtung 1B kann vereinfacht
werden, da lediglich zwei Motoren M1 und M2 erforderlich sind.
Alternativ kann die Streckvorrichtung 1B der zweiten Ausfithrung
weiter vereinfacht werden, indem der erste Motor M1 weggelassen
wird, indem die obere Walze 11 und die untere Walze 13 mit ge-
eigneten Transmissionsmitteln gekuppelt werden.
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Die Fig. 2B zeigt ein Beispiel von solchen Transmissionsmitteln,
die hier als Getriebemechanismus 47 ausgebildet sind. Beim Ge-
triebemechanismus 47 sind ein oberes Rad 11G und ein unteres
Rad 13G mit der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 ge-
kuppelt (wobei diese Walzen in Fig. 2B nicht gezeigt sind). Das
obere Getrieberad 11G k&mmt mit einem ersten dazwischenliegenden
Getrieberad 49, wdhrend das untere Getrieberad 13G mit einem
zweiten dazwischenliegenden Getrieberad 51 kdmmt, das mit dem
ersten dazwischenliegenden Getrieberad 49 kdmmt. Das obere Ge-
trieberad 11G besitzt einen zentralen Schwenkzapfen 53A, wdhrend
das erste dazwischenliegende Getrieberad 49 einen zentralen
Schwenkzapfen 53B aufweist, welcher schwenkbar verbunden ist mit
dem zentralen Schwenkzapfen 53A iiber einen ersten Schwenkarm
55. Ahnlich weist das untere Getrieberad 13G einen zentralen
Schwenkzapfen 53C auf, wdhrend das zweite dazwischenliegende Ge-
trieberad 51 einen zentralen Schwenkzapfen 53D besitzt, der mit
dem zentralen Schwenkzapfen 53C iiber einen zweiten Verbindungsarm
57 verbunden ist. Zudem ist der zentrale Schwenkzapfen 53B des
ersten dazwischenliegenden Getrieberades 49 schwenkbar mit dem
zentralen Schwenkzapfen 53D des zweiten dazwischenliegenden Ge-
trieberades 51 iiber einen ersten Verbindungsarm 59 verbunden.

Mit dem Getriebemechanismus 47 kann die Rotation der unteren .3:{
Walze 13 durch den zweiten Motor M2 auf die obere Walze 11 iiber )
das untere Getrieberad 13G, das zweite dazwischenliegende Getriebe—s‘":”
rad 51, das erste dazwischenliegende Getrieberad 49 und das obere T

Getrieberad 11G libertragen werden. Somit kann der erste Motor Ml

L 3
(XX XY

LN I 'Y
L
.
*

zum Rotieren der oberen Walze 11 weggelassen werden. .

Die Rotationsgeschwindigkeit der oberen Walze 11 kann die gleiche
sein wie diejenige der unteren Walze 13, indem der Durchmesser des
oberen Getrieberades 11G gleich ist wie derjenige des unteren Ge-
trieberades 13G und der Durchmesser des ersten dazwischen-
liegenden Getrieberades 49 gleich ist wie derjenige des
zweiten dazwischenliegenden Getrieberades 51. Demgegeniiber kann
die Rotationsgeschwindigkeit der oberen Walze 11 unterschiedlich
sein zu derjenigen der unteren Walze 13, entsprechend den Unter-
schieden in den Durchmessern der Getrieberider.

Alternativ zum Getriebemechanismus 47 kénnen auch andere Trans-
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missionsmittel vorgesehen sein. Als Beispiel fiir eine vereinfach-
te Transmissionsvorrichtung kann ein verwundener endloser hier
nicht gezeigter Riemen in der Form einer ,8" um die obere Walze 11
und die untere Walze 13 gelegt sein.

In einer zweiten Ausfiihrungsform kann die Anordnung der Walzen 11
und 13 und der Fdrderer 15 und 17 gedndert werden, sodass sie
dhnlich sind wie diejenigen gemif den oben erwidhnten Ausfithrungen
1) bis 7) der ersten Ausfiihrungsform.

Die Fig. 3 zeigt eine Streckvorrichtung 1C nach einer dritten Aus-
filhrung der Erfindung, wobei der Spalt zwischen der oberen Walze 11
und der unteren Walze 13 einstellbar ist, um die Dicke des ankom-
menden Teiges 9 zu steuern. Wie bei der ersten und der zweiten Aus-
fihrung gelangt der ankommende Teig 9 unmittelbar unterhalb des
ersten Forderers 15 durch den Durchgang zwischen der oberen Walze
11 und der unteren Walze 13 der Vorrichtung 1C. An diesem Punkt

kann die Dicke des ankommenden Teiges 9 gesteuert werden.

In der in Fig.lA gezeigten ersten Ausfithrung sind die Lager 19 und
21 der beiden Enden der rotierenden Welle 23 der oberen Walze 11

direkt an den Gestellen 5 und 7 aufgehdngt. Im Gegensatz dazu . .

etoe

sind bei der dritten Ausfiihrung die Lager 19 und 21 an Lager- Lo,
blécken 59A und 59B angeordnet, die an oberen Enden Muttern 61A Toesdt
und 61B besitzen. Die Muttern 61A und 61B sind verstellbar an Ge- :°**-<v
windebolzen 63A und 63B angeordnet, die vertikal an den Ge- 0
stellen 5 und 7 befestigt sind. Entsprechend der Positionen der : :°-
Muttern 61A und 61B relativ zu den Gewindebolzen 63A und 63B kann .
die Hohe der rotierenden Welle 23 und somit der oberen Walze 11 ver—a.ﬂ
stellt werden, und damit kann der Spalt zwischen der oberen Walze 11
und der unteren Walze 13 eingestellt werden. Die Dicke des ankom-
menden Teiges 9 kann durch Verstellen der Liicke zwischen der oberen

Walze 11 und der unteren Walze 13 eingestellt werden.

Da die rotierende Welle 23 der oberen Walze 11 an zwei Orten (an
ihren beiden Enden) gehalten ist, muss eine ungleiche Befestigung
der Muttern 61A und 61B und der Gewindebolzen 63A und 63B vermieden
werden. Um dies zu erreichen und somit ein gleichmidfiges Drehen der
beiden Muttern 61A und 61B zu erreichen, sind die Muttern

61A und 61B vorzugsweise mit Zahnrddern 65A und 65B versehen.
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Zudem ist eine endlose Kette 67 um die Zahnrider 65 A und 65B ge-
legt, sodass diese in gleicher Richtung unisono gedreht werden. So-
mit kann die H6he der beiden Lagerbldcke 59A und 59B und damit der
beiden Enden der rotierenden Welle 23 simultan verstellt werden.
Dadurch kann die gewiinschte Liicke zwischen der oberen Walze 11
und der unteren Walze 13 erhalten werden, um die Steuerung der
Dicke des ankommenden Teiges 9 zu erleichtern.

Die Zahnrédder 65A und 65B und die endlose Kette 67 kénnen durch

andere geeignete Mittel ersetzt werden, welche es ermdgli-

chen, die beiden Muttern 61A und 61B gleichzeitig miteinander
zu drehen.

Bei der dritten Ausfithrung wird die Liicke zwischen der oberen Walze

11 und der unteren Walze 13 verstellt, indem die HShe der ro-

tierenden Welle 23 der ersten Walze 11 verstellt wird. Alternativ
kénnen entweder die H6he der rotierenden Welle 23 der

oberen Walze 11 oder die H6he der rotierenden Welle 29 der unteren

Walze 13 (oder beide) eingestellt werden. Die H&he der rotierenden
Welle 29 der unteren Walze 13 kann eingestellt werden, indem die
gleiche Anordnung fiir die rotierende Welle 23 verwendet wird, wie

dies oben anhand der Fig. 3 erldutert wurde. :."':

(2 XX ]

®see
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Bei der dritten Ausfiihrung kann die Anordnung der Walzen 11 und 13
und der Forderer 15 und 17 gedndert werden, wie dies oben in den
Abschnitten 1) bis 7) fiir die erste Ausfithrung erldutert wurde.

. .
enesee
.

Die Fig. 4A und 4B zeigen eine Alternative der zweiten Walze 13A,‘: g
die die untere Walze (oder die zweite Walze) 13 der ersten, zweiten ++ e:
und dritten Ausfiihrung ersetzen kann. Die Fig. 4A und 4B sind sche-
matisch und nicht maRstéblich. Die Walze 13 A ist schwingbar,

sodass sie gegen die und weg von der ersten Walze (oder der oberen
Walze) 11 bewegt wird. Die zweite Walze 13 A, die von einem hier
nicht gezeigten Motor rotiert wird, ist rotierbar an einer Konso-

le 69 gelagert. Die Konsole 69 ist vertikal und verschiebbar an
Fihrungssédulen 73 gelagert, die an einem festen Teil (beispiels-
weise einem Gestell) 71 iiber Gleitelemente, wie beispielsweise
Rugellager 75, gelagert sind. Die Konsole 69 besitzt einen Schlitz

77, der parallel ist zur mittigen L&ngsachse der Walze 13 A. Der
Schlitz 77 nimmt einen Stift 81 eines rotierenden Teiles 79 auf,
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welcher mittels eines hier nicht gezeigten Motors um eine ro-
tierende Achse P rotiert. Das rotierende Teil 79 besitzt ebenfalls
ein Ausgleichsgewicht 79W, um die zweite Walze 13A und die Konsole
69 usw. auszubalancieren.

Rotiert das rotierende Teil 79 um die Drehachse P, so rotiert der
Stift 81 und bewegt sich somit entlang des Schlitzes 77 und ver-
ursacht eine vertikale vibrierende Bewegung der Konsole 69. Obwohl
die vertikal vibrierende Konsole 69 schematisch gezeigt ist (ge-
zeigt in Fig. 4A), ist in der Praxis der Bereich der vertikal
vibrierenden Bewegung im Bereich von einigen Millimetern.

Wie in Fig. 4B gezeigt, ist der Stift 81 vorstehend an einer Mut-
ter 85 angeordnet, die auf einem Gewindebolzen 83 am rotierenden
Teil 69 gelagert ist. Auf diese Weise kann die radiale Lé&nge zwi-
schen dem Stift 81 und der Drehachse P ver&ndert werden, indem die
Position der Mutter 85 am Gewindebolzen 83 ver&dndert wird. Auf
diese Weise kann das Ausmaf® der vibrierenden Bewegung der zweiten
Walze 13 A verstellt werden, basierend auf den Eigenschaften des
Teiges 9, oder der gewilinschten Dicke des gewalzten Teiges.

Die Fig. 5 A und 5B zeigen eine Streckvorrichtung 1D einer vierten:

(A X X

Ausfihrung der vorliegenden Erfindung, wobei eine alternative erste esee

Walze oder obere Walze 11A anstelle der ersten Walze 11 der ersten °***

Ausfiihrung verwendet wird. :.”:.

LE XN J

Wie in den Fig. 5A und 5B gezeigt, sind einige Teile mit Nummern be-: :¢¢

. ]
ee

zeichnet, welche die gleichen sind, wie diejenigen der ersten Aus- .°
fihrung, um zu zeigen, dass ihre Anordnung und Funktion die gleiché..’.:
ist, wie in der ersten Ausfiihrung.

Die rotierende Welle 23 und der damit verbundene Mechanismus der
ersten Walze 11A sind die gleichen, wie diejenigen der ersten
Walze 11 der ersten Ausfiihrung, und mit den gleichen Bezugszeichen

versehen.

Die erste Walze 11A weist ein Paar kreisfdrmige Scheiben 11P auf,
welche die beiden Enden der ersten Walze 11A bilden und eine Mehr-
zahl von umlaufenden Planetenwalzen 11R, die im Wesentlichen par-
allel zur rotierenden Welle 23 sind, welche zwischen den
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kreisférmigen Scheiben 11P angeordnet sind. Jede Planetenwalze 11R
ist rotierbar an den kreisférmigen Scheiben 11P gelagert,
sodass die Planetenwalzen 11R mit gleichen Abstanden im Umfang um
die rotierende Welle 23 angeordnet sind. Die rotierenden Fl&chen
der ersten Walzen 11A bilden die Bahn fiir die Planetenwalzen

11R. Jede Planetenwalze 11R liuft somit um die rotierende Welle 23
in der Férderrichtung des ankommenden Teiges 9 um, wenn die ro-
tierende Welle im Uhrzeigersinn (in Fig. 5B mit R angegeben), durch
den ersten Motor Ml und seine zugeordneten Teile gedreht wird. Jede
umlaufende Planetenwalze 11R rotiert ebenso um ihre eigene Achse,
indem sie die obere Flidche des ankommenden Teiges 9 kontaktiert. Da-
durch kann der ankommende Teig 9 gestreckt werden und zudem wird
seine Dicke beim Durchgang durch die Liicke (zwischen der Planeten-
walze 11R und der zweiten Walze 13), welche kleiner ist als die
anfangliche Dicke des ankommenden Teiges 9, reduziert.

Vorzugsweise weist die erste Walze 11A ein geeignetes Mittel zur
Erleichterung oder Aktivierung der Rotationen der Planetenwalzen
11R auf. Beispielsweise kann, wie in Fig. 5B gezeigt, die erste
Walze 11A zu einem ihrer Enden hin (auf die linke Seite in Fig.
5B) relativ zur zweiten Walze 13 verschoben sein, sodass hier

Ceore
-

Platz geschaffen wird fiir die Anordnung eines Mittels, wie bei-

teve

spielsweise eines Riemens 22, um die Rotationen der Planetenwalzeq-u-.
11R zu aktivieren. Wenn eine Planetenwalze 11R die obere Flache Teenst
des ankommenden Teiges 9 kontaktiert, ist ein Ende (auf der linkerf'":e

onee

Seite in Fig. 5B) der Planetenwalze 11R auch in Eingriff mit dem ¢ .

“eee s00e

Riemen 22, sodass eine Rotation aktiviert wird. Diese Anordnung ¢
ermbglicht die Verminderung von unerwinschtem Schlupf zwischen deéf.
Planetenwalze 11R und der oberen Flache des ankommenden Teiges 9.:.3.
Entsprechend werden unerwiinschte Falten oder Risse in der oberen
Flédche des ankommenden Teiges 9 hinreichend vermieden und somit kann
die gewlinschte Form des Blattes aus dem ankommenden Teig 9 herge-

stellt werden.

Ein Vergleich zwischen der ersten Walze 11A der vierten Ausfih-
rung mit der ersten Walze 11 der ersten Ausfiihrung zeigt, dass die
erste Walze 11A eine Mehrzahl von Planetenwalzen 11R aufweist, wah-
rend die erste Walze 11 aus einer einzigen Walze besteht. Die erste
Walze 11A der vierten Ausfiihrung hat somit Eigenschaften, die sich
von denjenigen der ersten Walze 11 der ersten Ausfiihrung unter-
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scheiden, obwohl die vierte Ausfiihrung Funktionen besitzt, die
dhnlich denjenigen der ersten Ausfithrung sind.

Anhand der Fig. 5A werden die Funktionen der ersten Walze 11A
nachfolgend ndher erldutert. In gleicher Weise wie bei der ersten
Ausfihrung rotiert und schwingt die erste Walze 13 und wird hier-
bei gegen die und weg von der ersten Walze 11A bewegt. Gleich-
zeitig rotiert die erste Walze 11A in gleicher Weise wie die
erste Walze 11 der ersten Ausfiihrung. Die Liicke zwischen der
ersten Walze 11A und der zweiten Walze 13 ist minimiert, wenn eine
Planetenwalze 11R auf einer imagindren vertikalen und hier nicht
gezeigten Achse angeordnet ist, die nahe bei den Zentren der ro-
tierenden Wellen 23 und 29 ist. Diese Planetenwalze 11R bewegt
sich dann graduell von der genannten imagindren vertikalen Achse
zur Férderrichtung des ankommenden Teiges 9 mittels der Rotation
der ersten Walze 11 A. Zu dieser Zeit schwingt die zweite Walze 13,
um sich graduell von der ersten Walze 11A zu entfernen, wobei diese
Schwingung durch die schwingende Bewegung der zweiten Walze 13
verursacht wird. Nun wird die Liicke zwischen der zweiten Walze
13 und der ersten Walze 11 (oder der einen Planetenwalze, die
sich von der genannten imagindren vertikalen Achse wegbewegt)

A X 2]

leicht vergréfRert und wird damit gréRer als die minimale Liicke. Da- *

»
Seoe
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durch wechselt die Liicke zwischen der ersten Walze 11A und der : ¢

L XXX Y

zweiten Walze 13 zwischen einer minimalen Liicke und einer etwas ,

L]
*evsae
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vergréflerten Liicke, um den ankommenden Teig 9 zu walzen. cene
Dann schwingt im Wesentlichen die Mitte des Intervalls zwischen den i :"
benachbarten Planetenwalzen 11 R, welche auf der imagin&ren
vertikalen Achse und der zweiten Walze 13 positioniert sind, gradu-
ell nahe zur ersten Walze 11 A. Diese Bewegung ermdglicht es, den
ankommenden Teig 9 zwischen der ersten Walze 11A und der zweiten
Walze 13 etwas anzuheben und eine etwas konvexe Form seiner oberen
Fldche zu bilden, um ihn zeitweilig weiter zu verfliissigen, sodass
der Teig einfach durch die Walzen 11A und 13 gerollt, flach gedriickt
und ausgebreitet werden kann.

Alternativ kann die obere Fliche des ankommenden Teiges 9 zwi-
schen der ersten Walze 11A und der zweiten Walze 13 alternieren
zwischen einer leicht konvexen Form (wobei widhrend dieser Zeit die

gegeniiberliegende Fl&che eine leicht konkave Form aufweist) und
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einer leicht konkaven Form (zu dieser Zeit hat die gegeniiberliegende
Fl&dche eine leicht konvexe Form), indem das AusmaR der Schwingbe-
wegung der zweiten Walze 13 angepasst wird.

Der Schwingmechanismus fiir die zweite Walze 13 kann in &hnlicher
Weise bei der ersten Walze 11A anstelle der zweiten Walze 13
vorgesehen werden. Bei einer solchen Anordnung, bei welcher die
erste Walze 11A schwingt, um ndher bei der zweiten Walze 13 zu
sein, um den ankommenden Teig 9 leicht nach unten zu bewegen,
weist die obere Flédche des ankommenden Teiges 9 eine leicht konkave
Form auf.

Die erste Walze 11A und die zweite Walze 13 kénnen falls ge-
winscht gegeneinander ausgetauscht werden.

Die Schwingbewegung der zweiten Walze 13 verursacht das schlagende
Einwirken auf den ankommenden Teig 9. Weiters, da die zweite Walze
13 schwingt, kann der Spalt zwischen der ersten Walze 11A und der
zweiten Walze 13 und damit die Intensitdt der schlagenden Wirkung
beliebig gedndert werden.

Die Rotationsgeschwindigkeit der ersten Walze 11A und die Anzahl ¢
der Vibrationen der zweiten Walze 13 kann relativ zur Férderge- . .
schwindigkeit des ankommenden Teiges 9 entsprechend seinen Eigen-
schaften gedndert werden.

Saaq
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Die Anordnung der Walzen und der Férderer 15 und 17 gemdfs Figur 5; g3
A kann gedndert werden, sodass sie &hnlich denen sind gem#f den L* ;
oben erwdhnten Ausfiihrungen 1) bis 7) der ersten Ausfithrung. er el

Die Figuren 6A und 6B zeigen eine alternative erste Walze 11B mit
mehreren lé&nglichen Planetenwalzen 95, auf einer im Wesentlichen
elliptischen Bahn. Die erste Walze 11B umfasst ein Paar end-
loser Ketten 93, die um ein Paar Endzahnrider 91 gelegt sind,
welche in der Férderrichtung angeordnet sind. Beide Enden der
lédnglichen Planetenwalzen 95 sind drehbar durch die endlosen
Ketten 93 gehalten, sodass die ldnglichen Planetenwalzen 95 in
gleichen Abstdnden angeordnet sind.

Vorzugsweise sind ein Paar Fiihrungselemente 97, wie beispiels-
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weise Schienen, vorgesehen, die nahe bei den seitlichen Seiten der
Foérderer 15 und 17 angeordnet sind, sodass sie die Rotation der
Planetenwalzen 95 fiihren und die Rotation aktivieren.

Offensichtlich besitzt die erste Walze 11B (Fig. 6A und 6B) eine
léngere Umlaufbahn als die erste Walze 11A (Fig. 5A und 5B). Es
zeigt sich, dass die erstere einen mehr erstreckten Bereich auf-
weist, in dem die Planetenwalzen 95 Krdfte ausiiben, um

den Teig 9 zu strecken und zu walzen. Mit einer solchen langeren
Bahn kodnnen zwei oder mehr zweite Walzen, jede &hnlich der zweiten
Walze 13, parallel zueinander angeordnet sein. In diesem Fall
kann ein hier nicht gezeigter weiterer Férderer oder mehrere wei-
tere Fbrderer vorgesehen sein, welche zwischen den benachbarten
zweiten Walzen angeordnet sind.

Auch wenn die Umlaufbahn der Planetenwalzen 95 hier als elliptische
Bahn gezeigt ist, kann sie auch eine rechteckige, dreieckige, etc.
Bahn sein. In jedem Fall sind die Planetenwalzen 95, die gegeniiber
der zweiten Walze 13 und den Férderern 15 und 17 angeordnet sind,
vorzugsweise so angeordnet, dass sich ihre Umlaufbahn von oben
nach unten geneigt in Férderrichtung erstreckt.
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Die Fig. 7A und 7B zeigen eine alternative erste Walze 94. Ein Paar : .

[ XXX

Fihrungsschienen 90, von denen in der Fig. 7B lediglich eine ge- . .

seccag
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zeigt ist, sind seitlich am Durchgang fiir den ankommenden Teig 9 °,,..
angeordnet. Jede Fihrungsschiene 90 besitzt eine léngliche 3.":

L d oow
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Ausnehmung, welche ein Gleitteil 92 verschieblich aufnimmt, wobei : ¢

Ssse poo

diese Ausnehmungen einander gegeniilberliegend angeordnet sind. Die .
korrespondierenden Gleitelemente 92 stiitzen jedes Ende der ersten " °
Walze 94 drehbar ab. (Obwohl die Fig. 7A und 7B lediglich eine

erste Walze 94 zeigen, ist eine Mehrzahl von solchen Walzen
vorgesehen.) Ein Paar Arme 96, von denen in den Fig. 7A und 7B le-
diglich eine gezeigt ist, ist fiir jede erste Rolle 24

15 vorgesehen. Ein Ende von jedem Arm 96 ist mit einem Gleitelement

92 verbunden und das andere Ende ist fiir den Antrieb mit einem

hin- und herbewegenden Mechanismus verbunden, wie beispielsweise
einem hier nicht gezeigten Kurbelmechanismus, um die gleitende Bewe-
gung des Gleitteils 92 innerhalb der lidnglichen Ausnehmung vorzuse-
hen. Ein Paar Fithrungselemente 98, von denen in der Fig. 7B

lediglich eines gezeigt ist, sind &hnlich den Fithrungselementen 51
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in den Fig. 6A und 6B und sind nahe an den beiden &uReren Seiten
der Foérderer 15 und 17 angeordnet, um die Rotation der ersten Walzen

94 zu fihren und zu aktivieren.

Wenn der Hin- und Hermechanismus die Gleitelemente 92 in den Fith-
rungsschienen 90 in der Foérderrichtung des Teiges 9 hin- und herbe-
wegt, rotieren die ersten Walzen 57 in der Férderrichtung des
Teiges 9, indem sie die Fiihrungselemente 98 kontaktieren. Ent-
sprechend arbeiten die aktiv rotierenden ersten Walzen 94 in der
FOérderrichtung des Teiges 9 mit der vibrierenden und rotierenden
Bewegung der zweiten Walze 13 zusammen, um das Ausbreiten und
Ausrollen des Teiges 9 zu erleichtern. Obwohl die Erfindung
anhand von verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen beschrieben wurde,
so ist es doch flir den Fachmann klar, dass verschiedene Anderungen
und Modifikationen gemacht werden kénnen, ohne hierbei den Schutz-
bereich der nachfolgenden Anspriiche zu verlassen.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Strecken und Walzen einer Masse eines
Streifens aus Nahrungsteig, um ein Teigblatt zu formen, umfassend
die folgenden Schritte:

Vorsehen einer ersten lénglichen Walze und wenigstens einer zwei-
ten l&nglichen Walze, die im Wesentlichen rechtwinklig zu einer
Lédnge der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist, wobei diese
Walzen gegeniiberliegend zueinander angeordnet sind und eine Liicke
zwischen ihnen bilden, um die ankommende Masse des Streifens aus
Nahrungsteig aufzunehmen, und wobei wenigstens die erste léngliche
Walze oder die zweite ldngliche Walze vibriert wird, sodass
wenigstens eine lidngliche Walze gegeniiber oder im Abstand zur
korrespondierenden lidnglichen Walze hin- oder von dieser wegbewegt
wird, wobei die ankommende Masse des Streifens aus Nahrungsteig
in der Liicke gestreckt und gewalzt wird, um ein Teigblatt zu
bilden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, mit dem weiteren Schritt, bei
welchem die Liicke zwischen einer ersten Liicke und einer
zweiten Liicke alterniert, wobei ein Gréfenunterschied zwischen

oo w
.

diesen ein kleiner Unterschied ist. *eees®

“eane

3
. [
sena

A d .
d0esagq

3. Verfahren nach Anspruch 1, mit dem weiteren Schritt, bei wel-
chem die ankommende Masse des Streifens aus Nahrungsteig so in ®nen
die Liicke zwischen wenigstens einer ersten lé&nglichen Walze i."
und einer zweiten laénglichen Walze bewegt wird, so dass der an-: .
kommende Teig etwas vorsteht und etwas im Abstand zu wenigstens .
einer lénglichen rotierenden Walze angeordnet ist.

4. Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer Masse eines Streifens
aus Nahrungsteig zum Bilden eines Teigblattes, umfassend:

erste FOrdermittel zum kontinuierlichen Férdern der Mésse des
Teiges aus Nahrungsteig auf diesem entlang einer Férderrichtung,
die im Wesentlichen parallel zur Ldnge der Masse des Streifens aus
Nahrungsteig ist,

mit wenigstens einer ersten ldnglichen Walze und wenigstens einer
zweiten l&nglichen Walze, die im Wesentlichen rechtwinklig zur
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Foérderrichtung sind, und die gegeniiberliegend angeordnet sind,
sodass eine Liicke zwischen ihnen gebildet wird, um die Masse des
Streifens aus Nahrungsteig vom ersten Fdérderer zu iibernehmen,
Vibriermittel zum Vibrieren wenigstens einer der ersten l&ngli-
chen Walze und der zweiten ladnglichen rotierenden Walze, 'sodass
wenigstens eine l&ngliche Walze gegen die und weg von der korre-
spondierenden ldnglichen Walze bewegt wird, sodass die ankommende
Masse des Streifens aus Nahrungsteig in der Liicke gestreckt und
gewalzt wird, um ein Teigblatt zu bilden und mit zweiten F&rder-
mitteln zur Aufnahme des Teigblattes vom Spalt, um den Teig darauf
zu foérdern.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste ladngliche Walze und die zweite langliche Walze in der
Forderrichtung des ankommenden Teiges rotieren.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste langliche Walze und die zweite léngliche Walze durch separate

Motoren angetrieben sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

two e
-

Vibrationsmittel durch einen separaten Motor angetrieben sind. .

A XX

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die ."':

*evsae

erste ladngliche Walze und die zweite l&ngliche Walze von einem ge-*

LA XX

.e

meinsamen Motor angetrieben sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die .°
Vibrationsmittel ebenfalls vom gemeinsamen Motor angetrieben sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vibrationsmittel die ILiicke zwischen einer ersten Liicke und einer
zweiten Licke alternieren, wobei der GréRenunterschied dazwischen

eine kleine Differenz ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass Mit-
tel zur Bewegung der ankommenden Masse des Streifens aus Nahrungs-
mittel in die Liicke zwischen wenigstens einer der ersten
lédnglichen Walze und der zweiten ldnglichen Walze vorgesehen

sind, sodass der ankommende Teig etwas vorragt und etwas im
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Abstand zu wenigstens einer der langlichen rotierenden Walze ange-

ordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine erste ladngliche Walze und eine zweite l&ngliche
Walze eine Mehrzahl von umlaufenden Rollen aufweist, wobei jede

dieser Rollen bei ihrer Bewegung um eine Laufbahn sich
dreht.
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Neue Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Auswalzen von Nahrungsmittelteig (9), der ei-
nem zwischen zumindest zwei einander gegeniiberliegenden, drehbar
gelagerten Walzen (11, 13) gebildeten Spalt zugefiihrt und mit-
tels der Walzen (11, 13) gewalzt, getreckt und fortbewegt wird,
wobei die Unterseite des Nahrungsmittelteigs (9) zumindest einer
Stitzwalze (13) und die Oberseite des Nahrungsmittelteigs (9) zu-
mindest einer Druckwalze (11) zugewandt ist, und wobei zumindest
eine der Walzen (11, 13) durch eine ihr zugeordnete Vibrationsein-
richtung (30, 31, 33, 79, 79w, 81, 90, 92, 96) in Vibration ver-
setzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine
Stitzwalze (13) mittels der Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79,
79W, 81, 90, 92, 96) in Vibration versetzt, und die Unterseite des
Nahrungsmittelteigs (9) von ihrer vorgesehenen Bewegungsbahn durch
die von der Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79, 79w, 81, 90,

92, 96) ausgelibten Bewegungen der zumindest einen Stiitzwalze (13)
in Bezug auf die zumindest eine Druckwalze (11) angehoben wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anderung des Spalts zwischen der zumindest einen Stiitz-
walze (13) und der zumindest einen Druckwalze (11) relativ
zur Spaltbreite im Ruhezustand klein gehalten wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Nahrungsmittelteig (9) von wenigstens einem im Ein-
gangsbereich des Spalts angeordneten Zufiuhr-Férderer (15) so in
den Spalt zwischen der zumindest einen Druckwalze (11) und der
zumindest einen Stilitzwalze (13) uberfiihrt wird, dass der Nah-
rungsmittelteig (9) von dem wenigstens einen Zufiihr-Fdrderer
(15) vorsteht und in einem Abstand von wenigstens einer dieser
Walzen (11, 13) vorliegt.

4. Vorrichtung (1) zum Auswalzen von Nahrungsmittelteig (9) mit
zumindest einer der Unterseite des Nahrungsmittelteigs (9) zuge-
wandten Stiitzwalze (13) und zumindest einer der Oberseite des Nah-
rungsmittelteigs (9) zugewandten Druckwalze (11), wobei zwischen
diesen Walzen (11, 13) ein Spalt fiir den Nahrungsmittelteig (9)
gebildet ist, sowie mit einer zumindest einer der Walzen (11, 13)
zugeordneten Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79, 79w, 81, 90,
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92, 96), dadurch gekennzeichnet, dass die Vibrationseinrichtung
(30, 31, 33, 79, 79w, 81, 90, 92, 96) der zumindest einen Stiitz-
walze (13) zugeordnet ist, wobei die Unterseite des Nahrungsmit-
telteigs (9) von ihrer vorgesehenen Bewegungsbahn durch die von
der Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79, 79W, 81, 90, 92, 96)
verursachten Bewegungen der zumindest einen Stiitzwalze (13) rela-

tiv zur zumindest einen Druckwalze (11) anhebbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
durch die Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79, 79w, 81, 90, 92,
96) bewirkte Anderung des Spalts zwischen der zumindest einen
Stutzwalze (13) und der zumindest einen Druckwalze (11) relativ
zur Spaltbreite im Ruhezustand klein ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein Zufihr-Férderer (15) zum Zufithren des Nah-
rungsmittelteigs (9) in den Spalt im Eingangsbereich des Spalts
derart angeordnet ist, dass im Betrieb der Nahrungsmittelteig
(9) von dem wenigstens einen Zufiihr-Férderer (15) vorsteht und
in einem Abstand von wenigstens einer dieser Walzen (11, 13)
vorliegt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens ein Abnahme-Férderer (17) im Ausgangs-
bereich des Spalts zum Abnehmen und Entfernen des von den Walzen
(11, 13) gewalzten, gestreckten und bewegten Nahrungsmittelteigs
(9) vorgesehen ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Druckwalzen (1l1) eine Mehrzahl von kreisen-
den, frei drehbar gelagerte Planeten-Walzen (11R) vorgesehen ist,
die entlang einer vorbestimmten Bahn bewegbar sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zumindest einen Druckwalze (11) und der zu-
mindest einen Stiitzwalze (13) jeweils ein separater Motor (M1, M2)
zugeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Vibrationseinrichtung (30, 31, 33, 79, 79W,
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81, 90, 92, 96) ein separater Motor zugeordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der zumindest einen Druckwalze (11) und der
zumindest einen Stilitzwalze (13) ein gemeinsamer Motor (Ml) zuge-
ordnet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vibrationseinrichtung (30, 31, 33,
79, 79W, 81, 90, 92, 96) mit einem zum gemeinsamen Antrieb der zu-
mindest einen Druck- bzw. zumindest einen Sttitzwalze (11, 13) vor-
gesehenen Motor (M1l) verbunden ist.

/ES
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