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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb rozdziela-
nia dowolnej frakcji' naftowej, np. mnafty o gra-
nicach wrzenia okolo 160—280° C, na dwie frak-
cje, nier6zniace sig praktycznie granicami wirze-
nia, natomiast wybitnie réznigce si¢ zawartosciag
alkanéw, i posiadajace na skutek tego réZne tem-
peratury Krzepnigcia. Okazalo sie potrzebne

rozdzielanie produktéw naftowych tak, aby
z pierwotnej frakcji wytworzy¢ jedna frakcjg
stanowigca paliwo plynne zdatne do pracy

w miskiej temperaturze, czyli frakcje zubozona
w alkany oraz reszte, tj. druga frakcje wazboga-
cong w alkany na tyle, aby sie¢ nadawala do
znacznie bardziej ekonomicznej przerébki na
substancje powierzchniowo czynne lub inne. Za-
daniu temu moga sprosta¢ znane sposoby, ktbre

* Wlaiciciel patentu oéwiadczyl, ze twérca wy-

nalazku jest dr inz. Wlodzimierz Kisielow.
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osiagaja dalszy cel, gdyz pozwalajg na otrzyma-
nie czystych alkanéw, badz na calkowite odpa-
rafinowanie produktéw naftowych. Sposoby” te,
polegajace na przejsciowym tworzeniu zwiazkow
addycyjnych z mocznikiem, posiadajg juz obszer-
ng literature. Np. patenty nr. 38183 i nr. 38182

dotycza tych sposob6éw. Jednakze w zastosowa-

niu do uproszczonego zadania,.ktére stanowi je-
dynie rozdziat na °frakcje zubozong i frakcje
wzbogacong w alkany, sg one zbyt skomplikowa-
ne i zbyt kosztowne, zwlaszcza na skutek postu-
giwania sie specjalnymi rozpuszczalnikami do
przeplukiwania wytworzonych adduktéw, badz
do ich ekstrakecji. Rozpuszczalniki te nalezy
regenerowaé¢ droga destylacji, co pocigga za soba
powazne koszta. *

Sposéb wedlug wynalazku uproszczony w po-
réwnaniu ze sposobami znanymi polega, podob-
nie jak spesoby znane, na wytworzeniu adduk-
tow z .mocznikiem, ich przemyciu, a nastepnie



rozkladzie.;  Tworzenie - adduktéw - przeprowadza
sie"w‘a_dowok}ie znany sposob, ;a zwlaszcza w spo-
sdb_podally W, opisie patentowym nr. 38183. Do
przemywania adduktéw w celu usunigcia zaoklu-
‘dowanej przez nie frakcji zuboZonej w alkany,
stosuje sie wedlug wynalazku albo produkt wyj-
$ciowy, albo frakcje wzbogacong w alkany, otrzy-
mang w poprzednim cyklu produkcyjnym.
Otrzymana popluczke, jesSli nie ma dla niej in-
nego zastosowania, mozna dotgczyé¢ do produktu
wyjéciowego, od ktérego si¢ malo rézni. Tq dro-
g3 os‘gga sie znaczne uproszczenie i potanienie,
polegajace na wyeliminowaniu potrzeby oddes-
tylowywania specjalnego rozpuszczalnika.

Rozklad przemytego adduktu mozna prowadzié¢
w dowolny znany spos6b, np. przez wylugowa-
nie mocznika wodg, a zwlaszcza ‘przez ekstrak-
cje, jak to podano szczegélowo w opisie patén=
towym nr. 38182. Wedlug wynalazku przeprowa-
dza 'sie Tozklad adduktéw przez ekstrakcje za
pomocg albo produktu wyjSciowego, albo frakeji
wzbogaconej w alkany otrzymanej w poprzed-
nim cyklu produkcyjnym. Ekstrakcje prowadzi
si¢ w temperaturze 40—90° C. Okazalo sie bo-
w'em ze powyzej temperatury 40° C addukty sg
juz na tyle nietrwatle, iz ekstrakcja zawartych
w nich alkanéw nastepuje do§¢ latwo, a zwlasz-
cza przy uzyciu rozpuszczalnika wedlug wyna-
lazku. Powyzej 90° C  szybkos¢ izomeryzacji
mocznika jest juz do$¢ znaczna, wobec czego za-
chodza zbyt duze jego straty. ,Nawet w tempe-
raturze nizszej od 90° C pozadane jest wykony-
wanie ekstrakcji w mozliwie krétkim czasie,
w celu zmniejszenia strat mocznika, jak réwniez
z tego samego wzgledu pozgdane jest szybkie
podgrzewanie przed ekstrakcja i szybkie chlo-
‘dzen'e po ekstrakeji.

L

Jezeli produkt wyjSciowy nie posiada ibyt
wielkiej lepkoSci w temperaturze tworzenia ad-
duktu i uzycie cieczy rozcienczajacej jest zbedne,
praca w spos6b wedlug wynalazku obywa sie
calkowicie bez destylacji. Wobec tego z pierw-
szego stadium pracy, ktérym jest tworzenie ad-
duktéw, otrzymuje sie bezpoérednio frakcje zu-
bozona w alkany o niskiej temperaturze
krzepniecia, a z konicowego stadium, czyli z roz-
ktadu adduktéw, otrzymuje sie bezposrednio
frakcje wzbogacong w alkany. Jezeli za§ obierze

- sig droge rozkladu adduktdéw przez ekstrakcje,

otrzymuje sie¢ po rozkladzie adduktéw mocznik
w stanie stalym i nadajacy sie do ponownego

. tworzenia adduktéw w nastepnym Cyk{u pro--

dukcyjnym.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposbb rozdz'elania produktéw naftowych na
frakcje o rdznej zawartosci alkanéw przez
dziatanie na te produkty mocznikiem i roz-
kladanie powstalych zwigzkéw addukcyjnych,
znamienny tym, Ze jako rozpuszczalnik do
przemywania adduktéw stosuje sig¢ albo pro-
dukt wyjéciowy, albo jego frakcje wzbogaco-
ng w alkany, uzyskang w poprzednim cyklu
produkcyjnym.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, zZe
do rozkladu adduktéw drogg ekstrakcji sto-
suje si¢ jako rozpuszczalnik alkansw produkt
wyjsciowy albo jego frakcje wzbogacong
w alkany, przy czym ekstrakcje przeprowa-
dza si¢ w temperaturze 40—90° C.
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