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Avtomat do wyrobu zawleczek sprezystych
Udzielono ratentu z moca od dnia 7 paidzi.érnika 1952 r.

Automat stuzy do zwijania z drutu migkkie- wia sie nastepujgco. Krzywka 2 powoduje obra-
go zawleczek  sprezystych, odpowiadajacych canie koélek zebatych za pomoca dzwigni 3 i
normie MPM ZN-52 3 A-8-90007, ktére po zwWi- podwéjnej zapadki 4, o pét obrotu (180%). Két-
nigciu poddaje si¢ hartowaniu. Wydajno$¢ au- ka te sg na stale zlaczone z rolkami podawczy-
tomatu wynosi okoto 60 sztuk na minute. Na ;6 ktére obracajac sie posuwaja drut, jak to
rysunku przedstawio;no automat wedlug. WYNa- o ckazane na fig. 1. Nastepnie krzywka 7 za-
lazl;z’ przy czymfflg.zl Przedstaww w.ldOk = czyna dziataé na dzwignie 17, przesuwajgc ku

. przodu automatu, fig. 2 widok z boku, fig. 3 — gorze mioteczek 9, kiéry zabiera drut i zagina

widok z tylu, fig. 4 — sposéb ksztaltowania . L
prawej strony zawleczki, fig. 5 — sposéb ksztat- go do gory na szczece formujacej 10. Przy dal-
szym posuwie mloteczka 9 kolek 11 (fig. 1 i 4),

towania lewej strony zawleczki, fig. 6 — dom- 4
kniecie zawleczki, fig. 7 — zwolnienie zawlecz- kiéry jest prowadzony w rowku 12 pokrywy,

ki spod nacisku, fig. 8 — wyrzutnik w pclo- ©dchyla lub obraca mloteczek 9 i ten zagina
Zeniu normalnym, a fig. 9 — dzialanie wyrzut- dalej drut. Prowadnica 13 zostaje przesunigta
nika. : do $rub 14 i zatrzymuje sig, a mloteczek 9 obra-
ca sie dalej i ostatecznie ksztaltuje jedng po-

Na watku napedowym I, obracajacym si¢ W  towe zawleczki. Gdy krzywka 7 obréci sie da-
kierunku oznaczonym strzalkg, sg zamocowane lej dzwignia 17 wraca do pierwotnego potoze-
wszystkie sterujace czeSci, jak krzywki 2, 16, 7 nia i ciagnie miloteczek 9 na dét. Aby zapobiec
.1 rolka 19 z noskiem 23. Cykl pracy przedsta- ;ahaczeniu mloteczka o szczeke ksztaltujacg 10
I lub wykonywang zawleczke, nalezy ruch pro-
*) Wlasciciel patentu o$wiadeczyl, ze twéreg wyna- wadnicy 13 przyhamowac przyciskiem sprezy-
lazku jest Jan Brudny. stym 15. Wtedy mloteczek 9 wréei najpierw do




polozenia pionowego i-dopiero potem pociagnie
za sobg prowadnice.- W tym momencie zaczyna
dzialaé krzywka i6 na dzwigni 8, mloteczek 18
odcina drut i wygina w ten spos6b drugg polo-
we zawleczki (fig. 5). Skoro ten miloteczek qu-
ci do polozenia pionowego, rolka 19, osadzona
na krzywce 2, przesuwa na dét plytke zacisko-
wa 20, do ktorej sa przymocowane posuwnie
zaciski dolny 21 i goérny 22, dolny zacisk 21
(fig. 5) zwalnia szczeki ksztaltujace, a gorny
zacisk 22 (fig. 6) Sciska je gérg, nadajac za-
wleczce ostateczny ksztalt. Plytka z zaciskami
zostaje przesunieta tylko do polowy (fig. 7) tak,
ze dolny zacisk 21 nie dziala jeszcze na szczeki

ksztaltujace 10, a gérny juz na tyle oddalil sig,’

ze miedzy szczekami i zaciskami gérnymi mo-
g9 swobodnie przej$¢ igly wyrzutnika 25 (fig. 8
1 9). Nosek 23 naciska diwignie 24 1 wyrzutnik
25 wyrzuca gotowa zawleczke. Cykl skoficzony.
Krzywka 2 posuwa znowu drut i zabiegi pow-
tarzajg sig¢ uzyskujac za kazdym obrotem goto-
wa zawleczke. Wszystkie ruchy powrotne cze-
Sci automatu odbywaja sig¢ za pomocg spreiyn.

Nalezy jeszcze zaznaczyt, ie szciqki s pod-
czas zwijania drutu trzymane przez zacisk dol-
ny 21 i kotek 26. Piytke dociskowg 20 z zacis-

.~ kami 21, 22 ciggnie do gory sprezyna nie poka-
gana na rysunku. '

Zastrzezenia patentowe

1. Aytomat do wyrobu zawleczek sprezysiych.
. znamiénny tym, Ze posiada trzy krzywki (2,
7, 16) zamocowane na walku 1 do urucha-
miania urzadzenia podajgcego druf, ksztal-
tujacego zawleczke, odcinajacego drut i wy-
rzucajgcego gotowa zawleczke.

2. Automat wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze posiada dwie ruchome szczeki ksztattuja-
ce (10) i dwa zaciski (21, 22), z ktérych za-

- cisk dolny (21) stuzy do rozwierania ich przy
ksztaltowaniu wstepnym, a gérny (22) zwie-
ra ‘je przy ksztaltowaniu ostatecznym zaw-
leczki.

3. Autcmat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, Ze krzywka (16) jest nieco cofnigta
wzgledem krzywki (7), przez co drut zostaje
obciety dopiero po czeScicwym uksztattowa-
niu zawieczki. .
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