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DESCRIZIONE

dell’invenzione dal titolo: "FERFEZIONAMERNTO NEI

SISTEMI FER ASSEMEBLAGGIO DI PANMMELLI E RIPIANI

DI MOEBRILI IN GEMERE", dei Sigg. DI —GIUSTO—

Gianni, di nazionalita“-italiana, residente in
BUDRIO (RD), Via Vigorso 18, e FELLEGRINOG Eruno,
di nazionalita“® italiana, residente a CASTEL SAN
FIETRO TERﬁE (B0, Via 5. Martino 146,
rappreéantati dalla Dott.ssa Laura Coppi /0
QTUDIG INTERNAZIONALE DéTT. COFPFI S.n.Cc. di

Laura Coppi % c., a Bologna, Via del Cane n. 8.

Depasitata il 15 ﬂ'ﬂ' 1995 n.

Ferfezionamento costituito dispositivo
meccanlico incnrpuratu‘ in uno dei pannelli da
a:cuppiare che reca un tirante filettato posto
in trazionejin modo semplice ed aftfidabiile atto
a collegare 11 pannello ad uﬁ altro elemento desl
mobile in fase di assemblaggio.

DESCRIZIONE DETTQG%IQTQ

La  presente invenzione ‘hg per oggetto .un
per;eziﬂﬁamentc nei sistemi per assemblaggio di
pannelli o ripiani di mobili in:genere, pareti:
divisnrie,_pénnelli‘¥iériatici, in modo semplice

e affidabile mediante attrezzo con attacco per
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‘chiave esagonale mOossa manuslmente o can

avvitatore meccanico.

E® noto che per 17assemblaggio di pannelli sano
utilizzati dispositiwvi énmposti da un tirante
filettato che viene introdotto in LEn faro

praticato sul primo dei duae pannellil mentre sul

secondo wvengono eseguiti due fori ortogonali adi
diverso diametroc nell’uno dei quali viang
‘alloggiato il dispositivo d1 serraggio e

nell’altro il tirante di cui sopra.

E* altresi® noto che i tipi di dispositiwvi piu-”
comuneﬁente disponibili in commercio .hanng in
comune 1 'uso di una boccola ad espansione,
internamente con foro filettato, che viene
fissata, in appa;itn forao, alla parete del primo
pannello {gnlitamente verticale?) =d anche deil
due fori ortogonali praticati 17unoc in testa =]

l17altro sul fianco del secondo pannello. el

foro di testa passa il tirante filettato che si

avvita nel foro filettgto- della boccola
{inserto) ad espansinne del primo pannello
nell?operazione _di assemblaggin dei pannelli.

Nel secondo foro, ortogonale, sulla faccia ldel

»,

secondo pannello si inserisce un dispositivo
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meccanico destinato a metterte in trazione il

tirante sopra detto fino a completamento
dell "assemblaggio dei pannelli.

E- anche noto che soprattutto per i1l
spllevamento di hubili esiste un dispositivo
composto di HOa scatola Con due ingranaggi
;Dnici uno dei quaii'agisce come madrevite sul
perno filetfata per 11 sollevamento e 17altro
éccuppiata al primo reca esternamente l1"impranta
per unas chiave = pipa esagonale per 1a.
regnlazinné 2 la manovra del livellamento.

L4

La traziocne del tirante dal sistema Pilu

semplice al piv’ complesso si puo - octtenerea

.mediante la costruzione della estremita-" del

tirante con * testa e cava ezsagonale e quindi

facendolo . ruotare Ccon chiave a pipa per

avvitamento a battente o con foro trasversale
per spina o chiodo sempre per avvitamento;
Oppure impegnando un perno trasversale inserito

nel tirante in una scanalatura di una spirale di

~

S . . .
Archimede per esercitare la trazione sul tirante

{previamente évvitatD a fgndu sull?inserto nel

'primp pannello), facendo trucotare con chiave a

pipa, - inserita in una corrispondente cava

‘esagonale, il disco recante su una faccia i1a
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“spirale di Archimede; oppure mediante una coppia
di dentature coniche 17 una (madrevire) per la
trazione del tirante 2 agendo sul pErno dal
secondo ingranaggio {(avvitatore) o Con chiave
manuale o con avvitatore automatico.

In gquest’ultimo sistema noto, l17attrezzo di

serraggio e® costituito da un corpo sul guale

SOnNo fissati una gﬁida a “Forchetta ad un
alberino libero di ructare, ‘ma vincolato
aséiaimente,‘ che da un tato présenta una presa
di chiave esagonale e dall’altro una dentatura

cnnica;~

La dentatura conica si aﬁcmppia alla gentatura
anélnga ricavata su una madrevite accoppiata sul
tirante iileﬁfagn e tenuta in posizione da una
guida. a fqréhétta dell  attrezzo stesso su una
gola della madrevite.

E° scopo della presente invenzione consentire la
realizzazione di un sistema piur semplice =]
affidabile ‘che elimina l’gttrezzo costoso e
campléssn di cui sopra con.la guida'a forchetta,
sostituendolo con un semplice perno aveﬁte, da

RN . . .

.un . lato l1’ingranaggio conico e dall’altro

1’estremitac esagonale per  chiave adatta,
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manuale o con avvitatore automatico.

Nella realizzazione esemplificativa i1
dispositivo comprende la boccola {inserto) ad
espansione da montare sul primo pannello, un

.

perno Ffilettato (tirante) che si impegna sia sul
foro della boccola di cul sopra sia in una
madrevite recante una dentatura conica.

J1  cGrpD da insesire nel foro dEl secondo
banﬁellm e composto di una scatola circolare in
due meta- recante due spine trasversali per
1’unione di chiusura, risalti o ‘incamerature
interné'per l1"alloggiamento della madrevite che
puoc’ solo runfare ed & tenuta aésialmente.

Un foro con asse lungo il piano di unione delle

due semiscatole permette il passaggio del
tirante filettato che si impegna nell’inserto ad
espansione del primo pannello.Eon le due

semiscatole unite e chiuse, una incameratura

circolare ortogonale all?asse del tirante, nella

§
quale esce la dentatura conica della madrevite,

: ~
EXS 3 .

cansente all’attrezzo di serraggloc una duplice
funzione, . la guida *dellingranaggio Ccaonico
‘terminale sul sSuo diametyro esterno

) . - . ' ¢ X
corrispondente. a quello dell  incameratura a

&
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l’accuppigmentn delle dentature coniche della
madrevite é dell’attrezzo per il serraggilo.
Ulteriori vantaggi e caratteristiche della
presente invenziaone risulteranno maggiormente
evidenti Qalla déacrizinne che segue =] dalle
tavole alleg;te che illustranco in via schematica
ed esemplificativa una fnfma di realizzaziane_
del trovato.
Caon riferimentu a dette tavole:
— La FIG. 1 illustra l’assemblaggioc di testa di
un piana a un pannello di parefe.
- .La FIG& 2 illustra il medesimo assemblaggio
relativamente a due piaﬁi opposti rispetto ad
un pannello intermedio.
- La FI6.. 3 illustra i1 dispositive  di
serraggio aﬁiﬁnatn con il perno—attrezzo con

l1*estremita” & dentatura conica.

A
Ay

- La FIB. 4 illustra il medesimo dispositivo in
pignta.

- ga F155 S illustra una sezinne della scatola
fatta sul piano di unione delle due semiscatole,
:]cop i’alloggiamento della madrevite—-dado, can

dentatura conica ed i due fori di riferimento e

unione con le spine.
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— dla FIG. & illustra l17attrezzo di setrraggioc con
applicata una impugnatura manuale.‘
- La FIG. 7 illustra lo stesso attrezzo con
attacco al mandrino dellavvitatore automatico.
Coime si rileva dalle figure, nel pannello di

L3

5uppnftu 1 e inserita la boccola ad espansione
2 nel Fforo della guale si avvita il tirante
filettato 3 che esce dai foro di testa del
.éecnndﬂ pannello 4 nel guale in un -faoro
ortogonale al precedente &~ alloggiato il
diépagitivo i serraggio con le due semiscatole
accmpp{ate S ﬁantate insieme.

Nella scatola e~ previamenté inserita la
madrevite—dadclé sul tirantg filettatao 3.

La rptazinne Vdella .madrevire (= prc;oca la
trazione dei firante 3 sull’inserto 2 fino ad
assemblaggio completo =] stabile del secondo
pannello {(pianp}) sul primo.

Nel montaggio di FIG. 2 il tirante filettato 3°
2" passante sul primo panne%lc 17 & guindi non
sS0ONno presenti inserti ad e;pansiane per
ancoraggio del tirante 37 e verranno montati dqe

" piani 4, 4% da lati opposti al primn pannello 1°

per azione mutua dei dispositivie da Sserraggio
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inseriti in 4 e 47.

La madrevite—dado 6 inserita nella scatola 5 e

tenuta assialmente e puo solo ructare

esercitando l1azione di trazione sul tirante
filettato 3.
I risalti 11 sul contornog facilitano ta tenuta

della scatola 5 nel foro del pianoc (FIG. 4.

t

Una volta inserito il tirante 3 e avvitato &

»

‘?ondn nell’inserto 2 la_ rotazione della
madrevite—dado & esercita 1a trazione
necessaria. L attrezzo per 1a rotazione e’
cmmpnsfb dal  perno 14 con dentatura conica

anteriore 7 che si impeéna, guidata, nella. sede
9 con la corrispondente ;entatura conica sulla
'madreYite & che fa ruoctare.

Lattrezzo  f e’ mosso in rotazione con
l’impugnatura'.manuale 12 @ con il mandrino di
serraggio 13 sull’avvitatore automatico.

Ad agprazione terminata i due fori 10 sulla
ﬁgatgla QEI dispositivo permettnnu 11 mantaggio
'a'.pressinne di due perni sporgenti da un
caperéﬁin che chiUde_perfettamente 1" apertura di

faliqggiamento della scatola nel piano del

pannello-
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La présente invenzione, illustrata'e' descritta
in via schematica e di esempio, deve intendersi
egténsibile a guelle varianti accessorie che
come tali ne rientranoc nell”ambito.-

FPer esempio nell’ impiego come dispositivo di
livellamento alla base di mobilzi in genere, al
posto dell’inserto, nel primo panpelln, si awvra’
un blocchetto di appoggioc al suolo e il tirante
agira’ come perno di pressione e: sollevamento.
L’insieme del dispositive sara”™ i1 medesimo del
trovato specificm & sara’ inserito nelle parti
inferiori (piede) di un mobile.

Nella pratica at£uaziune i materiali impiegati,
il numero di elementi, le fnrmé e le dimensioni
thraqno essere' gualsivoglia a seconda_ delle
esigenze Ed' i particoliari tecnici potranno
essere sostituiti da -altri tecnicamente

equivalenti senza per gquesto uscire dali*ambito

di protezione delle seguenti rivendicazioni.
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RIVENDICAZIONI
| - PERFEZIONAMENTO NEI SISTEMI DI ASSEMELAGGIO

DI PANMELLI E RIFPIANI DI MOBILI In GENERE,

caratterizzato dal tatto che comprende un
dispositivo a farma di scatola cilindrica
contenente un da&o madrevite can dentatura
frontale conica da inserire in un foruo
perpendicnlare. ai piang di un pannello, dalla
'quale ( scatola cilindrica esce Sun tirante
filettato che si impegna in detto dado per il

collegamento ed il serraggio fra un pannello ed
un alt;o.

-EE PEﬁFEZIDNﬁMENTD, came alla  rFiv. 1,
caratterizzato dal fatto che nel primo pannello
e’ ipﬁerita; in apposito foro perpendicolare,
una baccnlat ad eBspansione con foro filettato
quale sede ed ancoraggio del tirante filettato
pér l1*unione dei pannelli.
= - PERFEZIDNAMENTD, come alle rivwv. 1 e 2.
caratterizzato dal fatto ;h? in d?tta scatola
cilindrica opportuni risaldi in£erni trattenﬁnnc
aséialmente il dado destinato al serraggio sul

"tirante filettato per i’assemblaggio.

s . e . —— - —— * ”

« 4 — PERFEZIONAMENTO, come alle rivv. precedenti,




caratterizzato ‘dal fatto che detto dado per la
rotazione di serraggio reca antaficrmente una
dentatura conica.destinata ad accoppiarsi con
analoga deﬁtatura su apposito aﬁtrezzn.

5 — PERFEZIDNQHENT&, come alle rivv. precedenti,
caratterizzato dal fatto che Lira incameratura
cilindfica ortogonale alla scatola del
dispositivo - & creata su una sua faccia,
tﬂstituisce la sede per 1a<rataziune e 17innesto
di un attrezzo formato da un peﬁnc anteriormente
coﬁpnstq con una dentatura conica che 51
accnppié con la corrispondente del dado che
fuoriesce nell incanalatura.

= T PERFEZIDNAMENTD, come a}le Frivv. precedenti,
caratﬁerizzatn dal fatto che 1;attrezzn pef il

serraggio del dispositiveo e’ un perno che ad un

.estremo ha una forma esagonale =] comunguea

prismatica per accoppiare una impugnatuira
manuale o per il mandrino di wn avvitatore

automatico e dall’?altra ha.la dentatura coanica

~

per agire sul dispositivo di serraggio.
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