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(54) BOHRSCHRAUBE UND WERKZEUG ZUM EINBOHREN
(57) Eine Bohrschraube (1, 22) mit Gewindebolzen (2) und Fig.9
Schraubenkopf (3) weist (ber die gesamte Lénge eine
axiale Bohrung (4) auf. Die Bohrschraube (1, 22) kann " 2
auch als Gewindespannhiise (25) mit der Kontur einer T T T T I ‘5
Bohrschraube (1, 22), also mit Gewindeteif (2') und | I — G
Schraubenkopf (3') aus Blech mit einem inneren Hohlraum S I | 7 ¢
(27) geformt sein. In der Bohrung (4) bzw. im Hohiraum I I ! I I ‘ l L 1 . ol ® 2
|
1T T 1

Der Bohrkopf (7) ist im Durchmesser etwas kleiner als der
Durchmesser des Gewindebolzens (2) oder des Gewinde-
teiles (2'). Die Bohrschraube (1, 22) bzw. die Gewinde-
spannhiise (25) wird von einer Hilse (9) als Teil eines
rotierend antreibbaren Werkzeuges aufgenommen. Die
Innenkontur der Hilse (9) entspricht Uber die gesamte oder
{lber einen Teil der L4nge dem Schraubenkopfquerschnitt
(3, 3"). Ein Dorn (11, 20) greift in die Bohrung (4) bzw. den
Hohlraum (27) und ist mit dem Bohrer (5) formschlissig
verbindbar. Damit wird ein Bohrlach (15) in eine Wand (14)
gebohrt, bis im Zuge des Bohrens schlieBlich die Bohr-
schraube (1, 22) bzw. die Gewindespannhiilse (25) greift
und sich selbstscheidend in das Bohrloch (15, 23) ein-
schraubt.
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Die Erfindung betrifft eine Bohrschraube und ein Werkzeug zum Einbohren derselben, z.B. mit-
tels einer Schlagbohrmaschine, insbesondere in mineralische Korper wie Naturstein, Kunststein,
Beton, Mértel oder dergleichen, wobei die Bohrschraube eine durchgehende axiale Offnung durch
Gewindebolzen bzw. Gewindeteil aufweist und ein Bohrer mit auRerhalb des Gewindebolzens oder
Gewindeteiles liegendem Bohrkopf die Offnung durchgreift und wobei der Bohrer gegenuber dem
Gewindebolzen oder Gewindeteil axial verschiebbar ist.

Um in Bauwerken aus mineralischen, porosen Baustoffen ein Befestigungselement zu setzen,
ist es bisher erforderlich, mehrere Arbeitsgange durchzufithren. Es muss ein Loch gebohr, ein
Dubel eingeschlagen und eine Schraube in den Dubel eingedreht werden. In anderen Bereichen,
wie etwa im Metallbau ist es bekannt, das Bohren der Lécher und in Fortsetzung dieses Vorganges
unmittelbar das Verschrauben von Blechteilen durchzufthren. Durch die Elastizitat von Blechen
und deren geringer Materialstarke ist es moglich, mit einer rotierenden Spitze an einer Schraube
das Material zu durchdringen. Der folgende Zylinder schraubt sich mit seinem Gewinde in das
Blech.

Bohrschrauben, wie sie auch in der Kunststofftechnik Verwendung finden, tragen stirnseitig am
Gewindeteil einen Bohrkopf, der plastisches Material herausarbeitet und die Voraussetzung fur das
Einschneiden eines Gewindes unmittelbar durch die anschlieRende Befestigungsschraube schafft.

In porésen Baustoffen wird die Elastizitatsgrenze (siehe Hookesches Gesetz, Spannungs-
Dehnungs-Diagramm) sehr rasch erreicht und das Eindringen eines Fremdkérpers fuhrt zu irrever-
siblen Schaden. Das Material bricht an seiner Oberflache unkontroliierbar aus. Daher ist es erfor-
derlich, mit einem rotierenden Schneidegerat, insbesondere Bohrer, das zu verdrangende Material
2u zerkleinern und an die Oberflache zu beférdern. Ein in ein so entstandenes Bohrloch einge-
brachter Dubel, meist aus Kunststoff oder weichem Metall, ibernimmt nun mit seinen plastischen
Eigenschaften den Ubergang von Metallschrauben zum mineralischen Bauwerkstoff. Auf diese
Weise entsteht eine auf Haftreibung aufbauende, reversible Verbindung. Gema&R der
US 5 645 547 A sitzt auf einem Sechskantschaft eines Bohrers - axial verschiebbar - eine Gewin-
dehilse mit Sechskantsffnung. Diese wird beim Bohren gleichzeitig mit der Drehzahl des Bohrers
eingeschraubt, also nicht nach Fertigstellung des Bohrloches. Der Bohrer kann sodann herausge-
zogen werden. Dieser stellt unmittelbar das Antriebswerkzeug fur die Gewindehilse dar. Die
Bohrkrone kann nicht gréRer sein, als die Offnung in die Gewindehlise. Zudem zwingt die Stei-
gung des Gewindes zu einer Vorschubgeschwindigkeit fir den Bohrer. Hier ist eine Synchronisati-
on erforderlich. In der US 4 393 947 A ist ein Bohrer beschrieben, dessen Schaft bis zur Bohrkrone
von einer Gewindehillse umgeben ist. Diese dient dem Abtransport von ausgebohrtem Gestein aus
dem Bohrloch. Die US 4 770 580 A betrifft einen Spreizanker, der in einem Bohrkanal fixierbar ist.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine Produktivititssteigerung bei den Bohr-Schraubarbeiten in
Mauerwerken aller Art zu erreichen und die oben beschriebenen, aufeinanderfolgenden Arbeits-
gange in einem Arbeitsgang zusammenzufassen. Eine Schraubverbindung soll in porésem Materi-
al ausfuhrbar sein, ohne das Werkzeug zu wechsein und ohne einen Dibel setzen zu mussen.
Dies wird mit einer Bohrschraube und einem Werkzeug, z.B. unter Zuhilfenahme einer Schiag-
bohrmaschine als Antrieb fur das Werkzeug, dadurch erreicht, dass die Bohrschraube an einem
Ende einen Schraubenkopf, durch den sich die axiale Offnung fortsetzt, umfasst und dass das
Werkzeug als rotierend antreibbare einseitig offene Hulse ausgebildet ist, die die Bohrschraube im
Inneren aufnimmt und mit dieser, insbesondere iber deren Schraubenkopf, drehfest, jedoch axial
ein- und ausschiebbar verbunden ist, dass in der Hilse ein zentraler Dorn mit der Hllse mitdre-
hend vorgesehen ist, der in die axiale Offnung der Bohrschraube eingreift und stimseitig eine
Formschiussverbindung mit dem Schaft des Bohrers zur Ubertragung eines Drehmomentes tragt
und vorzugsweise dass der Bohrer die stimseitige Offnung der Hulse mindestens im Ausmaf} der
Lange des Gewindebolzens und der Gewindeboizen diese Stirnseite mindestens im Ausmal} eines
Gewindeganges Uberragt. Das Werkzeug wird z.B. in ein Bohrfutter einer Schlagbohrmaschine
eingespannt und in das Innere der Hilse eine erfindungsgeman ausgebildete Bohrschraube hin-
eingesteckt. Dabei ergibt sich die drehfeste Verbindung zwischen dem Werkzeug und der Bohr-
schraube an deren Schraubenkopf sowie auch mit dem in der Bohrschraube steckenden Bohrer.
Wahrend der Gewindebolzen mit dem Schraubenkopf vorerst fast zur Ganze im Inneren des Werk-
zeuges verschwindet, ragt der Bohrer Uber das Werkzeug vor. Der Bohrer wird am Mauerwerk
angesetzt und ein Loch gebohrt, bis schlieBlich das etwas Gberstehende Gewinde des Gewinde-
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bolzens am Bohrlochrand greift und durch die fortgesetzte Drehung in das Bohrioch eingeschraubt
wird. Dabei zieht sich der Schraubenteil, also der Gewindebolzen mit Schraubenkopf, ldngs des
Schaftes im Werkzeug aus dem Werkzeug heraus, bis der Schraubenkopf an der Oberfldche des
Mauerwerkes, z.B. an einer Wandflache, anliegt. Die Ubertragung des Drehmomentes erfolgt
durch einen Formschiuss in Umfangsrichtung Gber die gesamte Lange der Innenwand der Hulse
mit dem Schraubenkopf. Wenn der Schraubenkopf z.B. als Sechskant ausgefihrt ist, dann hat die
Halse im Inneren ber ihre genannte Lange &hnlich einem Steckschlussel einen korrespondieren-
den sechseckigen Querschnitt. Es wird damit das Drehmoment tbertragen und gleichzeitig eine
axiale Verschiebung fur das selbsttatige Einschrauben des Gewindebolzens mit Schraubenkopf
erméglicht. Die Schlagbohrmaschine mit dem Werkzeug wird zuriickgezogen und zurlick bleibt in
der Wand die eingeschraubte Bohrschraube einschlieftlich des Bohrers.

Eine Bohrschraube zum Einbohren in insbesondere mineralische Korper, wie Naturstein,
Kunststein, Beton, Mortel oder dergleichen, ist somit dadurch gekennzeichnet, dass die Bohr-
schraube als Offnung eine durchgehende axiale Bohrung durch Gewindebolzen und Schrauben-
kopf und in der Bohrung einen Schaft eines Bohrers mit auRerhalb des Gewindebolzens liegendem
Bohrkopf umfasst, wobei der Gewindebolzen mit Schraubenkopf auf dem Schaft des Bohrers axial
verschiebbar angeordnet ist. Eine besondere Ausbildung der Bohrschraube ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie als aus Blech geformte Gewindespannhiise mit der AuRenkontur entsprechend
einem Gewindebolzen als Gewindeteil und mit einem Schraubenkopf ausgebildet ist, wobei die
Offnung dem inneren Hohlraum der Gewindespannhuise entspricht und den Schaft des Bohrers
einschlieRt, dessen Bohrkopf stirnseitig tber die Gewindespannhuise vorragt. Es handelt sich also
um einen Hohlkérper in der Form einer Kopfschraube, der als Massenprodukt aus Blech gefertigt
ist und ein Gewinde sowie einen Kopf aufweist. Diese Gewindespannhise kann axial geschlitzt
ausgefuhrt sein, sodass sie im Bohrloch elastisch verformbar ist. Dies kann bei manchen Baustof-
fen von Vorteil sein. Wenn der Schaft des Bohrers stirnseitig in einer gleitlagerartigen Quer-
schnittsverengung der Gewindespannhulse gefuhrt ist, dann ergibt sich eine fir das Bohren zweck-
maBige zentrische Lage der als Bohrschraube wirkenden Gewindespannhlse. Der Bohrkopf des
Bohrers ist im Durchmesser grofier als der Schaft des Bohrers im Inneren des Gewindebolzens
und als der Durchmesser der axialen Bohrung im Gewindebolzen bzw. der Verengung der Gewin-
despannhilise. Es verbleibt damit der Bohrer zusammen mit der Schraube gleichgtitig, ob volie
Bohrschraube oder hohle Ausfithrung, in der Wand. Wie bereits erwahnt, ist der Schraubenkopf als
Sechskant- oder Mehrkantkopf ausgebildet, der die Querschnittsfliche des Gewindebolzens bzw.
Gewindeteiles der Gewindespannhtlse tberragt und zur Ubertragung eines Drehmomentes mit
einem Werkzeug drehfest verbindbar ist. Allgemein gilt, dass der Schraubenkopf bzw. Kopf der
gleichwirkenden Spannhiilse eine von der kreisformigen Querschnittsform abweichende Form zur
Ubertragung eines Drehmomentes von einem Werkzeug aufweist und dass der Schraubenkopf
gegebenenfalls mit Anschiissen wie z.B. Anschlussgewinden, Bohrungen, Haken oder derglei-
chen, zum Festhalten bzw. Festlegen von Bauteilen ausgebildet ist.

Das Werkzeug wird fur sich allein im Handel erhéltiich sein, so wie auch die Bohrschraube
bzw. die Gewindespannhllse unabh&ngig vom Werkzeug als Massenprodukt, allenfalls von einem
anderen Hersteller, zur Verflgung stehen wird. Das Werkzeug ist als rotierend antreibbare topfarti-
ge Hulse ausgebildet, die einseitig offen ist und die die Bohrschraube im Inneren aufnimmt und mit
dieser, insbesondere deren Schraubenkopf drehfest, jedoch axial ein- und ausschiebbar verbun-
den ist. In der Hulse ist ein zentraler Dorn mit der Hulse mitdrehend vorgesehen, der in die axiale
Bohrung der Bohrschraube eingreift und stirnseitig eine Formschlussverbindung mit dem Schaft
des Bohrers zur Ubertragung eines Drehmomentes tragt. Das Werkzeug ist bei einer als Gewinde-
spannhulse ausgebildeter Bohrschraube ebenso ausgebildet und greift an der Kontur des Schrau-
benkopfes an wobei der Dorn einen Formschluss mit dem Schaft des Bohrers aufweist. Bei einer
Ausfuhrung Gberragt der Bohrer die offene Stirnseite der Hulse des Werkzeuges mindestens im
AusmaR der Lange des Gewindebolzens und der Gewindebolzen diese Stirnseite mindestens im
AusmaR eines Gewindeganges. Wenn der zentrale Dorn in der Ebene der Stirnflache der Huise
endet und die Formschlussverbindung mit dem Schaft des Bohrers am freien Ende des Dornes
eine Eingriffstiefe aufweist, die der Hohe des Schraubenkopfes entspricht, dann fluchtet das
Schaftende des Bohrers mit der Sichtfische des Schraubenkopfes.

Die erfindungsgemafe Bohrschraube bzw. die einbohrbare Gewindespannhulse wird in beson-
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ders zweckmaRiger Weise zum Aufschrauben von Fassadenplatten, insbesondere Dammplatten,
auf Mauerwerk oder dergleichen verwendet. Die Vielzahl der notigen Schraubbefestigungen kann
ohne Vorbohren, Dibel einschlagen und Einschrauben einer Befestigungsschraube in einem
einzigen Arbeitsgang auf einfache Weise besonders zeitsparend und zugleich sicher erfolgen.

Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes sind in den Zeichnungen dargestelit. Fig. 1
zeigt eine erfindungsgemaRe Bohrschraube im Léngsschnitt, Fig. 2 ein Werkzeug zum Einbohren
einer Bohrschraube nach Fig. 1 im Langsschnitt, Fig. 3 eine stirnseitige Ansicht des Werkzeuges,
Fig. 4 ein Werkzeug mit eingesetzter Bohrschraube beim Einbohren in eine Wand im Langsschnitt,
Fig. 5 das Werkzeug mit der eingebohrten Bohrschraube, teilweise im Schnitt, Fig. 6 die eingebohr-
te Bohrschraube in der Wand, Fig. 7 ein Werkzeug mit Dorn im L&ngsschnitt, Fig. 8 eine stirnseiti-
ge Ansicht des Werkzeuges, Fig. 9 eine Bohrschraube in einem Werkzeug nach Fig. 7, Fig. 10 das
Werkzeug und die Bohrschraube beim Einbohren in eine Wand, Fig. 11 die Bohrschraube in der
Wand, Fig. 12 eine Bohrschraube im Langsschnitt, die als geschiitzte Gewindespannhtlse mit
Bohrer ausgebildet ist, Fig. 13 die Bohrschraube gemaR Fig. 12 in Ansicht mit Blickrichtung auf den
Schraubenkopf, Fig. 14 die Bohrschraube als Gewindespannhiilse nach Fig. 12 in einem Werk-
zeug an einer Wand, Fig. 15 das Werkzeug mit eingesetzter Bohrschraube beim Einbohren und
Fig. 16 die in der Wand eingebohrte Bohrschraube, in ihrer Ausbildung als Gewindespannhiise.

Eine erfindungsgemaRe Bohrschraube 1 umfasst nach Fig. 1 einen Schraubenkérper aus
einem Gewindebolzen 2 und einem Schraubenkopf 3. Letzterer kann als tblicher Sechskant aus-
gebildet sein oder jede von einer Kreisquerschnittsform abweichende Ausflihrung haben. Insbe-
sondere kann der Schraubenkopf 3 auch mit einem Anschlussstiick, z.B. einem Innengewinde,
einem Haken oder dergleichen, ausgestattet sein, um Gegenstande an einer Wand festzulegen.
Gewindebolzen 2 und Schraubenkopf 3 sind durchgehend mit einer axialen Bohrung 4 ausgebildet,
in welcher ein Bohrer 5 mit seinem Schaft 6 verschiebbar gefuhrt ist. Am stirnseitigen Ende des
Bohrers 5 ist ein Bohrkopf 7 vorgesehen, dessen Durchmesser etwa dem Gewindebolzendurch-
messer 2 abzlglich der Gewindetiefe entspricht. Der im Inneren der Bohrung 4 liegende Schaft 6
endet mit einem formschlissigen Querschnitt, hier als Vierkant 8.

Ein Werkzeug gema8 Fig. 2 und 3 umfasst eine rotierend antreibbare Hulse 9, die einen inne-
ren Querschnitt entsprechend dem Schraubenkopfquerschnitt 3 also hier einen inneren Sechseck-
querschnitt iber ihre innere Lange bis zur stirnseitigen Offnung 10 der Hulse 9 aufweist. Im Inne-
ren der Hulse 9 ist mit dieser mitdrehend, z.B. einstlickig, ein Dorn 11 ausgebildet. Der Durchmes-
ser des im Querschnitt kreiszylindrischen Dornes 11 ist etwas kleiner als der Bohrungsdurchmes-
ser in der Bohrschraube 1. Am vorderen, freien Ende des Dornes 11 ist ein Formschlusselement
12 (z.B. ein Innenvierkant) ausgebildet, welches zusammen mit dem formschiassigen Querschnitt
(Vierkant 8) eine Formschlussverbindung zum Bohrer 5 herstelit.

Das Werkzeug wird durch eine iibliche Bohrmaschine angetrieben. Dazu tragt die Hulse 9 an
inrem geschlossenen antriebsseitigen Ende einen axialen Zapfen 13, der in ein Bohrfutter einge-
spannt werden kann.

Fig. 4 zeigt die Bohrschraube 1 im Inneren des Werkzeuges, namlich in der Hulse 9. Der
Innensechskant der Hilse 9 umfangt den Schraubenkopfsechskant 3 und nimmt damit die Bohr-
schraube 1 bei der Rotation mit. Dies gilt auch fiir den Bohrer 5, dessen Schaft 6 formschlissig mit
dem Dorn 11 verbunden ist. Aus Fig. 4 geht ferner hervor, dass nicht nur der Bohrer 5 Gber die
offene Stirnseite des Werkzeuges bzw. der Hulse 9, vorragt, sondern in einem weitaus geringeren
MaRe auch der Gewindebolzen 2. Der Uberstand entspricht etwa einem Gewindegang.

Die Funktion der Bohrschraube 1 zusammen mit dem Werkzeug ist aus den Fig. 4 bis 6 er-
sichtlich. Mit Hilfe der Bohrmaschine wird das Werkzeug und damit auch der Bohrer 5 in Drehung
versetzt. Der Bohrer 5 bohrt ein Loch 15 in der Mauer 14. Die gewiinschte Lochtiefe ist beim Anlie-
gen der Stirnseite (Fig. 3) des Werkzeuges erreicht (Fig. 5). Es kann vorerst nicht tiefer gebohrt
werden. Gleichzeitig hat der tberstehende Gewindebolzen 2 am Rand des Bohrloches 15 mit
seinem vorragenden Gewindegang eingegriffen und schraubt sich in das Bohrloch 15 hinein. Dabei
schneidet der Gewindebolzen 2 ein Gewinde in die Wand des Bohrloches 15 und der als Mitneh-
mer wirkende Schraubenkopf 3 wandert in der Hulse 9 gegen die an der Mauer 15 anliegende
Offnung 10 der Hulse 9.

Wenn der Gewindebolzen 2 stirnseitig den Bohrkopf 7 erreicht, liegt der Schraubenkopf 3 noch
nicht an der Mauer 14 an. Vielmehr ist hier noch eine Distanz vorgesehen, welche mindestens der
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Differenz zwischen der Gesamtlange des Bohrers 5 und des Schraubenkérpers (Gewindebolzen-
lange 2 plus Schraubenkopfhohe 3) entspricht. Durch fortgesetzten Antrieb des axial an der Mauer
15 bereits anliegenden Werkzeuges wird die Bohrschraube 1 auch uber diese Distanz ange-
schraubt. Dabei nimmt die Stirnseite des Gewindebolzens 2 den Bohrkopf 7 infolge Klemmung mit,
sodass das Bohrloch noch etwas tiefer ausgebohrt wird. Zugleich wird der Schaft 6 so weit aus
dem Werkzeug (Innenvierkant, Formschlieelement 12) herausgezogen, dass er bei vollstandig
eingeschraubter Bohrschraube 1 (Fig. 8) zur Génze im Inneren der Bohrung 4 liegt und nicht uber
den Schraubenkopf 3 vorragt bzw. ubersteht (Fig. 6). Die Gesamtldnge des Schraubenkorpers
(Gewindebolzen 2 und Schraubenkopf 3) ist gleich oder groRer als die Schaftiange 6 plus der
Bohrkopfiange 7. Dadurch wird sichergestelit, dass der Bohrer 5 nicht iber den Schraubenkopf 3
vorragt.

Ein Uberdrehen der Bohrschraube kann durch Drehmomentsbegrenzung der Bohrmaschine
verhindert werden. Bei der Anwendung der Bohrschraube bzw. des hier beschriebenen Systems
mit Kunststoffankern oder Dubeln, etwa bei Fassadendammungen, kann ein Uberziehen des
Gewindes nicht erfolgen, da der Schraubenkopf nur so lange er sich im Werkzeug (Hulse 9) befin-
det, angetrieben wird. Zieht sich die Bohrschraube aus dem Werkzeug, dann springt der Schrau-
benkopf in den elastischen Kunststoffanker und es erfoigt keinerlei Ubertragung der Rotationsbe-
wegung. Ferner ist eine Beilagscheibe unter dem Schraubenkopf 3 vorgesehen.

Bezugnehmend auf Fig. 4, 5 und 6 sei erwahnt, dass die wirksamen Langen der Hulse 9, der
Bohrschraube 1, des Schaftes 5 und des Bohrkopfes 7 des Bohrers 5 fur den kinematischen Vor-
gang des Bohrens und Einschraubens aufeinander abgestimmt sind, sodass - wie erwahnt - der
Bohrer 1 nach aufen bei eingeschraubter Bohrschraube 1 nicht Uber den Schraubenkopf 3 Uber-
steht. Der Bohrer 1 dringt jedenfalls um die Lénge des Bohrkopfes 7 tiefer in die Mauer 14 ein als
die Gesamtlénge des Gewindeschaftes 2. Der Bohrer verbleibt als "verlorener Bohrkopf' im Bohr-
loch 15. Die Geometrie des Bohrers 5 und der Bohrschraube 1 sind so aufeinander abgestimmt,
dass eine drehzahigleiche Funktion gewahrleistet ist. Wenn die Schaftiange 6 des Bohrers 5 ohne
Bohrkopf 7, die die Hulse 9 des Werkzeuges stirnseitig tberragt, gleich lang oder langer ist, als die
Lange des Gewindebolzens 2, dann wird ein Bohrloch 15 einer Tiefe gebohrt, in welches die Bohr-
schraube 1 zur Génze eindringt, ohne den Bohrkopf 7 zu erfassen und ohne den Bohrer 5 unter
gleichzeitigem Vorschub aus der Formschlussverbindung 12 mit dem Dorn 11 zu ziehen. Das
Bohrloch 15 bleibt dann in der Tiefe gemaR Fig. 5 und die Bohrschraube 1 mit entsprechend kurze-
rem Gewindebolzen 2 schraubt sich bis zur Anlagefiache am Schraubenkopf 3 an der Mauer 14 in
das Bohrloch 15 hinein.

Fig. 7 zeigt ein Werkzeug gemaR Fig. 2, jedoch mit einem stirnseitig mit der Hulse 9 fluchten-
den Dorn 20 mit einem Innenvierkant (Sechskant oder dergleichen) als Formschlusselement 12,
Ferner ist der innere Sechskantquerschnitt 21 der Hulse 9 in Fig. 7 nicht bis zur stirnseitigen Off-
nung 10 des Werkzeuges gezogen, sondern endet in einem Abstand zu dieser Offnung etwa
gemaR der Hohe des Schraubenkopfes 3. In diesem Bereich geht der innere Sechskantquerschnitt
21 der Hulse 9 in einen Kreisquerschnitt tiber, dessen Durchmesser mindestens dem Umkreis des
Sechseckes des Sechskantquerschnittes entspricht. In Fig. 8 ist die Draufsicht auf die Offnung der
Hulse 9 des Werkzeuges gemaR Fig. 7 dargestellt. Das Werkzeug gemaR Fig. 7 wird ahnlich wie
das Werkzeug nach Fig. 2 in ein Bohrfutter einer Bohrmaschine eingespannt oder es wird unmittel-
bar auf ein Verbindungsstlick aufgesteckt, das mit der Antriebswelle der Bohrmaschine verbunden,
z.B. in axialer Richtung, verschraubt ist. Eine Drehmomentsbegrenzung kann vorgesehen sein.

Der Vorgang des Einschraubens der Bohrschraube 22 in die Wand 14 ist in den Fig. 9 bis 11
dargestellt. Die Bohrschraube 22 entspricht dem Wesen nach der Ausflhrung nach Fig. 1. Sie ist in
Fig. 9 bereits in das Werkzeug, namlich in die Hulse 9 eingesetzt. Dabei greift der Schraubenkopf 3
der Bohrschraube 22 in den inneren Sechskantquerschnitt 21 der rotierend antreibbaren Hulse 9.
Ebenso greift der Dorn 20 formschliissig Uber den Schaft 6 des Bohrers 5. Der Bohrer 5 wird
zusammen mit dem Werkzeug angetrieben. Es erfolgt das Bohren eines Loches 23 in der Wand
14, Dieses ist im Durchmesser nur um die Gewindetiefe kieiner als der Gewindedurchmesser der
Bohrschraube 22. Das etwas Uber die Offnung 10 der Hulse 9 vorragende Gewinde der Bohr-
schraube 22 greift an der Bohrlochwand an (Fig. 10) und wird selbstschneidend in die Bohrung 15
hineingedreht. Der fortgesetzte Antrieb fuhrt gemaR Fig. 10 zu keiner Lochvertiefung mehr, jedoch
zum selbsttatigen Einschrauben der Bohrschraube 22, wie dies in Fig. 10 und 11 dargestelit ist.
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Der Bohrer 5 verbleibt im Inneren der Bohrschraube 22. Ein Nachbohren oder tiefer Bohren, wie
dies im Zusammenhang mit Fig. 6 beschrieben ist, erfolgt hier nicht. Beim selbstschneidenden
Einschraubvorgang wandert der Schraubenkopf 3 léngs des Innensechskantes 21 nach vor, bis
schlieRlich diese Formschlussverbindung bei Anliegen des Schraubenkopfes 3 bzw. einer unterleg-
ten Beilagscheibe an der Wand 14 auskuppelt. Dies erfolgt im Werkzeug gemaR Fig. 7 dadurch,
dass der Schraubenkopf im Offnungsbereich Uber eine Tiefe von der Formschlussverbindung
freigestellt ist, die etwa der Hohe des Schraubenkopfes 3 entspricht. Auch bei fortgesetztem An-
trieb durch die Bohrmaschine wird die Bohrschraube 22 nicht mehr gedreht. Ein Ausreifien des
Gewindes wird dadurch verhindert. Das Werkzeug wird abgezogen und zuriick in der Wand ver-
bleibt die eingeschraubte Bohrschraube 22 gegebenenfalls zusammen mit einem Beilagring, z.B.
Sprengring oder dergleichen. Mit Hilfe einer solchen Verschraubung kénnen z.B. Dammplatten auf
einer Ziegel- oder Betonwand befestigt werden.

Eine Bohrschraube ist in Fig. 12 und 13 in der Form einer Gewindespannhiise 25 dargestelit.
Diese hat weitestgehend die AuRenkontur einer Bohrschraube 1 bzw. 22. Sie ist aus Blech als
Hohlkorper gefertigt und umfasst sinngemaR einen Gewindeteil 2' entsprechend dem Gewinde-
schaft 2 und einem Schraubenkopf 3'. Die Gewindespannhise 25 weist einen Langsschlitz 26 auf.
Der Schaft 6 des Bohrers 5 liegt im Inneren (Hohlraum 27) der Gewindespannhulse 25. Der Schaft
6 wird durch eine Querschnittsverengung 28 gefuhrt.

Die Gewindespannhise 25 wird so wie die Bohrschrauben 1 bzw. 22 in das antreibbare Werk-
zeug bzw. dessen Hillse 9 eingesetzt. Dabei ergibt sich der Formschluss zwischen dem Schrau-
benkopf 3' und dem Innensechskantquerschnitt 21. Der Dorn 20 im Inneren der Hulse 9 rastet mit
seiner Formschlussverbindung 12 auf dem Vierkant (oder dergleichen) des Bohrerschaftes 6 auf.
Mit Hilfe des Antriebes, z.B. durch die Schlagbohrmaschine, die das Werkzeug mit der Gewinde-
spannhiilse 25 in Drehung versetzt (Fig. 14) wird das Bohrloch 15 gebohrt, bis die Offnung 10 der
Halse 9 an der Mauer 14 ansteht. Dabei greift, wie Fig. 15 zeigt, der Gewindeteil 2' bereits in die
Bohrung 15 ein, sodass die Gewindespannhuise 25 bei fortgesetztem Antrieb des Werkzeuges in
das Innere des Bohrloches 15 wandert und dabei ein Gewinde schneidet. Sobald der Schrauben-
kopf 3' dabei im Inneren der Hulse 9 des Werkzeuges das vordere Ende erreicht und an der Mauer
14 anliegt, gelangt der Schraubkopf 3' auBer Eingriff mit dem Innensechskant 21 (Fig. 7). Das
Werkzeug dreht sich leer durch. Die Bohrschraube, hier in den Fig. 12 bis 16 in der Form einer
Gewindespannhiilse 25, ist gemaR Fig. 16 im Inneren des Bohrloches 15 eingeschraubt. Es
konnen auf diese Weise z.B. Fassadenplatten auf eine Mauer 14 aufgeschraubt werden. Die
Geometrie bzw. Abmessungen der Bohrschrauben 1, 22 bzw. der Gewindespannhllsen 25 sind so
auf das Werkzeug (Hulse 9, Dorn 11, 20) abgestimmt, dass der Schaft 6 des Bohrers 5 tiber den
Schraubenkopf 3, 3' nicht tibersteht.

PATENTANSPRUCHE:

1. Bohrschraube und Werkzeug zum Einbohren derselben, z.B. mittels einer Schlagbohr-
maschine, insbesondere in mineralische Korper wie Naturstein, Kunststein, Beton, Mortel
oder dergleichen, wobei die Bohrschraube eine durchgehende axiale Offnung durch Ge-
windebolzen bzw. Gewindeteil aufweist und ein Bohrer mit auRerhalb des Gewindebolzens
oder Gewindeteiles liegendem Bohrkopf die Offnung durchgreift und wobei der Bohrer
gegeniber dem Gewindebolzen oder Gewindeteil axial verschiebbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bohrschraube (1, 22, 25) an einem Ende einen Schraubenkopf
(3), durch den sich die axiale Offnung fortsetzt, umfasst und dass das Werkzeug als rotie-
rend antreibbare einseitig offene Hillse (9) ausgebildet ist, die die Bohrschraube (1, 22, 25)
im Inneren aufnimmt und mit dieser, insbesondere Uber deren Schraubenkopf (3, 3'), dreh-
fest, jedoch axial ein- und ausschiebbar verbunden ist, dass in der Hulse (9) ein zentraler
Dorn (11, 20) mit der Hulse (9) mitdrehend vorgesehen ist, der in die axiale Offnung der
Bohrschraube (1, 22, 25) eingreift und stirnseitig eine Formschlussverbindung mit dem
Schaft (8) des Bohrers (5) zur Ubertragung eines Drehmomentes trégt und vorzugsweise
dass der Bohrer (5) die stirnseitige Offnung (10) der Hulse (9) mindestens im Ausmaf der
Lange des Gewindebolzens (2, 2') und der Gewindebolzen (2, 2') diese Stirnseite minde-
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stens im AusmaR eines Gewindeganges Uberragt.

Bohrschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrschraube (1, 22)
als Offnung eine durchgehende axiale Bohrung (4) durch Gewindebolzen (2) und Schrau-
benkopf (3) und in der Bohrung (4) einen Schaft (6) eines Bohrers (5) mit aulerhalb des
Gewindebolzens (2) liegendem Bohrkopf (7) umfasst, wobei der Gewindebolzen (2) mit
Schraubenkopf (3) auf dem Schaft (6) des Bohrers (5) axial verschiebbar angeordnet ist.
Bohrschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bohrschraube als
aus Blech geformte Gewindespannhiilse (25) mit der AuBenkontur entsprechend einem
Gewindebolzen (2) als Gewindeteil (2') und mit einem Schraubenkopf (3, 3') ausgebildet
ist, wobei die Offnung dem inneren Hohlraum (27) der Gewindespannhilse (25) entspricht
und den Schaft (6) des Bohrers (5) einschlieit, dessen Bohrkopf (7) stirnseitig Uber die
Gewindespannhtise (25) vorragt.

Bohrschraube nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (6) des Boh-
rers (5) stirnseitig in einer gleitlagerartigen Querschnittsverengung (28) der Gewinde-
spannhiilse (25) gefiihrt ist.

Bohrschraube nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schraubenkopf (3) als Sechskant- oder Mehrkantkopf ausgebildet ist, der die Querschnitts-
flache des Gewindebolzens (2) bzw. Gewindeteiles (2') der Gewindespannhilse (25) tber-
ragt und zur Ubertragung eines Drehmomentes mit dem Werkzeug drehfest verbindbar ist.
Bohrschraube nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schraubenkopf (3) eine von der kreisformigen Querschnittsform abweichende Form zur
Ubertragung eines Drehmomentes von dem Werkzeug aufweist und dass der Schrauben-
kopf (3) gegebenenfalis mit Anschlissen wie z.B. Anschlussgewinden, Bohrungen, Haken
oder dergleichen, zum Festhalten bzw. Festlegen von Bauteilen ausgebildet ist.

Werkzeug zum Einbohren einer Bohrschraube nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Werkzeug als rotierend antreibbare Hilse (9) ausgebil-
det ist, die einseitig offen ist und die die Bohrschraube (1) im Inneren aufnimmt und mit
dieser, insbesondere deren Schraubenkopf (3) drehfest, jedoch axial ein- und ausschieb-
bar verbunden ist, dass in der Hulse (9) ein zentraler Dorn (11) mit der Huise (9) mitdre-
hend vorgesehen ist, der in die axiale Bohrung (4) der Bohrschraube (1) eingreift und
stirnseitig eine Formschiussverbindung mit dem Schaft (6) des Bohrers (5) zur Ubertra-
gung eines Drehmomentes tragt.

Werkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Bohrer (5) die offene
Stirnseite der Hillse (9) mindestens im Ausmaf der Lange des Gewindebolzens (2) und
der Gewindebolzen (2) diese Stirnseite mindestens im Ausmaf} eines Gewindeganges
Uberragt.

Werkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der zentrale Dorn (20) in der
Ebene der Stirnflache (10) der Hilse (9) endet und die Formschlussverbindung (12) mit
dem Schaft (6) des Bohrers (5) am freien Ende des Dornes (20) eine Eingriffstiefe auf-
weist, die der Hohe des Schraubenkopfes (3, 3') entspricht.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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