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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do orien-
tacji rdzeni ferrytowych w osiach X i Y przy szy-
ciu ramek pamieci ferrytowych uzywanych zwia-
szcza w elektronicznych maszynach cyfrowych.

W znanych urzadzeniach do szycia ramek pamieg-
ci ferrytowych rdzenie sg orientowane wedlug wy-
maganego porzadku w specjalnie wykonanych dd
tego celu matrycach, w ktérych réznymi metodami
s3 wykonane gniazda na rdzenie.

W jednym ze znanych rozwigzan gniazda w ma-
trycy wykonuje sie przy pomocy stempla, ktéry
wgniata sie w dostatecznie plastyczny material.

W innych rozwigzaniach wykonuje si¢ jednocze$-
nie wszystkie gniazda w matrycy metoda trawienia
jednostronnego lub dwustronnego wzglednie meto-
da galwanoplastyki. W tak wykonane gniazda wpro-
wadza sie rdzenie przez nagarnianie miotetka badz
wykorzystuje sie urzadzenia mechaniczne, w ktérych
zastosowano wibracje lub wytwarza sie pod gniaz-
dami podci§nienie. Rdzenie wypelniaja woéwczas
gniazda, a wolne gniazda uzupelnia sie rdzeniami
recznie.

Urzadzenia te majg szereg wad, do ktérych zali-
czy¢é mozna: niemozliwo§é uzyskania maksymalnego
zageszczenia gniazda w matrycy, co wiaze sie z ko-
nieczno$cia utrzymania pewnych odlegloSci miedzy
krawegdziami gniazd przy wymienionych metodach
ich wykonywania, otrzymywanie mato dokladnych
i niepowtarzalnych wymiaréw gniazd ze wzgledu
na to, ze np. przy wgniataniu stempla w jedno
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gniazdo deformuje si¢ gniazda sasiednie wskutek
plastycznego odksztalcania sie i przemieszczania ma-
terialu oraz wystepowanie po procesie napelniania
matrycy rdzeniami wolnych gniazd, ktére nalezy na-
stepnie recznie uzupehié.

Znany jest réwniez spos6éb orientacji rdzeni fer-
rytowych wedlug zadanego porzadku poprzez za-
ssanie rdzeni do gniazd matrycy dolnej przez otwo-
ry w matrycy gornej, ktéra nastepnie sie usuwa,
a rdzenie przytrzymuje sie¢ od géry przeiroczystg
plytka. Spos6b ten przy wykonywaniu ramek pa-
mieci ferrytowej dla produkecji na wieksza skale
wymaga jednak stosowania pompy podciSnieniowej
o duzym wydatku. :

Innym znanym rozwigzaniem tego problemu jest
orientowanie rdzeni na ptycie montazowej przy po-
mocy pola magnetycznego wytwarzanego przez od-
powiednie wzajemne polozenie bieguné6w magne-
s6w. Rdzenie ustawiajg sie woéwczas w kierunku
wyznaczonym przez linie sil pola magnetycznego po
najkrétszej drodze polgczenia miedzy dwoma rb6z-
noimiennymi biegunami magnetycznymi. Wada ta-
kiego rozwigzania jest trudno$§¢é w ustawieniu
wspé6tosiowym rdzeni, co przy wielkiej ich ilo§ci
wymagatoby bardzo dokladnego rozmieszczenia bie-
gunéw magnetycznych.

Celem wynalazku jest wykonanie takiego urzadze-
nia do orientacji rdzeni ferrytowych, ktére nie po-
siadatoby wad znanych urzadzen, pozwalalo na tat-
we i calkowite napelnienie matrycy rdzeniami ma-
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ksymalnie zageszczonymi w matrycy, przy mozli-
wosci mechanizacji tej operacji.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w urza-
dzeniu specjalnej matrycy, w ktoérej wykonane sa
kanalki ptytkie dla osi X i glebokie dla osi Y, przy
czym kanatki te przecinajg sie wzajemnie. Dna ka-
nalkéw plytkich i giebokich lezag w dwé6ch réwno-
leglych plaszezyznach, a osie kanatk6w o jednako-
wych glebokosciach sg do siebie réwnolegle.

Urzadzenie posiada 2 pojemniki rdzeni: jeden dla
osi X, ktérego kanaiki stanowig przedluzenie ka-
nalk6w ptytkiej matrycy, i drugi dla osi Y, ktérego
kanalki s3 przediuzeniem kanalkéw glebokich ma-
trycy. IKanalki obu pojemnikéw posiadaja w gor-
nej czeSci uko$ne S$ciecia ulatwiajace wypelnianie
kanalk6éw rdzeniami. W kanaikach dla osi Y znaj-
duja sie przesuwne' grzebienie, posiadajace wyzto-
bienia na rdzenie dla osi Y. Grzebienie te przesuwa-
ne sg wzdluz kanatk6éw giebokich z pojemnika dla
osi Y do matrycy i kolejno podnoszone do poziomu
kanaltk6w plytkich rozdzielajgc jednocze$nie rdzenie
dla osi X. Wystajgce zeby tych grzebieni w skraj-

nym gérnym potoZeniu znajdujg sie na skrzyzowa- -

niu osi kanalk6éw piytkich i gitebokich, speiniajac
role przegr6éd dzielacych jednoczeénie kanatki plyt-
kie i glebokie na szereg gniazd ulozonych wzdiuz
osi X i Y. Rdzenie znajdujace sie w gniazdach ma-
trycy sg od géry zabezpieczone przeZroczysty ptytka.
Urzadzenie, wedlug wynalazku, dzieki konstrukcji
swojej matrycy, ktéra latwo wykonaé obrébka me-
chaniczng znanymi technologiami pozwala na uzy-
skanie najwiekszego zageszczenia rdzeni ze wzgledu
pa to, ze odlegto§¢ miedzy krawedziami sgsiednich
¥anatk6w moze byé mawet réwna S$rednicy zew-
netrznej rdzenia. Dzieki temu po wypelnieniu ma-
trycy rdzeniami i wykonaniu operacji szycia zna-
nymi metodami ramka ma juz wymagane i naj-
mniejsze mozliwe rozmiary, a wiec nie ma potrzeby
korygowania odlegloSci miedzy rdzeniami. Gniazda
uksztaltowane w matrycy maja jednakowe rozmia-
ry, a po skoficzonej operacji orientowania rdzeni
wszystkie gniazda sg wypelnione rdzeniami.
Wynalazek zostanie blizej obja$niony na przykila-
dzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia w wi-
doku z géry przed wprowadzeniem grzebieni z po-
jemnika dla osi Y do matrycy, fig. 2 — przekréj
poprzeczny przez kanalki pojemnika dla osi Y we-
diug linii A-A zaznaczonej na fig. 1, fig. 3 — sche-
mat urzgdzenia w widoku z géry po wprowadzeniu
grzebieni z rdzeniami w matryce, fig. 4 — przekr6j
urzadzenia wzdiuz osi Y matrycy po wprowadze-
niu grzebieni w matryce wedlug linii B-B zaznaczo-
nej na fig. 3, fig. 5 — przekr6éj urzadzenia wzdiuz
osi ¥ matrycy po podniesieniu grzebienia do pozio-
mu kanatk6w plytkich wedlug linii B-B zaznaczo-
nej na fig. 3, fig. 6 — przekr6j urzadzenia wzdhuz
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osi X matrycy z wypelnionym rdzeniami kanatkiem
ptytkim i grzebieniami w momencie kolejnego pod-
noszenia ‘weditug linii C-C zaznaczonej na fig. 3,
a fig. 7 przedstawia przekr6j poprzeczny pojemnika
dla osi X wedtug linii D-D zaznaczonej na fig. 6J

Urzadzenie do orientacji rdzeni ferrytowych skia-
da sie z matrycy 1 z wykonanymi w miej kanatka-
mi ptytkimi 2 i glebokimi 3 oraz z pojemnika dla
osi X 4 i pojemnika dla osi Y 5. Rdzenie dla osi
X 6 staczaja sie kanatkami plytkimi 2 prezy prze-
chyleniu plyty urzadzenia z pojemnika dla osi X 4
do matrycy 1, natomiast rdzenie dla osi Y 7 dzie-
ki uko§nym $cieciom w gérnej czesci kanalkéw gle-
bokich pojemnika wypelniajg wyzlobienia w grze-
bieniach 8. Grzebienie te sg nastepnie przesuwane
wzdiuz kanaltk6w giebokich 3 z pojemnika dla osi
Y 5 do matrycy 1 i kolejno podnoszone do poziomu
kanatkéw plytkich 2 tak, Ze np. pierwszy z grzebie-
ni 8 oddziela dwa pierwsze rdzenie dla osi X 6 od
siebie. W krancowym gérnym potozeniu- grzebieni 8
wszystkie rdzenie dla osi X 6 i dla osi Y 7 znaj-
duja sie na jednym poziomie, a zeby 9 grzebieni 8
przedzielajg kanatki ptytkie 2 i glebokie 3 na gniaz-
da matrycy 1, w ktérych rdzenie sg zorientowane
wedlug wymaganego porzadku. W celu zabezpiecze-
nia rdzeni znajdujacych sie w matrycy 1 od goéry
stosuje sie przezroczysta ptytke 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do orientacji rdzeni ferrytowych w
osiach X i Y przy szyciu ramek pamieci ferrytowej,
znamienne tym, ze w matrycy 1 znajdujg sie ka-
natki pitytkie 2 i glebokie 3, przecinajgce si¢ wza-
jemnie, przy czym osie kanalk6w o jednakowych
glebokodciach sg do siebie r6éwnolegte, a dna tych
kanatk6w lezg w dwéch réwnoleglych plaszezyz-
nach.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze posiada pojemnik dla osi X 4 na rdzenie dla osi
X 6, w ktérym kanalki wykonane sg jako przediu-
zenie kanatk6w plytkich 2 matrycy 1 oraz pojemnik
dla osi Y 5, ktérego kanalki sg przedtuzeniami ka-
natkéw glebokich 3 matrycy 1, a w kanalkach tych
umieszczone sg przesuwne grzebienie 8, w wyzlo-
bieniach ktérych znajdujg sie rdzenie dla osi Y 7.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
ze grzebienie 8 sg przesuwane wzdluz kanatké6w gle-
bokich 3 z pojemnika dla osi Y 5 do matrycy 1
i podnoszone kolejno do poziomu kanaikéw plyt-
kich 2 oddzielajac od siebie rdzenie dla osi X 4,
przy czym zeby 9 grzebieni 8 w skrajnym gérnym
polozeniu tych grzebieni znajdujg sie na skrzyzo-
waniu osi kanatk6w ptytkich 2 i glebokich 3, dzie-
lac te kanalki ma gniazda matrycy 1 wzdluZ osi
XiY.
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