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En bsjle (1) af rundjern bestdr af to i alt vaesentligt lige lange
ben (3, 4), der indbyrdes danner en vinkel pd eksempelvis 45°. Benet
. (4) er ved sin nederste, abne ende.bukket til en krog: (S), og benet
(3) er ved sin neder:ste, dbne ende bukket til en skruelineformet
krog (6) med begge kroge ragende ud til samme side af det af benene
(3, 4) dannede plan for bgjlen. Bgjlen indstebes ved hjelp af et
.baj1estyr i et kraftangrebspunkt for transport og montage i et
ekstruderet betonelement under udstgbningen af dette, idet bgjlen
forud for stgbningen bringes til at gribe med begge kroge (5, 6) om
et armeringskabel (8) i elementet og pa grund af krogenes indbyrdes
udformning fikserer sig 'seiv pad kablet .1 navnte kraftangrebspunkt
for det ferdige betonelement.
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Opfindelsen angir en transportbgjle til indstgbning i armerede,
ekstruderede betonelementer ved hjelp af et bgjlestyr under stagb-
ningen af et sidant ekstruderet element.

Armerede, ekstruderede betonelementer fremstilles ofte som Tangdek i
forspendt beton pi betonelementfabrikker ved hjelp af stgbemaskiner
og til anvendelse som etage- og tagelementer i bygninger og fragtes
derefter til den byggeplads, hvor de skal anvendes. Standardmalene
for sadanne langdek er:

Bredde: Op til 1,2 m
Lengde: Op til 21,6 m
Tykkelse: Op til 285 mm
Vegt: Op til 14 t.

Elementernes stgrrelse og vagt har hidtil kravet, at der til hand-
tering af dem under transport og montage anbringes beslag eller
bgjler i dem, hvilket eksempelvis er sket ved, at man i de udstgbte
elementer har foretaget en udhakning i betonmaterialet, hvorefter en
passende forankring af beslagene eller bgjlerne er foretaget omkring
den ilagte armering efterfulgt af en tilstgbning. Bgjler eller
1gfteringe til dette formal kendes f.eks. fra finsk fremlzggelses-
skrift nr. 53153. Fremgangsmaden er dog hverken teknisk eller
gkonomisk optimal, idet en tilstrakkelig precis anbringelse af
bgjlerne i de respektive kraftangrebspunkter i elementerne ikke har
kunnet udfgres, ligesom sikkerheden ved 1gft i de benyttede ind-
stgbningsdele har veret diskutabel.

En anden og mere anvendt, kendt lgsning pa transport- og montage-
problemet for langdek er benyttelsen af specielle Kklemmedg, der
imidlertid for at opfylde sikkerhedsbetingelserne stiller store og
derfor kostbare krav til 1lefteudstyret og til fremstillingen af
dette, ligesom det ogsd stiller krav til transport- og montage-
personalet om en ngjagtig anbringelse af agene i de korrekte kraft-
angrebspunkter pa Tangdzkkene, hvilket ofte gger tidsforbruget ved
transport og montage og dermed forringer gkonomien i byggeriet.
Anvendelsen af sadanne klemmedg kendes f.eks. fra ansggerens data-
blad "Langdzk 4.1, SfB Gf2 / september 1990".
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Mens indstgbning af transportbgjler el.1. i betonelementer frem-
stillet ved vadstgbning i dertil dindrettede forme ikke har givet
problemer med en korrekt placering af bgjlerne i elementernes
kraftangrebspunkter pid grund af vadstgbningsmetodens "stationazre"
princip, har en tilsvarende anbringelse og fiksering af bgjlerne i
elementer fremstillet efter ekstruderingsmetoden som navnt hidtil
veret behzftet med visse ulemper. Fra fransk patentskrift nr.
1565429 er det kendt i ekstruderede elementer at indstgbe arme-
ringsjern i det vertikale plan i det enkelte element og at indrette
en stgbemaskine sidledes, at udragende dele af de vertikalt placerede
armeringsjern kan passere gennem stgbemaskinen under stgbningen uden
at blive beskadigede eller pavirkede pa ugnsket made, men den i
dette patentskrift omtalte metode tilsikrer imidlertid ikke en
korrekt, fikseret anbringelse af indstgbte transportbgjler i
ekstruderede betonelementer.

Det er derfor formidlet med narverende opfindelse at angive en
transportbgjle, der automatisk eller manuelt kan anbringes, fikseres
og ved hjelp af bgjlestyret indstobes i et ekstruderet betonelement
under selve stgbeprocessen i de til en efterfglgende transport og
montage af elementet forud beregnede kraftangrebspunkter i dette.

Formilet opnds med en transportbgjle, der er ejendommelig ved det i
den kendetegnende del af krav 1 angivne.

Yderligere fordelagtige trazk ved bgjlen er angivet i krav 2.
Opfindelsen vil blive forklaret nazrmere i det fslgende under hen-
visning til den vedfgjede tegning, som eksempelvis og uden at vare
begransende illustrerer opfindelsen, idet

fig. 1 perspektivisk viser selve transportbgjlen,

fig. 2 viser en ekstruderingsstgbemaskine set forfra med bgjler og
bgjlestyr anbragt pa stebebanen ved maskinens forside samt de

indstgbte bgjlers placering i et ekstruderet betonelement,

fig. 3 viser et lodret snit gennem et udstgbt betonelement med
transportbgjler indstgbt, og
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fig. 4 viser ekstruderingsmaskinen set bagfra og med en del af et
ekstruderet betonelement pd stgbebanen.

Pi fig. 1 er 1 en i rundjern udformet transportbgjle, der om sin
midterste del 2 er bukket siledes, at bgjlen indledningsvis far et
kortere ben 4 og et lengere ben 3. Benenes indbyrdes vinkel er ca.
45°. Benet 4 er ved sin nedre, abne ende ombgjet sdledes, at der med
benene i det viste plan fremad og opad dannes en krog 5, som kan
gribe om et armeringskabel 8 i et ekstruderet betonelement. Benet 3
er ved sin nedre, ibne ende ombgjet siledes, at der ligeledes med
benene i det viste plan fremad og opad dannes en skruelineformet
krog 6, hvis stigning og lysning ogsd tillader indfgringen og
fastholdelsen af armeringskablet 8 i krogen 6. Benlangderne og de
foretagne ombgjninger til krogene 5 og 6 er endvidere indbyrdes
siledes udformede, at den ferdige krog 1 far tilnermelsesvis lige

lange ben 3 og 4.

Figurerne 2 og 4 viser en i sig selv kendt ekstruderingsmaskine 9
ti1 udstgbning af betonelementer 10, 10’. Maskinen bestdr af en
stgbebane 11, en silo for beton 14, en motor 15 samt et hjularran-
gement 12 og et tandhjulsarrangement 13, der muligger
ekstruderingsmaskinens 9 bevagelse hen ad stgbebanen 11. Maskinen er
herudover forsynet med stgbekerner 17 til udstgbning af et variabelt
antal hulrum 18 i betonelementet 10. Maskinen omfatter endvidere
ekstruderingssnegle for selve udstgbningen. Disse snegle er anbragt
under et deksel 22.

Som det tydeligst fremgar af fig. 2 hagtes transportbgjlerne 1 fast
pa det yderste armeringskabel 8, 8’ i hver side af betonelementet
10. Denne pihzgtning sker automatisk eller manuelt umiddelbart efter
et ikke vist, foran maskinen 9 anbragt wirestyr, som benyttes til en
korrekt placering af armeringskablerne pa stgbebanen 11 forud for
stgbeprocessen. Pihzgtningen af bgjlerne 1 sker i forud beregnede
placeringer svarende til kraftangrebspunkterne, der senere skal
benyttes ved transport og montage af elementerne 10. Ved pdahagtnin-
gen bringes krogene 5 og 6 til at gribe om det péagzldende arme-
ringskabel 8, 8’ og pa grund af krogens 5 skruelineform og lysning
vil denne krog, nir bgjlen er anbragt pa et kabel, klemme saledes om
dette, at bgjlen fikseres i den pageldende placering pa kablet. For
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at sikre at den pahzgtede bgjle under ekstruderingsmaskinens 9
bevegelse hen ad banen 11 holdes i Todret stilling, indtil den efter
ekstruderingssneglene omgives af betonstgbemasse, benyttes et i sig
selv kendt bgjlestyr 7 bestdende af to metalplader 19, 19’ af
omtrent samme hgjde som bgjlen 1 og hver ved den mod bgjlen vendende
ende forsynet med en udkragning 20, 20’ til at styre bgjlen ind i
bgjlestyret 7, nar dette er anbragt i maskinen 9. Bgjlestyret 7
fastggres i maskinen 9 ved hjzlp af f.eks. beslag 21, ligesom der i
maskinens forplade 23, lejebuk 24 og materialeskjold (ikke vist) er
foretaget udskaringer til anbringelse af styret 7, sdledes at dettes
plader 19, 19’ danner en "kanal" for passagen af bgjlen 1 gennem
selve maskinen.

I det udstgbte betonelement foretages umiddelbart efter udstgbningen
og inden betonens hzrdning en manuel frilagning af bgjlernes gverste
dele, saledes at disse bliver frit tilgengelige i det afherdede
element 10, 10’, se 1’ og 1" pa figurerne 2 og 4.

Af fig. 3 fremgdr, at bgjlen 1 har en sadan hgjde, at den hzftet pa
et armeringskabel 8, 8’ i et betonelement 10 med sin gvre ende
flugter med elementets overside, hvilket er af vasentlig betydning
ved stabling og oplagring af de ekstruderede elementer.

Nar et betonelement er anbragt pa sin endelige plads i et byggeri,
Tukkes frilagningsabningerne til elementets transportbgjler i
forbindelse med udstgbningen af fugerne mellem elementerne.
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Patentkray

1. Transportbgjle (1) til indstgbning i armerede, ekstruderede
betonelementer ved hjzlp af et bgjlestyr (7) i en stgbemaskine (9)
til stgbningen af et sidant ekstruderet element, og hvor bgjlen (1)
er udformet i rundjern, der er bukket om sin midterste del (2)
saledes, at bgjlen fremstar med to ben (3, 4), som indbyrdes danner
en spids vinkel, eksempelvis pa 45°, med hinanden, kende -
tegnet ved, at bgjlens ene ben (4) ved bgjlens abne ende er
bukket fremad og opad i forhold til det af benene dannede plan for
bsjlen til dannelse af en aben krog (5) beregnet til at gribe om et
armeringskabel (8) i det ekstruderede element, at bgjlens andet ben
(3) ved bgjlens abne ende ligeledes er bukket fremad og opad i
forhold til det af benene dannede bgjieplan til dannelse af en aben
skruelineformet krog (6) og saledes, at bgjlens ben (3, 4) bliver
tilnermelsesvis lige lange i ombukket stilling, at den indvendige
lysning pa den skruelineformede krog (6) svarer til diameteren af
armeringskablet (8), sidledes at bgjlen (1), nar den anbringes pa et
armeringskabel (8) med begge kroge (5, 6) gribende om dette, er
selvfikserende pd kablet, idet den skruelineformede krog klemmer om
dette.

2. Transportbgjle ifglge krav 1, kendetegne t ved, at
den pi et armeringskabel (8, 8’) monterede bgjle (1) har en hgjde,
som tillader, at bgjlen i lodret stilling indstgbes helt i det
ekstruderede betonelement (10, 10").
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