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" Znany jest sposéb zapobiegania Zuzle-
niu sie rusztowin, powierzchni rusztowych
i t. d. przez zwigkszenie ich ogniotrwalosci
w tych miejscach, w ktérych one sa wysta-
wione na dzialanie zuzla i wysokiej tempe-
ratury, zapomoca powloki wytworzonej
przez natryskiwanie glinu i przez nastepu-
jace potem ogrzewanie powleczonych
przedmiotéw, az do temperatury bliskiej
ich punktu topliwoéci, Sadzono, ‘ze wsku-
tek takiego ogrzania pokrytego powtloka
przedmiotu, materjat tego ostatniego two-
rzy stop z pokrywajacym go glinem; jest
to jednak przypuszczenie bledne, Glin na-
tryskiwany w stanie zimnym jest silnie
porowaty, przy logrzewaniu atwo si¢ utle-
nia wytwarzajac powloke z tlenku glinowe-
go, ktéry slabo si¢ trzyma powleczonego

przedmiotu, tak e w czasie ostygania o-
grzewanego przedmiotu powloka ta zwykle
odpryskuje, zwlaszcza gdy przedmiot pod-

lega jeszcze dziataniom mechanicznym.

Prébowano logrzewanie to przeprowadzié
w atmosferze obojetnej np. w atmosferze
azotu lub wodoru, zeby w ten sposéb u-
mozliwié \powstawanie stopu pokrywajace-
go przedmiot glinu z metalem podloza, lecz
i ten sposéb zawodzi, przytem jest bardzo
kosztowny i wymaga szczegélnych srodk()w
ostroznosci,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb,
ktéry umozliwia pokrywanie rusztowin,
powierzchni rusztowych i t. d. glinem w
ten spos6b, ze ten ostatni stapia sie doklad-
nie z metalem podloza, przylega bardzo
mocno do jego powierzchni, ktérej nadaje
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zarazem taka twando$é, kiéra iopiera sie
wszelknn dzma.la;mom termicznym i me-
* chanicznym znadznie lepiej niz wszystkie
znane dotad frusztowiny,

Wynalazek polega na stw1erdz-emu fak-
tu, ze glin tylko wtedy przyczepia si¢ trwa-
le 'do powierzchni np. Zelaznych przedmio-
tow, jezeli te ostatnie podegrzeje si¢ przed
powlekaniem do temperatury topliwosci
glinu, '

Wprawdzie podgrzewanie przedmiotéw
pokrywanych glinem jest jako takie znane,
lecz w my$l 'wynalazku podgrzewanie to
jest niewystarczajace, bo w celu osiagnie-
cia wyniku przewidzianego przez wynala-
zek, powierzchnia ipodgrzewanego przed-
miotu musi byé¢ chroniona przed utlenia-
niem sig¢, gdyz stop glinu z pokrywanym
metalem moze s¢ wytworzyé tylko wtedy,
gdy powierzchnia pokrywanego metalu nie
jest utleniona, Srodkiem zapobiegawczym
moze byé wprawdzie znane podgrzewanie
w atmosferze obojetnej, lecz praktyczne
przeprowadzenie sposobu tego jest bardzo
trudne, bo pomijajac trudnosci polaczone
z podgrzewaniem w atmosferze  obojetnelj
trzebaby tez natryskiwanie uskuteczniaé
w tejze atmosferze, zanim pokrywany
przedmiot miatby sposobno$é¢ do zetknie-
cia si¢ z powletrzem i utlenienia,

Podlug niniejszego wynalazku natry-
skuje si¢ maprz6d ma zimmo cienka powlo-
ke glinu, ktéra wystarcza do chronienia
przedmiotu przed utleniemiem, Prowizo-
rycznie kryty przedmiot ogrzewa sie na-
stepnie do temperatury okolo 800°C, to
znaczy blisko punktu topliwosci glinu, Je-
Zeli przytem prowizoryczna powtoka glino-
wa cze$ciowo si¢ utleni, to jest nieszkodli-
we bo powloka ta spetnia swoje zadanie,
to znaczy chroni przedmiot przed utlenia-
mniem si¢, a na dzialanie mechaniczne nie
jest narazona. Jezeli na przygotowany w
ten 'sposéb i ogrzany przedmiot natryskuje
sie¢ wlasciwa, powloke glinowa o pozadanej
grubosci, to powloka ta laczy sie Scisle z

metalem podloza, bo jej czasteczki glino-
we przebijaja porowata powloke prowizo-
ryczna, odsuwaja znajdujace sig tam e-
wentualnie tlenki, wzglednie otoczywszy
je zewszad a nawet, zredukowawszy, czy-
nig je nieszkodliwemi, Po nalozemiu osta-
tecznej warstwy glinu, poddaje si¢ przed-
miot dalszej obrébce, polegajacej ma po-
nownem ogrzaniu przedmiotu lub podwyz-
szeniu jego temperatury do 1000°C i wy-
7ej. Poniewaz powloka i metal podloza sty-
kaja sie teraz ze soba bardzo dokladnie
wiec tworza stop, ktérego sklad mozna
prawie dowolnie zmieniaé przez stosowne
dobierarie ilo$ci matryskiwanego glinu i
temperatury powtérnego ogrzania.

Ewentualnie mozna to powidrne ogrze-
wanie pominaé, jezeli si¢ przewiduje, ze
pokrywane przedmioty beda i tak uzywane
w wyzszej temperaturze, ktéra moze na-
wet nie dochodzié do 1000°C, lecz dziata
dosé dlugo,

Przy badaniu przedmiotéw powleczo-
nych podtug wynalazku pod mﬁk:roskopem
widocznem jest, ze jezeli przedmiot jest
wykonany z zelaza kujnego lub ze stali, to
powloka glinowa na calej powierzchni
zetkniecia laczy si¢ z metalem podloza
za posrednictwem stopu przejsciowego, je-
zeli jednak przedmiot .jest Zeliwny, to po-
wloka ta mie jest catkowita, Z tego mozna
wnioskowaé, ze w niektérych miejscach
powierzchni przedmiotu zeliwnego znajdu-
je si¢ wolny wegiel w wigkszych ilo§ciach
i ten przeszkadza wytwarzaniu si¢ w tych
miejscach stopu, co jest powodem, ze gli-
nowa powloka trzyma sie¢ w tych miejscach
stabiej,

Takie przedmioty poddaje sie w mysl
wynalazku Zarzeniu w atmosferze nieutle-
niajacej, lecz zawierajacej sktadmiki, kto-
re z weglem tworza zwiazki gazowe. W
pierwszym rzedzie nadaje si¢ do tego wo-
dér zwlaszcza w postaci gazu $wietlnego,
dajacego z weglem zwiazki weglowodoro-
we, Moina tez uzyé azotu, ktéry wytwarza



gaz cyjanowy albo amonjak. Wystarczy od-
weglié¢ tylko sama powierzchnie przedmio-
tu, bo tylko ona tworzy stop z metalem po-
wloki, Wyzarzenie to mozna uskuteczniaé
przed natryskiwaniem, albo tez po maloze-
niu pierwszej, cienkiej warstwy glinu, W
‘tym drugim wypadku nalezy wyZarzanie
doktadnie regulowaé i trzeba sie staraé, ze-
by temperatura wzrastata bardzo powoli,
t. j. zeby powloka z poczatku jeszcze po-
rowata nie zagedcila sie i nie wutrudniata
uchodzenia gazowych zwiazkéw weglo-
wych, bo w przeciwnym wypadku tworzy-
lyby sie¢ w tej pierwszej powloce bariki ga-
zowe i druga, wlasciwa powloka glinowa
odpryskiwalaby, Wyzarzanie po malozeniu
pierwszej powloki ma jednak te zalete, Ze
moze by¢ polaczone z koniecznem i tak
ogrzewaniem przedmiotu do temperatury
topliwosci glinu.

Nalezy jeszcze zauwazyé, ze odwegla-
nie powierzchni przedmioté6w przed ‘ich
cynkowaniem lub cynowaniem przez ogrze-
wanie w obecnosci ciat oddajacych tlen jest
znane, lecz odweglanie podtug wynalazku
rézni sie tem, Ze wyzarzanie odbywa sie w
temperaturze nieutleniajacej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zapobiegania zZuZleniu sie
rusztowin, powierzchni rusztowych i t. d.

przez pokrywanie ich natryskiwang powto-
ka glinowa i nastepujace potem ogrzewa-
nie, zpamienny tem, Ze mieogrzane przed-
mioty pokrywa sie icienka warstwa glinu,
chronjaca powierzchnie przedmiotu przed
utlenieniem, a potem ogrzewa si¢ je az do
temperatury topliwoéci glinu (okolto 800°)
i w tym ogrzanym stanie natryskuje si¢ na
niewlasciwag powlcke glinowa, poczem
przedmioty te mozna lewentualnie jeszcze
raz ogrza¢ do wysokiej temperatury,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ize o ile pokrywane powloka przed-
mioty zawieraja, wieksza, ilo§é wegla, to we-
giel ten usuwa sie z powierzchni przedmio-
tu zapomoca, wyzarzania w atmosferze ce-
lowo nieutleniajacej, lecz zawierajacej
skladniki tworzace z weglem zwiazki ga-
zowe,

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, Ze wyzarzanie uskutecznia si¢ po
nalozeniu pierwszej powloki glinowej i
temperature podwyzsza si¢ przytem powoli
tak, ze gazowe zwiazki wegla maja czas
wydobyé sie nazewnatrz zanim zamkna sie
pory powloki glinowej.
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