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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wzbogaca-
nia niskoprocentowych fosforytéow.

Dotychczasowe znane proby spiekania nisko-
procentowych fosforytéw doprowadzaly do pod-
wyzszenia zawarto$ci P,O;, nie eliminowaly jed-
nad z rud wapnia, magnezu, zelaza czy glinu, kt6-
rych obecnos¢ powoduje nadmierne zuzycie kwa-
s6w mineralnych przy przer6ébce chemicznej oraz
wplywa ujemnie na jako$§¢ produktéw koncowych.
Znane i powszechnie stosowane sposoby usuniecia
tych zanieczyszczen, pozostajacych po prazeniu
fosforytéw, na drodze rozpuszczania, wymywania
w wodzie zwyklej, czy morskiej jak i przez suchy
rozdzial wysoce rozdrobnionego produktu przepra-
zonego okazaly sie malo efektywne, dosé ucigzliwe
i kosztowne.

Stwierdzono, Ze mozna efektywnie i tatwo usungé
te zanieczyszczenia z nisko-procentowych rud fos-
forytowych przy réwnoczesnym znacznym wzbo-
gaceniu produktéw koncowych w P,Os.

Wedlug patentu nr 47961 niskoprocentowsg rude
po prazeniu w temperaturze 900—950°C ochtadza
sie w wodzie wymywajgc wodorotlenki i Kkrze-
mionke. Wzbogacong w fosfor rude po gruboziar-
nistym przemiale w Srodowisku wodnym rozdziela
sie w hydrocyklonie na frakcje lekkg — koncen-
trat fosforowy i frakcje ciezka zawierajgcg fosfo-
ran wapnia i krzemionke.

Najlepsze wyniki osigga sie tym sposobem w
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przypadku niskoprocentowych rud fosforanowych
o nieustalonej strukturze krystalograficznej.
Proces wedlug patentu nr 47961 nie jest jednak
w peini odpowiedni do wzbogacania nisko-procen-
towych fosforytéw o charakterze zdecydowanie
krystalicznym przy podstawowym zaloZeniu, ze
koncowym produktem wzbogacania winien byé
wysokowartosciowy surowiec fosforytowy nadaja-
cy sie do wszechstronnej przer6bki w przemys§le.
Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze ru-
de fosforytowa wzbogacong, najkorzystniej przez
rozdrobnienie do @max = 50 mm, przeprazenie w
temperaturze 9950—950°C, gwaltowne schlodzenie
wodg, wymycie woda utworzonych wodorotlenkéw
i krzemionki i zmielenie na mokro do ziaren
@ min = 0,5 mm, wprowadza sie kolejno do naj-
wiekszego hydrocyklonu korzystnie o $rednicy
160—200 mm, po czym frakcje przelewowg pod-
daje sie dalszemu wzbogacaniu w dwoch mniej-
szych hydrocyklonach o zrdéznicowanych wymia-
rach (przy nadci$nieniu ponizej 1 kg/cm? korzyst-
nie najpierw o §rednicy 80—100 mm, a nastepnie
40—50 mm, przy czym koncentrat fosforowy od-
biera sie jako frakcje wylewowg z dwoéch ostat-
nich hydrocyklonéw, natomiast pierwszg frakcje
wylewowg i ostatnig przelewowsg odprowadza sie
jako uzyteczny odpad fosforowo-wapniowy-
Woda w toku przeprowadzania wzbogacania fos-
forytéw niskoprocentowych sposobem wedlug wy-
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nalazku ujeta jest w obiegu zamknietym, nie da-
jac zadnych §ciekéw, a jej ubytek powstaly na
skutek odparowania jest uzupelniony okresowo
w niewielkich ilo§ciach. PoniZzej zamieszczono dla
przykladu dane charakteryzujgce wyniki stosowa-
nia sposobu wedlug wynalazku.

Skilad ilo§ciowy rudy surowej:
Sio,
3,2—5,7%

CaO
45—49%/,

P205
24—27%

co,
6,8—11%
po wzbogaceniu koncentrat przy uzysku 75—85%
P,0, z rudy zawiera:

CaO
50,5—53,8%0

Sio,
2,8—5,5%0

P205
33—36%0

»Odpady” posiadajgce ponad 90%, ziaren o $red-
nicach mniejszych niz 0,02 mm stanowig 15—20%
rudy i zawieraja:

P,0,
14,6—18%

CaO
42,3—56%0

sio,
7,1—14,5%0

»,Odpady” te ze wzgledu na rozdrobnienie i za-
warto§é P,O. moga byé wykorzystane jako nawbéz
wapienno-fosforowy przede wszystkim na glebach
zakwaszonych.

Otrzymane koncentraty o zawarto§ci 30—40%o
ons w zaleznoSci od procentowej zawarto$ci tego
skladnika w rudzie surowej — odpowiadaja w zu-
pelnoSci warunkom ekonomicznej i wielostronnej
produkcji zwigzkéw fosforowych lub nawet fosfo-
ru elementarnego. Stosunek CaO :P,0; w koncen-
tratach uzyskiwanych sposobem wedlug wynalaz-
ku wyraza sie liczbg 1,53—1,55 i jest bardzo bliski
wskaznikowi przyjmowanemu dla wysokoprocen-
towych fosforytéw. Sposobem wedlug wynalazku
postepuje sie tak, ze przez hydrocyklon pierwszy
o najwiekszej Srednicy réwnej 160—200 mm prze-
tlacza sie cato$é zawiesiny o zawarto§ci np. 150—
180 g fazy stalej w 1 litrze cieczy otrzymujgc
pierwszy osad wylewowy oraz pierwszy osad prze-
lewowy.

Bitk 1313/66 r. 270 egz. A4.
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Osad przelewowy w zawiesinie przeprowadza sie
w identycznych warunkach przez drugi hydrocy-
klon o $rednicy 80—100 mm uzyskujgc ponownie
osady: drugi wylewowy oraz drugi przelewowy.
Frakcje przelewowsg drugg przetlacza sie przez
trzeci z kolei hydrocyklon o najmniejszej $rednicy
wynoszacej 40—50 mm i w koncowym rezultacie
otrzymuje sie frakcje wylewowsg trzecia oraz prze-
lewows trzecig. Polgczone osady wylewowe pierw-
sze oraz trzecie przelewowe sg ,,odpadami”, nato-
miast osady wylewowe drugie i trzecie stanowig
pelnowarto$ciowy, wysokoprocentowy koncentrat
fosforytowy bedacy produktem handlowym.

Wszystkie frakcje dostarczane przez kaskadowy
uklad hydrocyklonéw odwadnia sie wstepnie np.
przez dekantacje, odwirowanie i nastepnie suszy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wzbogacania niskoprocentowych fosfo-
rytOw przez prazenie rudy w temperaturze 900—
950°C, gwaltowne schlodzenie otrzymanego pro-
duktu woda, wymycie wodorotlenkéw i krze-
mionki, oraz poddanie wstepnie wzbogaconej
‘w fosfor rudy rozdrobnieniu, wedlug patentu
nr 47961, znamienny tym, ze wstepnie wzboga-
cong rude wprowadza sie kolejno do hydrocy-
klonu o najwiekszej S$rednicy korzystnie 160—
200 mm, po czym frakcje przelewowa poddaje
sie dalszemu wzbogaceniu w dwéch hydrocy-
klonach, o zré6znicowanych wymiarach, naj-
pierw w hydrocyklonie, korzystnie o Srednicy
80—100 mm, a nastepnie 40—50 mm, przy czym
koncentrat fosforowy odbiera sie jako frakcje
wylewowa z dwobch ostatnich hydrocyklonéw,
natomiast pierwszg frakcje wylewowa i ostat-
nig przelewowg odprowadza si¢ jako odpad fos-
forowo-wapniowy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wzbogacanie rudy w hydrocyklonach prowadzi
sie przy nadci$nieniu ponizej 1 kg/cm2.
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