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(54)  Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes beim Schieifen von AuBenverzahnungen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abstellen des Werkstiickes beim Schieifen von AuBenverzahnungen
mit sehr kleinem Modul zum Einsatz bei Feinbearbeitungsmaschinen in der metallverarbeitenden industrie. Ziel der
Erfindung ist es, die Nachteile bei Verwendung von mechanischen oder elektro-mechanischen Mef3geréaten '
auszuschalten und somit durch eine Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes, eine Senkung der Hilfszeiten sowie
eine niedrige subjektive Fehlerrate unter Produktionsbedingungen zu erreichen. Der Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung zu entwickeln, die einen vereinfachten MeRarbeitsgang ohne Ablesen eines unter
Umstinden ungiinstig angeordneten MeRinstrumentes erméglicht. ErfindungsgemaR wird das dadurch geldst, dafl
eine fest gelagerte Schleifschnecke in tiberlicher Weise abrichtbar ist und diese neue Position der Abrichtscheibe
mittels eines konischen Anschlages und entsprechend die Position des Werkstlickes mittels Anschlag darstellbar ist.
Ein im Maschinengestell verschiebbar gelagerter und arretierbarer Anstellkeil ist gegen Anschlage am Schliitten der
Abrichtscheibe und am Werkstiickschlitten anstellbar. Konstruktiv abgewandelt ist ein axial verschiebbarer Bolzen
mittels einer Schneide durch Wirkung eines Federelementes gegen die oben genannten Anschldge anstellbar und im
Stander klemmbar. Uber eine Spiralscheibe ist dieser Bolzen axial zuriickziehbar und in der Ausgangsstellung
arretierbar. Der Stander ist durch eine spielfreie Lagerung im Maschinengestell schwenkbar und in den
Arbeitspositionen feststellbar.
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Erfindungsanspriiche:

1. Vorrichtung zum Anstelien des Werkstlickes beim Schleifen von AuBenverzahnungen vorzugsweise mit sehr kleinem Modul, bei
der die im festen Maschinengestell gelagerte Schleifschnecke durch eine Abrichtscheibe abrichtbar ist, dadurch
gekennzeichnet, da durch die Stellung der Abrichtscheibe (3) Giber konische Anschlage (4; 8) die Position des Werkstlickes (5)
bestimmt wird, wobei die Anschlige (4; 6) durch einen Anstellkeil (7) oder axial verschiebbaren Bolzen (11) mit Schneide (17) in
ihrer Lage eingestellt und arretiert werden.

2. Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf ein axial verschiebbarer Bolzen (11) mit
Schneide (17) durch die Wirkung eines Federelementes (12) gegen die Anschidge (4; 6) anstellbar und mittels einer bekannten
Klemmvorrichtung (15) im Sténder (9) klemmbar ist. _ .

3. Vorrichtung zum Anstellen des Werkstickes nach Punkt 1-2, dadurch gekennzeichnet, dal mittels einer bekannten

‘ Spiralscheibe (16) der Bolzen (11) axial zurtickziehbar und in der Ausgangsstellung arretierbar ist.

4. Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes nach Punkt 1-3, dadurch gekennzeichnet, daR der Stander (9) mittels einer

bekannten spielfreien Lagerung (10) im Maschinengestell (2) schwenkbar und in den Arbeitspositionen arretierbar ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes beim Schieifen von AuRBenverzahnungen mit sehr kleinem
Modul zum Einsatz bei Feinbearbeitungsmaschinen in der metallverarbeitenden Industrie.

Charakteristik bekannter technischer Losungen

Bisher erfolgte das Anstellen der Abrichtscheiben fir die Schleifschnecke und das daran anschlieBende Nachstellen des
Werkstiickes ausschlieBlich (iber bekannte mechanische oder elektro-mechanische MeRinstrumente wie MeRuhr oder
gegebenenfalls Feinzeiger. Diese Art des Anstellens beinhaltet jedoch verschiedene Nachteile. So muB die Messung je Arbeitsgang
zweimal durchgefiihrt werden, was haufig zur Fehleraddition fiihrt. AuBerdem beinhaltet jede Ablesung eines MeRinstrumentes
subjektive Fehler, die unter Produktionsbedingungen besonders hoch sind. Das genaue Ablesen, oft unter ungiinstigen
Bedingungen bedingt durch die Werkzeugmaschinengestaltung, Verschmutzung z. B. durch Schneiddle usw., beansprucht das
Bedienpersonal unnétig. Dies fiihrt zu einem erheblichen Anstieg der Hilfszeiten.

Ziel der Erfindung . :

Ziel der Erfindung ist es, die Nachteile bei Verwendung von mechanischen oder elektromechanischen MeRgeraten auszuschalten
und somit durch eine Vorrichtung zum Anstellen des Werkstiickes, eine Senkung der Hilfszeiten sowie eine niedrige subjektive
Fehlerrate unter Produktionsbedingungen zu erreichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu entwickeln, die einen vereinfachten MeRarbeitsgang ohne Ablesen
eines unter Umstinden ungiinstig angeordneten MeRinstrumentes ermdglicht.

ErfindungsgemaR wird das dadurch geldst, daR eine fest gelagerte Schieifschnecke in Gblicher Weise abrichtbar ist und diese neue
Position der Abrichtscheibe mittels eines konischen Anschlages und entsprechend die Position des Werkstlickes mittels Anschlag’
darstelibar ist. Ein im Maschinengestell verschiebbar gelagerter und arretierbarer Anstellkeil ist gegen Anschidge sowohl am
Schlitten der Abrichtscheibe und am Werkstiickschiitten anstellbar. Konstruktiv abgewandelt ist ein axial verschiebbarer Bolzen
mittels einer Schneide durch Wirkung eines Federelementes gegen die oben genannten Anschlage anstellbar und im Sténder
klemmbar. Uber eine Spiralscheibe ist dieser Bolzen axial suriickziehbar und in der Ausgangsstellung arretierbar. Der Sténder ist
durch eine spielfreie Lagerung im Maschinengestell schwenkbar und in den Arbeitspositionen feststellbar.

Ausfiihrungsbeispiel _

In 2 Zeichnungen wird die Erfindung in der Draufsicht (Fig. 1) bzw. in konstruktiv abgewandelter Form in der Seitenansicht (Fig. 2)
dargestellt.

Nach Fig. 1 ist im Maschinengestell 2 eine Schleifschnecke 1 fest gelagert. Beweglich angeordnet sind eine Abrichtscheibe 3 sowie
ein Werkstiick 5. Mit der Abrichtscheibe 3 direkt verbunden ist der Anschlag 4 und mit dem Werkstiick 5 der Anschlag 6. Uber einen
Anstellkeil 7 wird entsprechend der Verdnderung der Stellung der Abrichtscheibe 3 durch die Anschlage 4 und 6 die neue Position
des Werkstiickes 5 eingestellt. Der Anstellkeil 7 ist durch eine Arretiereinrichtung 8 feststellbar. Die beschriebene Vorrichtung ist
besonders fiir dltere Maschinentypen mit ausreichend Platz zum Einbauen derselben geeignet. )

In konstruktiv abgewandelter Form, wie in Fig. 2 dargestellt, kann die Erfindung auch fir moderne Maschinen mit wenig Platz
eingesetzt werden. Hierbei ist ein Sténder 9 in einer Lagerung 10 spielfrei gelagert, schwenkbar und in den Arbeitspositionen wie
Anstelikeil 7 arretierbar. Der Stander 9 tragt einen axial verschiebbaren Bolzen 11, der am vorderen Ende eine Schneide 17 besitzt
und durch die Wirkung eines Federelementes 12 je nach Steliung des Standers 9 gegen die Anschlige 4 und 6 gedriickt wird und
mittels einer-Kiemmvorrichtung 15 im Sténder 9 geklemmt wird.

Durch eine Spiralscheibe 16 ist der Bolzen 11 axial zuriickziehbar und in 0. g. Ausgangstellung arretierbar.

Auf dem Bolzen 11 ist in Richtung der genannten Schneide ein Winkeltaster 13 mit Feinzeiger 14 fest angeordnet.
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