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Przedmiotem wynalazku jest glowica do formowania
oslonek bialkowych z masy kolagenowej, skladajgca sie
z korpusu i rdzenia z tulejg wirujgca osadzong obrotowo
wewnatrz korpusu, ktora otacza rdzen nieruchomy z kana-
fem doprowadzajgcym powietrze do ostonki.

Znane s3 tego rodzaju glowice do formowania ostonek
biatkowych, w postaci cienkosciennej rury wypetnionej
powietrzem. W glowicach tych, szczeling formujgeg tworzy
wewnetrznie rowkowana wzdluznie powierzchnia ustnika
oraz zewnetrzna, rowkowana srubowo powicrzchnia tulei
wirujacej. Szczeline kalibrujgcy tworzy powierzchnia we-

_wnetrzna usinika i powierzchnia zewnetrzna koncowki
rdzenia.

W tych znanych glowicach, dla zapobiczenia skrecaniu
sig formowanej ostonki stosuje si¢ znaczng dlugosé szczeli-
ny kalibrujacej, a na powierzchni wewngtrznej ustnika
i powierzchni zewnetrznej koncéwki rdzenia sg naciete
-wzdluzne lub $rubowe rowki. Uszczelnienie obrotowe

. czgsci wirujgeych, od strony przyptywu masy kolagenowej,

jest uszczelnieniecm migkkim lub uszezelnieniem szczelino-

wym. Te znane glowice do formowania ostonek biatkowych
odznaczajg si€ licznymi wadami.

Znane tuleje wirujgce wymagajg napedu, do ich obraca-
nia. Glowice majg znaczne wymiary gabarytowe, wynika-
jace z wzglednie dtugiej szczeliny kalibrujacej. Z diugoscia
tej szczeliny wigze si¢ wzrost opordéw przyplywu masy
kolagenowej przez ustnik, co wymaga stosowania zwig-
kszonego cisnienia i bardziej intensywnego chlodzenia
nagrzewajgcej si¢ glowicy. Uszczelnienie polgczen obroto-
wych wymaga stalej regulacji oraz czestej wymiany i jest
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zrédlem wydzielania sie w glowicy, niepozgdanego ciepla.

Celem wynalazku jest opracowanie glowicy do formo-
wania oslonek bialkowych, kidra bylaby pozbawiona wy-
mienionych wad znanych glowic | ktéra nie wymagataby
stosowania uszczelnienia oraz napedu tulei wirujgcej.

Cel ten osiggnigto przez opracowanie glowicy wedlug
wynalazku. '

Istota wynalazku polega na tym, ze tuleje wirujgcg
stanowi co najmniej jeden wirnik, zaopatrzony na obwo-
dzie w topatki, przy czym czgsé cylindryczna wirnika ma
rowki srubowe, naciete od jej strony wewnetrznej i zewng-
trznej. Otwér przeznaczony do dostarczania pod cisnie-
niem masy kolagenowej jest usytuowany stycznie do obwo-
du wirnika, tak ze masa ta uderza w lopatki wirnika
powodujac jego obrét. Szezelina formujgca jest utworzona
miedzy obwodem zewnetrznym tulei wirujgcej, a wewne-
trznym obwodem korpusu, oraz wewng¢trznym obwodem
tulei wirujgcej, a zewnetrznym obwodem rdzenia, Sczelina
kalibrujaca natomiast utworzona jest migdzy zewnetrz-
nym obwodem rdzenia a wewnetrzng rowkowang powierz-
chnig korpusu. W odmianie glowicy mogg byc¢ stosowane
dwie tuleje wirujace, usytuowane wzgledem siebie wspéto-
siowo i majgce przeciwne kierunki obrotéw.

W glowicy wedlug wynalazku lopatki tworza kat ostry
z kierunkiem nachylenia rowkow na czesci cylindrycznej
tulei, przy czym ten kierunek nachylenia rowkow jest
przeciwny do kierunku obrotéw tulei.

Glowica wedlug wynalazku zapewnia prawidlowg ja-
kosé wytworzonej ostonki, polepsza warunki eksploatacyj-
ne i zmniejsza zuzycie energii potrzebnej przy wyttaczaniu.
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Glowica wedlug wynalazku ma bardzo male gabaryty
i lepiej zabezpiecza ulormowang ostonke przed uszkodze-
niami mechanicznymi oraz umozliwla regularne ulozenie
widkien. Zmniejszane opory przeplywu oraz male opory
tarcia, pozwalajg na zmniejszenie mocy urzqdzen towarzy-
szacych. W glowicy wedlug wynalazku, wycliminowano
trudnodci 2wigzane ze ytosowaniem uszezelnlenia,

Przyklad wykonania wynalazku przedstawiono na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia glowice do formowa-
nia ostonek biatkowych, w przekroju wzdtuznym, w wido-
ku z boku, a fig. 2 - przekrdj poprzeczny glowicy, wzdluz
linii A - A z fig. 1. : .

‘Glowica wedlug wynalazku, sklada sie z korpusu 1,
wewngtrz ktérego jest osadzona obrotowo tuleja wirujgca
2. Czes¢ cylindryczna 3 tulei wirujgcej 2 ma nacigte rowki,
od strony wewnetrznej i zewnetrznej, ktérych kgt pochyle-
nia jest przeciwny do kierunku obrotéw tej tulei. Tuleje
wirujgcg 2 stanowi wirnik zaopatrzony w lopatki 4, ktore
sg ustawione pod kgtem ostrym wzgledem kierunku na-
chylenia rowkoéw cylindrycznych 3. Tuleja wirujgca 2 jest
umieszczona wspolosiowo do rdzenia 5, zaopatrzonego
w kanat 6, stuzacy do doprowadzenia powietrza do ufor-
mowanej oslonki biatkowej. W korpusie 1 sg otwory 7,
ktore przebiegajy stycznie do obwodu wirnika. Otwory te
. 53 przeznaczone do doprowadzania pod ci$nieniem masy
kolagenowej do glowicy. Migdzy obwodem czescei cylindry-
cznej 3 a korpusem sg utworzone szczeliny formujgce 8,
ktére majg polgczenie ze szczeling kalibrujgceg 9.

W nie pokazanej odmianie glowicy moga byé stosowane
dwie tuleje wirujace, usytuowane wzgledem siebie wspoto-
siowo i obracajace si¢ w przeciwnych kierunkach.

Glowica wedlug wynalzku, dziata w sposob nastepujycy:
‘masa kolagenowa pod cisnieniem, jest podawana do glowi-
cy za posrednictwem otworu 7. Masa ta uderza w topatki 4,

przekazujge im swa energie kinetyczng powodujyc obraca-
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nie si¢ wirnika, stanowigcego tuleje wirujucq 2. Dalej,
masa jest przeciskana migdzy lopatkami 4, do rowkdw
wewnetrznych | zewnegtrznych, nacletych w czedcl cylin-
drylznej 3 oraz szezeliny formujgcef 8. Z szczelilny tej,
masa jest wtlaczana do szczeliny kalibrujgcej 9, skqd
wyplywa juz uformowana oslonka.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do formowania oslonek biatkowych z masy
kolagenowej, w postaci cienkosciennej rury wypetnionej
powietrzem, skladajgca si¢ z korpusu | rdzenia z tulejg
wirujgcg osadzong obrotowo wewngtrz korpusu, ktéra
otacza nieruchomy rdzen majgcy wewnatrz kanat dopro-
wadzajacy powietrze do wnetrza oslonki, znamienna tym,
ze tulej¢ wirujycqy (2) stanowi co najmniej jeden wirnik,
zaopatrzony na obwodzie w lopatki (4), kidrego czesé
cylindryczna (3) ma rowki srubowe nacigte od jej strony
wewnetrznej i zewngtrznej a otwor (7), przeznaczony do
dostarczania pod cignieniem masy kolagenowej, jest usytu-
owany stycznie do obwodu wirnika tak, ze masa ta uderza
w lopatki (4) powodujac obracanie wirnika, przy czym
szczelina formujgca (8) jest utworzona miedzy zewnetrrz-
nym i wewnetrznym obwodem czgsci cylindrycznej (3)
a wewngtrznym obwodem korpusu (1) i zewnetrznym ob-
wodem rdzéhia (5).

2. Gtowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze lopatki
(4) tworzg kat ostry z kierunkiem nachylenia rowkéw na
czgsci cylindrycznej (3) tulei (2).

3. Gtowica wedtug zastrz. 1, znamlenna tym, ze kierunek
nachylenia rowkéw na tulei (2) jest przeciwny do kierunku
obrotéw tulei.

4. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze posiada

" parzystg ilosé otworéw doprowadzajacych (7).
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