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TAm4 keksint® koskee laitetta painotuotteiden k#sittelemiseksi,

jossa painotuotekappaleet sySttdkohdassa sydtetddn pybrivén lokero-
rummun osastoihin, kisitell#in niiden viipymisaikana osastoissa ja
otetaan pois osastoista poistokohdassa, joka on siirrettynd lokero-
rummun akselin suunnassa syStt8kohdan suhteen, jolloin jokaisessa
osastossa on sovitettuna sen aksiaalisessa suunnassa toimivat siir-
tolaitteet, joita ki#ytetiin lokerorummun mukana pydrivén ja yhteisen,
kiintedn ohjauskiyrin kanssa yhteistoimivan seurantaelimen avulla.

Painotuotteiden kappaleittainen kisittely annostusrummun osastoissa,
erityisesti lis#lehtien sijoittaminen taitettuihin painotuotteisiin
tai osatuotteiden kokoaminen tiydelliseksi tuotteeksi on ennestdédn
tunnettua. Kukin kHsittely vaatii t#118in tietyn k#sittelyajan, joka
midriytyy itse kdsittelyn laadun ja k&siteltdvin painotuotteen laa-
dun mukaan. Toiselta puolen on t&llaisia painotuotteita tuottavien
koneiden tuotantokapasiteetti viime aikoina huomattavasti noussut.
Ilman muuta mahdollisia ovat nykyisin esimerkiksi tuotantonopeudet
50 000 kappaletta ja paljon enemminkin tunnissa rotaatiopainokoneel-
la. Jos siten haluttaisiin edelld mainittua laatua oleva laitteisto,
jossa on pystyakselinen annostusrumpu, sovittaa esimerkiksi nykyai-
kaisen rotaatiopainokoneen tuotantokapasiteettiin pyrkimilld siihen,
etts laitteella kisiteltiisiin koko tuleva tuotemdfrid niin sanotusti
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ldpikulun aikana, saataisiin, ottaen huomiocon kunkin kappaleen tir-
vitsema késittelyaika, annostusrummulle sellaiset mitat, ettl so
tuskin endd olisl kdytdnndssid toteutettavissa, miss#in tapauksesou

se el en#dd olisi luotettava.

Tdmidn vuoksl on oltu pakotettuja ensin johtamaan tuotantokoneesta
tulevat painotuotteet esimerkiksi pinojen muodossa olevaan viliva-
rastoon ja sen jdlkeen viemddn ne yhteen tai useampaan laitteistoon
edelleen kédsiteltivéksi, esim. lisflehdill4 varustettavaksi, taitet-

tavaksi tal nimiditiviksi.

Tdmdn vuoksi on esilld olevan keksinn®n tarkoituksena luoda edelli
mainittua laatua oleva laite, jonka vastaanottokykyyn tai lépidisyky-
xyyn kdsittelyaika el silli tavoin vailkuta, etti se olisi miAlrsivi
annostusrummun halkaisijalle tail annostusrummun osastojen lukumiirille.

Tdssd tarkoltuksessa on ehdotetulle laitteelle keksinn®dn mukaisesti
tunnusomaista, ettd siirtolaitteet kisittavit kolaelimid, jotka tyo-
iskulla ja paluuiskulla liikkuvat osastoa pitkin ja ettd ohjauskilyri
on suljettu ohjausrata, jonka kanssa seurantaelimet ovat Jatkuvassa

kosketuksessa.

Viipyess&én annostusrummun yhdessi osastossa piirtii siten kukin
painotuote, ei kuten tunnetussa laitteistossa tasaisen ympyré&nkaa-
ren, vaan tietyssd midrin kierukkamaisen radan, joka kiert#i niin
monta kertaa rummun akselin ympdri, kuin viipymisaika osastossa, so.
k&sittelyaika vaatii. Tasti Johtuu, ettd annostusrumpu voidaan
halkaisijaltaan muodostaa olennaisesti pienemm&ksi kuin tunnetuissa
laitteistoissa, koska se on mitoitettava suuremmaksi vain aksiaali-
Sessa suunnassa. Tdmid on kuitenkin ilman muuta toteutettavissa.
Tarttuimet huolehtivat lisiksi siit#, etti jokainen painotuote kie-
rukkamaisen ratansa kuluessa jokaisena ajankohtana mitattuna sen
syOttidmisestd sydttdkohtaan tarkalleen omaksuu kulloisellekin k&-
sittelylle oikean aseman.

Keksinndn muita yksityiskohtia ja tunnusmerkkeji on annettu alivaa-
timuksissa ja ne kdyvit ilmi seuraavasta, oheisiin piirustuksiin
liittyvdstd keksinndn mukaisen laitteiston suoritusesimerkin seli-
tyksesti.
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Kuvio 1 esitti#i kaaviollista p&dtykuvaa laitteistosta, jolla on vaaka-

akselinen annostusrumpu.

Kuvio 2 esitt#i laitteistoa sivusta katsottuna ja osittain leikattuna

sekd joitakin osia poistettuna.

Kuvio 3 esittdd suuremmassa mittakaavassa kuin kuvio 2 leikkauksena

kuviossa 2 pistekatkoviivalla 3 osoitettua osaa.

Kuvio U esittidi leikkausta kuviosta 3, jolloin osastosta osastoon on
leikkaustasojen aksiaalisia asemia merkitty numeroilla I ... VI kuvios-
sa 3 ja samoja viitenumeroita on kiytetty myds kuviossa b,

Kuvio 5 esittii kohtisuoraan annostusrummun akseliin nihden otettua
yksityiskohtaista kuvaa siirrettivists vasteesta, joka tarttuimen pa-
luuliikkeen sikana estii aksiaalisessa suunnassa siirrettyjen paino-

tuotteiden paluuliikkeen.
Kuvio 6 esitt#did kuvion 5 esitt&m&d yksityiskohtaa akselin suunnassa.

Kuviot 7-9 esittidvit piddltid katsottuna kohtisuoraan annostusrummun
akselia vastaan tarttuimilla edestakaisin liikutettua kulissiohjat-
tua vastetta, joka ty®dntii takaisin tydiskun aikana kaikesta huoli-
matta liian pitkille eteenpdintydnnetyt painotuotteet tarttuimen pa-
luuiskun aikana kuvioiden 5 ja 6 esittédmdd siirrettiviid vastetta vas-

taan.
Kuvio 10 esittii leikkausta pitkin viivaa 10-10 kuviossa 9.

Kuvioissa 1 ja 2 yksinkertaistetussa kokonaisesityksessi kuvattuun lait-
teistoon 11 kuuluu suorakulmainen pohjalevy 12. Pitkin pohjalevyn

12 molempia pitkitt#isii sivuja on levylle s#inn&llisin vidlein asen-
nettu laakeripukkeja 13, 14, joille kullekin on laakeroitu akseli 15,
vast. 16 voimansiirtoakseleiden tapaan. Akseleilla 15, 16 on samalla
korkeudella py8ritettivit tukitelat 17 vast. 18, joiden molemmat otsa-
sivut on varustettu laipoilla 19, 20. Tukitelojen 17, 18 kulkupinnoil-
1a kulkevat vaipparenkaat 21, jotka pitédvit yhdess4 aksiaalisesti toi-
siinsa rajoittuvia osastoja kokonaisuutena viitenumerolla 22 merkityssé
annostusrummussa. Pohjalevylle 12 on kiinnitetty moottori 23, joka
ketjun 24, alennusvaihteen 25 ja xetjun 26 kautta k&yttéd ainakin ku-
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viossa 1 vasemmalla n&kyvi4 tukitelaa 18. Voidaan kuitenkin k#yttis
my8s kaikkia akselilla 16 olevia tukiteloja 18. Kiytetyn tukitelan

18 juoksupinta voi olla hammastettu Ja tartunnassa vastaavaan hammas-
tukseen kulloinkin tuetun vaipparenkaan 21 kehi11l% esim. rdllihammas-
tuksen tapaan. Kuvioissa 1 ja 2 ei t4llaista hammastusta ole esitet-
ty yksinkertaisuuden vuoksi. Edellj esitetystd ilmenee, etti annostus-
rumpua 22, jonka rakennetta vield selitetiin kuvioihin 3 ja 4 liitty-
en, kdytetdidn nuolen 27 suuntaan, jolloin kdyttSvoima on tartunnassa
annostusrummun 22 keh#i&n.

Annostusrummun 22 ylemmin alueen pddllé on kuviossa 2 kirjaimella Z
merkityss4d osastossa (sySttSkohta) nuolen 28 suuntaan k8ytetty kul-
Jetin 29. Kuljetin 29 on s#innd1lisin vilein varustettu ohjatuilla
tarttuimilla 30, joista kukin pit#4 kiinni painotuotteen 34 takareu-
nasta kuljettimen 29 ylemm#n haaran limitt4isvirtauksessa 31. Kulje-
tin 29 on johdettu k#intStelan 32 ympéri, jota ympirdi ohjauslevy 33.
Kuljettimen kiintyessi kiintdtelan 32 ymp8ri tulevat painotuotteet 34
nostetuiksi pois limittiisvirtauksesta 31, niiden etureunat liukuvat
pitkin ohjauslevyn 33 sis#pintaa Ja riippuvat sitten kuljettimen 29
kddntételasta 32 poisp#in kulkevasta haarasta kuten kuviosta 1 n&hd&in.
Tdss8d tilassa tunkeutuvat painotuotteet 34 annostusrummun 22 osastoi-~
hin ja sen jilkeen avataan tarttuimet 50 l&hemmin esittimitti jHteyil-
1& vdlineilld, niin ett4 painotuotteet 34 omasta painostaan putoavat
kukin yhteen annostusrummun osastoon. On ymmérrettdvi, etti kuljetti-
men 29 nopeus sekd sen varustaminen tarttuimilla Ja annostusrummun 22
pydrintinopeus ovat siten yhteensovitetut, etti osastojen kulku suh-
teessa tarttuimiin on synkoonista Ja oikeavaiheista. Edelleen on ym-
midrrettivi, ettid sydttdkohdan Z eteen voi olla kytketty my8s jokin muu
sybttdlaite kuin kuvattu kuljetin, esim. ns. alistaja, joka pystyy tah-
dissa ohikulkevien osastojen kanssa viemiin kuhunkin osastoon yhden pai-
notuotteen. Sen jHlkeen kun painotuotteet on viety asianomaisiin osas-

toihin on niill4 #&%riviivalla 34' kuviossa 2 osoitettu asento.

Kuviosta 1 havaitaan, etti kuvatussa annostusrummussa 22 on kaksikym-
ment&nelji osastosa. Tistl seuraa, ettd vastaanottaakseen esimerkiksi
35000 kappaletta tunnissa annostusrummun 22 tulee pySri¥ vain noin 25
kierrosta minuutissa ja tulevan mi%rin ollessa 80000 kappaletta tunnis-
sa vain noin 56 kierrosta minuutissa. THllaiset pydrintinopeudet ovat
ilman muuta hallittavissa jopa rummuilla, joiden halkaisija on noin
1,6 m, ne kuitenkaan tuskin antaisivat riitt#vis viipymisaikaa (2,4
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vast. 1,07 sekuntia) painotuotteiden sydttimiseksi, kdsittelemiseksi ja

poistamiseksi annostusrummun yhden kierroksen kuluessa.

Seuraavassa tarkastellaan kuvioita 3 ja 4, joista nihdidn annostusrummun
22 konstruktiivinen rakenne. Annostusrummun 22 osastoja 3Y rajoittavat
sivusuunnassa vilisein#t 36, esimerkiksi taivutetusta levystd, jolloin
yhden vilisein#n 36 toinen sivu rajoittaa yht# osastoa ja toinen sivu
viereisti osastoa. Kuten kuviossa 2 on esitetty, ulottuvat vdlisein8t
26 14hes koko annostusrummun 22 pituudelta. Annostusrummun pySrinté-
akselia 1#hells olevalla kapealla sivulla on kukin véliseind 36 kiin-
nitetty olennaisesti C-muotoisen profiilikiskon 37 yhden haaran ulko-
sivuun esimerkiksi pulteilla tai niiteilld. Profiilikiskot 37 ulottu-
vat olennaisesti yli annostusrummun 22 koko pituuden ja ovat vuorostaan
toisen haaran ulkosivulta si#nn8llisin vdlein kiinnitetyt tukipy8rien
38, %9 vast. tukirenkaiden 40 kehiin esim. upporuuveilla 41, kuten ku-
viossa 4 on esitetty. Tukipydrien 38 vast. 39 navat 42, 43 on kuula-
laakereilla 44, 45 laakeroitu tukiakselilla 46 pydriviksi, joka siten

on tuettu vain tukipy®drilli 38, %9 ja annostusrummulla 22. Tukiakseli
46 on sen piih#n kiilatulla ulokkeella 47 varmistettu kiertymistid vas-
taan, jolloin ulokkeen 47 vapaa pdd on varustettu useita porauksia omaa-
valla reikdsegmentilli 48, niin ettd tukiakselil 46 siten on asetelta-
vissa ja kiinnitettiviss# erilaisiin suhteellisiin kiertoasemiin. Tu-

kiakselin 46 muuhun toimintaan palataan j&ljemp&ni.

Profiilikiskojen 37 tehtdviénd ei ole vain viliseinien 36 kiinnitt&minen
vaan my8s kaikkiaan kuudella telalla 50 varustetun vaunun 51 ohjaus,
jossa vaunussa on profiilikiskosta 37 nouseve, muotoiltu tukilaippa 52.
Vaunuun 51 ja tukilaippaan 52 on esim. pulteilla kiinnitetty poikkileik-~
kaukseltaan L-muotoisen profiilikappaleen 55 toinen kahdesta haarasta
53, 54, jonka profiilikappaleen pituus, kuten kuviosta 1 ilmenee, on
pienempi kuin profiilikiskon 37 pituus ja vastaa likimain v#liseinien
36 pituutta. Profiilikappaleet 55 ovat siten siirrettivii pitkin pro-
fiilikiskoja 37. Jotta varmistettaisiin moitteeton ohjaus, on kunkin
profiilikappaleen 55 haaran 53 ulkosivulle s##nndllisin vidlein kiinni-
tetty ohjaussankoja 56, jotka tarttuvat profiilikiskoihin ja ovat va-
rustetut telojen 50 kaltaisilla teloilla 57 (kuvio 3).

Profiilikappaleen 55 haaran 53 sisisivu on samassa tasossa samalle pro-
Piilikiskolle 37 kiinnitetyn vilisein#in toisen sivun kanssa ja profii-
likappaleen 55 haaran 54 vapaaseen pddtyreunaan on kiinnitetty hieman
k#innetyn poikkileikkauksen omaava johdelevy 58, jonka profiilikappaleen
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55 puoleinen sivu on samassa tasossa kulloinkin viereisen viliscinin

36 toisen sivun kanssa (kuvio 4).

Kukin profiilikappale 55 rajoittaa siten yhdessi siihen kiinnitetyn
johdelevyn 58 kanssa asianomaisen osaston 35 pohjaaluetta, jolloin t&-

m& pohja on siirrettdvid annostusrummun 22 akselin suunnassa.

Té&médn aksiaalisen siirron kHytt8laitteeksi on kuhunkin vaunuun 51 si-
joitettu slteettdisesti sisHinpdin suunnattu, massiivinen uloke 59,
jonka sis&pdihin on laakeroitu tela 60 annostusrummun 22 kiertoakseliin
ndhden siteettiisesti suunnatun akselin ympiri pydrividsti. Tela 60
tarttuu vidhdiselld vilyksellsd seurantaelimeni kuvioissa 1 ja 3 viite-
numerolla 61 merkityn ohjausradan sivuihin. T&mi#n ohjausradan 61 si-
vut on muodostettu kahdesta, yhdensuuntaisesta, sylinterimiisen vals-
sin 63 ulkovaippapintaan hitsatusta pydrdprofiilista 64, 65. Avaruu-
dellisesti on n#illé pySrdprofiileilla 64, 65 likimain ellipsin muoto,
Joka sijaitsee sylinterimdisells vaippapinnalla 62, niin etti ohjaus-
rata 61 piirtdsd suljetun kiyr#n, joka johtaa valssin 63 toisesta piids~
td sen toiseen p&&hén ja kierrettyiin kerran valssin ymp#ri jilleen pa-
laa sen ensinmainittuun p#&hin. Valssi 63 (vert. kuvio U) on molemmis-
sa pdissd tuettu levyllsd 66, 67, jolloin molemmat levyt keskustassaan
on kiiloilla 68, 69 pydrimittdmisti kiinnitetty tukiakseliin U46.

Valssi 63 ja ohjausrata 61 ovat siten sijoitetut paikallaan pysyviksi
vaikka niiden suhteellinen kiertoasema on rajoitetussa miirin asetel-
tavissa ja kiinnitettdvissi asettelemalla ulokkeen 47 kiinnitystd rei-
kdsegmentissd 48. Koska jokainen tela 60 aina on tartunnassa ohjaus-
rataan 61, ohjaa se ja sen kanssa asianomainen vaunu 51 ja tdhdn kiin-
nitetyt osat, nimittdin profiilikappale 55 ja johdelevy 58, siis k&y-
tédnndllisesti katsoen kunkin osaston 35 pohjaa, annostusrummun 22 yh-
den kierroksen kuluessa yhden ty8iskun ja yhden paluuiskun verran, eli
kuviossa 2 kirjaimella h merkityn m&#rin verran. On ymmirrettidvi, etti
nopeus, jolla ty8isku ja paluuisku tapahtuu, sek# viipymisaika niiden
iskujen p#issi (kuolokohdissa) riippuu ohjausradan 61 piirtimin avaruus-
kdyrdn muodosta. T&m#n mukaan on mahdollista jakaa tydisku ja/tai pa-
luuisku annostusrummun yhden kierroksen suuremmalle tai pienemmille
kulma-alueelle ja vield tietyissid rajoissa pident#i tai lyhentii vii-
pymisaikoja n#iden iskujen piiss#. Nimi ovat kuitenkin parametreja,
Jotka riippuvat muun muassa siit4 kHsittelystid, joka painotuotteille

on annettava niiden viipyessi osastoissa. Kuviossa 2 on ohjausrata 61
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yksinkertaisuuden vuoksi esitetty sillé tavoin, ettd tydisku tulee suo-
ritetuksi radan nikyvidn osan kulun aikana ylh&#1té alaspdin tydiskun
kuluessa. Niin ei kuitenkaan vilttdmitti ole pakko tapahtua, kuten Jjil-
jempinid selitetddn ja kuten n&hdiin verrattaessa H4riviivaa 34" muihin
4riviivoihin 34'', 3L4''' jne. kuviossa 2. Tosiasiassa on tarkoituksen-
mukaista, kun tydisku ja siten painotuotteen aksiaalinen siirto tapah-
tuu likimain osastojen 35 kulun aikana annostusrummun 22 kiertoakselin
alle, likimain siin# sektorissa, jota kuviossa 1 on merkitty kirjaimel-

la A.

Painotuotteiden aksiaalisiirto osastoissa 35 ei riittivdlla tarkkudella
ole mahdollinen pelk#stiin profiilikappaleen 55 aksiaalisiirrolla joh-
delevylld 58, koska painotuotteet annostusrummun kierron kuluessa myds
nojaavat kitkatartunnassa aksiaalisesti liikkumattomiin v&liseiniin 36.
Tamin vuoksi on jokaista osastoa varten jérjestetty aksiaalisesti toi-
siinsa kytketyt, profiilikappaleen 55 ja johdelevyn 58 mukana liikkuvat
tarttuimet. Esill#iolevassa suoritusesimerkissi on kéytetty kolmea tar-
tuinsarjaa 71, 72, 73 (kuvio 2), jotka on muodostettu keskenddn saman-
laisiksi ja joita k#ytet#in yhteisell#d kiyttémekanismilla 70 (kuvio 3).
Timin vuoksi lienee riittivii, etti esilliolevassa tapauksessa selite-
t44n kaikille tartuinsarjoille yhteinen kdyttdmekanismi 70, mitd varten

viitataan ennen muuta kuvioihin 3 ja 4.

Vaunuun 50 on tukilaipan 52 alapuolelle kiinnitetty kaksi laakeriulo-
ketta 74, 75, joihin on tukilaipan 52 liheisyyteen kd&ntyvisti laake-
roitu kiintsakseli 76. Kiintdakselille 76 on kiertymdttdmédsti kiinni-
tetty k#intdvarsi 77, jonka vapaaseen p#ihin on kohdassa 78 nivelletty
pituudeltaan aseteltava niveltanko 79 ja kohdassa 80 on kiinnitetty ve-
tojousen 81 vapaa p#4, jonka jousen toinen pdd on kiinnitetty laakeri-
ulokkeesta 75 ulkonevaan tappiin 82. Niveltangon 79 alapii on kohdassa
83 niveltyvisti liitetty vipuvarren 84 vapaaseen p&ihén, joka vipuvar-
si vuorostaan voi ki#ntyi laakeriulokkeiden 74, 75 alapiiden vllissd
olevan kiintdtapin 85 ymp&ri. Vipuvarren 84 vapaaseen pd&hdn on lis&k-
si sijoitettu kiertyvi tela 86, joka on yhteistoiminnassa nokan 87 kans-
sa, joka puolestaan on kiinnitetty valssin 63 vaippapinnalle 62 kuvios-
sa 3 vasemmalla olevan, ohjausradan 61 kuolokohdan alueelle. Vetojou-
si 81 aiheuttaa siten sen, etti tela 86 on esijinnitetty kohti valssia
63 ja nokka 87 nostaa telaa 86 vetojousen vaikutusta vastaan, mistd

on seurauksena kidint8akselin 76 k#intyminen kuviossa 4 vastapdividdn.

Kuviossa 3 vasemmalle laakeriulokkeen 75 yli ulottuva k#&&ntdakselin
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76 p4d4 (el n#dkyvissi) on johdettu vastaavan vapaakidynnin 88 sisi#dn ja
sielld kiertymittSmisti kytketty koaksiaaliseen akselinjatkeeseen 89.
Vapaakiynti 88 on sit#d laatua, joka normaalisti sallii k#AntSakselin 76
pydrinndn ja siten akselinjatkeen 89 k&8ntymisen vastapidivdin (kuvio 4),
mutta estdd kd&ntymisen mydtipHiviin. Kun vapaakdynnin 88 salpaus ir-
roitetaan, sallii se mainittujen osien 76 ja 89 k&intymisen molempiin
pydrintdsuuntiin. Vapaak#ynti 88 voi olla sen laatuinen, jota nimelli
"Curtiss-Wright" myy toiminimi Marquette Metal Products, Co, Cleveland/
Ohio, USA tai t&min toiminimen lisenssihaltijat, jossa laitteessa kier-
rejousi on kiinnitetty toisen kytkettdvin osan pidihidn ja ymparsi tois-
ta kytkettidvii osaa. Esill#olevassa tapauksessa on timin Jjousen 90
(leikkausessa n#kyvissi vain kuviossa U4 osastossa 35 IV) toinen p#i
kiinnitetty kiertymdttomisti, kiilalla 91 laakeriulokkeeseen 75 kiin-
nitettyyn kytkent&osaan 92. Jousi 90 ympdrdi muutoin kitkatartunnassa
sekd akselia 76 ettid myds akselinjatketta 89 vast. niiti molempia osia
toilsiinsa kytkev#4 kiilamuhvia (ei esitetty).

Jousen 90 kiertosuunnan sopivalla valinnalla voidaan siten osia 76 ja
89 kiertidi toiseen suuntaan Jolloin jousella 90 on pyrkimys suurentaa
kierrostensa sis#halkaisijaa, misti on seurauksena, ettid osat 76 ja 89
voivat pySri¥ jousen 90 sis#114. Toisessa osien 76 ja 89 kiertosuun-
nassa on jousella 90 taipumus tehdi kierroksensa ahtaammiksi, miki
johtaa jousen 90 puristumiseen osilla 76 ja 89 ja aiheuttaa n#iden osi-
en tartunnan, koska jousen 90 toinen p#4 on kiertymittSmisti kiinnitet-
ty kytkentdosaan 92. Jousen 90 toinen p#4i on sensijaan kiinnitetty
ohjaushylsyn 93 sisflle, joka sininsi vapaasti kiertyvidsti nojaa jousen
90 ulkohalkaisijaan. Ohjaushylsyyn 93 on kiinnitetty toimivarsi gL,
Kun t&td vartta 94 kdinnetdin kuviossa U vastapiivdln, tulee jousi 90
kaikissa tapauksissa laajentamaan kierrostensa sis#dhalkaisijaa, minki
Johdosta osille 76 ja 89 vapautetaan vapaa kiertyminen molempiin suun-
tiin.

Edelld selitetystd ilmenee, etti telan 86 kulkiessa nokalla 87 tulee
kddntdakseli 76 ja sen mukana akselin jatke 89 k88nnetyksi ja siten
kddnnetyssd asennossa vapaak#ynnill¥ 88 blokeeratuksi niin kauan kun
tdtd ei ole vapautettu ohjaushylsyn 93 kiertimisells. Vetojousi ei
siis mySsk#8n nokan 87 lopussa voi tulla vetoon Jja kiert#4 osia 76 ja
89 takaisin, niin kauan kun vapaakiynti 88 on vaikuttavana. T&mAn ra-
kennustavan edullinen seuraus perustuu siihen, ettd nokka 87 voidaan
pitd% varsin lyhyen# ja sen tehtavini on vain osien 76 ja 89 kHinta-
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minen yhteen suuntaan, so. - kuten jiljempind vield selitetédn - sulke-
maan sarjojen 71-73 tarttuimet, samalla kun osien 76 ja 89 kiertyminen

toiseen suuntaan, so. tarttuimien avautuminen, vetojousen 81 vaikutuk-

sen alaisena tulee vapautetuksi vasta ohjaushylsyn 93 kierrolla. Tart-
tuimien sulkeutuminen ja avautuminen tapahtuu siten kahdella toisistaan
erotetulla elementill¥, jotka sen mukaisesti myds voidaan sijoittaa

erillisiksi ja eriaatteessa riippumattomasti ohjausradasta 61.

Kuviossa 3 oikealla esiintyvi akselin jatkeen 89 pi4 on pintavirheen
sallivalla kytkimell4, t#4ssd nastalla 95 kiertymdttomisti kytketty
tartuinakselin 97 poikittaisraolla 96 varustettuun pdihin. Tartuin-
akseli 97 on kiertyv#sti laakeroitu kahteen laakeriin 98, 99, Jjotka

on kiinnitetty profiilikappaleen 55 haaran 54 alasivulle. Leikkaukses-
sa laakereiden 98, 99 vdliin on &kselille nastoilla tai ruuveilla 102,
103 kiinnipuristettu kaksi puristusrengasta 100, 101, joihin on kiin-
nitetty toinen p#&# tartuinakselia riittival1d vilykselld ympdrdivdstd

kierrejousesta 104 vast. 105.

Niiden kierrejousien 104, 105 on kumpikin pistetty napaosaan kiertyvls-
ti tartuinakselille 97 laakeroidussa tartuinpukissa 106, 107, jotka
puolestaan on varmistettu aksiaalista siirtymistd vastaan tartuinakse-
1illa 97 vastaavan kierrejousen 104 vast. 105 vaikutuksella. Kumpaan-
kin puristusrenkaista 100, 101 on kiinnitetty mukaanottosormi 110 vast.
111, joka ulottuu asianomaisen tartuinpukin suuntaan ja sielld vaikut-
taa yhdessi asianomaisen tartuinpukin napaosaan muodostetun vastenokan
112 vast. 113 kanssa.

Edelld esitetystd sekd kuviosta U4, osasto 35 V kdy ilmi, ettd kHytto-
mekanismin 70 aiheuttamalla tartuinakselin 97 kierrolla vastapdiviilin
tartuinleuan 106 vast. 107 vapaa p#d l&henee profiilikappaleen 55 haa-
ran 53 sisisivua, joka haara siten toimii kiintedni vastaleukana 1iik-
kuvaa tartuinleukaa 106 vast. 107 varten. Toiselta puolen ovat tartuin-
leuat 106 vast. 107 joustavasti kytketyt tartuinakseliin 97, mink#d joh-
dosta tarttuimet voivat varmasti puristua kiinni myds eripaksuisiin pai-
notuotteisiin, ilman ettd olisi vAltt&mdtdntd asetella tartuinleukoja

painotuotteen paksuuden mukaisiksi.

Laakerin 99 ohitse ulos ulottuva tartuinakselin 97 p#4 on samoin va-
rustettu raolla 114 (kuvio 3). TEhén rakoon 114 tarttuu nasta 115,

joka kulkee poikki kuviossa 3 vasemmalla nikyvin toisen tartuinakse-
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lin 116. Tartuinakseli 116 kuuluu tartuinsarjaan 72 (kuvio 21), joka
muutoin onmuodostettu samoin kuin edelli kuvattu tartuinsarja 71.
Tartuinakselin 116 toiseen p&&hdn on samalla tavoin kytketty toinen
tartuinakseli 117, joka kuuluu tartuinsarjaan 7% (kuvio 2), joka puUO-—

lestaan J&lleen on muodostettu samoin kuin tartuinsarja 71.

Tédstd ilmenee, ettd painotuotteet osastoissa 35 joka kerran, kun ni-
md kulkevat 14pi kiertosektorin A (kuvio 1), tartunnassa tartuinleu-
koihin yhdessi tartuinsarjassa 71=73 tulevat siirretyiksi eteenpdin
tySiskun h midrin. Tidmin tysdiskun lopussa, so. likimain kiertosekto-
ria A seuraavassa kiertosektorissa B (kuvio 1), kulkee ohjaushylsyn

93 toimivarsi 94 kuviossa 3 pistekatkoviivoilla esitetylle ja valesii-
le 63 vast. levylle 67 kiinnitetylle kuliss:lle 118, mink4 johdosta
ohjaushylsy 93 kiertyy, kaikki tartuinakselit 97, 116 ja 117 tulevat
vapautetuiksi kiertymd#n vetojousen 81 vaikutuksesta Ja siten kaikkien
tartuinsarjojen 71-73 tartuinleuat tulevat avatuiksi. Kulissi 118 on
kuviossa > sen vuoksi esitetty pistekatkoviivoilla, koska se todelli-
suudessa on sijoitettu ohjausradan 61 oikealla ndkyvén kuolokohdan 1i-
heisyyteen, joka ei nidy kuviossa 3. Tartuinleukojen avautumisen jil-
keen tulevat kaikki tartuinsarjat 71-73 yhdessi vastaavan profiilikap-
paleen 55 ja kaikkien pitkin asianomaista osastoa 35 aksiaalisesti 1iik-
kuvien osien kanssa paluuiskuun, esimerkiksi sektoria B seuraavaan kier-
tosektoriin C kuviossa 1, minki j&lkeen Jdlleen saavutetaan kuviossa
nékyv& l&htdasento. Paluuiskun aikana J&&v&t lipikulkevan aukon 119
(kuvio 4, osasto 35, V) l&vitse johdelkvyssi seki profiilikappaleen 55
haarassa 54 tarttuvat tartuinleuat 106 aukliasentonsa, jossa ne kiytin-
ndllisesti katsoen tulevat ulos profiilikappaleen 55 ja johdelevyn 58
muodostamasta kourusta. Vasta paluuiskun lopussa tulevat tarttuimet
Jélleen suljetuiksi, esim. kiertosektorin D (kuvio 1) 1l&pikulun aikana,
Joka seuraa kiertosektoria C. T4118in tarttuvat tartuinsarjan 71 tar-
tuinleuav 106, 107 vih&#n aikaisemmin kuljettimelta 29 asianomaiseen
osastoon 35 putoamaan piHstettyyn painotuotteeseen, tartuinsarjan 72
tartuinleuat niihin painotuotteisiin, jotka annostusrummun 22 edelli
tapahtuneen kierron aikana ty&nnettiin eteenpdin tartunnassa tartuin-
leukoihin 106 ja 107 (4iriviiva 34''' kuvio 2), Jja tartuinsarjan 7%
tartuinleukoihin ne painotuotteet, jotka annostusrummun edelll tapah-
tuneen kierron kuluessa tulivat siirretyiksi eteenp#in tartunnassa sar-

Jan 72 tartuinleukoihin.

Kunkin ty#iskun lopussa vapauttavat sarjan 73 tartuinleuat ne paino-
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tuotteet, jotka sijaitsevat pistekatkoviivoilla 120 kuviossa 1 osoite-
tussa asemassa. THss#d osastojen 35 aksiaalisessa pddtealueessa on jo-
kaisessa vAliseinissd 36 lovi 121, jonka l14vitse nyttemmin kdsitellyn
painotuotteen reuna on vapaasti tavoitettavissa. N#iden lovien 121
kautta kulkee esimerkiksi siten kuin kuljetin 29 tarttuimilla varustet-
tu poiskuljetin (ei esitetty), joka vetdd kisitellyt kappaleet siteet-
tiisesti pois osastoista 35. T#ssd tapauksessa on se alue, jolla lo-
vet 121 sijaitsevat, laitteiston 11 poistokohta. Voidaan kuitenkin
kdyttdd myds muita poiskuljettimia, esimerkiksi sellaisia, jotka aksi-
aalisesti liittyvidt kuviossa 2 oikealla olevaan osaston 35 pddhin. Tés-
si tapauksessa olisi kullekin osastolle tarpeen vield yksi, tartuinsar-
jaan 7% liittyvd tartuinsarja ja osastojen 35 némd pdidt olisi teht&dvd
avoimiksi. THten on osoitettu, etti painotuotteet laitteiston 11 1l&pi-
kulkiessaan tietyssi mi#rin piirt#vit porrastetun kierukkamaisen liike-

radan.

Koska, kuten mainittiin, painotuotteiden késittely tapahtuu laitteen

11 1ipikulun aikana, tdytyy painotuotteiden asema joka hetkend niiden
laitteistossa viipymisen aikana olla tarkkaan mddritetty asianomaisessa
osastossa 35. THissi tarkoituksessa on jo kunkin osaston 35 (kuviot 2

ja 3) alkuun sijoitettu ohjauslevy 122. Ohjauslevy 122 on kiinnitetty
pituudeltaan aseteltavaan ulokkeeseen 123, joka vuorostaan on muttereil-
la 125 kiinnitetty ympyrinrenkaan muotoiseen peitelevyyn 124, joka sul-
kee kaikkien osastojen 35 vasemman pi#tysivun. Ohjauslevy 122 on kui-
tenkin kykenevi sijoittamaan oikeaan asemaan vain sellaiset painotuot-
teet, jotka sySttdkohdassa Z on tydnnetty asianomaisen osaston 35 alkua
vastaan liian pitkille. Kaikki painotuotteet, jotka osastoon vietlesss
eivit kosketa ohjauslevyd 122, olisivat siten milrittelemdttSmissd ase-
massa. Timin puutteen poistamiseksi on kiytetty ohjattuja vasteita,
jotka seuraavassa selitet#8n kuvioihin 3 ja 7-10 liittyen. Kuviosta 7
havaitaan, ettid likimain profiilikappaleen 55 haaran 53 laakerin 99 kor-
keudella on lipimenevi aukko 126. T&m# aukko havaitaan jdlleen kuvios-
sa 7-10. Kahden haarasta 53 aukon 126 l8vitse ja johdelevystd 58 pois-
taivutetun liuskan 127, 128 v#liin on jousirenkailla 130 j&nnitetty tap-
pi 129. T4lle tapille on k#intyvisti laakeroitu etukuvassa heiman kii-
lamainen vastesormi 130. Koaksiaalisesti tapin 129 kanssa vastesormeen
170 muodostettuun syvennykseen 131 on sijoitettu kierrejousi 132, jon-
ka toinen p#44 on pistetty liuskoihin 127 ja toinen p84 syvennyksen 131
pohjaan. Laite on siten rakennettu, ett4 jousella 1%2 on pyrkimys pi-

ti4 vastesormi 13%0 kuviossa 8 esitetyssi asennossa. Viimeksimainittu



12

60540

on siten jousen 132 vaikutusta vastaan kiinnettivissi tHsti asennosta
molempiin k&intSsuuntiin. Molemmat, viitenumeroilla 133 Ja 134 merki-
tyt sivut sek& niiden vilissi sijaitseva pySristetty kulma 135 toi-
mivat yhdessd kulissin 136 kanssa, joka on kiinnitetty aksiaalisesti
ei-siirrettdvén, C-muotoisen profiilikiskon 37 sis#sivuun. Kulissin 136
kulkupinta 137 on silli tavoin muodostettu, etti vastesormi 130 osastois-
sa siirrettdvien osien, joihin kuuluu myds haara 53, paluuliikkeen ai-
kana (nuoli R kuvioissa 7-9) tulee kiinnetyksi osastosta 35 uloskiinne-
tystd asennosta (kuvio 7) osaston tarttumaan asemaan (kuviot 9, 10).
Tédssd asennossa tydntd4 vastesormen 130 sivu 13%8 mahdollisesti 1liian
pitkdlle siirretyt painotuotteet takaisinpdin, kunnes ne esim. sydttd-
kohdassa Z nojaavat ohjauslevyyn 122. On ymmdrrettidvi, ettd kussakin
osastossa on sarja t&llaisia vastesormia 130, jolloin vastesormet aksi-
aalisesti on jdrjestetty sellaisen v#lin p#&#&hin toisistaan, joka tark-
kaan vastaa iskua h. Xoska esitetyssi laitteistossa 11 on kolme tar-
tuinsarjaa, on siin# samoin, kuten kuviossa 2 on esitetty, osastoa koh-
den kolme vastesormea 130. Ty8iskun aikana tulevat nimi vastesormet
luonnollisesti j&lleen taaksekiinnetyiksi, kunnes ne saavuttavat ku-
viossa 7 esitetyn aseman.

Kuviosta 2 n#hdi8n, ettd kunkin osaston kulloinkin vain vasemmalla
sijaitseva vastesormi 130 pystyy toimimaan yhdessf ohjauslevyn 122
kanssa. Muut vastesormet 130 toimivat yhdessi yliajettavien vasteiden
kanssa, jotka selitetd#n kuvioihin 5 ja 6 liittyen.

Kuviossa 6 on leikkauksena esitetty osia kahdesta viereisesty profiili-
kiskosta 37, n#diden vilissi sijaitseva profiilikappale 55 molemmat
haarat 53 ja 54 sekd profiilikappaleeseen kiinnitetty johdelevy 58.
Profiilikiskon 37 takasivulle kiinnitettyyn lohkoon 138 on kierretapin
139 avulla k&&ntyvidsti laakeroitu uloke 140. Uloke 140 tarttuu johde-
levyn 68 1l4pi muodostettuun rakoon 141 ja sen vapaassa pi4ssi on vas-
tekorva 142. Vetojousi 143 on toisesta pHistiin kiinnitetty ulokkeen
140 silmi&n 144 ja toisesta p##sti profiilikiskon 137 takasivuun kiin-
nitettyyn tappiin 145. Vetojousen 143 pyrkimykseni on pit44 uloke 140
Ja sen mukana vastekorva 142 ulossiirtyneesss, so. osaston 35 lukitse-
vassa asennossa. Laite on siten laadittu, ett# vastepinnan 142 etHi-
syys Jjohdelevystd 122 asianomaisen osaston alussa vastaa iskunpituut-
ta h tai t4mén kokonaislukumonikertaa. Muotoilunsa vuoksi on ulokkeen
140 ja vastekorvan 142 muodostama vaste kuitenkin ohiajettavissa, niin
ettd tybSiskussa (nuoli 146 kuviossa 5) eteenpiin tySnnetyt painotuotteet
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pystyvit kiintimdin uloketta 140 vetojousen 14% vaikutusta vastaan
ja siten luomaan itselleen vapaan pddsyn osaston livitse. 'dmi on
kuviossa 5 esitetty pistekatkoviivoilla. Heti kun painotuotteet
Kuitenkin ovat ohittaneet ulokkeen 140 ja vastekorvan 142, kddntyy
t&mi vaste takaisin osastoon. Paluuiskun aikana vastesormet 130
ovat ne elimet, jotka tydntivit painotuotteet takaisin vastekorvan
vastepintaa vastaan. Kuviosta 6 nihd&&n, ettd uloke 140 vastekor-
vineen 142 on sijoitettu sellaiselle korkeudelle, ettd tartuinleuka

106 voi esteettdmisti kulkea vastekorvan 142 alitse.

Titen on suoritettu kaikki toimenpiteet niin, ettd jokainen paino-
tuote 34 kulkiessaan 1#pi laitteen 11 on joka hetki asemansa suh-
teen kiintedsti asemoitu asianomaisessa osastossa 35. T&md luo
edellytyksen tarkalle kdsittelylle. T&hé&n tarpeelliset laitteet

on sijoitettu esimerkiksi védliseiniin 36 aksiaalisesti siirtymidtto-
miksi. Siten voidaan jokaista osastoa 35 tietyssd md&rin pitdd kd-
sittelyratana, jolla painotuotteita siirretddn askelittain eteenplin,
niin ettid ne jokaisen askelen lopussa joutuvat kdsittelytoiminnan
kohteeksi. Koska kuvattu laitteisto 11 on tarkoitettu mitd crilai-
simpia k#dsittelyji varten, ei t&ssd endd ole yksityiskohtaisesti
selitetty kdsittelylaitteistoja koska periaatteellisesti tunnetut
kisittelylaitteet, joita kiytet##n suoraviivaisilla kisittelyradoil-
la, ovat sopivia myds laitteistolle 11.
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Patenttivaatimukset

1. Laite painotuotteiden kdsittelemiseksi, jossa painotuotekap-
paleet sy&ttdkohdassa (Z) sybtetddn pysrivdn lokerorummun (22)
osastoihin (35), kidsitell#sn niiden viipymisaikana osastoissa

35) Jja otetaan pois osastoista poistokohdassa (E), joka on siir-
rettynd lokerorummun akselin Suunnassa sySttdkohdan suhteen,
Jolloin jokaisessa osastossa on sovitettuna sen aksiaalisessa
Suunnassa toimivat siirtolaitteet (71, 72, 73), joita kiytetddn
lokerorummun (22) mukana py&rivin Ja yhteisen, kiinte&n ohjaus-
kdyrdn (61) kanssa yhteistoimivan seurantaelimen (60) avulla,
tunnettu siitd, etti siirtolaitteet kdsittldvit kolaeli-
mig (71, 72, 73), jotka tydiskulla Ja paluuiskulla liikkuvat
osastoa (35) pitkin ja ettd ohjausk#yri on suljettu ohjausrata
(61), Jjonka kanssa seurantaelimet (60) ovat jatkuvassa kosketuk-

Sessa.

2. Vaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet t u siitd, ettd
ohjausrata (61) on sovitettu lokerorummun (22) pydrintiakselin
kanssa samanakseliselle sylinteripinnalle (62).

3. Vaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
sylinteripinta on ulkovaippapinta (62) valssissa (63), joka on
sovitettu lokerorummun (22) sis#in.

b, Vaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t y siit4d, ettd
ohjausrata ympirsi sylinteripintaa (62) yhden kerran.

5. Vaatimuksen 4 mukainen laite, t unnet t u siitd, ettsd
ohjausradan (61) seurantaelimille (60) antama nousu on 1/n sybt-
tdkohdan (Z) ja poistokohdan (E) aksiaalisesta vilistd, missid n
on kokonaisluku.

6. Vaatimuksen 3 mukainen laite, t unne t t u siit4, ettd
valssi (63) on sovitettuna lokerorummun toisen pdddyn alueelle.

7. Vaatimuksen 3 mukainen lajte, t unnet t u siitd, etti
valssi (£2) on kiinnitetty tukiakselille (46), jonka pi#dyt on

tuettu lokerorummun (22) sisiin sama-akselisestl kiinnitettyi-

hin laakereihin (42, 43),

8. Vaatimuksen 7 mukainen laite, t unne t t u siitid, etti
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valssi (63) on kiertoasentonsa suhteen aseteltavissa ja kiinnitet-
tivissi kunkin kolaelimen (71, 72, 73) tyo- ja paluuiskun alka-

7 .
miskohdan sditimiseksi suhteessa kysymyksessd olevan osaston (35)"”

senhetkiseen asentoon kiertoradalla.

9. Vaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitid, ettid
jokaisen osaston kaikkia xolaelimia (71, 72, 73) varten on ykoi
ainoa seurantaelin (60), joka shteettiisesti vastakkaisissa kohdis-

sa on yhteistoiminnassa ohjausradan (61) laitojen kanssa.

10. Vaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
kolaelimet muodostuvat joukosta tarttuimia, ja ettid laite on va-
rustettu vidlineills (77-87;88, gL, 118) tarttuimien (71, 72, 73)
sulkemiseksi ennen ty8iskun alkua ja avaamiseksi ennen paluuiskun

alkua.

11. Vaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitid, ettd
osastoissa (35) on sovitettuina vasteita (142), jotka voidaan ohit-
taa tydiskun suunnassa (146) osastoissa olevien painotuotteiden

paluuliikkeen estdmiseksi paluuiskun aikana.

12. Vaatimuksen 10 mukainen laite, t unn et t u siitd, ettd
Kussakin tarttuimessa (71, 72, 73) on kiintedd leukaa (53) kohtl
1iikkuva tartuinleuka (106, 107).

13. Vaatimuksen 12 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
kiinted leuka (53) on yhteinen osaston kaikille tarttuimille (71,

72, 73).

14, Vaatimuksen 13% mukainen laite, t unmne t t u siitd, ettd
vhteinen kiinted leuka on muodostunut U-muotoisen kanavan (55, 58)
toisesta haarasta (53), joka kanava samalla muodostaa osaston poh-
jan (54) ja on laakeroitu siirtyviksi osastoa (35) pitkin.

15. Vaatimuksen 14 mukainen laite, t unn e t t u siitd, ettd
U-muotoisen kanavan (55, 58) ulkosivulle ja vilimatkan piihin toi-
sistaan on sovitettu kierrett&vid teloja (50), jotka tarttuvat
lokerorummun (22) akselin kanssa yhdensuuntaisena kulkevaan ohja-
uskiskoon (37).
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16. Vaatimuksen 14 mukainen laite,tunnet tu siiti, etti U-
muotoisen kanavan (55, 58) avoimen sivun vastaiselle puolelle

on kiertyvisti laakeroitu kanavan kanssa aksiaalisesti mukana-
liikkuva tartuinakseli (97, 116, 117), johon 1liikkuvat tartuin-
leuat (106, 107) on kytketty, jotka kukin sulkuliikkeens aikana
tarttuvat U-muotoisen kanavan (55, 58) toisessa haarassa (58) ole-
vaan aukkoon (119).

17. Vaatimuksen 16 mukainen laite, t unne t t u siitd, etty
liikkuvat tartuinleuat (106, 107) on kiertyvisti laakeroitu tar-
tuinakselille (97, 116, 117) Ja on jousella (104, 105) esijénni-~
tetty sulkuliikkeen suuntaan kiertymittdmisti tartuinakselille (97,
116, 117) kiinnitettyyn vasteeseen (110, 111).

18. Vaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet t u siit4, etti
tartuinakseli on jaettu yksitt&isiin osiin (97, 116, 117), jotka
ovat sama-akselisesti, kiertymdttdmisti toisiinsa kytkettyini.

19. Vaatimusten 9 ja 14 mukainen laite, tunne¢t t u
siit4, ettd U-muotoiseen kanavaan (55, 58) on kiinnitetty uloke
(59), joka vapaassa pédssdin kannattaa ohjausradan (61) kanssa
yhteistoiminnassa olevaa ko. osaston (35) seurantaelinti (60).

20. Vaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet t u siitd, ettd
tartuinakseli (96, 116, 117) pydrii ainakin toiseen pydrimissuun-
taan jousella (81) esijinnitetyn nivelkdyttdlaitteen (77, 79, 84,
86) avulla.

21. Vaatimuksen 20 mukainen laite, tunnet tuy siitd, etta
nivelkdyttslaitteessa (77, 79, 84, 86) on seurantaelin (86), joka
on yhteistoiminnassa paikallaan pysyvésti jdrjestetyn kulissin
(87) kanssa.

22. Vaatimusten 3 ja 21 mukainen laite, t unnet t u siit4,
ettd kulissi (87) on kiinnitetty valssin (63) vaippapinnalle (62).

23. Vaatimuksen 20 mukainen laite, t unnet t u siitd, etts
nivelkiyttdlaite (77, 79, 84, 86) on irroitettavalla vapaak8yts11i
(88) kytketty tartuinakseliin (96, 116, 117), joka vapaakidytts (88)
lukitussa tilassa varmistaa tartuinakselin (97, 116, 117) 1iikku-

vien tartuinleukojen (106, 107) sulkusuunnan vastaista kiertoa vastaan.
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ol. Vaatimuksen 23 mukainen laite, t unmn e t t u siitid, ettd
irrotettava vapaakiyttd (88) on varustettu irrotusvivulla (94),
johon lokerorummun (22) yhden kierroksen kuluessa vaikutetaan
yhden kerran kiinte#dlld nokalla (118) vapaakdytdn (88) vapautta=

miseksi.

25. Vaatimusten 3 ja 24 mukainen laite, t unn e t t u siitd,
etti nokka (118) on kiinnitetty valssille (63).

Patentkrav

1. Anordning for behandling av trycksaker dir exemplaren av
trycksaker vid ett inmatningsstdlle (Z) inmatas i avdelningarna
(35) i en roterande facktrumma (22), behandlas under sitt uppe-
hall i avdelningarna (35) och avldgsnas frén avdelningarna vid ett uttags-
stille (E), som &r fdrskjutet i facktrummans axialled i forhallande
till inmatningsstédllet, varvid det i varje avdelning finns an-
ordnat i dess axialriktning fungerande fﬁrskjutningsanordningar
(7%, 72, 73) vilka drivs med hjilp av ett medféljarorgan (60),
som roterar tillsammans med facktrumman (22) och samverkar med
en gemensam, stationdr styrningskurva (61), k & nn e t eck -
nad av att férskjutningsanordningarna innefattar medbringar-
organ (71, 72, 73) som 1 ett arbetsslag och i ett returslag ror
sig genom avdelningen (35), och att styrningskurvan &dr en sluten
ledbana (61) som medf8ljarorganen (60) st&r i oavbruten kontakt

med.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nn e t ec knad av
att ledbanan (61) &r anordnad pd en cylinderyta (62) som &r

koaxial med facktrummans (22) rotationsaxel.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k & nn e t e cknad av
att cylinderytan utgdrs av den yttre mantelytan (62) till en vals
(63) som #r anordnad in i facktrumman (22).

4, Anordning enligt patentkravet 2, k & nn e t ecknad
av att ledbanan (61) l8per ett varv kring cylinderytan (62).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k &nnetec k nad
av att medfdljarorganets (60) av ledbanan (61) erhfllna stigning ut-=
gor 1/n av det axiala avstédndet mellan inmatningsstillet (%) och

uttagostidllet (KE), varvid n dr ett helt tal.
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6. Anordning enligt patentkravet 5 kdnnetecknad
av att valsen (63) anordnats vid omridet omkring facktrummans
ena &dnda.

7. Anordning enligt patentkravet 5 k& nnetecknad av
att valsen dr fdst pd en stddaxel (L6) vars Zndor uppbdrs av lager

(42, 43) som &r koaxialt fista inne i facktrumman (22).

8. Anordning enligt patentkravet 7, k inn et ecknad av
att valsen (63) till sitt rotationslége Ar instdllbar och fixerbar
for reglering av begynnelsedgonblicket for arbets- och returslaget
fér varje medbringarorgan (71, 72, 73) i férh&llande till den
momentana stédllningen f&r varje avdelning (35) i omloppsbanan.

g. Anordning enligt patentkravet l, kEnnetecknad av
att det for samtliga medbringarorgan (71, 72, 73) i varje avdel-
ning finns ett enda medféljarorgan (60) som i radiellt motsatta
punkter dr 1 samarbete med sidorna i ledbanan (61).

10. Anordning enligt patentkravet l, kE&annetecknad av
att medbringarorganen utgdrs av en mdngd griporgan och att anord-
ningen dr fdrsedd med medel (77-87; 88, 94, 118) f&r slutning av
griporganen (71, 72,'73) fdre arbetsslagets bSrjan och f&r Spp-
nande av desamma fdre returslagets bdrjan.

1l1. Anordning enligt patentkravet l, kEannetecknad av
att det i avdelningarna (35) anordnats anslag (142) som kan passe-
ras i arbetsslagets riktning (146) f8r att fdrhindra returrdrelse
hos trycksakerna under returslaget.

12. Anordning enligt patentkravet 10, k E&nnetecknad av
att det i varje griporgan (71, 72, 73) finns en rorlig gripkif't
(106, 107) som ro&r sig mot en stationidr kift (53).

13. Anordning enligt patentkravet 12, k Eannetecknad av
att den stationdra k#ften (53) 4r gemensam fdr samtliga griporgan
(71, 72, 73) i avdelningen.

14. Anordning enligt patentkravet 13, k E&nnetecknad av
att den gemensamma stationira k&ften utgdrs av den ena grenen (53)
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av en U-formad kanal (55, 58), som samtidigt bildar bottnen (H/1)

i avdelningen och &4r lagrad att férskjutas genom avdelningen (55).

15. Anordning enligt patentkravet 14, k & nneteccknad av
att det pa utsidan av den U-formade kanalen (55, 58) och péd avctind
fran varandra anordnats roterbara rullar (50) som griper in 1 c¢n

st

yrskena (37) som férldper parallellt med facktrummans (22) axcl.

16. Anordning enligt patentkravet 14, k Ennet e cknad av
att det p& den sida av den U-formade kanalen (55, 58) som dr vind
ifré&n kanalens 8ppna sida roterbart lagrats en axialt med kanalcn
rérlig griparaxel (97, 116, 117) till vilken de rorliga ké&ftarna
(106, 107) &r kopplade, varvid var och en av k&ftarna under sin
tillslutningsrérelse griper in i en 8ppning (119) i den U-formade

kanalens (55, 58) andra gren (58).

17. Anordning enligt patentkravet 16, k E nne t e c knad

av att de rdrliga k&ftarna (106, 107) &r roterbart lagrade p& gripar-
axeln (97, 116, 117) och #r fdrspinda med hjilp av en fjider (104,
105) i tillslutningsrérelsens riktning mot ett anslag (110, 111)

som 4r icke roterbart anordnat p& griparaxeln (97, 116, 117).

18. Anordning enligt patentkravet 16, k &nne tec kmnad
av att griparaxeln 4r indelad i enskilda delar (97, 116, 117) som

ir koaxialt och icke roterbart sammankopplade.

19. Anordning enligt patentkraven 9 och 14, k Enneteck -
nad av att det vid den U-formade kanalen (55, 58) dr fist ett
utspréng (59) som i sin fria #nda uppblr det med ledbanan (61) sam-

verkande medfdljarorganet (60) for ifrdgakommande avdelning (35).

20. Anordning enligt patentkravet 16, k i nne t e ¢ k n ad

av att griparaxeln (96, 116, 117) roterar i &tminstone en rotatlons-
riktning med hjdlp av en leddrivanordning (77, 79, 84, 86) som &r
férspidnd av en fjider (81).

21. Anordning enligt patentkravet 20, k & nne tecknad
av att leddrivanordningen (77, 79, 84, 86) innefattar ett med-

fsljarorgan (86), som #r i samverkan med en stationfir kuliss (87).



2 60540

22. Anordning enligt patentkraven 3 och 21, k anneteck -
nad av att kulissen &r fist pd valsens (63) mantelyta (62).

23. Anordning enligt patentkravet 20, k annetecknad

av att leddrivanordningen (77, 79, 84, 86) 4r via ett frigdrbart
frihjul (88) kopplat till griparaxeln (96, 116, 117), vilket fri-
hjul (88) i 1&st tillst&nd sikrar griparaxeln (97, 116, 117) mot
rotation i en riktning motsatt de rérliga ki#ftarnas (106, 107)

tillslutningsriktning.

24. Anordning enligt patentkravet 23, k & nnetecknad
av att det frigbrbara frihjulet (88) &r fdrsett med en frigdringsarm
(94), som under ett rotationsvarv av facktrumman (22) p&verkas en

gédng av en stationdr kam (118) fér frigdring av frihjulet (88).

25. Anordning enligt patentkravet 3 och 24, k E®nne t e c k -
nad av att kammen (118) #r fist pd valsen (63).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 57 730 (B 65 H 29/L0).
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