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Muodostetaan puristettu kartonkiastia (10}, En pressad kartongbehillare, vilken bilgdas
- - * d - r -l - &

jossa on pohjaseindmd (11}, yldskdinnetty

nnetty kenhdreuna

fv

sivuseinimd (12) ja =&
(13), joka aikaa sivus2indmistd ja on tii-
viimpi ja ohuempi kuin astian muu osa. As-—
tia muodostetaan puristamalla tasainen,

pybred aihio (27) vld&- ja alameistin (25,

26) vilissd, joissa on meistipinnat {31,

32, 38, 39, 40), jotka muotoilevat aihion 32, 38, 35, 40}, vilka formar Ammet i l&mplig
asianomaiseen muotoon ja QEiStien (25, 26) form, och vtorna pa sinkena (23, 26) vid Sdrm-
pintojen ollessa astian kehdreuna-alueella arean (13) av behallaren har utformats fdr att
(13) muotoiltu niin, ettd ne kohdistavat " utdva extremt hdga tryckpifrestningar p2 bir-
kehireunaan erittdin suuria puristuskuor- met, isynnerhet i de vikta areorna (20; som
mituksia, nimenomaan taitetuilla alueilla utformats i hdrmet under den ursprunglig

{20), jotka on muodeostettu kehdreunaan as- utformningen av beh&llaren. De h&ga trvckpa-
tian alkumuotoilun aikana. KehZreuna-aluee- k&nningarna, vilka anbringas pa bérmar;an.
sean kohdistetut suuret puristuskuormituk- lirzpliga fuktighetsnivier som :;::étthéll;

set saavat kartongissa yllapidettyjen oi- i kartcngen, och uppvirmningen a; kartongen
keiden kosteustasojen ja kuumennetuilla genon de uppvirmda sénkena, fdrorsakar att
meisteilld tapahtuvan kartongin kuumenta- kartongen i bidrmar=an daformeras plastiskt
misen kanssa aikaan kartongin muodon muut- fértitas och utfylils i héllgaete:‘som upp—'
tumisen plastisesti kehireuna-alueella, stdtt d3 dmnet pressades till behdliarforn.
tiivistdvit ja tdyttdvit ne huokostilat, Det cdelade, td3ta birmer ir en sityv strux-

jotka ovat muodostuneet, kun aihio on pu-
ristettu astian muotoiseksi. Yhtendinen,
tiivis kehireuna on j3ykkd rakenne, Jjcka

antaa taivutuslujuuden koko astialle.
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