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a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu

ReSeni se tykd zplsobu miseni neho-

mogennich vlékennych surovin, zahrnujici

operaci predmiseni, pfi které se vldken-

né komponenty nakladaji, vaii a rozvoliu-

ji a dale pak operace daldiho stupnd mi-

seni a zafizeni k provadéni tohoto zpiso~ o

bu. Podstata zpisobu spodiva v tom, Ze

pfedmisené vlakenné komponenty se lisugi

ve vrstvich do baliki, které se predkla-

~

daji odebiracimu stroji k daldimu stupai
miseni, a to negméné Jedenkrat., Podstata
zatizeni spodiva v tom, Ze UloZnad draéha
odebiraciho stroje je opatfena pruZnymi
elementy, za Gfelem zabrdnéni zborceni
slisovanych baliki. Zplsob a zarizeni je
8 vyhodou pouZitelné zvlast v malopartio-
vych, zpravidla v barevnych pradelnéch,
vyrébdjicich rdrodné uni i melan?ové pri-
ze, 2z neegélnich povrchové barvenych kom-
ponent, kde se piindsi kvalitativni pFi-
nos, spolivajici ve znadném ulehdeni a
zjednodusSeni &iSténi pFi zm&nach partii
a tim sniZeni rizika neZddoucich Jjinoba-
revnych prim&si. Daldim pfinosem je sni-
Zeni potr¥eb prostorl, nédkladl na inves-
tice a energetické uspory.
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Vynélez se tfkd zplsobu miseni nehomogennich vldkennych
surovin sahrnujiciho operaci pfedmiseni, p¥i kterém se vlé-
kenné komponenty naklddajf, vé%i{ a rozvolnuji, ddle pak ope-
raci druhého stupné miseni a zafizeni k provédéni tohoto
zpdsobu. |

Jednim ze zndmych zplsobl miseni znainé nehomogennich
vldkennfch surovin je ru§ni ld%Zkovéni ~ vrstveni celé prédni
partie. PFi nédsledném pfi&ném odebiréni materidlu se dbs,
aby odebrané mnoZstvi obsahovalo jednotlivé vrstvy vytvole-
ného li%ka. Z pi¥ién& odebranych vrstev se vytvar{i nové vrst-
vené liZko a z tohoto rovn¥z pti&n& odebirany materidl se
nakléddd na dalsi technologické zarizeni pro zpracovéni ma-,
teridlu v pifizi. Postup vyse uvedeného dvojstupnového mise~
ni je moZno- podle nérodnosti sortimentu a trovné nehomoge=
nity materidlu opakovat tak dlouho, aZ se doséhne homogen-
niho prom{seni materidly, aby byl zajistén nezévadny né-
8ledny vyrobek. Zévadnost vyrobku, k;érou by zapfi&inile
nehomogenni miseni, je napffklad pruhovéni ¥i jinak odlisny
vyrobek, Jjakym jsou zpravidla prize nebo plo#né textilie.

Vedle rudniho miseni - liZkovéni, je znémé fovnéi,me-
chanické strojni miseni, kde jsou vyuZivédny v linkéch se=
stavené naklédaci stroje, misici 'stroje s véhovym za¥izenim,
kde dochdz{ k odmé&Fovéni jédnotlivych komponent a dédle se
pouZivd stroj na mechanické nebo pneumatické vytvoreni 1ld%-
ka. Na zévér linky pracuje pojizdny odebirac{ stroj odebi-
rajlci materidl s UloZného prostoru. Tento pojizdnf stroj
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odediré vrstvy kompomeat za soulasného mfseni. ZTeato proces,
podle pofadavkd na promfsent lateridiﬁ, se mife nékolikrdt
opskovat, neZ je pFikroZeno ke spfdddni partie.

Spolednym znskem t3chto zarizeni je, %e miseni se pro=-
védi v rozvoln¥ném stavu, cof do urdité miry podporuje ja-
kost promfgeni., Tato za¥fizeni jsou spolehliv& pouZitelnd
pro miseni materiéld v komtinudlnim procesu.

Pro miseaf zna¥nd nehomogennich surovin, kde nchonogené
nost se projevuje barvou, délkou, jemnosti vléken, afinitou
k barveni nebo zejména u pevrchové barvenfch surovin neegéle
niho vybarveni, se jisté homogenizace doséhne na stévajicich
misficich zeffzenich vicendsobnym misenim, za pfedpokladu, Ze
v misicich komordch je uloZena celéd vjrobni‘dévka « partie,
u které se poXaduje homogenni vypad. |

Tim se vytvéf{ sloiité misfc{ agregéty ndroiné na vy-
robni prostory, investice, spot¥ebu energie a obsluhu, Do=-
chéz{ teaké k prostojim 2z titulu nezbytnosti mezi odlidnymi
vyrobnimi partiemi jednotlivé stroje a prostory ddkladn&
vy&istit. '

ObsaZnost komor v reélném proveden{ umoZnuje velikost
parti{ maximélné 2 a% 3 tuny, co¥ zplsobuje nezbytnost d&-
len{ v&tdich partii. :

PhedloZeny vynélez si klade za cil vytvo¥eni nové tech=
nologie promiseni zna&né nehomogennich materidly, p¥i odstra-
n¥n{ vyse uvedenfch nevyhod, pfi vyu¥itf stédvajici tmchniky.

Podstata gplsobu miseni hehomogennich vlékenngch suro-
vin, zahrnujfci operaci pfedmiseni, p¥i kterém se vlékenné
xomponenty naklédaji, vé¥{ a rozvoliuji, déle pak operaci
dalsiho stupnévniaoni, spodivd v tom, %¥e predmisené vlidken=
né komponenty se lisujf ve vrstvéch do balikl, které se
pfedklédaji odebiracimu stroji k dalSimu stupni misent,

a to nejméné jedenkridt.
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»dstata zarizen{, zahrnujicihe odebiraci stroj a Wlo%-
nou dréhou, spolivé v tom, %e uloZné drséha odebiractho stro-
.Je je opatfena pruinymi elementy, za ufelem zabrédnéni zbor-
cen{ slisovanfch balfk@. ‘

Podstatu vyndlezu bli%e vysv&tluje p¥fkladné provedeni
na prfedloZenych obrédscich, kde obr. 1 znézornuje schematicky
usporddéni misfec{ linky pro provddén{ miseni nehomogennich
materidld, obr. 2 zndzornuje uspordddni odebiraciho stroje
s UloZnou dréhou s baliky, opatfenou pruinymi elementy,

v nérysu, obr. 3 znézornuje uspofddédni odebiraciho stroje
8 WloZnou dréhou 8 baliky, opat¥enou pruinymi elementy,
v pldorysu.

Na naklddaci stroje 1, opatfené véhovym mechsnismen,
navazuje pri¥ny pés 2, ktery miZe byt nahrazen i pneunaiic-
kym potrubim. Na konci pFi&ného pdsu 2 je pfisazeno rozvol-
novaci zaffzeni 3}, na které bezprostfednd navazuje lis 4.
Baliky 10 slisovaného materidlu jsou poslednim opera&nim
dkonem prvého stupn® miseni - predmiseni. Druhy stupen mi~
sen{ je provéddn na odebiracim stroji 5, vybaveném dloZnou
dréhou 7 a pojezdem 6. Ulo¥né dréha 7, na ni? se uklédajil
balfky 10 celé partie, je opatfena pruinymi elementy 8,
které slouZ{ k zamezeni zborceni vrstev baliku 10 pfi ode-
biréni jednotlivych vrstev ze vSech balikd 10. Pru¥nymi
elementy 8 mohou byt tvéarné pédsy nebo lena z rﬁzhych pruZ-
nych materidld jako PVC, guma a podobn&. K odebiracimu
stroji 5 je konein¥ pfisazen rozvolnovaci stroj 9, kterym
Je zpracovdvén miseny materiédl pro dal#f operaci - sprédédni.
Prechody mezi jednotlivymi stroji mohou obstarédvat dopravni
pésy nebo pneumatické potrubi.

Funkce je nésledujici:
Misici gaffzen{ podle vyndlezu s vyhodou vyu¥ivéd pro prvy
stupen miseni soupravu neklédacich strojd 1l s véhovou nésyp-
kou a navéZené dévky jednotlivych komponent se uklédajf na
pri{¥ny pés 2 nebo do pneupotrubf, které materidl privédsji
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k rozvolnovacimu zaffzeni 3, ze kterého je rozvolnény a Sée-
te¥nd promiseny materidl pFivédddn do lisu 4, ktery vytvéd{
baliky 10 o hmotnosti 100 a¥ 350 kg. Po slisovéni celé vyrobe
ni dévky - partie,se presunou baliky 10 kx provédé&ni druhého
stupnd miseni{ k odebiracimu stroji 5, ktery miZe byt vyuZit
i ze stdvajfcfch nakléddacich misicich zafizeni, pro odbér
vldkennfeh materidld z balikl. Délka Udlo¥né plochy 7 Jje vo-
. lena tak, aby odpovidala potfebd velikosti partie, aby byle
mo¥no ulo¥it veskeré balfky 10 na plode odbéru odebiracich
véled pojezdu 6 odebiracfho stroje 5. Soulasnd uroven técht
zatizen{ umoini vytvéfet homogenni partie ve velikosti 500
a% 15 000 kg na podstatné mensim prostoru. Pojezd 6 odebira
ctho stroje 5 odebird vratvy z balfikd 10 po celé délce wuloZ
né plochy 7. Tim se rlzné druhy komponent mis{ a jsou odvé-
dény do rozvolnovacfho stroje 9, ktery pfipravuje materidl
pro operaci sprédéni. Zajidténi nezbytného rozvolnéni zhomc
genizovanych materidld pro dalsf vyrobni stupnd spolehlivé
tedy zajist{ néslednéd ze¥fizenf, kterd jsou nutnd i pfi sté-
vajicim rudnim &i strojpin niseni.

Jeou~li vyZiadovénp misen{ znadn& nehomogennich materié-
14, Jje mo%no cyklus misen{ a lisovéni do balikd 10 znovu
i n¥kolikrdt opekovat, pokud se neobdrZ{ prom{seny materidl
pro kvalitnf sp¥é&déni p¥izi.

Nékteré suroviny, napfiklad PES vlékna slisované do

. formy baliku 10 po odstran¥ni embaldfe &i pdskl, vliivem své
prufnosti, zna¥né na vysku zméni svij objem, dokonce miZe
dojit i k tonu; e vznikly sloupec materidlu se zborti, coi
by znemoZnilo pouZiti uvaZovanych odebiracich strojd 5 pro
druhy stupen miseni, Bortici sfla je velmi malé., Za Glelem
odstren¥ni této nevyhody se zaji#fuje stabilita balfkd 10
opatfenim dloZné plochy 7 pruinymi elementy 8, které p¥i
pohybu pojezdu 6 edebiraciho stroje 5 p¥fidrZuji slisovanou
formu balikd 10 pfed rozpadnutim. PruZné elementy 8 svoji
pruZnosti zabranuj{ rozpadu balfku 10, ale i dovolujf prdé-
chod pojezdu 6 odebiraciho a;roje 5 tak, fe jsou v mist¥
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odbdru pojezdu 6 polohov# odchylena vhodnym vedenim & po pri-
chodu se opét vrdati do pfimého styku s nastavenymi baliky 10.
Uspordddn{ pruinfch elementl na UloZné dréze 7 miZe byt pro-
vedeno rizn¥. Bud jeko lana, pésy nebo i-nekoneény péds a po=-
dobné.

Prikladné provedeni zpisobu podle vyndlezu je nésledu-
jteds |
Smés 70 % PES/30 % Vs velikoat partie 5 000 kg se po rozvole
nén{ a pfedmiseni slisuje do balikl o rozmérech 600 x 800 x
x 1 200 mm a hmotnosti 125 kg. Na slisované baliky celé par-
tie vysta¥ime s \loZnou dréhou 7 odebfractho stroje 5 v dél-
ce cca 15 metri.

Zhuitén{ materidlu v balicich odpovidé vztahr
125 kg : 0,576 m> = 217 kg/m>.

Z prexe je znémo, pfi dosavadnim zpisobu miseni, Ze
rozvolnéni a uloZen{ materidlu v komordch &ini v priméru
18 kg na 1 n3. Z toho plyne potfeba cca 12-ti nésobné& vEtsl
WloZné plochy pFi stdvajicich zplisobech miseni prbti PeSeni
podle vynédlezu. -

Zplsob a zaFrizeni podle vynélezu jsou s vyhodou pouZi=~
telné zvl4s¥ v malopartiovych, zpravidla barevnych prédel-
nédch vyréb&jicfch nédrodné uni i melanZové ptize, z neegél=~
nich povrchové barvenych komponent, kde vedle vySe uvedenych
ekonomickych vyhod je prednosti{ i kvalitativni p¥inos ve
znadném ulehleni a zjednodudeni &isténi pFi zmingeh vyrob-
nich partif{ a tim sniZeni rizika neZédoucich jinobarevnych
primési.,
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Zplsob miseni nehomogennich vlékennyfch surovin, zahrnujfef
operaci predmiseni, pFi kterém se vldkenné kompenenty na-
klédaji, vé%{ a rozvolnujf, dédle pak operaci daldfho
stupné miseni, vyznafujici se tim, Ze pfedmisené vldkenné
komponenty se lisuj{ ve vrstvéch do balikﬁ, které se
predklddajl odebiracimu stroji k daléimu stupni mfseni,
a to nejménd jedenkrs+

Zatizeni k provﬁdéni gplsobu podle podu 1, zahrnujic{ ode- |
birac{ stroj s HloZnou dréhou, vyznalujic{ se tim, %¥e l
uloZné dréha (7) odebiracfho stroje (5) je opat¥ena pru%- .
nymi elementy (8), za tlelem zabréndni zborceni slisova-

1 vykres
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