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Nyt k&siteltdvi keksint® koskee menetelmdd ja laitetta, jotka
liittyvit jauhinlaitteisiin, joissa on toisiinsa nihden seki pyorivit
ettd aksiaalisesti sdddettdvidt, mieluimmin levytyyppiset jauhinosat.
Niiden ymp&rill4 on kotelo, ja niiden v#liin muodotstuu jauhinrako,
jonka l4pi jauhettava materiaali kulkee jauhinosien vilissi esiintyvin
puristuksen alaisena.

| Tarkemmin m¥&ritettynd keksintd koskee menetelmii ja laitetta,
jolla mitataan ja siidetisn Jatkuvana toimintona keskeniin pydrivien
jauhinosien vilinen fyysinen et#isyys jauhinlaitteissa, joita kiyte-
tddn kuitu- ja kasvimateriaaleja varten. Tdllaisissa jauhinlaitteissa
on tavallisesti vastakkain toimivat jauhinlevyt, joiden vilissi ao.
materiaali murskautuu ja jotka on kiinnitetty py®rivi%n koneen osaan
ja staattoriin tai kahteen vastakkain py8riv#8n koneen osaan tai akse-~
liin. Jauhinosien keskin&inen etdisyys 1. jauhinrako siidetiin siirti-
mdlld aksiaalisesti pySrivd4d koneen osaa tai osia tai staattoriin kiin-
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nitettyd jauhinlevyd. Téméntyyppisid jauhinlaitteita nimitet&d&n myS&s-
kin defibraattoreiksi 1. kuiduttimiksi tai raffindSreiksi l. jauhimiksi
jauhettavan materiaalin murskausasteesta riippuen, ts. onko kysymys
kuiduista vaiko fibrilleist&.

Kidytdssd onkin jo sellaisia mekaanisia tai s&hk&isid laitteita,
joilla mitataan jauhinraon s&dtdvidt jauhinosien aksiaaliset siirtymdt.

Ndiden jauhamismenetelmien yhteisend piirteend on, ettd ne mit-
taavat vain jauhinosia kannattavien koneen osien keskindisen aksiaali-
sen siirtymdn eivdtkd jauhinosien vdlistd todellista etdisyyttd, Jjoka
voi vaihdella t&114 tavoin mitattuun etdisyyteen ndhden mm. jauhinosien
kulumisesta, ldmp&laajenemisesta ja aksiaalisesti syntyneistd jauhin-
voimista sekd koneen osissa esiintyvidstd aksiaalisesta laajenemisesta
tai kokoonpuristumisesta johtuen. N&md# poikkeamat siitd jauhinraosta,
joka lasketaan koneen osien aksiaalisen siirtymdn avulla, voivatkin
vaihdella varsin paljon.

Suuremmissa levyraffintdreissd jauhinosien v&1illd jauhamisen
aikana syntyvédt aksiaaliset voimat ovat usein 50 tonnia jopa enemmin-
kin. Nididen voimien aiheuttama Jjauhinosia kantavien koneen osien laa-
jeneminen ja kokoonpuristuminen on usein sellaista suuruusluokkaa, ettd
se ylittdd halutun jauhamistuloksen saamiseksi jauhinosien vdlisséd
tarvittavan etdisyyden, ns. jauhinraon.

T4std on taas seurauksena, ettd jauhinlaitteen tyhjdkdynnin ai-

kana sdiddett8vd jauhinrako, joka mitataan jauhinosia kannattavien
koneen osien aksiaalisista siirtymistd, on sdddettdvd uudestaan lait-
teen ollessa kuormitettuna ottaen tdll6in huomioon myds jauhinosien
aksiaaliset siirtym&dt. Tamd jdlkis&8&td voi suurempien aksiaalisten
kuormitusten ollessa kyseessd ylittdd koneen tyhjdkdynnilld alunperin
sdddetyn jauhinlevyjen keskindisen etdisyyden 1. jauhinraon. T&std on
puolestaan seurauksena, ettd jauhettavan materiaalin sydtdn mahdolli-
sesti katketessa koneen aksiaalinen kuormitus palaa kuormittamatto-
maan tilaan, mikd aiheuttaa taas sen, ettd ne aksiaaliset laajenemiset
tai kokoonpuristumiset, jotka ovat aiheuttaneet em. jauhinraon j&lki-
sd3d6n, eliminoituvat. T&ll8in materiaalin sydt8ssd tapahtuvan katkon
vuoksi jauhinosat siirtyvdt l&hemmdksi toisiaan jdlkis&&tdd8 vastaavan
etdisyyden verran.
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Jos td&md jauhinraon jdlkisddtd tyhjdkdynnistid normaalikuormitukseen
on suurempi kuin jauhinosien vdlinen jauhinrako, jauhinosat kosket-
tavat silloin mekaanisesti toisiinsa ja sdrkyvit vdlittémisti. Sama
koskee ldmpdlaajenemista tai kutistumista eri jauhinkoneiden kiyn-
nitymisen tai pys&htymisen yhteydessd, jos laajeneminen tai kutis-
tuminen ylittdd jauhinosien vdlisen normaalin etdisyyden.

Ndiden epdkohtien eliminoimiseksi sekd lis&dksi sen vuoksi,
ettd jauhinosien kuluminen pystyt&d&n toteamaan niiden ollessa kdyn-
nissd, niihin asennetaan keksinndn mukaan mittauslaite, jonka avul-
la pystytddn jatkuvasti toteamaan jauhinosien todellinen keskinii-
nen etdisyys.

Tdmd on keksinndn mukaan mahdollista siten, ett3d jauhinraon
koko rekisterdidd&én k&dytdn aikana ldhettdmd#lli sdteilynippu, jolla
on tuntuvasti suurempi ldpdisykyky jauhinraossa olevaan jauhettavaan
materiaaliin ja nesteeseen kuin raon ympdrilli olevien jauhinosien
materiaaliin n&hden sdteilyl&hteestd rakoon yhdensuuntaisena
tdmdn pinnan kanssa, minkd j&lkeen ilmaiseva vastaanotto-osa ottaa
sen vastaan voimakkuuden vastatessa raon vahvuutta, ja etti siteily-
nipun muodon mddrdd kanava tai rako, joka on tehty siteilyi absor-
boivaan osaan, jota siirretddn etukdteen md&ritylld nopeudella ra-
dalla, joka on jauhinraon tasoon n#hden poikittain. Mittauslaite
antaa tdlld tavoin tarkat mittaustulokset riippumatta raon sijain-
nista laitteistossa; sijaintia muutetaan sitten esim. jauhinosien
jauhinpintojen kulumisen mukaan. Keksintssn kuuluu my8s menetelmdn
soveltamiseen kdytettdvid laite.

Keksintd& selostetaan nyt l&hemmin viittaamalla oheisiin pii-
rustuksiin, jotka esitfévﬁt pydrivdlld ja kiinte&dlld jauhinosalla
varustettua jauhinlaitetta 1. raffinéérii.

Kuviossa 1 ndhd#ddn pitkittdisleikkaus laitteesta, ja

kuvio 2 esitt#i kaaviona jauhinlaitteen keksinn®n mukaan tapah-
tuvaa suunnittelua varten yksityiskohtia tarvittavasta siteilyl&h-
teestd ja sdteilyn vastaanottavasta indikaattorista tai detektorista.

Piirustuksissa n¥hdd8n ensinndkin raffinédrin runko 10, johon
akseli 12 on laakeroitu kahteen laakeriin. Niist# toinen nikyy kuvassa
1 ja on merkitty osanumerolla 14. Akselin 12 vasen pi4 on yhdistetty
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kdyttSmoottorin (ei ndy kuvassa) akseliin, ja akselin 12 toisessa
pddssd on jauhinlevy 22. Akseli 12 ja jauhinlevy 22 voidaan sHitii
akselin suwunnassa kiinte#in jauhinlevyyn 24 n#¥hden, joka on asennettu
staattoriin 76. Jauhinlevyyn 22 liittyvissi laakerissa 14 on kartio-
maiset rullat 26, jotka liittyvdt toiminnallisesti akselissa olevaan
renkaaseen 28 ja kiinte#din renkaaseen 30. Po. laakeri pystyy ottamaan
vastaan sekd aksiaali- ettd siteiskuormituksia. Sisdrenkaan 28 ja ak-
selissa 12 olevan olakkeen 32 vilissi on vdlirengas 34. Laakeri 14
pidetddn jatkuvan aksiaalisen paineen alaisena kartiomaisella aksiaali-
laakerilla 16, jonka sisdrengas 38 on roiskerenkaalla 40 ja vastemutte-
rilla 42 lukittu akseliin 12. Laakerin 36 ulkorengas 44 on esijidnni-
tetyn kartiomaisen lautasjousen 46 ja hylsyn 48 avulla kiinnitetty
laakerin 14 kiinte#4n renkaaseen 30. Po. laakeriin vaikuttava aksiaali-
nen alkupaine vastaa jousen 46 esijdnnitystd ja se voi olla pari ton-
nia tai ainakin yht&d suuri kuin aksiaalinen laakeriin 14 vaikuttava
komposantti 1. osatekiji, joka riippuu pydrivien osien vainosta, laa-
kerin ep&tasapainosta jne. Jotta laakeri 14 pystyy ottamaan vastaan
sdteispaineen sen on samanaikaisesti oltava aksiaalipaineen alaisena.
Ta&méd onkin mahdollista em. rakenteessa mySs silloin, kun laite ei ole
toiminnassa hylsyn 48 ymp&drilli on sisempi laakeripesi 49, jossa on
laakerirengas 30 ja joka siirtyy aksiaalisesti ulommassa laakeripesissi
51 olevan akselin 12 kanssa. Laakeripesien 49 ja 51 vdlyksen vaikutuk-
sen eliminoimiseksi on jdrjestetty liukukenki 50, joka puristuu laa-
keripesd&n 49 esijdnnitettyjen jousien 52 avulla.

PySrivd jauhinlevy 22 on kiinnitetty rroottoriin 54 pulteilla 56.
Sdteittdisesti levyn 22 sisdpuolella voi olla jérjestetty toinen jau-
hinlevy 58, joka on kiinnitetty roottoriin 54 pulteille 60. Kiintei
jauhinlevy 24 on vhdistetty jauhinlevyja_ympéréivﬁan koteloon 64 sen
(24) kehddn jirjestetyilly kiinnityé- Ja sditdlaitteilla 62. Laittee~
seen 62 kuuluu kiinnityspultti, joka menee kierteiden avulla levyyn 24
ja liikkuu vapaasti hylsyyn 68 n#hden. Po. hylsy, joka on kierretty
koteloon 64, sistii jauhinlevyn 24 aseman koteloon nihden.

Koteloon 64 on kiinnitetty pulteilla siteittiisesti jauhinlevyn
24 sisdpuoclelle toinen kiintel jauhinlevy 74, Molempien levyjen 22 ja 24
keskenddn vastapdisissi pPinnoissa on tunnettuun tapaan ulokkeet (hampaat,
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jauhettavan materiaalin murskaamiseksi. Levyt 58 ja 74 voivat toimia
kanavan 78 kautta koteloon 64 tulevan materiaalin sydttdlaitteina ja
suorittaa myds alustavan murskaustoiminnon.

Kotelo 64 on mitoitettu riittdvén suureksi, niin ettd se pystyy
minimitaipumisella kest&mddn siind esiintyvédn korkean h&yrynpaineen
sekd jauhamispaineen siirtymisen runkoon 10. Akselin 12 ja kotelon 64
vdlissd on tiiviste 80. Kotelo 64 on jaettu vaakasuunnassa tasoon, joka
on tijvisteosan 80 ja kanavan 78 seinimin yl&puolella. Koteloon on niin
saatu yldosa 82, joka on kiinnitetty pulteilla. Kun yliosa 82 irrote-
taan, jauhinlevyt voidaan tarkastaa ja s#idtdid. Kotelossa on soikea
aukko, jonka kautta jauhinlevyt voidaan nostaa pois, kun ne halutaan
vaihtaa uusiin. Kotelossa on sen jakotason yli ulottuva jatke 86, jonka
ympdrilléd on yl&osa 82 ja joka toimii t#ssi jeuhinlevyn 24 vasteosana.

Jauhinlevy 22 pidetddn puristettuna jauninlevyid 24 vasten servo-
moottorilla 20. Siin& on runkoon kiintedsti liittyv4 suojus 92 ja
midntéd 94; molemmat ovat samankeskisesti miirdtylld etiisyydelld akselin
12 ympdrill&, M&nn&n 94 keskelld on laippa 96, joka liikkuu aksiaali-
sesti kammiossa 98, jonka sivuseinimi 100 rajaa m#nn#n liikkeen jau-
hinlevyyn 24 p&in. Kammion 98 molemmissa p&issi on tulo- ja poisto-
putki 102, 104 painenestettd, esim. 81jyd varten. Minti on tiivistetty
sitd ympdr8ivddn koteloon 92 pieni vilys).

Servomoottorin ménndn 94 laakerin 14 puoleiseen piih&n voidaan
esim. kiilalla 106 kiinnitt&& hylsy 108, jonka ulkopuolella on kier-
teet, nousu 5 mm. Hylsyyn 108 on kierretty rengasosa 109, jossa on
akselin suuntainen ura sokkaa 110 varten, Hylsyyn 108 on kiinnitetty
kierteilld myds rengas 112 ja tistd tietyn aksiaalisen etdisyyden pdi-
h&n levy 114. Renkaan 112 kehdlle on jdrjestetty pultit 116, jotka
liikkuvat siind vapaasti, mutta ovat kierteiden avulla kiinni levyssd
114 ja osassa 118, jotka muodostavat laakeripesdn 49 kannen. Pultit
puristavat Jjouset 120 renkaaseen 112. jolloin osien 94 ja 118 v#linen
kierrevdlys eliminoituu. Osa 109 on pydredn pinnan vdlitykselli kiin-
ni kannessa 118 olevassa renkaassa 122. Jousien 120 yhteenlaskettu
puristus on suurempi kuin se vastus, jonka akseliin 12 yhdistetyt osat
synnyttdvdt témén siirtyessi vasemmalle.
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Servomoottorin mé&ntd 94 pydrii voimansiirtolaitteen avulla,
jota selostetaan nyt lihemmin, Koska laakeripesd 49 on paikallaan, osa
109 siirtyy aksiaalisesti m#nn#n pySriessi ja ottaa mukaansa laakeri-
pesdn ja sen kanssa myds jauhinlevyn. Raffind8rin rakenne kdy yksi-
tyiskohtaisesti selville ruotsalaisesta patentista 179 336.

Kun akselista 12 kohdistuu aksiaalinen kuormitus kiintedi#n jau-
hinlevyyn 24, akseli puristuu kokoon pySrivé&n jauhinlevyn 22 kohdalta
aksiaalisen voiman vastaanottavaan laakeriin, 14 saakka, samalla kun
se osa runkoa 10 ja jauhinlevvkoteloa 64, joka ottaa vastaan jauhinle-
vyjen vdlisen jauhamispaine - pPitenee. Tyhjdkdynnilli siidetty jau-
hinrako, ts. py8rivin jauhinlevyn 22 ja kiintedn jauhinlevyn 24 v&linen
etdisyys, kasvaa t3#118in. Tiami lisdys voidaan todeta keksinn®n mukai-
sella mittauslaitteella, johon kuuluu l3dhinnd gammas&teiti antava ko-
boltti-isotooppi 130, joka on asennettu suljettoevaan siteilyn absor-
boivaan s&8iliéén 132. SHilid 132 on kiinnitetty lyg;alustalle 134,
jonka vahvuus vastaa lihes 100 % absorptiota isotoopin 130 antamasta
sdteilystéd. Alusta siirtyy laakereissa edestakaisin kohtisuoraan jau-
hinpintojen tasoon nihden. Po. liike on jé&rjestetty siten, ettd
lyijyalustaan kohtisuoraan koneen pituussuuntaan nihden tehty aukko 136,
jonka leveys on 1/100 - 1/1000 mm, peittdd sen osan jauhinlevykote-
loa, jossa jauhinlevyjen jauhinrako on.T&m3 liike saadaan aikaan synkro-
nimoottorilla 138, joka k&dyttidi vaihteen 140 avulla oikea-vasenkierteis-
td kaksoiskaraa 142, Kara 142 siirt4i mutterin 144 ja konsolin 146 avul-
la po. liikkeen lyijyalustaan, jossa on isotooppi 130.

Jauhinraon n&in peittivi isotooppi on sijoitettu suojukseen 148,
joka on valmistettu sdteilyn absorboivasta materiaalista ja kiinni-
tetty pulteilla 150 jauhinlevykotelon 64 ulkopuclelle (kuitenkin kiin-
ni kote’oon).

Jauhinlevykotelo on aukon 136 kohdalla alueella 152 tehty va-
kiovahvuisena gammasiteiden peittoalueeseen nihden.

Se osa sdteilyd, joka lihtee istoppista 130 ja jonka lyijyalusta
134 ja siin¥ oleva aukko 136 suodattavat, menee jauhinlevykotelon tasa-
paksun vaippaosan 152 1l4pi ja aksiaalisen peittoliikkeen aikana jauhin-
levyjen 22 ja 24 v&lissi olevan jauhinraon 14pi. Siteiden suunta on
isotooppilaitteen 148 si4d8n avulla saatu yhdensuuntaiseksi jauhin-
levyjen tason kanssa.
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Sdteilyn rekisterdivi laite, esin. Geiger-Miiller-putki 154, on
sijoitettu jauhinlevykotelon 64 vastakkaiseen pddhdn tai sellaiselle
kulmaetdisyydelle s&teilyldhteestd, etti aukosta 136 tulevien gamma-
sdteiden on mentdvd jauhinlevyjen jauhinraon ldpi, jotta ne piidsevit
s411166n 156 sijoitettuun rekisterdintilaitteeseen. Témd Geiger-Miiller-
putken sisdltdvi siilid on samoin kiinnitetty jauhinlevykotelon ulko-
puolelle, jossa on tasapaksu osa 158 jauhinrakoon nihden t&m&n keskelli.

Sdteilyn voimakkuus on sdddetty siten, ettd se pystyy menemiin
jauhinlevykotelon vaippa-alueen 152 ja 158 1&pi (kalibroitu vakio-
vahvuus) sekd lis#ksi jauhinraossa olevan materiaalin ja tai nesteen
lépi ja aktivoimaan t#118in Geiger-Miiller-putken aktiivisen osan 160.

Kun gammasédteet lihtevidt edestakaisin tapahtuvassa peittoliik-
kessddn jauhinlevyjen vilissid olevalta avoimelta alueelta (jauhinraosta)
ne kohtaavat jauhinlevyjen 22 jJa 24 materiaalin, joka estii absorption
kautta sdteiden siirtymisen Geige-Miiller-putkeen 154. TH113i jérjeste-
lyll& saadaan siis po. putken avulla vdlitdn signaali niin kauan kuin
alustassa 134 oleva aukko 136 on jauhinraon alueella.

Signaali loppuu aukon siirtyessd pois jauhinraon kohdalta.

Kalibroimalla isotoopin synkronisen peittoliikkeen nopeus esim.
1/100 tai 1/1000 mm aikayksikkdd kohden seki mittaamalla se aika, jol-
loin Geiger-Miiller-putki aktivoidaan sddenipun jokaista siirtymist3
varten aukosta 136 jauhinraon yli ja sen 14pi, saadaan suora tarkka,
lukema todellisesta, jauhinlevyjen 22 ja 24 vilissi kulloinkin mitatusta
etdisyydestd. Jos siis aukko isotoopin liikenopeuden ollessa 1/100 mm
on 10 mm/sek ja Geiger-Miiller-putki antaa signaalin 0,01 sekunnin kulut-
tua, jauhinrako on 0,1 mm.

Ndin mitattu aika Geiger-Miller~putken aktivointia varten, on
siis mittaluku, joka ilmaisee suoraan verrannollisesti jauhinraon koon.
Tdtd signaalia, voidaan kéytt¥d sek#d kdsin suoritettavaan ettd auto-
maattiseen jauhinraon tarkkailuun ja s84t86n. Koneen aksiaalisten voi~
mien synnyttémdt laajenemiset ja niiden edellyttimi jauhinraon jilkiszs-
td voi t&dll§ tavalla tapahtua jatkuvana ilmaisuna, joka koskee Jauhin-
levyjen v&listd todellista etdisyytti,
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Automaattisessa jauhinraon tarkkailussa siirretdin aikayksikkd
Geiger-Miller-putken aktivointia varten tavanomaisella sddtStekniikalla
mittauslaitteeseen 162, joka servomoottorin 164 ja voimansiirton avulla
mdntdd 94 kierteiden 108 vilitykselld k&&nt#m&1ld siirtidi jauhinraon
sdddettyyn vakioarvoon.

Keksintd ei ole tietenkddn rajoitettu nyt esiteltyyn rakennemuo-
toon, vaan sitd voidaan muunnella hyvin laajalti keksinndn perusaja-
tuksen puitteissa, ts. jauhinraon koko mitataan k&ytt&milli po. materi-
aalin ldpdisevid s&teitd ja mittaamalla joko se aikayksikk®, joka tar-
vitaan sddenipun viemiseen jauhinraon yli, tai mittaamalla
aivan yksinkertaisesti jauhinraon l&pi projisoidun sdteilykentdn leveys.
Isotooppipuclella olevan kapean aukon 136 asemesta po. aukko voidaan
sijoittaa detektoripuolelle, jonka rekister®divi osa, esim. Geiger-Miiller
putki, jédrjestet&ddn siten, ettd se suorittaa edestakaista liiketti
aukon kohdalla.

On tdrkedd, etti edestakaista liiketts suorittavalla, osalla
esim. isotoopilla, on vakionopeus ratansa sen osan aikana, jolloin side-
nippu rekister8i jauhinraon koon em. kapean aukon kautta.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd joka liittyy jauhinlaitteisiin, joissa on
toisiinsa ndhden osittain py&rivdt ja osittain aksiaalisesti
sdddettdvdt, mieluimmin levytyyppiset jauhinosat (22, 24), joiden
ympdrilld on kotelo (64) ja joiden v&liin muodostuu jauhinrako,
jonka ldpi jauhettava materiaali menee jauhinosien vd@lisen keski-
ndisen puristuksen alaisena, t unne t t u siitd, ettd jauhin-
raon koko rekisterdiddd&n kdytdn aikana lihett¥dmillid siteilynippu,
jolla on tuntuvasti suurempi l&pdisykyky jauhinraossa olevaan jau-
hettavaan materiaaliin ja nesteeseen kuin raon ympdrilld olevien
jauhinosien materiaaliin n&hden s&dteilyl&hteestd (130) rakoon yh-
densuuntaisena tdmd&n pinnan kanssa, minkd jdlkeen ilmaiseva vas-
taanotto-osa (154) ottaa sen vastaan voimakkuuden vastatessa raon
vahvuutta, ja ettd s&dteilynipun muodon mddrdd kanava tai rako
(136), joka on tehty sdteilyd absorboivaan osaan (134), jota siir-
retddn etukdteen mddrdtylld nopeudella radalla, joka on jauhin-
raon tasoon ndhden poikittain.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet -
t u siitd, ettd siteilynippu ldhetetddn sdteilyldhteestd (130)
jauhinraon ldpi sen toiselle ja mieluimmin vastakkaiselle puolel-
le sijoitettuun detektoriin (154).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd sdteilyldhde (130) tai detektori (154) on
jdrjestetty seuraamaan osan (134) edestakaista liiketti.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen menetelmin
soveltamiseen kdytettdvd laite jauhinlaitteisiin, joissa on toi-
siinsa ndhden osittain pydrivdt ja osittain aksiaalisesti siddettid-
vdt, mieluimmin levytyyppiset jauhinosat (22, 24), joiden ympdrilld
on kotelo (64) ja joiden vdliin muodostuu jauhinrako, jonka lidpi
jauhettava materiaali menee jauhinosien v&lisen puristuksen alai-
sena, jolloin jauhinosien keskindisen asennon rekisterdimisti
varten on sovitettu elimet (154), t unne t t u siitid, ettd
elimet késittdvdt sdteilyl&hteen (130), joka on jdrjestetty syn-
nyttdmddn sellainen jauhinraon kanssa yhdensuuntainen siteily-
nippu, joka pystyy pdédasiassa lipdisemddn ainoastaan jauhinraon

ja siind olevan jauhettavan materiaalin ja jonka jauhinlevymate-
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riaali ndin ollen absorboi, ettd vastaanottodetektori (154) on
sijoitettu raon 1dpi menevd&dn siteilynipun radan osaan ja on
muodostettu reagoimaan raon vahvuutta vastaavalla voimakkuudella,
ja ettd kanava tai rako (136), joka rajoittaa sdteilynippua on
tehty sdteilyd absorboivaan osaan (194), jota ennalta mi&ritylli
nopeudella siirretd&n radalla, joka on jauhinraon tasoon nihden
poikittain.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd sdteilyldhde (130) ja detektori (154) on molemmat si-
joitettu jauhinraon ulkopuolelle ja myds kotelon (64) ulkopuo-
lelle.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd sdteilyldhde (130) ja detektori (154) on sijoitettu
diametraalisesti vastakkaiselle puolelle levyn muotoon tehtyihin
jauhinosiin (22, 24) nihden.

7. Jonkin edeltdvdn patenttivaatimuksen 4...6 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd siteilylihde (130) kdsittai
isotoopin, joka ldhettdd gammasdteiti ja jossa on nimi ympirdivi
sdilié (132), joka on yhdistetty siteilyd absorboivasta materiaa-
lista valmistettuun sein&mdin (134), joka on varustettu kapealla
kanavalla tai raolla (136) siteilynipun pdistimiseksi l&pi ja oh-
jaamiseksi yhdensuuntaisesti jauhinraon kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunne<¢t tu
siitd, ettd sdilid (132) on kdyttdlaitteen (138) avulla sovitettu
liikkuvaksi kotelon (64) suhteen jauhinrakoon nihden poikittais-
tasossa etukdteen mddr&dtylld nopeudella siten, ettd isotoopin
ldhettdmd sddenippu liikkuu edestakaisin jauhinraon yli ja ohi.

9. Patenttivaatimusten 4...8 mukainen laite, tunnet -
t u siitd, ettd ne kotelon (64) osat (152, 158), joiden 1lidpi
sdteilynippu menee, ovat vakiovahvuutta ja suuntautuvat kohtisuo-
raan sdteilynippua ja Jjauhinraon tasoa vasten.
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Patentkrav:

1. Férfarande vid malapparater med relativt varandra dels
roterbara och dels axiellt instdllbara malorgan (22, 24) fdretr&-
desvis av skivtyp, som dr omgivna av ett hus (64) och mellan sig
bildar en malspalt, vilken passeras av malgodset under det att
det utsédttes fOr tryck mellan malorganen, k 4 nne tecknat
ddrav, att malspaltens storlek registreras under driften genom
att ett strélknippe med vdsentligt st®rre genomtringingsfdrmiga i
malgods och vdtska i malspalten &n f8r de spalten omgivande mal-
organens gods utsdndes fran en str&lningskilla (130) in i spalten
parallellt med dennas ytutstrdckning f6r att sedan uppféngas av
ett detekterande mottagarorgan (154) med en intensitet i motsva-
righet till spaltens tjocklek och att strdlknippets form bestim-
mes av en kanal eller slits (136), som &r upptagen i ett stril-
ningsabsorberande element (134) som med f8rutbestimd hastighet
fb6res i en bana tvdrs mot malspaltens plan.

2, Forfarande enligt patentkravet 1, k 4 nneteck ~
n a t dirav, att stralknippet sdndes frd&n str&lningsk#llan (130)
genom malspalten till den pd en annan och féretridesvis motsta-
ende sida av denna placerade detektorn (154).

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k 4 nn e -

t ecknad dirav, att strdlningskillan (130) resp. detektorn
(154) &r anordnad att atfdlja elementet (134) i dess fram- och
atergdende rérelse.

4. Anordning vid malapparater f&r genomfdrande av f&rfa-
randet enligt ndgot av de féregdende patentkraven med relativt
varandra dels roterbara och dels axiellt instillbara malorgan
(22, 24) av skivtyp, som &r omgivna av ett hus (64) och mellan
sig bildar en malspalt, vilken passeras av malgodset under det
att det utsdttes for tryck via malskivorna, varvid organ (154)
dr anordnade att registrera malorganens inbdrdes lige, k & n -
netecknad ddrav, att organen omfattar en strilnings-
kdlla (130) som &r anordnad att leverera ett strilknippe paral-
lellt med spalten vilket knippe 4r av den art, som huvudsakligen
endast f6rmar trdnga genom spalten med dess innehdll och sa&-
iunda absorberas av malskivegodset, att en mottagardetektor

(154) &r placerad i den spalten passerande delen av str&l-
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knippets vdg och &r utformad att reagera med en intensitet i
motsvarighet till spaltens tjocklek och att en kanal eller slits
(136), som begrénsar strdlknippet 4r upptagen i ett strdlnings-
absorberande element (134) som med f8rutbestimd hastighet f&res
i en bana tvdrs mot malspaltens plan.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k i nne teck -
n a d dirav, att strdlningskdllan (130) och detektorn (154) &r
bada anbragta utanfér malspalten och Xven utanf®dr huset (64).

6. Anordning enligt patentkravet 5, k § nne teck -
n ad dirav, att strdlningskdllan (130) och detektorn (154) H4r
anbragta diametralt pa motsatta sidan av de i skivform utfdrda
malorganen (22, 24).

7. Anordning enligt nagot av de f8regdende patentkraven
4...6, kEinnetecknad ddrav, att strdlningsk#llan
{130) omfattar en isotop, som utsinder gammastrilar och som har
en dessa omslutande behdllare (132) ansluten till en vidgg (134)
av strdlningsabsorberande material fdrsedd med en fin kanal
eller slits (136) utformad f8r strdlknippets passage och dirige-
ring parallellt med malspalten.

8. Anordning enligt patentkravet 7, k § nne teck -
n ad dirav, att behdllaren (132) &r medelst drivorgan (138)
rérligt anordnad relativt huset (64) i plan tv3rs mot malspal-
ten med en férutbestdmd hastighet pd sid sitt att det av isotopen
levererade stralknippet passerar fram och tillbaka &ver och f&r-
bi malspalten.

9. Anordning enligt patentkraven 4...8, k anneteck -
n ad dirav, att de partier (152, 158) av huset (64) som passe-
ras av strdlknippet har konstant tjocklek och stricker sig vinkel-
rétt mot stralknippet och malspaltplanet.
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