
(57)【要約】

【課題】金属性の加熱プレートを直接ケーキに接触させ

て、真空吸引を併用して熱効率とケーキの剥離性を向上

させた加温式フイルタープレスを提供する。

【解決手段】平板状に形成した加熱プレート（１）とろ

板（３）のろ過面にウエッジワイヤー（２、４）を張設

して、ろ過室（５）のケーキに直接接触させると共に、

加熱プレート（１）またはろ板（３）に、ろ過室（５）

に連通する真空吸引孔（１ｅ、３ｅ）を配設したもので

、加熱プレート（１）から熱伝導されたウエッジワイヤ

ー（２）が直接ケーキに接触し、濃縮汚泥やケーキの粘

性と比抵抗を低下させ、脱水性を改善させるものである

。そして、真空吸引によりろ過室（５）が減圧されて沸

点が低下して、ケーキ中の含水率がさらに少なくなる。

ウエッジワイヤー（２）は加温してもろ材の劣化がなく

、ろ材洗浄せずともろ過特性の劣化がない。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
金 属 ろ 材 を 張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト （ １ ） と ろ 過 面 を 凹 面 状 に 形 成 し た ろ 板 （ ３ ） を 交 互 に
並 列 し て ろ 過 室 （ ５ ） を 形 成 し 、 加 熱 プ レ ー ト （ １ ） と ろ 板 （ ３ ） を 開 板 し て ろ 過 室 （ ５
） に 生 成 し た 乾 燥 ケ ー キ を 排 出 さ せ る フ イ ル タ ー プ レ ス に お い て 、 平 板 状 に 形 成 し た 加 熱
プ レ ー ト （ １ ） と ろ 板 （ ３ ） の ろ 過 面 に ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー （ ２ 、 ４ ） を 張 設 し て 、 ろ 過 室
（ ５ ） の ケ ー キ に 直 接 接 触 さ せ る と 共 に 、 加 熱 プ レ ー ト （ １ ） ま た は ろ 板 （ ３ ） に 、 ろ 過
室 （ ５ ） に 連 通 す る 真 空 吸 引 孔 （ １ ｅ 、 ３ ｅ ） を 配 設 し た こ と を 特 徴 と す る 加 温 式 フ イ ル
タ ー プ レ ス 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 加 熱 プ レ ー ト （ １ ） と ろ 板 （ ３ ） の ろ 過 床 （ １ ａ 、 ３ ａ ） に 張 設 す る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ
ー （ ２ 、 ４ ） を 、 パ ン チ ン グ メ タ ル と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 加 温 式 フ イ
ル タ ー プ レ ス 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 加 熱 プ レ ー ト （ １ ） の ろ 過 床 （ １ ａ ） の 内 部 に 複 数 の 加 熱 パ イ プ （ ６ ） を 配 設 し た こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス 。
【 請 求 項 ４ 】
上 記 加 熱 プ レ ー ト が 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー （ ２ ） を 張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト （ １ ５ ） に 加 熱 流
体 の 給 熱 孔 （ １ ５ ｂ ） を 配 設 し 、 給 熱 孔 （ １ ５ ｂ ） を ろ 板 （ １ ５ ） 表 面 の ろ 過 床 （ １ ５ ｃ
） に 連 通 さ せ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス 。
【 請 求 項 ５ 】
上 記 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー （ ４ ） を 張 設 し た ろ 板 （ ３ ） の 代 わ り に 、 芯 板 （ ８ ） に ダ イ ア フ ラ
ム （ ９ ） を 張 設 し た ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 （ ７ ） と し 、 ダ イ ア フ ラ ム （ ９ ） の 表 面 （ ９ ａ ） を
平 面 状 に 形 成 し て 、 直 接 ケ ー キ に 接 触 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ に 記 載 の 加
温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス 。
【 請 求 項 ６ 】
上 記 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 が 、 ろ 液 溝 を 有 す る ダ イ ア フ ラ ム （ １ ２ ） を 張 設 し た ダ イ ア フ ラ ム
ろ 板 （ １ ０ ） と し 、 そ の ろ 過 床 （ １ ２ ａ ） に ろ 布 （ １ ３ ） を 吊 設 し た こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ５ 項 に 記 載 の 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 上 水 汚 泥 、 下 水 汚 泥 及 び 産 業 排 水 汚 泥 等 の 処 理 に 適 し た フ イ ル タ ー プ レ ス に
関 し 、 特 に 、 フ イ ル タ ー プ レ ス の ろ 過 室 の 濃 縮 汚 泥 や ケ ー キ を 加 熱 し て 脱 水 性 を 改 善 し 、
真 空 吸 引 を 組 合 せ て 脱 水 ケ ー キ の 含 水 率 を 低 下 さ せ る 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 ろ 加 圧 を 掛 け ら れ る フ イ ル タ ー プ レ ス は 、 非 圧 縮 性 の あ る ケ ー キ ほ ど 有 利 で あ り 固
液 分 離 装 置 と し て 多 く 採 用 さ れ て い る 。 ま た 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 を 利 用 し た フ イ ル タ ー プ
レ ス は 、 圧 縮 性 が あ り ろ 過 性 の 悪 い ケ ー キ に 対 し て も 使 用 が 可 能 で あ る 。 こ れ ら の フ イ ル
タ ー プ レ ス の ろ 材 と し て ろ 布 が 用 い ら れ て お り 、 ろ 材 は 加 圧 、 圧 搾 圧 力 に 耐 え ら れ る 強 度
が 必 要 で あ り 、 １ ． ０ ～ ２ ． ０ ｍ ｍ の 厚 手 の ろ 布 が 使 用 さ れ て い る 。 そ し て 、 ダ イ ア フ ラ
ム ろ 板 と 金 属 製 加 温 ろ 板 を 交 互 に 並 列 し て ろ 過 室 を 形 成 し 、 負 圧 手 段 を 併 設 し た ろ 過 室 に
一 対 の ろ 布 を 吊 設 し て 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 加 熱 と 吸 引 に よ り 、 脱 水 ケ ー キ の 含 水 率 を 低 減
し て 、 脱 水 圧 搾 時 間 の 短 縮 化 を 行 う 装 置 も 、 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ３ ４ ２ ２ １ 号 公 報
に 記 載 し て あ る よ う に 公 知 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
フ イ ル タ ー プ レ ス に 用 い る ろ 布 は 、 ケ ー キ の 排 出 ご と に ろ 布 を 洗 浄 し て も 、 ろ 布 の 目 に 微
細 粒 子 の 固 着 や 結 晶 の 析 出 等 が 繰 返 し 行 な わ れ 、 目 詰 り に よ る ろ 過 能 力 の 低 下 で ろ 布 の 使
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用 が 不 可 能 と な り 、 ２ ヶ 月 か ら ６ ヶ 月 で ろ 布 を 取 替 え る 必 要 が あ っ た 。 従 来 の 脱 水 処 理 中
に 脱 水 ケ ー キ を 加 熱 す る フ イ ル タ ー プ レ ス は 、 処 理 能 力 の 向 上 と 含 水 率 の 低 下 が 可 能 と な
る も の で あ る が 、 ケ ー キ と 金 属 性 の 加 熱 板 と の 間 に ろ 布 が 介 在 し て お り 、 加 熱 板 か ら ケ ー
キ へ の 熱 伝 導 効 率 が 悪 く な り 、 乾 燥 に 時 間 が か か っ て い た 。 ま た 、 樹 脂 性 の ろ 布 は 熱 に 弱
く 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 で 加 圧 さ れ る た め 、 ろ 布 の 折 目 が つ ぶ れ 、 早 期 に 能 力 低 下 と 劣 化 が
生 じ て い た 。 そ し て 、 ケ ー キ の 両 面 が ろ 布 に 接 触 し て い る た め 、 ケ ー キ の 剥 離 性 が 悪 い と
言 う 短 所 が あ る 。 こ の 発 明 は 、 金 属 ろ 材 を う ま く 利 用 し て 従 来 の 欠 点 を 改 良 し た も の で 、
ろ 布 を 介 在 さ せ ず に 金 属 性 の 加 熱 プ レ ー ト を 直 接 ケ ー キ に 接 触 さ せ て 、 真 空 吸 引 を 併 用 し
て 熱 効 率 と ケ ー キ の 剥 離 性 を 向 上 さ せ た 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス を 提 供 す る こ と を 目 的 と
す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の 発 明 の 要 旨 は 、 金 属 ろ 材 を 張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 を 交 互 に 並 列 し て ろ 過 室 を 形
成 し 、 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 を 開 板 し て ろ 過 室 に 生 成 し た 乾 燥 ケ ー キ を 排 出 さ せ る フ イ ル タ
ー プ レ ス に お い て 、 平 板 状 に 形 成 し た 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 の ろ 過 面 に ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を
張 設 し て 、 ろ 過 室 の ケ ー キ に 直 接 接 触 さ せ る と 共 に 、 加 熱 プ レ ー ト ま た は ろ 板 に ろ 過 室 に
連 通 す る 真 空 吸 引 孔 を 配 設 し た も の で 、 加 熱 プ レ ー ト は 濃 縮 汚 泥 や ケ ー キ に 直 接 接 触 し て
汚 泥 中 の 有 機 物 の 性 状 を 変 化 さ せ る 。 特 に 、 最 も 含 水 率 が 低 下 し て 通 水 性 が 悪 く な っ て い
る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー に 近 い ケ ー キ の 粘 性 と 比 抵 抗 を 低 下 さ せ る 。 そ し て 、 加 熱 プ レ ー ト の
両 面 を 利 用 す る の で 熱 効 率 が 高 く 、 ろ 過 室 の 減 圧 に よ り 、 沸 点 が 低 下 し て 少 な い 熱 量 で 脱
水 性 が 改 善 さ れ る 。 ろ 布 を 介 し て 加 温 す る よ り 加 温 速 度 と 温 度 の 面 で 効 率 的 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 の ろ 過 床 に 張 設 す る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 、 パ ン チ ン グ メ タ ル と し て も
よ く 、 ろ 材 が 金 属 で あ る た め 熱 伝 導 が 良 く 、 乾 燥 が 速 く 短 時 間 処 理 が 可 能 と な る 。 ウ エ ッ
ジ ワ イ ヤ ー や パ ン チ ン グ メ タ ル は 、 加 温 し て も ろ 材 の 劣 化 が な く 、 ろ 材 洗 浄 せ ず と も ろ 過
特 性 の 劣 化 が な い 。 こ の ろ 過 室 の ケ ー キ の 加 熱 手 段 は 、 加 熱 プ レ ー ト の ろ 過 床 の 内 部 に 複
数 の 加 熱 パ イ プ を 配 設 し た も の で あ る 。 な お 、 加 熱 プ レ ー ト は 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 張 設
し た 加 熱 プ レ ー ト に 加 熱 流 体 の 給 熱 孔 を 配 設 し 、 給 熱 孔 を ろ 板 の ろ 過 床 に 連 通 さ せ て も よ
い も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
そ し て 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 張 設 し た ろ 板 の 代 わ り に 、 芯 板 に ダ イ ア フ ラ ム を 張 設 し た ダ
イ ア フ ラ ム ろ 板 と し 、 ダ イ ア フ ラ ム の 表 面 を 平 面 状 に 形 成 し て 、 平 面 状 に 形 成 し て 、 直 接
ケ ー キ に 接 触 さ せ て も よ く 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 は 圧 搾 用 の 水 を 使 う た め 熱 に よ る 劣 化 が な
く 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 高 圧 搾 が 可 能 と な る 。
ま た 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 は 、 ろ 液 溝 を 有 す る ダ イ ア フ ラ ム を 張 設 し た ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 と
し 、 そ の ろ 過 床 に ろ 布 を 吊 設 し て も よ く 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 両 側 か ら ろ 液 が 排 出 さ れ 、 圧
搾 に よ り ケ ー キ が 塑 性 変 形 し て ろ 布 か ら 剥 離 さ れ や す く な る 。 加 熱 プ レ ー ト 側 の ケ ー キ の
加 熱 面 は 粉 状 化 し て 容 易 に ケ ー キ 剥 離 が で き る 。 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の ろ 過 面 に 吊 設 す る ろ
布 も ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の 圧 搾 水 で 冷 や さ れ て 劣 化 す る こ と が な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
こ の 発 明 に 係 る 装 置 は 上 記 の よ う に 構 成 し て あ り 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 張 設 し た 加 熱 プ レ
ー ト と ろ 板 で 形 成 し た ろ 過 室 に 汚 泥 を 圧 入 す る と 汚 泥 は 濃 縮 さ れ な が ら ろ 過 室 に 充 満 す る
。 加 熱 プ レ ー ト に 蒸 気 ま た は 熱 風 を 供 給 し て 濃 縮 汚 泥 を 加 熱 す る と 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を
張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト は 直 接 ケ ー キ に 接 触 し て 乾 燥 が 早 く 行 わ れ 、 汚 泥 中 の 有 機 物 の 性 状
が 変 化 し て 、 濃 縮 汚 泥 の 粘 性 と 比 抵 抗 が 低 下 し て 脱 水 性 が 改 善 さ れ る 。 真 空 吸 引 に よ り ろ
過 室 が 減 圧 さ れ て 沸 点 が 低 下 し 、 水 分 が 蒸 発 し て ケ ー キ 中 の 含 水 率 が さ ら に 少 な く な る 。
ろ 過 室 の 脱 水 さ れ た ケ ー キ は 、 加 熱 面 の ケ ー キ 表 面 が 粉 状 化 さ れ て 加 熱 プ レ ー ト か ら 剥 離
し 易 く な る 。 脱 水 時 間 の 短 縮 と 含 水 率 の 低 い ケ ー キ を 得 る こ と が で き る 。 な お 、 ウ エ ッ ジ
ワ イ ヤ ー を パ ン チ ン グ メ タ ル と し て も 、 直 接 ろ 過 室 の ケ ー キ に 接 触 し 、 熱 伝 達 効 率 が よ い
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も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
加 熱 プ レ ー ト に 対 設 す る ろ 板 を ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 と す れ ば 、 ケ ー キ は ダ イ ア フ ラ ム で 圧 搾
さ れ て ケ ー キ の 含 水 率 が さ ら に 低 下 す る も の で あ る 。 そ し て 、 圧 搾 さ れ た ケ ー キ 表 面 は 塑
性 変 形 し て ダ イ ア フ ラ ム か ら 剥 離 さ れ や す く な る 。 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の ろ 過 面 に ろ 布 を 吊
設 し て も よ く 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 両 側 か ら ろ 液 が 排 出 さ れ 、 圧 搾 に よ り ろ 布 か ら ケ ー キ が
剥 離 さ れ る 。 そ し て 、 ろ 板 と 加 熱 プ レ ー ト を 開 板 す れ ば 、 加 熱 プ レ ー ト 側 の ケ ー キ の 加 熱
面 は 粉 状 化 し て 容 易 に ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー や パ ン チ ン グ メ タ ル か ら ケ ー キ は 剥 離 さ れ 、 ケ ー
キ は 自 重 に よ り ろ 過 室 外 に 排 出 さ れ る 。 圧 搾 時 間 の 短 縮 と 含 水 率 の 低 い ケ ー キ を 得 る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 実 施 例 】
こ の 発 明 に 係 る フ イ ル タ ー プ レ ス を 図 面 に 基 づ き 詳 述 す る と 、 先 ず 、 図 １ は ウ エ ッ ジ ワ イ
ヤ ー を 張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 の 縦 断 面 図 で あ っ て 、 加 熱 プ レ ー ト １ に ろ 液 排 出 溝 を
有 す る ろ 過 床 １ ａ が 形 成 し て あ り 、 こ の ろ 過 床 １ ａ に ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ が 張 設 し て あ る
。 加 熱 プ レ ー ト １ に 張 設 し た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ の ろ 過 面 と 周 部 の シ ー ル 部 １ ｂ 厚 み が 平
板 状 に 形 成 し て あ る 。 加 熱 プ レ ー ト １ に 対 設 す る ろ 板 ３ は 、 そ の 内 側 に 凹 面 状 に 形 成 し て
ろ 液 排 出 溝 を 有 す る ろ 過 床 ３ ａ と 、 周 面 に 額 縁 状 の シ ー ル 部 ３ ｂ が 設 け て あ る 。 こ の ろ 板
３ の ろ 過 床 ３ ａ に も ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ４ が 張 設 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ に 張 設 し た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ は そ の 拡 開 さ れ た 楔 状 の 先 端
部 を ろ 過 床 １ ａ 、 ３ ａ に 当 設 し 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ の ス リ ッ ト ２ ａ 、 ４ ａ 側 を ろ 過
面 と し て あ る 。 図 １ に 示 す ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー は 概 念 的 に 記 載 し て あ る が 、 図 ２ は 加 熱 プ レ
ー ト の 平 面 図 で あ っ て 、 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ に 張 設 す る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ は 、
そ の ス リ ッ ト ２ ａ 、 ４ ａ を 上 下 方 向 に 配 設 し て あ る 。 こ の 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ が 多 数
並 列 し て あ り 、 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ を 閉 板 し た 時 に 、 前 後 の 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３
で ろ 過 室 ５ を 形 成 す る 。 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ は 楔 状 に 裏 面 に 向 っ て 拡 開 さ れ る の で 、
ろ 液 の 分 離 が 行 わ れ や す い 。 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ の ろ 過 床 １ ａ 、 ３ ａ に ろ 液 の 排 出 用
の ろ 過 溝 を 設 け た の で 、 分 離 さ れ た ろ 液 の 排 出 が 速 く 行 わ れ 、 汚 泥 の 固 液 分 離 の 時 間 が 短
縮 さ れ る 。 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ に 張 設 す る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ は パ ン チ ン グ メ タ
ル と し て も よ い も の で 、 ろ 材 が 金 属 で あ る た め 熱 伝 導 が 良 く 、 乾 燥 が 速 く 短 時 間 処 理 が 可
能 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ の 上 部 シ ー ル 部 １ ｂ 、 ３ ｂ に 原 液 供 給 路 １ ｃ 、 ３ ｃ が 設 け て あ り
、 ろ 板 ３ の 給 液 孔 ３ ｄ を 介 し て ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ４ の 前 面 に 連 通 さ れ て 、 加 熱 プ レ ー ト １
と ろ 板 ３ の 間 の ろ 過 室 ５ に 原 液 を 供 給 す る 。 ま た 、 ろ 板 ３ の 下 部 の シ ー ル 部 ３ ｂ に 、 ろ 板
３ の ろ 過 床 ３ ａ に 連 通 す る 真 空 吸 引 孔 ３ ｅ が 設 け て あ り 、 公 知 の 真 空 源 （ 図 示 せ ず ） に 接
続 し て あ る 。 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ４ の 裏 面 か ら ろ 過 室 ５ を 真 空 吸 引 し て ろ 過 室 ５ を 減 圧 し て
ろ 液 を 排 出 さ せ る 。 加 熱 プ レ ー ト １ の 下 部 の シ ー ル 部 １ ｂ に も ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ の 裏 面
の ろ 過 床 １ ａ に 連 通 す る ろ 液 排 出 孔 １ ｄ が 設 け て あ り 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ で 固 液 分 離 を
行 っ た ろ 液 を ろ 液 排 出 孔 １ ｄ か ら も 排 出 す る 。 な お 、 ろ 板 ３ に 設 け た 真 空 吸 引 孔 ３ ｅ は 、
加 熱 プ レ ー ト １ の ろ 液 排 出 孔 １ ｄ と 置 換 え て も よ い も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
図 ３ は 加 熱 プ レ ー ト の 平 面 図 で あ っ て 、 加 熱 プ レ ー ト １ の 内 部 に は 複 数 本 の 加 熱 パ イ プ ６
… が 配 設 し て あ り 、 加 熱 プ レ ー ト １ に 設 け た 供 給 口 ６ ａ か ら 蒸 気 ま た は 熱 風 を 供 給 し 、 ろ
過 床 １ ａ を 加 熱 し て 加 熱 プ レ ー ト １ の 排 出 口 ６ ｂ か ら 排 出 さ せ る 。 加 熱 し た ろ 過 床 １ ａ か
ら 熱 伝 導 に よ り ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ に 伝 達 さ れ 、 脱 水 ケ ー キ を 直 接 加 熱 す る 。 加 熱 プ レ ー
ト １ の 両 面 を 利 用 す る の で 熱 効 率 が 高 く 、 汚 泥 中 の 有 機 物 の 性 状 が 変 化 し て 、 濃 縮 汚 泥 と
ケ ー キ の 粘 性 と 比 抵 抗 が 低 下 し て 脱 水 性 が 改 善 さ れ る 。 加 熱 プ レ ー ト １ か ら 熱 伝 導 に よ り
加 熱 さ れ た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ が 直 接 ケ ー キ に 接 触 し て 乾 燥 が 早 く 行 わ れ 、 ろ 過 室 ５ の 脱
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水 さ れ た ケ ー キ は 、 加 熱 面 の ケ ー キ 表 面 が 粉 状 化 さ れ て 加 熱 プ レ ー ト １ に 張 設 し た ウ エ ッ
ジ ワ イ ヤ ー ２ か ら 剥 離 し 易 く な る 。 同 時 に 、 真 空 吸 引 に よ り ろ 過 室 ５ が 減 圧 さ れ て 沸 点 が
低 下 し て 、 ケ ー キ 中 の 水 分 を 蒸 発 さ せ て ケ ー キ の 含 水 率 が 低 下 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
図 ４ は ろ 板 の 代 わ り に ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 を 用 い た 他 の 実 施 例 で あ っ て 、 加 熱 プ レ ー ト １ と
ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 ７ が 交 互 に 並 設 し て あ り 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 ７ は 、 凹 面 状 に 形 成 し た 芯
板 ８ に 表 面 ９ ａ を 平 板 状 と し た ダ イ ア フ ラ ム ９ が 張 設 し て あ る 。 こ の 発 明 の 実 施 例 で は 、
図 １ の 加 熱 プ レ ー ト １ の ろ 液 排 出 孔 １ ｄ を 真 空 吸 引 孔 １ ｅ と し て 真 空 源 に 連 通 さ せ て あ る
。 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 ７ の 原 液 供 給 路 ７ ａ の 前 面 に 給 液 板 １ ４ が 止 着 し て あ り 、 原 液 は ダ イ
ア フ ラ ム ろ 板 ７ の 原 液 供 給 路 ７ ａ か ら 給 液 板 １ ４ の 給 液 孔 １ ４ ａ を 通 っ て ろ 過 室 ５ ａ に 供
給 さ れ て 固 液 分 離 が 行 わ れ る 。 芯 板 ８ の シ ー ル 部 ８ ａ に 設 け た 圧 力 水 孔 ８ ｂ か ら ダ イ ア フ
ラ ム ９ の 裏 面 に 高 圧 水 を 供 給 し て 、 固 液 分 離 が 行 わ れ た ケ ー キ を 圧 搾 し 、 加 熱 プ レ ー ト １
の 真 空 吸 引 孔 １ ｅ か ら ろ 液 を 吸 引 排 出 さ せ る 。 圧 搾 さ れ た ケ ー キ 表 面 は 塑 性 変 形 し て ダ イ
ア フ ラ ム ９ か ら 剥 離 さ れ や す く な る 。 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 ７ は 圧 搾 用 の 水 を 使 う た め 熱 に よ
る 劣 化 が な い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
図 ５ は ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の 前 面 に ろ 布 を 吊 設 し た 他 の 実 施 例 で あ っ て 、 加 熱 プ レ ー ト １ に
対 設 す る ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 １ ０ は 、 凹 面 状 に 形 成 し た 芯 板 １ １ に ろ 液 溝 を 有 す る ダ イ ア フ
ラ ム １ ２ が 張 設 し て あ り 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 １ ０ の 前 後 に ろ 布 １ ３ 、 １ ３ が 吊 設 し て あ る
。 ろ 布 １ ３ の 上 部 に 給 液 板 １ ４ が 止 着 し て あ り 、 加 熱 プ レ ー ト １ と ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 １ ０
に 設 け た 原 液 の 原 液 供 給 路 １ ｃ 、 １ ０ ａ に 対 設 し て あ る 。 原 液 は 原 液 供 給 路 １ ｃ 、 １ ０ ａ
か ら 給 液 板 １ ４ の 給 液 孔 １ ４ ａ を 通 り 、 ろ 過 室 ５ ｂ に 圧 入 す る 。 芯 板 １ １ の シ ー ル 部 １ １
ａ に ダ イ ア フ ラ ム １ ２ の 裏 面 に 連 通 す る 圧 力 水 孔 １ １ ｂ と 、 ろ 布 １ ３ の 裏 面 の ダ イ ア フ ラ
ム ろ 板 １ ０ の ろ 液 溝 に 連 通 す る ろ 液 排 出 孔 １ １ ｃ が 設 け て あ る 。 こ の 発 明 の 実 施 例 で も 、
加 熱 プ レ ー ト １ の ろ 液 排 出 孔 を 真 空 吸 引 孔 １ ｅ と し て 真 空 源 に 連 通 さ せ て あ る 。 ケ ー キ と
ろ 布 １ ３ の 接 触 面 は 圧 搾 す る ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 １ ０ 側 の 一 面 の み で あ り 、 ろ 布 １ ３ も ダ イ
ア フ ラ ム ろ 板 １ ０ の 圧 搾 水 で 冷 や さ れ て 劣 化 す る こ と が な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 ６ は 加 熱 プ レ ー ト の 、 他 の 実 施 例 の 縦 断 面 図 で あ っ て 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ を 張 設 し た
平 板 状 の 加 熱 プ レ ー ト １ ５ の 下 部 シ ー ル 部 １ ５ ａ に 熱 風 の 給 熱 孔 １ ５ ｂ が 設 け て あ り 、 ウ
エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ の 裏 面 の 加 熱 プ レ ー ト １ ５ の ろ 過 床 １ ５ ｃ に 連 通 さ せ て あ る 。 対 設 す る
ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ４ を ろ 過 床 ３ ａ に 張 設 し た 凹 面 状 の ろ 板 ３ で ろ 過 室 ５ ｃ を 形 成 し て あ る
。 こ の ろ 板 ３ の 下 部 シ ー ル 部 ３ ｂ に 真 空 吸 引 孔 ３ ｅ が 設 け て あ り 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ を
加 熱 流 体 で 直 接 加 熱 し 、 同 時 に 、 ろ 過 室 ５ ｃ に 熱 風 を 送 り 込 み 、 ろ 過 室 ５ ｃ の 濃 縮 汚 泥 と
ケ ー キ の 粘 性 と 比 抵 抗 を 低 下 さ せ る 。 そ し て 、 ろ 液 と 廃 熱 を ろ 板 ３ の 真 空 吸 引 孔 ３ ｅ か ら
排 出 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 ７ は 脱 水 ケ ー キ の 剥 離 装 置 で あ っ て 、 原 液 の 性 状 に よ り ケ ー キ の 剥 離 装 置 を 設 け る も の
で 、 並 列 し た 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ の 上 方 に 、 架 台 １ ６ に 支 架 し た シ リ ン ダ ー １ ７ が 配
設 し て あ り 、 シ リ ン ダ ー １ ７ の ピ ス ト ン ロ ッ ド １ ８ が 開 板 し た 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ の
前 面 を 昇 降 自 在 と し て あ る 。 シ リ ン ダ ー １ ７ の ピ ス ト ン ロ ッ ド １ ８ の 先 端 部 に ス プ リ ン グ
２ ０ で 付 勢 さ れ た 一 対 の ス ク レ ー パ ー ２ １ 、 ２ １ が 設 け て あ り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ ８ を 伸
長 さ せ た 時 に は 、 ス ク レ ー パ ー ２ １ が 加 熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ に 張 設 し た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ
ー ２ 、 ４ に 摺 接 し な が ら 降 下 し て 、 ケ ー キ を ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ か ら 剥 離 さ せ る 。 架
台 １ ６ か ら 垂 下 さ せ た 洗 浄 ホ ー ス １ ９ の 下 端 部 に 洗 浄 管 ２ ２ が 配 設 し て あ り 、 開 板 し た 加
熱 プ レ ー ト １ と ろ 板 ３ に 張 設 し た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー ２ 、 ４ に 洗 浄 水 を 噴 射 さ せ る 。 な お 、
ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 ７ を 直 接 ケ ー キ に 接 触 さ せ る 図 ４ の 装 置 に あ っ て は 、 加 熱 プ レ ー ト 側 だ
け に 設 け て も よ い も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
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こ の 発 明 は 上 記 の よ う に 構 成 し て あ り 、 こ の 発 明 に 係 る 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス は 、 ろ 布
を 介 在 さ せ ず に 加 熱 プ レ ー ト を 直 接 ケ ー キ に 接 触 さ せ る の で 熱 伝 導 効 率 が よ く 、 熱 効 率 と
ケ ー キ の 剥 離 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 即 ち 、 従 来 の 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス は 、 ケ
ー キ と 加 熱 板 の 間 に ろ 布 が 介 在 し て お り 、 熱 伝 導 効 率 が 悪 く 早 期 に ろ 布 の 能 力 低 下 と 劣 化
が 生 じ 、 ケ ー キ の 両 面 が ろ 布 に 接 触 し て い る た め 剥 離 性 が 悪 い も の で あ る が 、 こ の 発 明 に
あ っ て は 、 平 板 状 に 形 成 し た 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板 の ろ 過 面 に ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 張 設 し て
、 ろ 過 室 の ケ ー キ に 直 接 接 触 さ せ 、 加 熱 プ レ ー ト ま た は ろ 板 に ろ 過 室 に 連 通 す る 真 空 吸 引
孔 を 配 設 し た も の で 、 熱 伝 導 さ れ た ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー が 直 接 ケ ー キ に 接 触 し 、 濃 縮 汚 泥 や
ケ ー キ の 粘 性 と 比 抵 抗 が 低 下 し て 脱 水 性 が 改 善 さ れ る も の で あ る 。 特 に 、 最 も 含 水 率 が 低
下 し て 通 水 性 が 悪 く な っ て い る ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー に 近 い ケ ー キ の 粘 性 と 比 抵 抗 を 低 下 さ せ
る こ と が で き る 。 そ し て 、 真 空 吸 引 に よ り ろ 過 室 が 減 圧 さ れ て 沸 点 が 低 下 し 、 水 分 が 蒸 発
し て ケ ー キ 中 の 含 水 率 が さ ら に 少 な く な る 。 ろ 布 を 用 い た 従 来 装 置 と 比 較 し て 、 ケ ー キ の
乾 燥 が 早 く 行 わ れ 、 ろ 材 の 劣 化 と 目 詰 ま り が 解 消 で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ろ 材 の ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 、 パ ン チ ン グ メ タ ル と し て も よ く 、 ろ 材 が 金 属 で あ る た め 熱 伝
導 が 良 く 、 乾 燥 が 速 く 短 時 間 処 理 が 可 能 と な る 。 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー や パ ン チ ン グ メ タ ル は
、 加 温 し て も ろ 材 の 劣 化 が な く 、 ろ 材 洗 浄 せ ず と も ろ 過 特 性 の 劣 化 が な い 。 そ し て 、 加 熱
プ レ ー ト に 対 設 す る ろ 板 を 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 と し て も よ く 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 は 圧 搾 用
の 水 を 使 う た め 熱 に よ る 劣 化 が な く 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 高 圧 搾 が 可 能 と な る 。 ま た 、 ダ イ
ア フ ラ ム ろ 板 の ろ 過 面 に ろ 布 を 吊 設 し て も よ く 、 ろ 過 室 の ケ ー キ の 両 側 か ら ろ 液 が 排 出 さ
れ 、 圧 搾 に よ り ケ ー キ が 塑 性 変 形 し て ろ 布 か ら 剥 離 さ れ や す く な る 。 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の
ろ 過 面 に 吊 設 す る ろ 布 も ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の 圧 搾 水 で 冷 や さ れ て 劣 化 す る こ と が な い も の
で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 に 係 る 加 温 式 フ イ ル タ ー プ レ ス の ろ 過 室 を 形 成 す る 加 熱 プ レ ー ト と ろ 板
の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 じ く 、 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー を 張 設 し た 加 熱 プ レ ー ト の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 じ く 、 加 熱 パ イ プ を 配 設 し た 加 熱 プ レ ー ト の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 じ く 、 ろ 板 の 代 わ り に ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 を 用 い た 他 の 実 施 例 の 縦 断 面 図 で あ る
。
【 図 ５ 】 同 じ く 、 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板 の 前 面 に ろ 布 を 吊 設 し た 他 の 実 施 例 の 縦 断 面 図 で あ る
。
【 図 ６ 】 同 じ く 、 加 熱 プ レ ー ト の 他 の 実 施 例 の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 同 じ く 、 脱 水 ケ ー キ の 剥 離 装 置 の 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 、 １ ５ 　 加 熱 プ レ ー ト
１ ａ 、 ３ ａ 、 １ ２ ａ 、 １ ５ ｃ 　 ろ 過 床
１ ｅ 、 ３ ｅ 　 真 空 吸 引 孔
２ 、 ４ 　 ウ エ ッ ジ ワ イ ヤ ー
３ 　 ろ 板
５ 　 ろ 過 室
６ 　 加 熱 パ イ プ
７ 、 １ ０ 　 ダ イ ア フ ラ ム ろ 板
８ 　 芯 板
９ 、 １ ２ 　 ダ イ ア フ ラ ム
９ ａ 　 表 面
１ ３ 　 ろ 布
１ ５ ｂ 　 給 熱 孔
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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