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Urzgdzenie do wzdluznego frezowania dlugich pretéw

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
wzdluznego frezowania dlugich pretéw, zwlaszcza
rowkéw, weglebien, kanaléw i nacie¢ prostych lub
ksztattowych, jak réwniez do wzdluznego przeci-
nania dtugich pretéw o dowolnych lecz statych na
" calej swej diugo$ci ksztaltach i wymiarach prze-
kroju poprzecznego.

Dotychczas wzdluzne nacinanie ksztaltéw, row-
kéw oraz przecinanie diugich pretéw odbywalo
sie w specjalnych przyrzgdach na strugarkach
wzdtuznych, badZ tez na frezarkach poziomych.
Struganie na strugarkach wzdiuznych pozwala na
obrébke pretdw znacznej dtugosci, jednak moco-
wanie wiotkich pretéw jest klopotliwe i wymaga
stosowania ziozonych i kosztownych przyrzadéw
lub uchwytéw. Po za tym obrébka jest malo wy-
dajna i kosztowna, a gladko§é obrobionych po-
wierzchni stosunkowo niska. Frezowanie na fre-
zarkach poziomych umozliwia za jednym zamoco-
waniem obrébke przedmiotéw o ograniczonej diu-
gosci, nieco mniejszej od diugosci (wielkosci) sko-
ku stotu frezarkli, przeto dlugie prety moga byé
frezowane tylko w ciggu kilkw mocowan., Pocig-
ga to za sobg mniejszg dokiadnoéé i stosunkowo
duzy koszt obrobki. Niezaleznie od tego sztywnosé
zamocowania wiotkich pretdw jest czgsto niewy-
starczajaca, co z kolei rzutuje na jakoé§¢ i wydaj-
no$é frezowania.

Inng niedogodnos$cig stosowanych obecnfie sposo-
béw nacinania lub przecinania wzdluznego ditugich
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pretébw, jest konieczno§é angazowania. drogich i

skomplikowanych wobrabiarek jakimi sg frezarki

do wykonywania dokladnych lecz w listocie pro-

stych czynnoSci obrébki diugich pretéw.

W celu usuniecia podanych niedogodnoéci i wad,
postanowiono opracowaé urzgadzenie w postéca’] je-
dnofunkcyjnej obrabiarki specjalnej, przeznaczo-
nej do frezowania dilugich pretéw, eliminujgcej
niedogodno$Sci i wady wymienione poprzednio i
pozwalajacej na wydajne i dokiadne frezowanie
lub przecinanie pretéw o znacznej dilugosci, po-
nadto prostej w konstrukcji i taniej w wykona-
niu i eksploatacji. : ’

Zgodnie z postawionym zadaniem, obrabiarka
wedlug wynalazku sklada sie z loza o uproszczo-
nej konstrukcji, na ktébrym osadzony jest wrze-
ciennik z narzedziem roboczym, korpus z zespo-
tem rolek lub kamieni §lizgowych oraz mechanizm
posuwowy zakoficzony kolem zgebatym, ktbre
wspdipracuje z zebatkg belki wzdiuinej, osadzo-
nej przesuwnie w lozu i zaopatrzonej w przestaw-
ne zaciski do mocowania obrabianego preta.

Urzadzenie do wzdluznego frezowania dtugich
pretéw, przedstawione jest w przykladzie wykona-
niu na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawta
urzadzenie w przekroju wzdtuznym, fig. 2 — +to
samo -urzadzenie w przekroju poprzecznym, a fig.
3 — przyklady majczeSciej spotykanych profilj
mozliwych do wykonania i obrobienia wurzgdze-
niem wedlug wynalazku.
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Jak pokazano na fig. 1 i 2, w urzadzeniu do .

obrobki diugich pretéw wedlug wynalazku, loze 8
wyposazone jest we wrzeciennik 5 ze skrawaja-
cym narzedziem 6, korpus 9 z osadzonymi w nim
rolkami oraz w mechanizm posuwowy 4, zakon-
czony zebatym kolem 15. W lozu 8 osadzona jest
przesuwnie wzdiuzna belka 2, w ktérej wykonany
jest wizdluzny kanalek przesuwu osadzonych w
nim zaciskéw 3 preta 7. Wzdluzna belka 2 zaopa-
trzona jest w zebatke 14 wspoéipracujaca z zeba-
tym kolem 15 posuwowege mechanizmu 4. Prze-
suwne ‘'wzdluz kanatka belki 2 zaciski 3, wyposa-
zone sg w Srube 13 do nieprzesuwnego !gczenia
preta 7 z zaciskiem 3, oraz $§rube 12 do nieprze-
. suwnego- laczenia zacisku 3 w dowolnym miejscu
_belki 2. Do prowadzenia i utrzymywania obrabia-
nego preta 7 stuzy zesp6t rolek 1, osadzonych po-
osiowo~przesuwnie w korpusie 9.

, Zespéot rolek 1 skiada sie z dwoéch rzeddw tych
rolek 1, przy czym pierwszy z rzedéw usytuowa-
ny jest bezpoérednio w poblizu obszaru skrawa-
nia. Do osiowego przesuwania rBlek 1, celem do-
stosowania rozstawu tych rolek do wymiar6w obra-
bianego preta 7, sluzg Sruby regulacyjne 10. CzeSé
rolek 1 z zéspolu wyposazona jest w sprezyste
elementy 11, umieszczone migdzy czopami rolek 1
a §rubami regulacyjnymi 10. Sprezyste elementy
11 stuzg do kasowanlia nadmiernego luzu obrabia-
nego preta 7 i kompensowania jego drobnych od-
chylek wymiarowych oraz bicia rolek.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest
nastepujace: z reguly dokiadnie obrobiony, przy-
kladowo ciggniony pret 7, wprowadza si¢ w na-
stawione do jego wymiaréw zespoly rolek 1, osa-
dzonych w korpusie 9. Nastepnie prawym zaci-
skiem 3, za pomocg §ruby mocujacej 12 i zacisko-
wej 13 lgczy sie nieprzesuwnie pret 7 z wzdiuzng
belkg 2. Z kolei po uruchomieniu wrzeciennika 5
i narzedzia 6, wiacza sie mechanizm posuwowy 4,
ktéry poprzez zebate kolo 15 wspéipracujace z zg-
batka 14 osadzong w belce 2, powoduje przesu-
wanlie belki 2 i preta 7 w kierunku narzedzia ro-
boczego 6. Nastepuje obrobka preta 7. Po obrobie-
niu dostatecznej do zamocowania diugosci preta 7,
zaci$niety zostaje $rubami 12 i 13 lewy zacisk 3, po
czym prawy moze byé zwolniony. Po przefrezo-
waniu calkowitej lub zgdanej diugosci preta 7,
srube zaciskowa 13 zwalnia sie i wyjmuje sle
obrobiony pret 7. Po wylaczeniu posuwowego me-
chanizmu 4, wzdluzng belke 2 przesuwa si¢ w
prawe skrajne polozenie wyjSciowe.

Przy obrébce diugich pretéw, ktérych dilugosé
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4
przekracza diugo§é belki 2, po przefrezowaniu cze-
§ci preta 7, zwalnia sig Sruby ‘13, wylacza mecha-
nizm posuwowy li przesuwa belke w prawe poloze-
nie wyjéciowe, po czym po zaci§nieciw Srub 13
kontynuuje sie obrobke az do catkowitego cbro-
bienia preta 7.

Oczywi$cie wynalazek nie jest ograniczony tyl-
ko do opisanego szczegélowo i przedstawionego na
rysunku przykladu jego wykonania, lecz obejmu-
je réwniez odmiany rozwigzania poszczegdlnych
wezlow konstrukcyjnych urzadzenia. Zgodnie z je-
dng z mozl'ilwy‘ch odmian, prowadzace i utrzymu-
jace pret podczas obrébki rolki 1, zastapione mo-
g3 by¢ zespolem kamieni §lizgowych. W innej cd-
mianie, zastosowane do przesuwu belki 2 kolo ze-
bate i z¢batka zastgpione moga byé systemem
ciegien.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wzdiluznego frezowania diu-
gich pretéow, zwlaszcza rowkoéw, ~wglebien, kana-
16w i nacieé prostych lub ksztattowych, jak réw._
niez wzdluznego przecinania diugich pretéw o do-
wolnych lecz stalych na calej swej diugosci ksztal-
tach i wymlarach przekroju poprzecznego, skiada-
jace sie z loza o uproszczonej konstrukcji oraz
osadzonego na nim wrzeciennika =z narzedziem
skrawajgcym, znamienne tym, ze wyposazone jest
w zesp6t prowadzacych i utrzymujacych pret (7)
rolek (1), wbudowanych w zamocowany na lozu
(8) korpus (9) oraz umieszczong przesuwnie w lo-
zu (8) wzdiuzng belke (2), w ktoérej wykonany jest
wzdluzny kanatek przesuwu osadzonych w nim za-
ciskow (3).

2. Urzadzenie wediug zastrz, 1, znamienne tym,
ze zesp6l prowadzgcych obrabiany pret rolek, skia-
da sie z korpusu (9), osadzonych w nim poosiowo
przesuwnych rolek (1) i S§rub regulacyjnych (10),
przy czym cze§é rolek (1) wyposazona jest w ele- -

- menty sprezyste (11), umieszczone miedzy rolka-

mi (1) a §rubami regulacyjnymi (10).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze” w celu przeniesienia ruchu posuwowego
wzdluznej belki (2) na obrabiany pret (7) w kana-
le przesuwu wzdluznej belki (2) umieszczone sa
co najmniej dwa przesuwne i nastawne zaciski (3)
zaopatrzone w mocujgce Sruby (12) zaciski (3) na
belce (2) oraz $ruby zaciskowe (13) preta (7).

4, Odmiana wurzadzenia wedlug zastrz, 1 i 2,
znamienna tym, ze zesp6l rolek (1) zastgpiony jest
zespolem kamieni $§lizgowych.
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