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Sposéb wytwarzania smaréw stalych oraz urzadzenie do wykonywania tego
sposobu

Udzielono petentu z moca od dnia 14 lutego 1952 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
smaréw stalych oraz urzgdzenia do wykonywa-
nia tego sposobu.

Dotychczas smary stale (Tovotte’a, Calipsole
itd.) wytwarzano w sposéb nieciggly (okreso-
wy). Proces mieszania.i zmydlania skladnikéw
przeprowadzano w cddzielnych przyrzadach
(warnikach lub. autoklawach), po czym otrzy-
mywany produkt reakcji chlodzono przy stalym
mieszaniu, a nastepnie wprowadzano do osob-
nych mieszalnikéw specjalnych, w ktérych pod-
dawano go egalizowaniu, to znaczy mechani-
cznej obrébce, majacej na celu nadanie smaro-
wi nalezytej konsystencji, trwaloéci, jednorod-
noéci i charakterystycznege jedwabistego wy-
gladu zewnetrznego.

*) Wtlasciciel patentu osSwiadczyl, ze tworca-
mi wynalazku sg Antoni Stryczek i dr Ste-
fan Suknarowski. .

Tego rodzaju spos6b wytwarzania smaréw
stalych posiada jednak szereg wad, poniewaz
wymaga zbiornikéw o duzej pojemnoSci w sto-
sunku do wydajno$ci urzadzenia, duzej iloSci
rcbocizny i odpowiedzialnego dozoru, a otrzy-
mywane partie smaru nie sa jednorodne i ro-
znig sie znacznie swymi wlaSciwoSciami, zalez-
nie od indywidualnego wyczucia i do$wiadcze-
nia  dozorujgcego pracownika  (gotowacza).
Ponadto spos6b ten nie jest racjonalny zpunktu
widzenia zuzycia ciepla, pary, surowcow itd.

Spos6b wedlug wynalazku usuwa powyzsze
niedogodno$ci i polega na tym, ze caly pro-
ces wytwarzania smaru stalego przeprowadza
sie w sposéb ciagly i calkowicie samoczynny
w jednym urzadzeniu, przy czym unika sig
wszelkich bledéw, plynacych z subiektywnych
niedociaggnieé pracownikow dozorujacych, uzys-
kuje sie pelng jednorodno§¢ gotowego pro-

duktu oraz znaczng oszczedno§é opalu, pary,

chemikalii i surowcéw oraz robocizny. SpecJal-
ne za$ urzadzenie, stluzace do wykonywania spo-



sob'u wedlug wymnalazku,
strukcji, a produkcja jego nie jest kosztowna.

SPoEdb wytwarzania shidru wedhig Wyhalaz-

ku polega ta tym, ze wszystkie jego skladniki,
wiec tluszcze, olej mineralny i roztwér lugu
sodowego, wapna lub innych produktéw zmy-
dlajacych; zmieszane razem lub tez mieszane
w odpowiedniej obrotowej . pompie zasilajacej,
przetlacza sie ciggle przez system rur, ogrze-
‘wanych do temperatury potrzebnej do zmydla-
nia tluszczu i powstawania smaru. W koncowej
czeSci ukladu rur nastgpuje schlodzenie smaru,
ktéry wychodzi z urzgdzenia jako gotowy pro-
dukt.

Na rysunku. przedstawiono przykiad wykona-
nia urzadzenia do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku  sklada sie
% mieszalnika 1, polaczonegs: przewodem 15
z pompg zasilajaca 2, laczacy sie z zespolem rur
3, jednostronnie polgczonych ze sobg to z jed-
nej, to z drugiej strony .za pomoca kréécow 5
i zaopatrzonych, za wyjatkiem rury ostatniej,
w mieszadla 4, napedzane za pomocg narzadu
napedowego 6. Rury 3 sa ogrzewane poSrednia
para, przechodzaca przez plaszcze, przy - czym
para wchodzi przewodem 9 i wychodzi przewo-
dem 10. Rury 3 moga by¢ réwniez ogrzewane
bezpoérednio gazami  spalinowymi. Jeden
z kréécé6w 5 jest zaopatrzony w zawodr ciSnie-
niowy 7. Ostatnia rura 14 jest chlodzona woda,
przeplywajaca przez jej plaszcz 8, zaopatrzony
w przewod wlotowy 11 i przew6éd wylotowy 12.
Rura ta jest zaopatrzona w przenoénik 13, na-
pedzany tak jak i fnieszadla 4 narzadami nape-
Bowymi 6. Z otwartego wylotu tej rury wyt:ho-
dzi juz gotowy smar.

Whzystkie skladniki smdru miesza sie do-

kladnie w mieszalniRu 1; & miészanirie tloezy

sie za pomocy pompy zasilajdcej 2 do zéspotu
rur 3, ogrzewsnych; np. para do temperatury
okolo 138°C przy cistiieniit okolo 20 atm. W ru-
rach 3 przy ciaglym mieszaniu nsstepiijé reak-
tja  zmydlania tluszezti 1 tworzenis sie
smaru. Zawér 7 ‘Yeguluje cistiletiie w ru-
tach 3. Gotowy smar dostdje sie wreszeie do
rury 1% w ktorej ulega dchiodzehii za po-
mbcg wody lub- surowcdw stosowanych do wry-
- twarzania smaru np. roztworu tluszezu w olejo,
przy czym czynnik chlodzjcy wprowadza sig do
plaszcza 8 rury 14 przewodem 11, a wyprowa-
dza przewodem 12. Woda; uzyta do chlodséfita,
moze by¢ nastepnie skierowdna do mieszalnikd
1 echlodzony smar jest przesuwany wzdluz
rury 14 za pomoca przeno$nika 13 i odprowa-
dzany przez jej wolny wylst do zbiornikéw.

jést proste w kon- -

Rozumie sig, z¢ w ramach wynalazku mozli-
wy jest szereg zmian urzadzenia, np. mieszanie

 skladnikéw wyjSciowych moze by¢é przeprowa-

dzane w pompie, a nie w mieszalniku 1; mozna
{ez. skladniki smaru {loczy¢é wprost do rur
i mieszanie przeprowadzaé w rurach, z ktérych
pierwsza nalezy w tym przypadku zaopatrzyé
w narzady, umozliwiajace dokladne wymiesza- -
nie wszystkich skladnikéw smaru. Rury 3 moga
réwniez nie posiada¢ mieszadet 4.
Przyktad. 159 kg oleju mineralnego rafi-
nowanego o lepkosci 3.2°E w temperaturze
50 °C, 34 kg oleju rzepakowego, 5 kg wapna ga-

.szonego i 2 litry wody mlesza si¢ w temperatu-

rze okolo 35°C w micszalniku 1. Nastepnie

w ciggu 8 godzin przepuszcza sie mieszaning

przez rury 3 ogrzewane para do temperatury

138 °C pod ci$nieniem 20 atm. i wreszcie ochta-

dza sie w rurze 14. Otrzymuje sie dobry smar

Tovotte’a o pozadanej wazelinowatej konsys-

tencji i temperaturze kroplenia 90°C wedtug

Ubbelohdego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbb wytwarzania smaréw stalych, zna-
mienny tym, Ze procesem cigglym surowce
zmieszane W mieszalniku przepuszcza sie
pod cisnieniem przez zespél ogrzewanych
rur, w kiérych odbywa sie reakcja zmydla-
hia a nastepnie gotowy goracy smar poddaje
sie chlodzeniu w ostatniej rurze urzadzenia.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
diug zastrz, 1, znamienne tym, ze sklada sie
z mieszalnika (1) polyczonego z zespolem rur
(3) jednostronnie ze soba poldczonych to
z jednej to z drugiej strony zd pomocg kréé-
céw (5) i zaopatrzonych ewentualnie w plasz-

- C%é, z rury (14) zaOpatrzone] w plaszcz oraz
pomipy zasillajac (2) tloczace] skiadniki
srari 2 miészalﬂilta (1) do Zespota fuf.

3. Urzadzenie wedhig zastrz. 2, znamienne tym,
ze rury w zEspole iur (3) s3 zaopairzone
w mieszadla {4), fiapedzare Za pomdca na-
rzadéw haped8wych (8).

4. Urzydsenle wedlug zaétrz. 9, 3, zhamiénne
tymh, ze rura (14) poslhdd WeWrigtts przénos-
nik (13) shizdey do prea&uWania wzdluz te]
rury gotowego Smaru.

5. Odmiana urzgdzenia wedlud zastrz. 2 — 4,
w razie braku mieszalniks, zhamiehna tym,
ze pompa zasilajaca (12) jest zaopatrzona
w narzad do mieszania.

6. Odmiaha urzgdzénia Wedlug zastrz, 2-—4,
w razie Bfakt miészalnika; znamienna tym,
7e pmerwsza rura z zespotu z rur (§) jest za-



R

opatrzona w narzad do dokladnego zmi.eéza— tym, ze przenosnik (13) jest napedzany za

nia sktadnikéw smaru. . . pomocag tych samych narzadéw napedowych
7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—6, znamienne (6), ktére napedzaja mieszadla (4) w zespoio
© tym, Zze ostatni z kroéécéw (5) laczacych ze- rur (3). . .

spél rur ogrzewanych (3) jest zaopatrzony Przedsiebiorstwo Panstwowe
‘w zawér ciSnieniowy (7). Rafineria Nafty, Czechowice
8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—7, znamienne Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

~Prasa‘ Stalinogrdod, 6140. 13. 10. 53 — R-4-41690 — 150 — B1, bezdrzewny 100 g.
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