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Uchwyt elektrody pieca lukowego
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt elektrody
pieca tukowego, umozliwiajgcy jej zamocowanie.

Dotychczas znane uchwyty elektrody pieca tu-
kowego sa wykonywane ze stali lanej lub brazu
i zwykle majg ksztalt jarzma o jednolitej, prostej
i masywnej budowie. Wadg ich sg duze wymiary
gabarytowe i znaczny ciezar. Ponadto wykonanie
tego rodzaju uchwytéw wymaga uzycia duzych
iloSci metali niezelaznych lub stali lanej, a wy-
miana uszkodzonych lub zuzytych uchwytéw na-
strecza wiele trudno$ci i powoduje dilugie przer-
Wy W pracy pieca.

Znane sg réwniez uchwyty w postaci jarzma,
sktadajacego sie z wymiennego elementu kontak-
towego o ksztalcie pélpierScienia i z szeregu in-
nych elementéw, ktére podczas pracy pieca roz-
szerzajg sie nier6wnomiernie i rozluzniajg styk
elementu kontaktowego z elektrods. Powoduje to
nieprawidlowa prace uchwytéw i czeste ich usz-
kodzenie.

Inne znane uchwyty maja ksztalt glowicy, wy-
posazonej w szczeke kontaktows iprzesuwna obej-
me, dociskajgca elektrode za po$rednictwem cig-
gien. Wada tych uchwytéw jest to, ze wy-
miary szczek kontaktowych czesto nie odpowia-
dajg S$ciSle wymiarom elektrod, wskutek czego
kontakt szczeki z elektrodg nie odbywa sie réw-
nomiernie na calej powierzchni. W miejscach sty-
ku nastepuje nadmierne grzanie sie szczeki, po-
wodujgce szybkie jej zuzycie. Ponadto duza masa
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szczeki utrudnia odplyw ciepta ze styku, co réw-
niez jest przyczyna krétkiej zywotno$ci uchwy-
tow.

Tych wad nie ma uchwyt elektrody pieca luko-
wego wedlug wynalazku, zawierajacy element
stykowy, ktéry spoczywa w Kkulistych gniazdach
stopy uchwytu, przy czym w polowie swej diu-
goSci element ten jest przewezony, a wewnetrzna
jego strona, przylegajaca do elektrody jest wy-
posazona w ostro naciete zeby, calo§¢ za§ jest
umieszczona w przesuwnej obejmie.

Uchwyt elektrody pieca lukowego wedlug wy-
nalazku jest uwidoczniony w przykladowym roz-
wigzaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia uchwyt w widoku z boku, a fig. 2—ten sam
uchwyt w przekroju pionowym wzdluzlinii A—A.
W obejmie 1 uchwytu jest umieszczony styko-
wy element 2, wykonany najlepiej z miedzi, kt6-
ry w polowie swej dlugoSci jest przewezony na
skutek dokonania w nim wyciecia 3. Stykowy
element 2 spoczywa w kulistych gniazdach 4 sto-
py 5 uchwytu. Element 2 ma kilka otworéw 6,
na przyktad cztery, ktére stluza do przeptywu
wody chlodzgcej. Wewnetrzna strona elementu 2,
przylegajaca do elektrody jest wyposazona w ostro
naciete zeby 7, ktére na skutek docisku elektrody
obejmg 1 weciskajg sie¢ w elektrode i zapewnia-
ja jej dobre zamocowanie w uchwycie, zapobie-
gajgc zarazem jej wySlizgnieciu sie. Do elementu
2 jest doprowadzona z jednej strony rurowa kon-
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c6éwka 8, polaczona z torem wielkopradowym pie-
ca lukowego. Jednostronne doprowadzenie pradu
do elektrody, koncentruje go na matej powierzch-
ni stykowej. Obejma 1 uchwytu jest wyposazona
w mechanizm zaciskowy, ktéry pozwala na za-
ciskanie i zwalnianie elektrody, w wyniku czego
obejme 1 mozna dowolnie przesuwaé.

Uchwyt elektrody pieca lukowego wedlug wy-
nalazku ma male wymiary gabarytowe, dzieki
czemu na jego wykonanie zuzywa sie niewielkich

+dloSci metali niezelaznych, a takze zostaje znacz-
nie skrécony czas wymiany uchwytu, przez co
zmniejszajg sie przestoje w pracy pieca.

Ze wzgledu na to, ze w miejscu przewezenia
elementu stykowego ma on mniejszg grubo$é, ele-
ment ten staje sie elastyczny, co pozwala na jego
zastosowanie do elektrod o réinych Srednicach.
Ponadto elastyczno$é elementu stykowego zapew-
nia lepsze jego przyleganie do elektrody, w wy-
niku czego nie nastepuje nadmierne nagrzewanie
sie elementu, co przediuza zywotno§é uchwytu.
Wykonanie elementu stykowego z miedzi powo-
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duje dobre odprowadzenie ciepla, wytworzonego
w czasie pracy pieca, co wplywa réwniez na
przediuzenie zywotno$ci uchwytu. Ponadto ostro
naciete zeby na wewnetrznej stronie elementu
stykowego, do ktérej przylega elektroda, zmniej-
szaja resystancje przejScia pradu do elektrody,
co z kolei obniza straty energii elektrycznej, za-
mieniajgcej sie¢ na cieplo nagrzewania uchwytu.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt elektrody pieca lukowego, sktadajacy
sie¢ z elementu stykowego, obejmy i stopy, zna-
mienny tym, ze stykowy element (2), spoczywa-
jacy w kulistych gniazdach (4) stopy (5) uchwytu,
jest w polowie swej dlugo$ci przewezony, przez
dokonanie w nim wyciecia (3), przy czym we-
wnetrzna strona elementu (2), przylegajaca do
elektrody, jest wyposazona w ostro naciete zeby
(7), zapewniajace lepsze zamocowanie elektrody
w uchwycie, w wyniku docisku obejmg (1).
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