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(57) Sammendrag:

En ostebazreindretning er indrettet til at sikre bortstremning
af den herpd hvilende osts malkeserum under syrningsfasen,
ijdet den samtidigt forhindrer efterfolgende dannelse af skim-
melsvampe. Bareindretningen tillader endvidere cirkulation af
saltliage hen over ostens svre overflade og optimal ventilation
af ostens nedre overflade under lagring og opbevaring. Oste-
bareindretningen omfatter et netvark (27), som er sammensat af
kezdetrade og skudtrade. Denne samling er impragneret med et
antikorroderende harpiksmateriale.
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Opfindelsen angr en ostebareindretning af den art, der er angivet i krav 1's indledning.

Under fremstillingen af oste underkastes ostemassen en rackke operationer, som munder

ud i en reduktion af indholdet af vand.

Det meget 2tsende melkeserum siver ferst ud af materialet og skal hurtigt bortskaffes, idet

dets stagnering omkring osten fremmer udviklingen af en skadelig svampeflora,

De efterfolgende forklaringer og bemarkninger rettes is&r pd modnede oste.

Under syrningsfasen anbringes osten omgivet af en ring p& en bareindretning af tra, som
hovedsageligt har en rund form. Treet fremmer ikke afvandingen og har tendens til at
indesparre malkeserumet under osten, hvorved fremmes de ovenfor nzvnte ulemper, og
der er tendens til at fjerne det pa skorpen varende relief, som hidrerer fra formningen.
Dette undgas iser ved at vende osten flere gange, men denne operation er tvungen og

besvarlig.

Efter syrningen neddykkes osten, som generelt hviler pd samme bareindretning indsat i
en palle, i en saltlage, hvor den flyder og lzgger sig under den gvre bareindretning.
Denne kontakt hindrer den frie cirkulation af saltlagen, og som felge heraf fremkommer
der en mangelfuld ensartethed med hensyn til saltning, hvilket der kompenseres for ved

pgning af den tid, hvorunder osten er nedlagt i saltlagen.

Efter anbringelsen i saltlagen passerer osten en lagringsfase. Her overfores den pa en

bzreindretning, der som oftest er af tra og har en cirkuler form.

Under lagringen fordamper en del af det vand, der er tilbage i osten. Herved fremprovo-

keres en udterring af ostens overflade, hvorved opnés skorpens hérdhed og holdbarhed.
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Bzreindretningen af trze har den ulempe, at den forhindrer fordampningen af vandet fra
ostens nedre overflade, hvor fugtigheden koncentrerer sig, hvorved skorpen bliver bled og
klzbrig, ogder sker en favorisering af skimmelsvampene ogudvikling af bakterierne. Man
maé derfor vende osten p# en sddan méde, at den fugtige overflade kommer til at befinde
sig overst. En emmentaler vendes og afpudses siledes et dusin gange under dens lagring
for at fierne skimmelsvampene. Disse kostbare operationer er isr et problem, da de

foregar manuelt, idet en emmentalerost vejer imellem 70 og 80 kg.

For at afhjelpe disse ulemper er der undertiden blevet anvendt perforerede bzreindretnin-
ger af rustfri stalplade til en forhgjet pris. Disse stilpladers perforeringer har tendens til
at blive tilstoppet under fjernelsen af fedtstof, som nar frem til perforeringernes kant under
en spids vinkel, nr ostene forskydes hen over bazreindretningens overflade. Derudover
har de bzreindretninger, som af ekonomiske arsager fremstilles af tynd stélplade, ogsa

tendens til at blive deformeret under vaegten af store oste.
Der er ogsa blevet anvendt perforerede og plastbehandlede stalplader. Deres holdbarhed
er imidlertid dérlig pd grund af manglende modstandsdygtighed over for korrosion, som

er et fenomen, der forsterkes i tilfeelde af brug under anbringelsen i saltlage.

Med denne type af metalliske bareindretninger udger den del af ostens nedre overflade,

som udsattes for omgivelsernes luft, ca. 40%.
Med det formal at ege denne andel, er der blevet konstrueret indretninger med tvungen
luftcirkulation, s at der dannes en form for luftpude, men kompleksiteten og prisen for

dette system har begrnset udviklingen.

Med henblik pa lagringen overfores osten normalt til en bzreindretning af tree indsat pa

Formaélet med opfindelsen er at afhjzlpe de ovenfor nevnte ulemper.
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Dette opnds ved at indrette den indledningsvis nzvnte ostebareindretning som angivet i

krav!'s kendetegnende del.

FraFr, . patentnr. 1.233.221 kendes en ostebzreindretning, som omfatter en ramme og
et heri fastgjort net af metal, iszr rustfrit metal. Nettet kan f.eks. fastgares til rammen ved
indstebning af dets kanter i plast, som indgir i rammens konstruktion. Nettet kan vere til-

dannet med sekskantede netmasker.

Under symingsfasen sikrer ostebareindretningen udstremningen af malkeserumet fra
ostens nedre overflade, hvorved den forhindrer den senere udvikling af skimmelsvampe
og uvedkommende mikroorganismer. Den patrykker endvidere denne et relief, som
favoriserer osteskorpens modstandsdygtighed og udseende. Derudover muliggar den den
frie cirkulation af saltlagen henover ostens svre overflade, hvilket garanterer en god
homogenitet af saltningen. Endelig sikrer den den optimale ventilation af ostens nedre
overflade under lagringen og opbevaringen, hvorved den undgr alle risici for bakteriolo-
gisk forurening og alle former for skimmelsvampdannelser. Den ger sledes afpudsnin-

gen eller berstningen under vendingen ungdvendig.

Bereindretningen ifelge opfindelsen sikrer samtidig en ovenud god modstandsdygtighed
over for korrosion, mekaniske sted og deformationer som felge af ostens vagt. Beklzdnin-
gen bade beskytter netveerket over for korrosion og hindrer usnsket bakterievakst i sprzk-

ker og mellemrum. Samtidigt ger den netvarkets overflade glat.

Bereindretningens beklzdning er ifelge en udfarelsesform for opfindelsen fortrinsvis en
termohzrdeligharpiks, iszr af typen vinylester, en termoplastisk harpiks, iszr af polypro-

pylen, eller en elastomer, is@r af polyuretham eller silicone.

Bezreindretningens netvark ifalge en udferelsesform for opfindelsen omfatter fortrinsvis
skudtrade og kzdetride, hvoraf den ene type er retlinede og udspzndt pA en sAdan made,

at de andre, som strekker sig uden om dem, danner fremspring,
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I en sarlig fordelagtig udferelsesform er netvaerket sammensat af flade skudtrdde og/eller

kedetrade.

Ifolge en udferelsesform for opfindelsen kan de trade, der danner netvaerket med fordel
vare trdde med en haj mekanisk styrke, iser trdde af glas, carbon, bor, aramid eller af

syntetiske fibre, is@r polyester eller polyamid, eller metalliske trade.

Beareindretningens periferiske stativ kan ifelge en udferelsesform for opfindelsen med
fordel omfatte en udvendig kappe af et materiale, som er modstandsdygtigt over for stad
og gnidninger, hvilken kappe kan vare sammensat af ¢t filtmateriale, iszr af polyester-

fibre, impregneret med det syntetiske materiale, der danner bekledningen.

1 en udferelsesform for opfindelsen omfatter stativet en fortrinsvis metallisk ring og fibre,
som er impregneret med det n@vnte syntetiske materiale, og som omgiver den metalliske

ring, og hvori netvaerkets periferiske kant er forsenket.

I en interessant udferelsesform er stativets tvaersnits udvendige form symmetrisk i forhold
til netvarkets plan, idet det har modsatte flader, som hzlder ind imod netvarket pa en
sddan méde, at der dannes et V, parallelle flader, som forlenger V'ets grene udadtil, og en

periferisk vaeg, som forbinder de to parallelle flader.

I en anden udferelsesform for opfindelsen omfatter stativet en del , der rager frem i forhold

til netvaerket, og hvori der er tilvejebragt fastgerelsesabninger.

Ifelge en udforelsesform for opfindelsen kan bzreindretningerne omfatte en plade, som
beres af det periferiske stativ og er placeret i en afstand fra netvarket, idet denne plade
er anbragt med en haldning, og stativet har i det mindste en udgangsdbning, som stér i

forbindelse med et rum, der adskiller pladen og nettet.
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I en yderligere udferelsesform for opfindelsen omfatter bareindretningen to netvaerk, som
er fastgjort til stativet, og som er anbragt parallelt med hinanden med en indbyrdes afstand,
sdvel som en skilleveg, hvis periferiske kant er tildannet ud i ét med stativet, hvilken
skillevaeg er anbragt skrati forhold til netvaerkerne, og hvor stativet har udgangsabnin-
ger, som stér i forbindelse med de to mellemrum, som er adskilt ved hjzlp af den nevnte

skillevaeg.

Endelig kan ifelge en udferelsesform for opfindelsen netvaerket vere dekket pd mindst

den ene side med et filter, hvis kanter er indsat i stativet. Dette filter er med fordel fremstil-

let af polyolefin, is@r polypropylen.

Opfindelsen forklares n@rmere nedenfor under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en ostebzreindretning, set i snit,

fig. 2 deni fig. 1. viste ostebzreindretning, set ovenfra,

fig. 3 et tveersnit af et netvaerk,

fig. 4 det i fig. 3. viste netvark, set ovenfra,

fig. 5 et tversnit af en anden ostebareindretning,

fig. 6 et tvaersnit af en tredje ostebzreindretning,

fig. 7 et tvarsnit af en fjerde ostebareindretning,

fig. 8 et tvarsnit af en femte ostebzreindretning, og

fig. 9 et tvarsnit af et netvaerk, set i sterre malforhold.
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Deni fig. 1 og 2 viste ostebzreindretning omfatter et netvark af multifibre, som er samlet
med et hajt elasticitetsmodul og krydslagte og indlejret i en matrice af antikorroderende
syntetisk harpiks dannende et steerkt spendt udeformerbart netvaerk 1, som er forbundet

ud i ét med et stift stativ 2 ved hjzlp af en matrice af samme natur.

Netvarket er fremstillet ved hjzlp af en vavemaskine i form af et vaevet materiale, hvis
kedetrade 3, dvs. den samling af tride, der strekker sig parallelt med det veevede materia-
les lzngderetning, og skudtride 4, dvs. de tr&de, der er placeret i det vevede materiales
bredderetning, er anbragt med en indbyrdes afstand pa en s&dan méde, at der dannes huller

imellem dem.

Kazdetridene 3 og skudtradene 4 er sammenfojet folgende et krydslegningsskema, som
omtales som en binding. Der anvendes fortrinsvis en lerredsbinding eller taftbinding,
hvori kedetradene og skudtradene krydser, hinanden skiftevis. Der kan imidlertid ogs

anvendes andre bindinger, sdsom en kiperbinding og en satinbinding.

I en forste udferelsesform, der er beregnet til brug ved syrning og anbringelse i saltlage,

er netverket sammensat af ens kadetrade 3 og skudtrdde 4 af samlede multifibre.

Monofilamenterne kan vare af et syntetisk materiale: polyester, polyamid eller polyolefin,
eller af metal og multifibrene af samme materiale som monofilamenterne eller af glas,

carbon, bor, aramid eller andre materialer, som har disse materialers egenskaber.

Kazdetridenes 3 og skudtradenes 4 diameter og indbyrdes afstand er valgt pa en sddan
méde, at reproduktionen af deres relief pd overfladen af den anliggende ost, som pé dette
stadium af fabrikationen stadigvazk er bled,, ligner det relief, som preges ved hjzlp af et
traditionelt herlzrred. I den traditionelle teknik anvendes dette herlerred ved anbringelse
Logerime ;

NS | Y PNl AP TS TR PN e P = PP o ST S B s [ Y L Y-C - reee | Asrs A v menn e
imeilem osten Og p&reinaretiiingen at tr&e tii at arenere maeikeserumet. Derudovet preger

det i osten krydsende furer, som dannes ved hjelp af skudtrddene og keedetradene, og som
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bidrager til at oge skorpens overflade og dermed dens modstandsevne. Denne teknik

anvendes praktisk talt ikke mere pa grund af dens omkostninger.

Brugen af kzdetride 3 og skudtride 4 med en diameter p& 0,6 mm og med en ensartet
fordeling i kzderetningen og skudretningen med en tethed pa 5 tride per cm dbner mulig-
hed for opnaelse af det forventede resultat pd overfladen af den ost, der ligger an herimod,
idet den anden side praeges ved vending. Det herved opnéede relief fikseres som folge af

anbringelsen i saltlage, idet dette har deri specielle evne at det herder ostens overflade.

Med fordel er netveerket impragneret med en bekldning, som dannes af et lag af antikor-
roderende termohérdeligt harpiks, som forbinder skudtradene og kadetradene med hinan-
den. Denne imprzgnering udviser forskellige fordele: bortskaffelsen afkzden og skuddet,
forbedring af ostens glidning under overfarselen og beskyttelse af polyestertrade over for

pdelaeggelse som folge af virkningen af basiske vaskeprodukter og som felge af hydrolyse.

Det anvendte antikorroderende termohezrdelige harpiksmateriaie er med fordel af typen
vinylester. Der kan imidlertid ogsa anvendes andre harpikser, sdsom phenoliske harpikser,
polyester, epoxyharpikser eller ogsa elastomerer af typen levnedsmiddelpolyurethan eller

silicone.

I de forskellige udferelsesformer, som omtales i det folgende, er der anvendt samme type

af harpiks.

I en anden udferelsesform for opfindelsen, som er indrettet til brug ved lagring og opbe-
varing, er mellemrummet imellem kadetradene 3 og skudtrédene 4 mere vigtig. Dette er
muliggjort ved hjzlp af herdningen af ostens overflade under anbringelsen i saltlage, som
navnt ovenfor, hvilket forhindrer merkningen ved overtryk af et relief, som ikke er enske-
ligt. Denne mindre tzthed i kzzderetningen og skudretningen har som resultat, at beluftnin-

gen af ostens nedre overflade oges og netvarkets pris formindskes.
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Netvarket ifelge opfindelsen kan i en udferelsesform veare sammensat af ens kaedetrade
3 og skudtrdde 4 af roving, som fortrinsvis har en bredde pi 3 mm og en tykkelse pa 0,4
mm, Deres afstand fra kant til kant bestemmer ligeledes de firkantede huller 5 med en side

pa 5 mm.

Impregneringen med flere lag af antikorroderende harpiks dbner mulighed for egningen
af amplituden af netvarkets relief, og som folge heraf for anbringelsen af komplementzre
rum 6 til passage af luft imellem osten 7 og netvarket 1. Den del af ostens overflade, som
er i kontakt med netvarket, reduceres séledes ca. 30%, idet ca. 70% er i kontakt med den
omgivende luft. I den i fig. 3 og 4 viste udferelsesform, som ligeledes er indrettet til brug
ved lagringen og opbevaringen, er den pé osten verende flade, som ligger an imod netvar-

ket, yderligere reduceret, og modstanden imod deformeringen af netvarket er gget.

Skudtridene 8 har fortrinsvis en bredde p& 3 mm og en tykkelse p4 0,4 mm, medens deres
indbyrdes afstand fra kant til kant er 5 mm. Kzdetradene 9 har fortrinsvis en bredde pa 1,5
mm og en tykkelse pd 0,4 mm, idet to kzdetrade er placeret ved siden af hinanden over en

bredde pd 3 mm, idet de skiftevis krydser skudtridene.

Imellem to grupper af to kzdetréde findes der en afstand p4 5 mm. Herved fastlegges der
huller 11 med en sterrelse p4 5 mm x 5 mm. Kadetradenes 9 starste bledhed muligger, at
de krydser skudtrddene 8 uden at deformere disse, som forbliver plane og udspzndt,
hvorved de har en forholdsvis stor modstand over for den deformation, som skyldes ostens
vagt. Efter impregnering med fire lag af termohzrdeligt harpiks udviser netvarkets for-
side og bagside rzkker af alternerende fremspring 10 med afrundede kanter og en bredde
péca. 1,5 mm og en lengde pa ca. 5 mm, og som er formet ved sammenstillingen af k-
detrddene 9 og skudtradene 8 og forsterket af tykkelsen af harpiksen. Osten hviler pa disse
fremspring 10 og beluftningen af dens nedre overflade sikres via de huller 11, som dannes
ved hjelp af meilemrummene imellem keedetrddene 9 og skudtridene 8, samt via de
kanaler 12, der dannes imellem rzkkerne af fremspring 10 og ved hjelp af afstanden

imellem ostens 7 overflade, der ligger an imod fremspringene 10, og den gvre del af skud-



10

15

20

25

DK 174055 B1

9

tradene 8. Ostens nedre overflade ventileres saledes over ca. 90%, hvorved udelukkes al
form for dannelse af skimmelsvamp, reduceres antailet af vendinger til en enkelt og und-
gas al form for berstning under lagringen. Det svage tryk, der udeves af fremspringene 10
pA osten 7, udger ca. 0,2 N/cm2 og beskadiger ikke denne. Derudover abner fremspringe-
nes 10 afrundede form mulighed for, at osten 7 kan glide uden afrivning af fedtstof under

overforselen.

I det tilfzelde, hvor det drejer sig om en fast ostebzreindretning, sdledes som denderervist
i fig. 1, dvs. at den er fast forbundet med en palle eller en reol, udgeres det stive stativ f~
af en cirkulzr ring 13, som er fremstillet ved hjzlp af et fladt stykke jern med en bredde
p4 ca. 25 mm og en tykkelse pa ca. 8 mm, og som er valset sammen pé stedet til en udven-
dig diameter 14 pa ca. 850 mm og derefter svejset sammen og galvaniseret. Denne ring er

gennemtrzengt af fastgerelseshuller 15.

Det kraftigt spendte netvaerk 1 er glattet ud hen overringens 13 gvre overflade og anbragt
pa sandwichagtig mide imellem ringen og en udvendig yderligere ring 16, som tjener til

fastgerelse og beskyttelse af netvaerket 1 over for sted.

Den udvendige ring 16 udgeres fortrinsvis af et profileret stykke af polypropylen eller
polyethylen med en tykkelse pd ca, 5 mm og en bredde pé ca. 25 mm, og den er bekledt
med lzrred pa den indvendige overflade med henblik p at sikre en god forbindelse imel-
lem det antiklzbende plastmateriale og netvarkets fiber, efter at dette er blevet imprag-

neret med harpiksen.

Den udvendige ring 16 kan ligeledes vare af galvaniseret stél, rustfrit stél eller duralumi-
nium. Den kan ligeledes udgeres af en forste omrulning af et band af vavet glasfiber, som
har en ensartet binding, er meget modstandsdygtig over for trek og er omru li et med en
tykkelse pa ca. 2 mm, og en anden omrulning bestaende af et polyesterfilt, der er meget

modstandsdygtigt over for sted og er omrullet med en tykkelse pé ca. 3 mm.
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Den pagzldende samling er derefter forenet ved impragneringen af en antikorroderende
termoherdelig harpiks, som beskrevet ovenfor. Denne impraegnering kan iverksattes ved
neddypning eller ved hjzlp af andre kendte midler. Den totale imprzgnering af netvaerket

og stativet garanterer, at samlingen opretholdes antikorroderende.

I en anden udforelsesform for opfindelsen kan stativet 2 vare af polygonal form.

I det tilfzlde, hvor det drejer sig om en bevagelig ostebzreindretning, ma netvarket med
henblik pa at beskytte det over for stad, aldrig komme i kontakt med stativets bareflade,
ligegyldigt hvilken side osten bares p&. Denne bareflade kan veere en del af et element til
overforsel eller opbevaring: transporter, hindteringsgaffel, palle eller reol. P4 den anden
side set m4 osten kunne udtraekkes ved glidning fra begge netverkets sider, hvilket ikke
kan lade sig gore ved den ovenfor beskrevne bareindretning, hvis stativ 2, som rager frem

fra bagsiden, forhindrer denne mangvre.

De nzvnte to krav forer til anvendelsen af et stativ, som har en identisk form i forhold til
de to sider af netveerket, idet de to sider er forbundet med stativets kant via en periferisk

skra flade.

Den nzvnte kant er fortrinsvis cirkuler, men kan ogsé vare polygonal. Deni fig. 5 viste
udferelsesform for stativet omfatter to galvaniserede, valsede og svejste, ens stdlringe 17
og 18, hvis tvaersnit er enretvinklet trekant, som har en lodret udvendig side pd ca. 15 mm
og en vandret side pd ca. 20 mm. Disse to ringe er symmetrisk placeret i forhold til net-
vaerket 19, idet siderne pd 20 mm ligger an herimod. Det kraftigt spzndte netvark 19 er
glattet ud over den gvre side af den nedre ring 18. Et bdnd af glasvav og med en hejde pa
ca. 32 mm er omviklet i en tykkelser pa ca. 3 mm, idet det dekker den udvendige side af
den ovre ring 17 og det udglattede stykke af netveerket 19. Dette band er selv dekket af

[RUENIS E gy, Pre

nring2! af polypropylene yethylen med en tykkelse pé ca. 5 mm, hvor denne ring

4]

er belagt indvendigt med et lerred, eller ogsd er ringen omviklet et filterband af polyester-
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fibre, idet det hele er impragneret med en antikorroderende harpiks, saledes som beskrevet

ovenfor.

Ifolge deni fig. 6 viste yderligere udferelsesform for opfindelsen bestar stativet af en indre
profileret, valset, svejst og galvaniseret stilring 22, som har et tvarsnit i form af en retvin-
klet trekant og en vandret side p ca. 20 mm, hvorp netvarket 19 ligger an, og en lodret

side p4 ca. 15 mm, pa hvilken netvaerket 19 er ombgjet.

Dette stativ har endvidere en ringformet profileret, valset, svejst og galvaniseret gvre
stalring 23, som omfatter et triangulrt parti, som er tildannet symmetrisk med den nedre
ting 22, og som stgder op til et rektangulaert parti med en hejde pa ca. 32 mm og en tykkel-
se pa ca. 10 mm, og hvis hejeste punkt ligger i samme plan som det hgjeste punkt af det
triangulere parti. Den udvendige del er fremstillet af et antistedsbénd 24, som bestar afen
ring af polyethylen eller polypropylen bekledt med lerred pa den indvendige side og med
en tykkelse pa ca. 5 mm eller ogsé bestér det af et omviklet filtmateriale af polyesterfiber

med en tykkelse pa ca. 3 mm og impragneret med termohardeligt harpiks.

Den ovre ring 23 er fojet sammen med den nedre ring 22 , idet det spendte netvaerk fast-
holdes p& sandwichagtig m&de over 20 mm af det vandrette parti og over 15 mm af det

lodrette parti.

Som beskrevet ovenfor imprzgneres samlingen derefter med en antikorroderende termo-

herdelig harpiks.

Ifelge en yderligere udferelsesform for opfindelsen er ringene 17,18,21 og 22 fremstillet
af kompositmaterialer ved filamentomrulning under brug af fibre af glas eller carbon, bor
eller aramid og en antikorroderende termohzardelig harpiks. Ringene 17, 18, 21 og 22 kan

ligeledes fremstilles af rustfrit stal eller duraluminium.
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Under henvisning til fig. 7 vil der blive beskrevet en ostebareindretning, som er forsynet

med det generelle henvisningstal 27.

Denne bzreindretning 25 er vendbar og omfatter et ringformet periferisk stativ, som er
forsynet med det generelle henvisningstal 26, og som barer et centralt netvaerk 27. Dette

netvaerk 27 kan vere af en af de ovenfor beskrevne konstruktioner.

Det periferiske stativ 27 omfatter en ringformet kerne 28 med firkantet tversnit, og som

kan vere fremstillet af et hvilket som helst materiale og fortrinsvis af metal, eventuelt hult.

Netverkets 27 periferiske kant 29 er glattet ud imod kernens 28 indvendige overflade, idet

netverket 27 strekker sig i kernes midterplan.

Den periferiske del 30 af netverket 27 og den ringformede kerne 28 er omgivet af en
masse 31 sammensat af glasfiber, eventuelt rovings, impraegneret med antikorroderende

syntetisk harpiksmateriale.

Denne masse 31 er fuldstendigt omgivet af et filtmateriale af polyesterfibre 32, som
ligeledes er impragneret med harpiks, og som udger en udvendig indhylning for det

periferiske stativ 25. Dette filtmateriale ger stativet modstandsdygtigt over for sted og slid.

Der ses endvidere, at der pa begge sider af netvarket 27 og an imod dette er tilvejebragt
filtre 33 og 34 af syntetisk harpiks, og hvis periferiske kanter ligesom den periferiske del

30 af netvaerket 27 er indlejret i massen 31.

I en anden méde, hvorpd den i fig. 7 viste bereindretning 25 kan fremstilles, er den ring-
formede kerne 28 indhyllet i et lag af fibre, som er impregneret med termoherdeligt
harpiks. Derudover udspender man netvarket 27, som er sammensat af keedeirde og
skudtrdde, og som ligeledes er imprazgneret og indhyllet med termohardeligt harpiksma-

teriale. Under polymerisationen af det termohzrdelige harpiksmateriale forbinder den glat
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udlagte kant 29 pa netvearket sig med fibrene, der omgiver kernen 28. Derpd formes
massen af fibre impragneret med harpiks 31 og dens indhylning 32. Det periferiske stativ
26 anbringes imellem to ringformede parter af en form og sammenklemmes. Efter poly-
merisationen udtrzkkes det periferiske stativ 26 af formen. Herved er bereindretningen
25 fremstillet og pa intet sted pa dens netveerk 27 eller dens stativ 26 udviser den mellem-

ruam.

Som det fremgdr af det p3 tegningerne viste tveersnit, er stativets 26 udvendige form
symmetrisk tildannet i forhold til netvaerkets 27 plan, idet stativet har to modsat hldende
flader 35 og 36, som hzlder ind imod netvarket 27 pd en sddan made, at de danner et V.
Derudover har det parallelle flader 37 og 38, som strazkker sig i forlengelse af V'ets ben
35 og 36, og en udvendig periferisk vag 39 forbinder disse parallelle flader 37 og 38.
Takket vare dens form kan ostebzreindretningen 25 vendes med henblik pé at modtage
en ost p4 netverkets 27 gvre overflade samtidig med, at der dbnes mulighed for pa begge
sider at trekke osten sidevarts ud under glidning hen over netvarkets 27 overflade og
stativet 26, idet osten glider uden at mede hindringer pa dette stativs overflader 35, 37 eller

36, 38.

Under henvisning til fig. 8 vil der blive beskrevet en yderligere udferelsesform for en
ostebzreindretning, som er forsynet med det generelle henvisningstal 40, og som ligeledes

er vendbar.

Denne bereindretning 40 omfatter en basiskonstruktion, som er forsynet med det generelle
henvisningstal 41, og som omfatter en ring 42 med et rektangulart aksielt tvaersnit, samt
en plade 43, som befinder sig inden for denne ring 42, og hvis perifere kant er tildannet
ud i ét med denne ring 42. Pladens 43 tykkelse er meget mindre end ringens 42 aksiale

dimension, og pladen er skratstillet i forhold til ringens 42 akse.

Denne basiskonstruktion 42 er fremstillet ved hjzlp af fibre, som er imprzgneret med

harpiks, f.eks. termohardeligt harpiks, og er fortrinsvis fremstillet ved stebning.
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Beaereindretningen 40 omfatter endvidere to netvaerk 44 og 45, som dakker de to over for
hinanden beliggende radiale sider af ringen 42, og hvis kanter er bgjet ud over ringens 42

udvendige side.

Ringens 42 udvendige side er indhyllet i en masse 46 af fibre impregneret med harpiks,
f.eks. termohardeligt harpiks. Denne masse 46 er omgivet afen yderligere udvendig kappe
47, somer fremstillet af et filtmateriale, der er impraegneret med harpiks, f.eks. termohar-

deligt harpiks.

Basiskonstruktionens 41 ring 42, massen 46 og kappen 47 udger saledes et periferisk
stativ, som er forsynet med det generelle henvisningstal 48, og som bearer de modsat

beliggende og parallelle netverk 44 og 45.

Derudover er det periferiske stativ 48 forsynet med tvergiende dbninger 49 og 50, som
udmunder i hvert af de hulrum 51 og 52, der adskiller pladen 43, som saledes danner en

indvendig skillevag, og netvarkerne 44 og 45.

For at fremstille den bzreindretning 40, der er vist i fig. 8, kan man folge folgende frem-

gangsmade.

Ferst fremstilles barekonstruktionen 41. Derefter udspazndes netverket 45, som er im-
pregneret med et termohardeligt harpiksmateriale, idet netvarkets ydre periferiske kanter
bukkes om imod ringens 42 udvendige side. Nér dette netvaerk er polymeriseret og fikseret
pd ringen 42, fortsettes der pd samme méde med at montere det modsat beliggende net-

vark 44.

Derpa fremstilles massen 46 og dens kappe 47. Det séledes fremstillede periferiske stativ
48 anbringes derpd i en form. Nar massen 46 og kappen 47 er polymeriseret udtraekkes

bereindretningen 40 af formen, hvorefter hullerne 49 og 50 gennemstikkes.
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Ligesom i det foregaende eksempel kan der pa netvarkernes 44 og 45 udvendige sider

placeres filtre 53 og 54, hvis perifere kanter indlejres i massen 46.

Nir der anbringes en ost p& netverket 44 eller netveerket 45, omdirigeres den vaske, som
stremmer ud under fremstillingen, af den indvendige skillevag, s at den ledes bort via
5  abningerne 49 eller dbningerne 50 ved bareindretningens periferi pa ensidan made, atden
ikke falder eller drypper ned pa den ost, som kan vere placeret under, bareindretningen

40 pa en anden bzreindretning.

Bzreindretningen 40 kunne naturligvis ogs omfatte kun et netveerk 44 eller 45 og udvise
samme fordel. I fig. 9 er der vist en del af et netveerk set i sterre mlforhold og i snit, og
10 som er forsynet med det generelle henvisningstal 54. Dette snit illustrerer en konstruktion,

som er velegnet til at udgere de netverk, der anvendes i de ovenfor beskrevne eksempler.

Netverket 54 omfatter skudtrade 55, som hver bestar af to fibre, samt kzdetrdde 56.

Som det fremgr, er skudtridene og kaedetradene 55 og 56 indhylleti ogimpragneret med
et harpiksmateriale, som er udvalgt blandt de ovenfor foresléede harpiksmaterialer. Dette
15 harpiksmateriale udger en bekledning, som undertrykker mellemrummene og bibringer
netvaerkets 54 abninger en afrundet form samt medforer, at netvaerkets gvre overflade
bliver glat. Et sidant netvark 54 og en af de ovenfor beskrevne udforelsesformer for et
periferisk stativ, :som ligeledes er dazkket af et harpiksmateriale, der udger en bekladning,
abner mulighed for, at der tilvejebringes en ostebzreindretning uden noget mellemrum,

20 men med glatte udvendige flader.
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PATENTKRAV

1. Ostebzreindretning, iszr til brug ved ostes syrning, anbringelse i saltlage, lagring eller
opbevaring, k end e t e gn et ved, at den omfatter et vaevet og opspendt netverk (1),
som bestar af krydsende skudtride og kaedetrade, og hvis omkreds er fastgjort pa et peri-
ferisk, stift stativ (2), og en bekledning af et syntetisk, fortrinsvis antikorroderende materi-
ale, som indhyller eller impraegnerer netvarkets trade og stativet og danner en organisk
matrice, som forener det v&vede og opspandte netvaerks skud- og kadetride med hinan-
den, og som omgiver netvarkets tride og stativ pa en sidan méde, at de sprazkker eller
mellemrum, der forefindes ved foreningspunkterne for netvaerkets skud- og keedetrade og

ved forbindelsespunkterne imellem stativet og kade- og skudtridene elimineres.

2. Ostebzreindretning ifolge krav 1, kendete gne t ved, at beklzdningen (57) er af

et termohardeligt harpiksmateriale, is&r af typen vinylester.

. Ostebareindretning ifelge krav 1, kend e te gn et ved, at bekledningen (57) er af et

termoplastisk harpiksmateriale, iser af polypropylen.

4. Ostebereindretning ifelge krav 1,k endete gnet ved, at beklaedningen (57) er af et

elastomert materiale, is@r af polyurethan eller silicone.

5. Ostebazreindretning ifelge et eller flere af kravene 1-4, kendete gnet ved, at netvaer-
ket omfatter skudtrade ( 3) og kedetrade (4 ), hvoraf den ene type er retlinet og udspandt

pé en sadan méde, at de andre leber omkring dem under dannelsen af fremspring.

6. Ostebareindretining ifelge et eller flere af kravene 1-5, kendete gnet ved, at

netverket er sammensat af flade skudtrade og/eller flade kadetrade.
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7. Ostebzreindretning ifelge et eller flere af kravene | -6, kendete gnetved, atde
trade, der danner netvarket (1), er fibre af hej mekanisk styrke, isser af glas, carbon, bor,

aramid eller syntetiske fibre, isser af polyester eller polyamid, eller metalliske tréde.

8. Ostebzreindretning ifelge et eller flere af kravene 1-7,kendete gnetved, at det
periferiske stativ (8) omfatter en udvendig kappe eller indhylning (16) af et materiale, der

er modstandsdygtig over for sted og friktion.

9. Ostebzreindretning ifolge krav 8,k ende te gn et ved, at kappen (16) er fremstillet
ved hjelp af et filtmateriale, iser af polyesterfibre indhyllet i det syntetiske materiale, som

danner den nzvnte bekledning.

10. Ostebzreindretning ifolge et eller flere af kravene 1-9,k endete gnetved, at
stativet (2) omfatter en fortrinsvis metallisk ring (28) og fibre impregneret med det naevnte
syntetiske materiale, som omgiver den metalliske ring, og hvori netvarkets periferiske

kant (27) er indlejret.

11. Ostebazreindretning ifelge et eller flere af kravene 1-10,kendete gnet ved, at
tveersnittet af stativet (25) har en udvendig form, som er symmetrisk i forhold til netver-
kets (27) plan, ag som udviser modsatte sideflader, der er skrat forlebende ind imod
netvarket pa en sidan méde, at de danner et V, parallelle flader, som udadtil forlenger

V'ets ben, samt en periferisk vag, som forbinder de to parallelle flader igen.

12. Ostebereindretning ifolge et eller flere af kravene 1-11,kendete gnetved, at
stativet (2) omfatter en del, som rager ud i forhold til netvaerket, og hvori der er tildannet

fastgorelseshuller (15).

13. Ostebzreindretning ifelge et eller flere af kravene 1-12, kendete gnet ved, at
den omfatter en plade, som bares af det periferiske stativ, og som er anbragt i en afstand

fra netvaerket, hvilken plade er skrét forlebende i forhold til netvaerket, og hvilket periferi-
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ske stativ omfatter i det mindste en udgangsabning, som star i forbindelse med det hulrum,

der adskiller fladen og netvarket.

14. Ostebazreindretning ifolge et eller flere afkravene 1-13,kendete gnetved, atden
omfatter to netvaerk (44,45), som er fastgjort pA det nzvnte stativ, hvilke netvaerk er
placeret parallelt med hinanden og med en indbyrdes af stand, samt en skillevag (43), hvis
periferiske kant er fast forbundet med stativet, idet skillevazggen er skrat placeret i forhold
til netverket, og stativet har udgangsébninger, som stér i forbindelse med de to hulrum,

der er adskilt ved hjzlp af den nevnte skillevaeg.

15. Ostebareindretning ifelge et eller flere af kravene 1-14, kendetegnet ved, at
netveerket (33) i det mindste pa den ene side er dckket af et filter (34), hvis kanter er ind-

lejret i det nevnte stativ.

16. Ostebzreindretning ifelge krav 15, kendete gnet ved, at filteret er af polyolefin,

iseer polypropylen.
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