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Sammandrag

Uppfinningen avser en anordning i en massabearbetningsprocess for
anslutning av tvd massaledande ror (3,4), vilken anordning innefattar ett
matarror (4) for matning av massa, vilket ska kopplas samman med ett
motstaende inloppsror (3) for Overforing av massan till en
bearbetningsanordning, varvid roérens &ndar innefattar en f{Orsta
runtomgaende fldns (5) och en andra runtomgadende flans (6) var och en
innefattande en inre radiell yta for Omsesidig anslutning, vari
anslutningen mellan de inre radiella ytorna av de runtomgaende
flansarna (5,6) innefattar en tdtning (9) for att sékerstilla en fluidtét
anslutning mellan de runtomgaende flansarna (5,6). Den forsta
runtomgaende flinsen (5) innefattar ett langsgdende parti (12), vilken &r
anordnat pa ett glidbart och fluidtat séatt i forhallande till det respektive
roret (3,4), sa att det kan foéras langs respektive rors lédngsgaende
axellinje (A1,A2), mellan den fluidtita anslutningen av de inre radiella
ytorna av de runtomgaende flinsarna (5,6), och en andra position i
vilken de inre radiella ytorna ar atskilda fran varandra, utan att flytta de
tva roren (3,4).

(Fig. 3a)
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Anordning for anslutning av ror samt en massabearbetningsapparat in-
nefattande en sidan anordning

TEKNISKT OMRADE

Uppfinningen avser generellt cellulosaindustrin och i synnerhet en anord-
ning for anslutning av tv4 massaledande rér till varandra. Dessutom avser
uppfinningen en massabearbetningsapparat innefattande en sadan anord-
ning.

BAKGRUND

[ tvattpressar fOr tvittning och/eller avvattning av cellulosamassa, matas
ramaterialet, dvs. massan som skall tviattas/avvattnas, till tvattpressen ge-
nom en ledning eller ett ror. Réret ar férbundet med en inloppsldda innefat-
tad i tvattpressens trag eller direkt till traget sjalvt. Traget utgor ett holje for
tvattpressen. I syfte att medge underhall eller rengéring av tvittpressens
inre maste traget monteras pa ett sddant satt att atkomst medges till tvatt-
pressens inre.

Konventionellt 4stadkoms sddan atkomst medelst en lucka, vilken utgér en
del av traget och vilken &r 6ppningsbar, sa att en 6ppning bildas mellan
luckan och resten av traget, genom vilken tvéattpressens inre kan kommas
at. Roret for matning av massa till tvattpressen dr vanligtvis forbundet med
luckan, vari roret méaste delas i tva delar for att medge att luckan kan 6pp-
nas. En del av roret ir fast anordnat pa ett fast konstruktionselement och
den andra rérdelen ar forbunden med den rorliga luckan. Saledes maste de
tva rérdelarna skiljas fran varandra innan luckan 6ppnas eller vippas bort
fran tvattpressen.

Konventionellt innefattar de respektive rordndarna flansar med genomga-
ende hal, sa att flinsarna kan sammankopplas medelst bultar och muttrar,
varvid bultarna &r anordnade genom ndmnda genomgaende hal. En sadan
anordning sdkerstéller en fluidtét anslutning mellan flinsarna. Ett problem
ar emellertid att det ar tidskravande och komplicerat att lossgora varje bult
och separera flansarna varje gang atkomst till insidan av tvattpressen in-
nanfér luckan 6nskas, vari varje stopp blir otillborligt langt.

Saledes finns det ett behov av en anordning som underlattar 6ppnandet av
tvéattpressens lucka och som forbéttrar atkomsten till tvattpressens insida.
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SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN

Ett syfte med uppfinningen ar att tillhandahalla en anordning som férenklar
Oppnandet av tvattpressens lucka och som férbattrar atkomsten till tvatt-
pressens inre.

Enligt en férsta aspekt avser uppfinningen en anordning i en
massabearbetningsprocess for anslutning av tva massaledande rér, vilken
anordning innefattar ett matarror for att mata massa, vilket ska kopplas
samman med ett motstdende inloppsror for att 6verféra massan till en
bearbetningsanordning, varvid rordndarna innefattar en férsta
runtomgaende fldns och en andra runtomgaende fldns var och en
innefattande en inre radiell yta f6r 6msesidig anslutning, vari anslutningen
mellan de inre radiella ytorna av de runtomgaende flinsarna innefattar en
tatning for att sékerstilla en fluidtdt anslutning mellan de runtomgaende
flansarna. Den férsta runtomgaende flinsen innefattar ett l&ngsgaende
parti, vilket ar anordnat pa ett glidbart och fluidtatt satt i forhallande till det
respektive roret, sa att det kan foras ladngs en ldngsgdende axellinje av det
respektive roret mellan den fluidtédta anslutningen av de inre radiella ytorna
av de runtomgéende flinsarna, och en andra position i vilken de inre
radiella ytorna ar atskilda fran varandra, utan att flytta nagot av de tva
réren.

Uppfinningen tillhandahaller en réranslutningsanordning som forenklar
Oppnandet av tvittpressens lucka och som férbattrar atkomsten till tvatt-
pressen inre.

. Fordelaktiga utféringsformer av uppfinningen kommer att framga fran de

beroende patentkraven och fran den detaljerade beskrivningen av uppfin-
ningen.

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA

Nedan beskrivs uppfinningen i detalj med hanvisning till de medféljande rit-
ningarna, av vilka:

Fig. la 4ar en oversiktsvy av en massabearbetningsanordning i enlighet
med uppfinningen;

Fig. 1b visar massabearbetningsanordningen i fig. 1a, i ett servicelége;

Fig. 2  &r en axiell vy av réranslutningen fran vilken det framgar varifran
de olika vyerna av figurer 3-5 ar tagna.

Fig. 3a &r en tvarsnittsvy av en réranslutningsanordning enligt en utfo-
ringsform av uppfinningen langs linjen III-IIl i fig. 2 och i arbetsla-

ge;

Fig. 3b 4ar en tvarsnittsvy av réranslutningen i fig. 3a i ett servicelége;



10

16

20

25

30

35

Fig. 3c ar en detaljerad vy av en del av fig. 3a;

Fig. 4a 4&r en vy av en réranslutningsanordning enligt en utféringsform av
uppfinningen langs linjen IV-IV i fig. 2 och i ett arbetslége;

Fig. 4b &r en vy av réranslutningen i fig. 4a i ett servicelége;

Fig. 5a ar en tvarsnittsvy av en réranslutningsanordning enligt en utfo-
ringsform av uppfinningen langs linjen V-V i fig. 2 och i arbetslége;

Fig. 5b &r en tvarsnittsvy av réranslutningen i fig. 5a i ett servicelage;

Fig. 5¢c ar en detaljerad vy av en del av fig. 5a.

DETALJERAD BESKRIVNING AV EN UTFORINGSFORM AV UPPFINNINGEN

I fig. 1a och 1b, visas en massabearbetningsanordning 1 i form av en tvitt-
press i en oversiktsvy. I fig. 1a ar anordningen i ett arbetslédge och i fig. 1b &r
anordningen i ett serviceldge. I servicelaget ar anordningens rorliga lucka 2
oppen i syfte att medge atkomst till massabearbetningsanordningens 1 inre.
I arbetsldget matas massa genom ett fast anordnat matarrér 4 till ett in-
loppsrdr 3, vilket ar integrerat eller fast forbundet med luckan 2 pa anord-
ningen 1. For synbarhetens skull visas endast en del av matarroret i figu-
rerna la och 1b. Matarroret 4 &r forbundet med en matarenhet, fran vilken
massa matas genom matarroret 4 och inloppsroret 3 och in till bearbet-
ningsanordningen 1.

Sasom framgar av fig. 1b maste inloppsroret 3 kopplas isar fran det fast an-
ordnade matarrdret 4 f6r att medge att luckan 2 kan flyttas fran arbetslédget
enligt fig. 1a till servicelaget enligt fig. 1b. Uppfinningen avser forbattringar i
samband med anslutningen av dessa ror.

I figurerna 3-5 visas en specifik utféringsform av uppfinningen fran olika

vinklar. I fig. 2 indikeras varifran de olika vyerna ir tagna, med romerska
siffror III-V, i motsvarighet till figurerna 3-5. Saledes visas anordningen i

figurerna 3a, 3b och 3c i den vy som avses med snittet III-III.

Nu kommer en specifik utféringsform av uppfinningen att beskrivas, med
hénvisning till figurerna 3a-3c. I figur 3a visas anordningen i ett arbetsldge
och i fig. 3b visas den i ett icke-arbetsmojligt serviceldge. Fig. 3c, dr en de-
taljerad vy av en del av fig. 3a och visar sdledes ocksa anordningen i arbets-
lage.

Matarroret 4 dr forbundet med inloppsroret 3 medelst ett ldsorgan 13, vilket
ar en del av uppfinningen och innefattar tva svingbara armar 14 och 15.
Rérens dndar innefattar varsin runtomgaende flans, en férsta runtomgaende
flins 5 pa inloppsroret 3 och en andra runtomgaende flins 6 pa matarrdret
4. Bada flansarna innefattar en inre radiell kontaktyta, vilken &r anpassad
fér 6msesidig anslutning, vari anslutningen mellan de runtomgéende flin-
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sarnas 5 och 6 kontaktytor innefattar en tatning 9 for att sdkerstélla en flu-
idtat anslutning déremellan. I den visade utforingsformen utgérs tatningen
9 av en O-ring som ar anordnad i ett runtomgaende spar 11 i den radiella
ytan av den andra runtomgaende flansen 6. Olika typer av fluidtita tatning-
ar dr emellertid kidnda for fackmannen pa omradet och uppfinningen &r inte
begriansad till nagon specifik typ av tatning.

En viktig del av uppfinningen ar att den forsta runtomgéaende flinsen ytter-
ligare innefattar ett ldngsgdende parti 12, vilket 4r anordnat pa ett glidbart
och fluidtatt satt i férhallande till inloppsroret 3. Den férsta runtomgéaende
flansen 5 kan saledes foras langs en langsgaende axellinje Al av inloppsro-
ret 3 mellan den fluidtédta anslutningen av de inre radiella ytorna av de
runtomgaende fldnsarna 5 och 6 till en andra position i vilken de radiella
ytorna av de runtomgaende flinsarna 5 och 6 ar atskilda fran varandra.
Féljaktligen kan anslutningen av de runtomgaende fldnsarna 5 och 6 astad-
kommas och frislappas utan att nagot av de tva réren 3 eller 4 méste forflyt-
tas; istéllet ar endast en av flansarna rorlig.

I den visade specifika utféringsformen &r den férsta runtomgdende flinsen 5
koaxiellt anordnad utanpa inloppsroéret 3. Anslutningen mellan inloppsréret
3 och den forsta runtomgaende flinsen 5 ar naturligtvis fluidtat, sa att ing-
en massa eller liknande kan liacka fran insidan av réret. Det r naturligtvis
ocksa mojligt att anordna en glidbar runtomgaende flins pa matarroret 4,
istéllet fér pa inloppsroéret 3. Ett sarskilt syfte med uppfinningen ar att med-
ge att anslutningen kan astadkommas och lossgoras utan att nagot av de
tva roren 3 eller 4 flyttas. I den foredragna utféringsformen astadkoms detta
genom att lata en av flinsarna vara sa anordnad att den kan flyttas i férhal-
lande till det motsvarande réret. Naturligtvis ir det inte viktigt vilken av
flansarna som ar flyttbar.

Sasom namnts ovan &r inloppsroret 3 forbundet med en lucka 2 pa massa-
bearbetningsanordningen 1 {6r avvattning och/eller tvattning av massa, vil-
ken lucka 2 kan svéngas bort frdn en arbetsposition i vilken de runtomga-
ende flansarna 5 och 6 kan anslutas till varandra, till en serviceposition i
vilken de runtomgaende flansarna inte ar avsedda att anslutas. En fordel
med uppfinningen &r att det i serviceléget finns en 6ppning mellan de tva
flansarna 5 och 6 sa att luckan 2 och inloppsréret 3 kan sviangas bort utan
risk for kollision mellan inloppsroret 3 och matarréret 4.

I den visade utféringsformen &r de langsgaende axellinjerna Al och A2 for
inloppsroret 3 respektive matarroret 4 parallella i férhallande till varandra,
och i arbetslaget ar de t.o.m. koaxiella i férhallande till varandra. Luckan &r
anordnad att svangas i en riktning som ar vasentligen vinkelrit i forhallande
till de langsgaende axellinjerna Al och A2 for réren, sa att axellinjerna Al
och A2 fortfarande &r parallella i forhallande till varandra i serviceldget,
aven om de inte &r koaxiella.
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Lasorganet 13 for lasning av den glidbara férsta runtomgaende flansen 5 i
den fluidtéta anslutningen innefattar tva svingbara armar 14 och 15 an-
ordnade pa radiellt motsatta sidor av de runtomgaende flansarna 5 och 6.
De svangbara armarna 14 och 15 ar anordnade att svinga kring en axel 10
anordnad pa lasorganet 13, vilken i sin tur &r anordnad pa inloppsréret 3.
Bada de svangbara armarna 14 och 15 innefattar ett kontaktorgan 16 for att
kontakta den yttre radiella ytan av den glidbara forsta runtomgaende flan-
sen 5 och pressa ndmnda flans 5 mot den andra runtomgaende flinsen 6 in
i den fluidtata anslutningen.

De svingbara armarna 14 och 15, vilka kan vara av en konventionell kand
typ ar hydrauliska, pneumatiska eller elektriskt styrda och 4r anordnade sa
att de kan vara sjélvlasande i det sténgda laget efter att de har pressat flan-
sarna in i det fluidtéta arbetsléaget, i syfte att undvika odnskad 6ppning déar-
av. I drift ar réren 3 och 4 fasta i forhallande till varandra, sa att krafterna
som verkar pa flAnsarna 5 och 6 endast beror av det inre trycket pa massan
inuti réret. Dessutom verkar trycket av massan inuti roret, p.g.a. rérets ut-
formning, i forsta hand i den radiella riktningen och inte i en riktning som
tvingar isér flansarna. Det kommer sig av att i stort sett inga delar av de ra-
diella ytorna ar atkomliga fran insidan av réret 3 och 4 nar flansarna 5 och
6 ar anslutna. Saledes ar krafterna som verkar for att separera flinsarna 5
och 6 fran varandra relativt sma, sa att den motkraft som tillhandahalls av
de svangbara armarna 14 och 15 ar tillrackligt stor f6r att hindra anslut-
ningen fran en o6nskad éppning under drift.

I figurerna 4a och 4b visas roret fran linjen IV-IV i fig. 2, dvs. fran den mot-
satta sidan i férhallande till de snittvyerna i figurerna 3a-c. Dessutom ar
figurerna 4a och 4b inte snittvyer utan vanliga sidvyer s& att detaljer utanpa
roret dr synliga. Till exempel ar tva fjdderanordningar 18 synliga i figurerna
4a och 4b. Fjaderanordningarna 18 ar anordnade att verka i den separeran-
de riktningen for flainsarna, pa ett sadant séatt att den glidbara forsta
runtomgdende flins 5 dras tillbaka fran den andra runtomgaende flinsen 6,
i syfte att underlatta 6ppnandet av anslutningen mellan flAnsarna 5 och 6. I
den visade specifika utforingsformen ar fyra fjaderanordningar anordnade,
varav tva ar synliga i figurerna 4a och 4b. I fig. 4a, vilken visar anordnin%en
i arbetslage, ar fjdderanordningarna 18 i ett tillbakadraget tillstand, och i
servicelaget som visas i fig. 4b, har fjdderanordningarna 18 verkat till ett
utstrackt, eller Atminstone mindre hoptryckt tillstand.

I figurerna 5a och 5b, visas tva fjaderanordningar 18 som Ar anordnade pa
motsatta sidor av de runtomgaende flinsarna 5 och 6 i en vy langs snittet V-
Vi fig. 2, i arbetsléget respektive servicelaget. I fig. Sc visas den 6vre av des-
sa fjaderanordningar 18 i detalj och i arbetslaget.

I det visade arbetslaget ar fjadern 19 i fjaderanordningen i ett hoptryckt till-
stand mellan ett férsta stod 20 fast pa inloppsroret 3 och tva muttrar 21 vil-
ka &r anordnade pa en bult 22 runt vilken fjaddern 18 ar anordnad. Den
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motsatta &nden av bulten 22 ar i sin tur forbunden med den férsta runtom-
gaende flansen 5, via ett andra stéd 23 i syfte att pressa ndmnda fldns 5
bort fran den andra runtomgaende fldnsen 6 under verkan av fjadern 19.

Med denna anordning underléattas lossgérandet av anslutningen mellan
flansarna sa att ocksa borttagningen av luckan 2 fran massabearbetnings-
anordningen 1 underlittas. Darigenom férbattras atkomsten till insidan av
anordningen.

Ovan har uppfinningen beskrivits med héanvisning till specifika utférings-
former; uppfinningen ar emellertid inte begransad till nagon av dessa speci-
fika utféringsformer. Istéllet begransas uppfinningen endast av de féljande
patentkravens omfang.
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Patentkrav

Anordning i en massabearbetningsprocess fér anslutning av tva
massaledande ror (3,4), vilken anordning innefattar ett matarror (4)
f6r matning av massa, vilket ska kopplas samman med ett
motstaende inloppsror (3) for 6verféring av massan till en
bearbetningsanordning, varvid rérens andar innefattar en férsta
runtomgaende fldns (5) och en andra runtomgaende fldns (6) var
och en innefattande en inre radiell yta f6r 6msesidig anslutning,
vari anslutningen mellan de inre radiella ytorna av de
runtomgaende flinsarna (5,6) innefattar en tétning (9) for
sdkerstédllning av en fluidtat anslutning mellan de runtomgaende
flansarna (5,6), kinnetecknad av att den férsta runtomgaende
flansen (5) innefattar ett langsgdende parti (12), vilket &r anordnat
pa ett glidbart och fluidtatt satt i forhallande till det respektive roret
(3,4), sa att det kan foéras langs en langsgdende axellinje (A1,A2) for
det respektive roret mellan den fluidtata anslutningen av de inre
radiella ytorna av de runtomgaende fldnsarna (5,6) och en andra
position i vilken de inre radiella ytorna av de runtomgaende
flansarna (5,6) ar atskilda fran varandra, utan att flytta nagot av de
tva réren (3,4).

Anordningen enligt patentkrav 1, kinnetecknad av att en
fijaderanordning (18) ar anordnad att verka pa flansarna (5,6) sa att
de separeras fran varandra, pa ett sadant sétt att den glidbara
forsta runtomgéiende flinsen (5) dras tillbaka fran den andra
runtomgaende flansen (6).

Anordningen enligt patentkrav 2, kinnetecknad av att atminstone
tva fjaderanordningar (18) &r anordnade pa motsatta sidor av de
runtomgaende flansarna (5,6).

Anordningen enligt nagot av de féregdende patentkraven,
kinnetecknad av att den glidbara forsta runtomgéende flansen (5)
ar anordnad pa inloppsréret (3).

Anordningen enligt ndgot av de féregaende patentkraven,
kinnetecknad av att ett ldsorgan (13) ar anordnat for lasning av
den glidbara forsta runtomgéende flansen (5) i den fluidtita
anslutningen med den andra runtomgaende flansen (6).

Anordningen enligt patentkrav 5, kinnetecknad av att lasorganet
(13) ar fast pa matarrdret (4) och innefattar tvd svangbara armar
(14,15) anordnade pa radiellt motsatta sidor av de runtomgaende
flansarna (5,6) pa en axel (10) anordnad pa lasorganet (13), varvid
de bada svangbara armarna innefattar varsitt kontaktorgan (16)
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avsett att komma i kontakt med en yttre radiell yta av den glidbara
forsta runtomgaende flansen (5) och att pressa ndmnda flans mot
den andra runtomgaende flansen (6) till den fluidtédta anslutningen.

Anordningen enligt nagot av de féregdende patentkraven,
kinnetecknad av att inloppsroret (3) ar férbundet med en lucka (2)
pa en anordning fér avvattning och/eller tvittning av massa, vilken
lucka (2) kan sviangas bort frAn en arbetsposition i vilken de
runtomgaende flansarna (5,6) kan anslutas, till en serviceposition i
vilken de runtomgaende flinsarna (5,6) ar avsedda att inte komma i

‘kontakt med varandra.

Anordningen enligt patentkrav 7, kinnetecknad av att luckan kan
svingas i en riktning som &r vasentligen vinkelrét i forhallande till
inloppsrérets (3) langsgaende axellinje (Al), in i en icke-
arbetsposition.

Massabearbetningsapparat (1), i synnerhet en tvattpress,
innefattande en lucka (2) med ett inlopp, vilket ar férbundet med ett
inloppsror (3), kinnetecknad av att inloppsroret (3) ar anslutet till
ett matarror (4) medelst en anordning enligt nagot av de foregaende
patentkraven.
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