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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 生 又 は 前 処 理 し た 軟 体 動 物 を 減 圧 下 で 水 蒸 気 に よ り 加 熱 す る 減 圧 加 熱 工 程 と 、
　 減 圧 加 熱 工 程 後 の 軟 体 動 物 を 加 圧 下 で 加 熱 す る 加 圧 加 熱 工 程 と
を 備 え る 軟 体 動 物 加 工 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 減 圧 加 熱 工 程 で は 、 ５ ０ ℃ 以 上 ９ ０ ℃ 以 下 の 温 度 で １ ２ ， ０ ０ ０ Ｐ ａ 以 上 ７ １ ， ０ ０ ０
Ｐ ａ 以 下 の 圧 力 で 加 熱 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 軟 体 動 物 加 工 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 加 圧 加 熱 工 程 で は 、 １ ０ ５ ℃ 以 上 １ ２ ５ ℃ 以 下 の 温 度 で 、 飽 和 蒸 気 圧 よ り ２ ９ ， ０ ０ ０
Ｐ ａ 以 上 ７ ８ ， ０ ０ ０ Ｐ ａ 以 下 高 い 圧 力 で 加 熱 す る 、 請 求 項 又 は に 記 載 の 軟 体 動 物 加
工 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 圧 加 熱 工 程 よ り 後 に 、 軟 体 動 物 加 工 物 を 冷 凍 す る 冷 凍 工 程 を 備 え る 、 請 求 項 １ か ら ３
の い ず れ か に 記 載 の 軟 体 動 物 加 工 品 の 製 造 方 法 。
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