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(4) mit einer Aufnahmevorrichtung (12) zur
Aufnahme von auf dem Gleis (8) vorgelagerten und
gereinigten Schotter. Der zweiten Maschine (4) ist
eine dritte Maschine (6) mit zwei
Flankenaushubvorrichtungen (5) zur Aufhahme des
in einem Flankenbereich einer Schotterbettung
gelegenen Schotters und eine zweite Siebanlage
(15) zur Reinigung des aufgenommenen Schotters
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Beschreibung

MASCHINENGRUPPE UND VERFAHREN ZUR REINIGUNG VON SCHOTTER EINES GLEI-
SES

[0001] Die Erfindung betrifft eine Maschinengruppe zur Reinigung von Schotter eines Gleises
gemaB den im Oberbegriff von Patentanspruch 1 angefiihrten Merkmalen bzw. ein Verfahren
gemaB Patentanspruch 2. Eine derartige Maschinengruppe ist durch US 5 513 452 bekannt und
besteht aus einer Reinigungsmaschine sowie einer vorgeordneten Maschine mit einer Aufnah-
mevorrichtung zur Aufnahme von auf dem Gleis vorgelagerten gereinigten Schotter. Zwischen
beiden Maschinen ist ein Speicherwagen mit Bodenférderbéndern vorgesehen, die Teil einer
Férderbandanordnung sind, die sich von der genannten Aufnahmevorrichtung bis zu einer
Abwurfstelle der Reinigungsmaschine erstreckt. Auf diese Weise ist es mdglich, den durch die
Reinigungsmaschine gereinigten Schotter bedarfsweise mit dem vorgelagerten Schotter zu
erganzen.

[0002] GemaB US 5 090 484 ist es auch bekannt, einer Reinigungsmaschine mit einer endlo-
sen Raumkette eine Flankenreinigungsmaschine vorzuordnen. Unmittelbar vor der Raumkette
ist eine Vorrichtung zur Aufnahme von auf dem Gileis vorgelagerten Schotter positioniert, um
diesen unmittelbar hinter der Raumkette auf das Gleis abzuwerfen. Dies hat allerdings den
Nachteil, dass keine Anpassung an den aktuellen Schotterbedarf méglich ist. Die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung liegt nun in der Schaffung einer Maschinengruppe bzw. eines Verfah-
rens der eingangs genannten Art, um damit eine hdhere Arbeitsleistung sowie eine bessere
Schotterverteilung zu erzielen.

[0003] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman mit einer Maschinengruppe bzw. einem Verfahren
der eingangs genannten Art durch die in Patentanspruch 1 bzw. 2 angefiihrten Erfindungs-
merkmale geldst.

[0004] Eine derartige Merkmalskombination erméglicht eine parallele Weiterleitung des durch
die dritte Maschine gereinigten Schotters gemeinsam mit dem durch die zweite Maschine vom
Gleis aufgenommenen Schotter zur Abwurfstelle der ersten Maschine. AuBerdem kann in die-
sen Schottertransport problemlos eine beliebige Anzahl von je ein Bodenférderband aufweisen-
den Speicherwagen eingegliedert werden, ohne damit die Transportleistung zu beeintréchtigen.
Dadurch kann in vorteilhafter Weise sowohl der durch die dritte als auch durch die zweite Ma-
schine aufgenommene Schotter zwischengelagert und bedarfsweise weitergegeben werden.

[0005] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Zeichnungsbeschreibung.

[0006] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispielen néher beschrieben. Es zeigen:

[0007] Fig. 1 und 2 eine erste und

[0008] Fig. 3 bis 7 eine zweite Variante einer Maschinengruppe zur Reinigung von Schotter
eines Gleises.

[0009] Eine in den Fig. 1 und 2 dargestellte Maschinengruppe 1 setzt sich aus einer ersten, als
Reinigungsmaschine ausgebildeten Maschine 2, einer bezlglich einer Arbeitsrichtung 3 vorge-
ordneten zweiten Maschine 4 sowie einer dieser vorgeordneten, mit Flankenaushubvorrichtun-
gen 5 ausgestatteten dritten Maschine 6 zusammen. Die genannten Maschinen 2, 4, 6 sind
durch Kupplungen 7 miteinander verbunden und auf einem Gleis 8 verfahrbar. Die erste Ma-
schine 2 weist eine endlose, um das Gleis 8 herumgefiihrte Rdumkette 9 sowie eine von dieser
beschickbare erste Siebanlage 10 auf. Unmittelbar hinter der Raumkette 9 ist eine Abwurfstelle
11 zum Abwurf des gereinigten Schotters auf das Gleis 8 vorgesehen. Die zweite, einen zwei-
teiligen Maschinenrahmen 19 aufweisende Maschine 4 ist mit einer Aufnahmevorrichtung 12
zur Aufnahme von auf dem Gleis 8 vorgelagerten und gereinigten Schotter 13 ausgestattet. Zur
Weiterleitung des gereinigten Schotters 13 von der Aufnahmevorrichtung 12 zur hinter der
Raumkette 9 gelegenen Abwurfstelle 11 der ersten Maschine 2 ist eine erste Férderbandanord-

1/5



> Gsterreichisches AT 510 595 B1 2012-05-15
V patentamt

nung 14 vorgesehen.

[0010] Die dritte Maschine 6 weist eine zweite Siebanlage 15 zur Reinigung des durch die
Flankenaushubvorrichtungen 5 aus einem Flankenbereich einer Schotterbettung aufgenomme-
nen Schotters auf. Fiir den Weitertransport des in der zweiten Siebanlage 15 gereinigten Schot-
ters ist eine zweite Forderbandanordnung 16 vorgesehen. Dazu weist diese ein unterhalb der
zweiten Siebanlage 15 positioniertes Aufnahmeende 17 und ein oberhalb der ersten Férder-
bandanordnung 14 gelegenes Abwurfende 18 auf. Im Folgenden wird die Funktionsweise der
im Arbeitseinsatz kontinuierlich auf dem Gleis 8 fahrenden Maschinengruppe 1 bzw. das Ver-
fahren zur Reinigung von Schotter néher beschrieben. Die beiden Flankenaushubvorrichtungen
5 nehmen kontinuierlich den im Flankenbereich der Schotterbettung gelegenen Schotter auf,
der in der zweiten Siebanlage 15 gereinigt wird.

[0011] Die zweite Maschine 4 nimmt durch die Aufnahmevorrichtung 12 auf dem Gleis 8 vorge-
lagerten, gereinigten Schotter auf und transportiert diesen Uiber die erste Férderbandanordnung
14 zur Abwurfstelle 11 hinter die Rdumkette 9. Diese erste Férderbandanordnung 14 dient auch
zum Weitertransport des von der zweiten Siebanlage 15 anfallenden gereinigten Schotters zur
genannten Abwurfstelle 11.

[0012] Durch die erste Maschine 2 wird der noch unter dem Gleis 8 verbleibende Rest des
Schotters aufgenommen, in der ersten Siebanlage 10 gereinigt und ebenfalls iber die Abwurf-
stelle 11 auf das Gleis 8 abgeworfen. Bei der in den Fig. 3 bis 7 dargestellten Alternative einer
Maschinengruppe 1 sind der Einfachheit halber bereits zu Fig. 1 und 2 beschriebene funktions-
gleiche Maschinenteile mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Der wesentliche Unterschied
besteht darin, dass zwischen der ersten und zweiten Maschine 2, 4 Zwischenspeicher 23 in
Form von speziellen Speicherwagen 20 angeordnet sind. Diese weisen jeweils ein Bodenfér-
derband 21 sowie ein Ubergabeférderband 22 auf, die beide einen Abschnitt der ersten Férder-
bandanordnung 14 bilden. Mit diesen Speicherwagen 20 besteht die Mdéglichkeit, sowohl den
vom Gleis 8 mittels der zweiten Maschine 4 aufgenommenen Schotter als auch den von der
zweiten Siebanlage 15 anfallenden Schotter zu speichern. Durch unterschiedliche Geschwin-
digkeiten der Foérderbéander 21, 22 kann der gespeicherte Schotter bedarfsweise und in erfor-
derlichen Mengen zur Abwurfstelle 11 weitertransportiert werden.

[0013] Der ersten und dritten Maschine 2, 6 sind weitere Speicherwagen 20 nach- bzw. vorge-
ordnet, um den jeweils in den Siebanlagen 10,15 anfallenden Abraum zu speichern.

Patentanspriiche

1. Maschinengruppe zur Reinigung von Schotter eines Gleises (8), bestehend aus

a) einer ersten Maschine (2) mit einer endlosen Raumkette (9) zur Aufnahme des unter-
halb des Gleises (4) gelegenen Schotters und einer ersten Siebanlage (10) zur Schot-
terreinigung,

b) einer bezlglich einer Arbeitsrichtung (3) vorgeordneten zweiten Maschine (4) mit einer
Aufnahmevorrichtung (12) zur Aufnahme von auf dem Gleis (8) vorgelagerten und ge-
reinigten Schotter,

c) einer ersten Férderbandanordnung (14) zur Weiterleitung des gereinigten Schotters von
der Aufnahmevorrichtung (12) zu einer hinter der Rdumkette (9) gelegenen Abwurfstel-
le (11) der ersten Maschine (2), gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

d) der zweiten Maschine (4) ist eine dritte Maschine (6) mit zwei Flankenaushubvorrich-
tungen (5) zur Aufnahme des in einem Flankenbereich einer Schotterbettung gelege-
nen Schotters und eine zweite Siebanlage (15) zur Reinigung des aufgenommenen
Schotters vorgeordnet,

e) eine zweite Férderbandanordnung (16) fiir den Schottertransport in Maschinenlangs-
richtung weist ein unterhalb der zweiten Siebanlage (15) gelegenes Aufnahmeende
(17) und ein oberhalb der ersten Férderbandanordnung (14) positioniertes Abwurfende
(18) auf.
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2. Verfahren zur Reinigung von Schotter eines Gleises, wobei auf diesem vorgelagerter ge-
reinigter Schotter aufgenommen, zu einem Zwischenspeicher (23) transportiert und be-
darfsweise hinter einer Rdumkette (9) einer zur Reinigung ausgebildeten Maschine (2) ab-
geworfen wird, dadurch gekennzeichnet, dass parallel dazu in einem Flankenbereich ei-
ner Schotterbettung gelegener Schotter aufgenommen und gereinigt wird, wonach der ge-
reinigte Schotter gemeinsam mit auf dem Gleis (8) vorgelagerten und von diesem aufge-
nommenen Schotter zu dem genannten Zwischenspeicher (23) transportiert und bedarfs-
weise hinter der Raumkette (9) abgeworfen wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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