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Sposéb wytwarzania materialu sieciowego

1

Dziedzina techniki, Przedmiotem wymalazku jest
sposéb wytwarzania materiatu " sieciowego metoda
klejenia. Wymnalazek dotyczy ryboléwstwa w szcze-
gbélnosci narzedzi potowowych, zwlaszcza wytwa-
rzania klejonych sieci bezwezlowych.

Stan techniki. Znany jest spos6éb wytwarzania
materialu sieciowego przez klejenie. Znana sieé ry-
backa, ma polgczenia skrzyzowan materialu sie-
ciowego, to jest polaczenia oczek, wykonane przez
klejenie. Spoiwem, stosowanym do klejenia, s3
kleje topliwe, to jest kleje termoplastyczne oraz
kleje emulsyjne. Trudno$é i niedogodnoéé techni-
czng jej wytwarzania stanowi konieczno$é doklad-
nego nasycenia klejonego materialu. Bez doklad-
nego nasycenia klejem, w szczegbélno$ci iaczonych
powierzchni materialu, nie uzyskuje sie pewnego
i trwatego potgczeniu.

Niezbyt dokladne wykonanie polaczenia powo-
‘duje rozlaczenie sie tegoz polgczenia, zwlaszcza
w wodzie morskiej, a szczegblnie w przypadku
wystepowania duzych i zmiennych sit o charakte-
rze dynamicznym. A takie warunki panujg pod-
czas pracy sieci w morzu.

Kleje, w tym takze kleje oparte o zywice po-
liestrowe i epoksydowe, stosowane w stanie plyn-

nym jako spoiwa .znanej sieci klejonej, majg sto-:.

sunkowo wysokie napiecie powierzchniowe. W wy-
niku tej wlasciwosci nastepuje jedynie slabe zwil-
zenie klejem materiatu w miejscu skrzyzowania
wigzki przedz.
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W miejscu polgczenia tworzg sie naturalne prze-.
strzenie majace charakter szczelinek, otworéw, ka-

.nalikébw kapilarnych lub por. We wlotach tych

przestrzeni plynne kleje tworza menisk dodatni.
W wyniku tego lepiszcze nie wnika samoczynnie
w te waskie, wloskowate przestrzenie. Adhezja
podczas klejenia jest znacznie mniejsza qd napie-
cia powierzchniowego. W zwigzku z tym uzyska-
nie pelnego kontaktu miedzy warstwami klejo-
nymi jest praktycznie nieosiggalne. Takze stoso-
wanie naciskbw mechanicznych zewnetrznych nie
prowadzi do celu, bowiem przy wytwarzaniu na-
cisku wystepujag deformacje przedzy, splaszczenia
jej, oraz — w wyniku tego — dalsze zwezZenie
przestrzeni wloskowatoksztalinych miedzy wi6k-
nami, a wiec dodatkowe utrudnienie dla wnikania
w te zwezone przestrzenie gestoplynnej cieczy —
kleju.

Istota wynalazku. Wedlug wynalazku stosuje sie
lepiszcze, majgce .adhezje znacznie wieksza od
swego napiecia powierzchniowego w stanie cie-
kltym. Ciecz wykazuje menisk ujemny i wnika
samoczynnie we wloskowate kanaliki 1gczonych
struktur.

W sposobie wedlug wynalazku strukture oczko-
wg napawa sie twomywem sztucznym, Bedacym
dwuskladnikowym lakierem poliuretanowym.
Pierwszy jego skiadnik stanowi 80% roztwor rozga-
lezionego polihydroksyeteru w octanie glikolu, o
lepkosci 100.000 cP igestosci 1,07 gimi. Drugi sktad-
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nik stanowi 75% roztwér aromatycznego adduktu
poliizocyjanianowego w octanie  butylu o zawar-
tosci grup izocyjanianowych 13%0,5, lepkosci
2.0001500 cP i gestosci 1,17+1 g/ml. Wzajemny
stosunek skladnikéw wynosi wagowo okolo 4:1.
Ten lakier rozciencza sie rozcienczalnikiem, kt6-
ry stanowi mieszanine octanu glikolu i metyloety-
loheksanu w stosunku 1:1, w iloSci odpowiada-
jacej lepkoSci roboczej tworzywa. Tak napojong
strukture pozostawia sie na okres zzelowamia cze-
Sciowego, to jest rozpoczecia procesu polimeryza-
cji zywicy. :

Korzystnie do tworzywa dodaje sie wypelniacz
w postaci postrzepionego materialu wiGknistego,
sporzadzonego najkorzystniej z odpadkéw. wibkien
szklanych, i wspomnianego rozpuszczalnika.

Wykonywanie sieci sposobem wedlug wynalazku
jest bardzo uproszczone. Zbedne jest nakladanie
spoiwa od strony klejenia, bowiem mozna je na-
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zewngtrz. Pozostawia si3 je na okres zzelowania,
to jest zapoczatkowania procesu polimeryzacji zy-
wicy. '

Przyktad II. Ze sznurkéw rybackich tworzy
sie elementy osnowy i watku, postepujac dalej jak
w przyktadzie I. Do przygotowanego tworzywa do-
daje sie postrzepicny material odpadkowy z przedz
sieciowych. :

Material wprowadza sie w postaci strzepkéw o
wlbknach, majacych dlugosé rzedu 0,01 mm do
0,1 mm, w zalezno$ci od materialu uzytych sznur-
kéw i wielkoséi oczek sieci. Stosuje sie rozciefi-
czalnik jak w przykladzie I.

Przyktad III. Postepuje sie jak w przy-
kladzie I, lecz do tworzywa dodaje sie postrzepio-
ny material wl6knisty, sporzadzony z odpadéw
wibkian szklanych. Najkorzystniej stosuje sie tak
zwany py! szklany z waty, o wibknach majacych
dlugosé utrzymana w granicach od 10 um do 100

kladaé z wierzchu 1jczonych materialéw, a ono 20 um, w zaleznosci od grubo$ci uiytej przedzy sie-
samoczynnie przenika poprzez te materialy, w ciowej i wielkoSci oczek sieci.
wyniku wystepowania menisku ujemnego -ciekle- Przedmiot wynalazku jest przeznaczony do sto-
go tworzywa. Wystepuje wéwczas znane zjawisko stowania przy wytwarzaniu - wszelkiego rodzaju
wsigkania tworzywa do wnetrza szczelin, kanali- sieci klejonych dla ryboléwstwa, rolnictwa i leéni-
k6w i waskich przestrzeni, w iloSci koniecznej do 25 ctwa, w tym takzie sieci z tasm i sznurkéw.
ich zapelnienia i wystarczajacej dla utworzenia
silnego polaczenia. Polgczenie jest szczelne, a wiec )
w warunkach morskich woda nie wnika w miej- Zastrzezenia patentowe
sca polaczone. Nie s3 tam wprowadzone organiz- . )
my morskie, powodujace najczeSciej destrukcje 30 1. Spos6b wytwarzania materialu sieciowego z
znanych polgczen. Wytrzymalosé polaczenia jest przedzy lub sznurkéw rybackich, tworzgcych,ele-
hie mniejsza, niz wytrzymato§é -lgczonych mate- ° menty osnowy i watku, przez wykonywanie zalo-
riatéw, a zazwyczaj jest ona wieksza. zonej struktury oczkowej i laczenie krzyzujacych
Przyklady wykonania wynalazku. Przedmiot wy- sie elementéw metoda klejenia, znamienny tym,
nalazku jest blizej objasniony w przykladach jego 35 Ze przygotowana strukture oczkowa napawa sie
wykonania. ) tworzywem sztucznym, bedacym dwuskladnikowym
Przykltad I. Z przedz sieciowych, tworzg- lakierem poliuretanowym, ktérego pierwszy sklad-
‘cych elementy osnowy i watku, wykonuje sie za- nik stanowi 80% roztwér rozgalezionego polihy-
lozong strukture oczkows, to jest tkanine siecio- droksyeteru w octanie glikolu, o lepko$ci 100.000
wa, W znany spos6b. Przygotowana sfrukture ocz- 40 cP i gestosci 1,07 g/ml, a drugi skladnik stanowi
kowa napawa sie z zewngtrz tworzywem sztucz- 75%0 roztw6r aromatycznego adduktu poliizocyja-
nym, bedacym dwuskladnikowym lakierem poliu- nianowego w octanie butylu o zawartosci grup izo-
retanowym.  Pierwszy jego skladnik 80% roztwér cyjanianowych 13%20,5, lepkosci 2.000£500 cP i
rozgalezionego polihydroksyeteru w octanie gliko- gestosei 1,1711 g/ml przy wzajemnym stosunku
lu o lepkoséci 100.000 cP i gestosci 1,07 g/ml. 45 skladnikébw wagowo okolo 4:1, rozcienczonym roz-
Drugim skladnikiem jest 75% roztwér aromaty- cienczalnikiem, ktéry stanowi mieszanina octanu
cznego adduktu poliizocyjanianowego w -octanie glikolu i metyloetyloheksanu w stosunku 1:1, w
butylu o zawartosci grup izocyjanowych 13%30,5, ilosci odpowiadajacej lepkosci roboczej tworzywa,
lepkosci 2.0001500 cP i gestosci 1,1711 g/ml. Udziat i napojong tak strukture pozostawia sie na okres
wagowy skladnikéw wynosi 4:1. Stosuje sie roz- 5 zzelowania czeSciowego, to jest do rozpoczecia pro-
cienczalnik, ktérym jest mieszanina octanu gliko- cesu polimeryzacji zywicy.
lu i metyloetyloheksanu w stosunku 1:1, celem 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
doprowadzenia tworzywa do odpowiedniej lepko- do tworzywa dodaje si¢ wypelniacz w postaci po-
$ci roboczej. o strzepignego materialu witéknistego, sporzadzone-
Gestoplynne tworzywo naklada sie na krzyzu- 55 go korzystnie z wlbkien szklanych, odpadowych,
jace sie wigzki przedzy w miejscach polgczenia, z- i wspomnianego rozcieficzalnika.
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