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Obrébka cieplna metali powinna sie odbywaé
w otoczeniu takiego gazu, ktéry by nie dzialal
szkodliwie w procesie tej obrébki i zapobiegal
by na przyklad utlenianiu sie tych metali. Urza-
dzenia do wytwarzania takiego gazu ochronne-
g0 sg ma og6! bardzo stabo rozpowszechnione,
ze wzgledu na ich szereg wad.

W dotychczas znanych urzadzeniach odbywa
sie kolejno: spalanie gazu czadnicowego, kokso-
wego lub ziemnego, chiodzenie tych spalin do
temperatury okolo 30°C, przepuszczanie przez
wodny roztwér monoetanolaminy w celu uwol-
nienia spalin od CO,, oraz uwolnienie spalin
od H,O przy udziale SiO, - H;O. Nasycony dwu-
tlenkiem wegla roztwér monoetanolaminy
moégl byé uzyty ponownie po usunieciu dowu-
tlenku wegla. Regeneracja monoetanolaminy od-

* %) Wlasciciel patentu oswiadczyl, se wspol-
twoércami wynalazku sg inz. Ignacy Mydlarz,
inz. Lestaw Jurewicz i Gerard Kail.

bywa sie w osobnych urzadzeniach przez pod-
grzewanie do temperatury wrzenia. Wada zna-
nych sposobéw i urzadzen bylo to, ze spaliny
poddawane oczyszczeniu musialy byé uprzednio
chlodzone wodg, co powodowalo duze straty cie-
pla, natomiast do regeneracji monoetanolaminy,
ktéra odbywala sie¢ w tym samym czasie w in-
nym urzgdzeniu musiano doprowadzaé¢ duyze ilos-
ci ciepla. Dalsza powazing wada dotychczaso-
wych rozwigzan byly duZe wymiary urzadzen,
spowodowane odrebnym usytuowaniem komory
spalania, chlodnicy spalin i regeneratora mo-
noetanolaminy.

Wynalazek usuwa dotychczasowe wady i nie-
dogodno$ci. Zostalo to osiggniete w ten sposéb,
ze cieplo spalin, a zwlaszcza chiodzenie spalin,
zostalo wykorzystane do podgrzewania roztwo-
ru monoetanolaminy do temperatury wrzenia.
Wynika stad wielka zaleta wynalazku pozwala-
jaca na znaczne obnizenie strat ciepla i kosztéw
eksploatacyjnych urzadzenia. Ma to wielkie



maezende dlategs, ¢ wytwarzsmie gazu ochron-
nego stanie sie wysoce oplacalne, biorac pod
uwage thdioszone straty dotychczasowe w wy-
niku ﬁﬁg nie stosowania w procesie obrobki
ciepinej metali. Zaleta wynalazku jest takie
stosunkowo niski koszt urzadzenia przez zasto-
sowanie zwartej budowy.

i Wed!ug wynalazku, spos6b wytwarzania gaza
ochronnego polega na tym, Ze spaliny gazs
czadnicowego, koksowego lub ziemnego pod-
sizewaja wodny roztwér monoetanolaminy do
temperatury wrzenia, regenerujgc go przez eks-
traktacje dwutlenku wegla, przy czym jedno-
czeénie chlodzg si¢, przygotowujge sk do ab-
sorpeji dwutlenku wegla przez zregenerowany
uprzednio roztwér monoetanofaminy.

- Urzadzenie do stosowania powy%szego sposo-
bu jest pokazane schematycznie na rysunku.
Urzgdzenie sklada sie ze zbiornika regenera-
cyjnego 1 zaopatrzonego w komin 2, przez
ktéry wprowadza sie rurociggiem 3 nasycony
dwutlenkiem wegla roztwér monoetanolaminy,
z wiezy absorpcyjnej 4, w ktérej oczyszcza
sie gaz oraz z suszarki 5. Wewnatrz zbiornika
regeneracyjnego 1 wypelnionego roztworem meo-
noetanolaminy 6 jest umieszczona komora spa-
lania 7 gazu czadnicowego, koksowego lub ziem-
nego doplywajgcego do palnika 7a, oraz wigzka
wezownic 8. Podczas spalania gazu, cieplo prze-
kazywane jest poprzez S$cianki komory i we-
zownicy 8 do roztworu 6, powodujac jego wrze-
nie bedgce warunkiem regeneracji. Wskutek
tego nastepuje ochtodzenie sie spalin z tempe-
ratury okolo 1400°C do okolo 250° C. Dalsze
konieczne obnizenie temperatury spalin do
30° C odbywa si¢ w wymienniku ciepla 9. Ostu-
dzone spaliny kierowane sa rurociggiem 10 do
wiezy absorpcyjnej 4.

Goérna cze$¢ wiezy absorpeyjnej 4 polaczona
jest rurociaggiem 11 ze zbiornikiem regenera-
cyinym 1, zawierajacym uwolniony od dwu-
tlenku wegla roztwor monoetanolaminy 6. Roz-
twor ten po przedostaniu sie do wiezy 4 obser-
buje ze znajdujgcego siq tam gazu dwutlenek
wegla, a nastepnie wyplywa rurociggiem 3 pe-
przez komin 2 z powrotem do zbiornika rege-
neracyjnego 1 w obiegu zamknig¢tym. Gaz po-
zbawiony dwutlenku wegla przedostaje sig
z wiezy absorpcyjnej 4 rurociggiem 12 do
suszarki 5, gdzie zostaje usunigta wilgo€,
a nastepnie rurociggiem 13 do dalszego wy-
korzystania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania gazu ochronnego, zna-

mienny tym, Zze gorgce spaliny gazu czad-
nicowego, koksowego lub  ziemnego, pod-
grzewaja wodny roztwdér monoetanolaminy
do temperatury wrzenia, regenerujac go
przez ekstrakcje dwutlenku wegla i jedno-
czeSnie ehlodza sig, przygotowujac sig do

absorpcji. dwutlenku wegla przez zréfEéne-
" rowany uprzednio roztwér monoetanolanlhy.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, anamienne tym, e sklada si¢ ze
zbioxnilka regemeracyjmege (1) zaopatrzonego
w komin (2), przez ktéry wprowadza sie
rerociggiem (3) masycony roztwér monoeta-
nolaminy, z wieZy absorpcyjnej (4), w ktorej
oczyszcza sie gaz doprowadzony rurocia-
giem (10) oraz z suszarki (5), przy czym
wewnatrz zbiornika regeneracyjnego (1) wy-
pelnionego roztworem monoetanolaminy (6)
jest umieszczona komora spalania (7) gazu
czadnicowego lub t.p. z wiazka wezownic (8)
podgrzewajaca roztwor do temeperatury
wrzenia, polgczona z jedmej strony z ruro-
ciagiem (7a) doprowadzajacym gaz, a z dru-
giej z wymiennikiem ciepla (9) i poprzez
rurocigg (10) z wieza absorpcyjng (4).

Biuro Projektow Przemysiu
Hufniczege ,Biprohut”
Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik '
rzecznik patentowy
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